Optimierter Arbeitsplatz zum Vorkrauseln
der Armkugel und fur Lisierarbeiten

Optimized work station for the pre-ruffling
of the sleeve crown and for taping operations
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Bildschirmunterstiutztes Vor-
krauseln der Armkugel

Der optimierte Arbeitsplatz 550-12-12 zum
Vorkrauseln der Armkugel und gleichzeiti-
gem Aufndhen des Armelfisches sorgt
durch den automatischen Programm-
ablauf fur gleichbleibende Qualitat und
hohe Leistung bei kurzen Anlernzeiten.

Das Néahprogramm wird im ,,Teach-In”" -
Verfahren in der BasisgroRe erstellt, auto-
matisch gespiegelt (rechts/links) und gra-
diert. Die Programmierung erfolgt bild-
schirmunterstitzt und dialogorientiert in
15 verschiedenen Sprachen. Die Daten-
sicherung und den Datentransfer tber-
nimmt eine RAM-Karte.

Fur ein paRformgerechtes Einarbeiten der
Mehrweite stehen 29 Kréuselwerte in
maximal 13 Schritten pro Naht zur Verfi-
gung. Fir die Einarbeitung der Mehrweite
sorgt der differenzierbare Ful3-Obertrans-
port in Kombination mit dem differential
Untertransport.

Beide Transportarten sind beim Einarbei-
ten der Mehrweite parallel geschaltet, um
auch bei Armelfischen mit RoRhaarstrei-
fen ein Verschieben der unterschiedlichen
Materiallagen zu verhindern.

lhre Vorteile

e Bildschirmunterstiztes, dialog-
orientiertes Programmieren

e Automatisches Spiegeln und
Gradieren

e Exakte Wiederholgenauigkeit
(rechts/links), hohe Leistung und
kurze Anlernzeit durch Programm-
steuerung

e Alle relevanten Daten sind auf dem
Bildschirm ersichtlich

e Armelfisch wird bei dem Vorkrauseln
gleichzeitig aufgenéht

e Prozentuale Veranderung der Krausel-
werte moglich — gleiches Programm
fir verschiedenen Materialien nutzbar

e Pro Armel kénnen 13 Schritte mit bis
zu 29 verschiedenen Krauselwerten
zugeordnet werden

Leistungsbeispiel:
e Ca. 450 — 500 Paar Armel in 480 Min.

Screen assisted pre-ruffling
of sleeve crowns

Due to the automatic program sequence
the optimized work station 550-12-12 for
pre-ruffling of the sleeve crown and simul-
taneous attaching of the sleeve head en-
sures constant quality and high perfor-
mance with short training times.

The sewing program is made up for the
basic size by means of the “teach-in” pro-
cedure; then it is automatically mirrored
(right/left) and graded. The programming
is done screen-assisted and dialogue-ori-
ented in 15 different languages.

A RAM card takes care of data backups
and transfer.

29 ruffling values with up to 13 steps per
seam are available for a perfectly fitting
fullness distribution which is guaranteed
by the variable top feed in combination
with the differential bottom feed.

During the fullness distribution both feed
types operate parallel in order to prevent
a displacement of the various material
plies, even when processing sleeve heads
with horsehair.

Your advantages

e Screen-assisted, dialogue-oriented
programming

e Automatic mirroring and grading

e Accurate repetition (right/left),
high performance and short training
times due to program control

e All the relevant data can be seen on
the screen

e When pre-gathering the sleeve head
is simultaneously attached

e The percentage of ruffling values can

be increased - the same program can
be used for different fabrics

e 13 steps with up to 29 different
ruffling values can be determined
per sleeve

Performance examples:

e Approx. 450 — 500 pairs of sleeves
in 480 min.

MpucéapusaHue npoimsl
pykaBa

OnTMMM3MPOBAHHOE OCHALLEHHOE paboyee
mecro knacca 550-12-12 ans npucbapuearms
MPO¥MbI PYKABA M ORHOBPEMEHHOTO MPULLMBA-
HUS UKCHPYIOLLEN NEHTbI NOCPEACTBOM OBTO-
MOTHYECKOTO MPOrPAMMHOTO Lnkna obecrie-
YMBOET CTABMILHOE KAYECTBO M MPOU3BOM-
TENbHOCTL NPV NIETKOM 1 BBICTPOM 0BYUYEHMM.

LLIBeitHast npOrpamMma COCTABASIETCS B ,PEXN-
me 0byderna” — ans 6a3oBOro pasmepa aB-
TOMQTHAYECKM MPOM3BOAMTCA 3EPKATbHOE
oTobpaxeHHe ﬁ'lpoaoe/neaoe) W rpaanpo-
sanue. [pouecc nporpammmMpoBaHma con-
POBOXAAETCA BCTIOMOTATENbHBIMK YKA3AHHS-
MM HO AUCTINEE B AMONIOTOBOM PEXHME HA
15-T1 pasnuuHbIx A3bikax. XpaHeHue v nepe-
HOC IAHHBIX OCYLLECTBASETCA C MCMONb30BA-
Huem kaptsl namatv RAM (3YT1B).

[na BEIPABOTKM NOAXOAALLErO 3HAYEHMS NO-
caakn umeetca 29 snadernin nocaakn. Opun
OB MOXET COlepXaTh 10 13-T1 Wwaros.
MpasunbHOE pacnpeaeneHne cknanok obec-
neunsaetcs anddepeHLMpPyEMbIM BEPXHUM
TPAHCMOPTEPOM-NIANKOM B KOMBUHAUMM C
IMbPEePEHLMPYEMBIM HUKHUM TPAHCTOPTOM.
O6a B1aa TpaHCNOPTA NpH GOPMUPOBAHMH
CKNALOK BKIOYAKOTCA NAPANNEnbHO, ana
NPELOTBPALLEHUS CABUTOB PO3HLIX CIOEBR
maTepuana.

Bawm npeumyuiecrsa

o [lporpamMMMpPOBAHKME COMPOBOXAAETCA
3MEKTPOHHbIM PYKOBOACTBOM MOfb30BATENS!

e ABTOMATMYECKOE OTPAXEHME W IPAAMPO-
BOHKE

o TouHOs CTABUNBHOCTL NOBTOPSEMOCTH
(npasoe/nesoe), Bbicokas Npon3asoau-
TELHOCTB W BbICTPOE 06YUeHue Bnaroaa-
st POTPAMMHOMY YNPABNEHMIO

(] Bce BOXXHbIE JIAHHbIE YKA3AHbLI HO gucnnee

o Kaiima npoiimsl pykaBa NpULLMBAETCS O4-
HOBPEMEHHO C GOPMMPOBAHMEM CKIOROK

o [IpoueHTHOE M3MEHEHWE 3HAYEHMS MOCAL-

KM — BO3MOXHOCTb UCMONb30BAHMS OAHOM
MPOrPAMMbI 411 PA3HBIX MOTEPUATOB

e [Tpu 06paboTKe OJHON NPOIMBI LWOB MO-
XET COREPXaTh O 13-T1 WAros v BKio-
4aTh B ceb9 10 29-TW 3HAYEHMI NOCAKH

NMpumep npousBoaUTENbHOCTU:

e Oxono 450 - 500 nap pykasoe 3a
0 MuHyT




Bildschirmunterstitztes
Lisieren

Ein optimales Nahergebnis bei Lisierarbei-
ten erzielen Sie mit dieser Ausfiihrung
des optimierten Arbeitsplatzes 550-12-12,
der zusétzlich mit einer Bandzufuhr- und
Abschneidvorrichtung ausgestattet ist.

Das Programmierverfahren und die dialog-
orientierte Bedienerfuihrung sind identisch
mit dem optimierten Arbeitsplatz zum Vor-
krauseln der Armkugel.

PaRRformgerecht lisierte Armlécher und
z.B. Halslécher sind mit dieser Maschine
garantiert. Durch das automatische Band-
abzugsgerat wird das Lisierband absolut
spannungsfrei zugefihrt. Zusammen mit
dem automatischen Programmablauf ist
dies ein Garant fiir héchste Qualitat.

Die Bandfiihrung mit der Bandschere vor
der Nadel erlaubt das automatische Zu-
fUhren und das Abschneiden des Lisier-
bandes in der Naht.

Dies fiihrt zu einer hohen Wiederholge-
nauigkeit und zu einer enormen Zeit- und
Materialkostenersparnis, da das Lisier-
band am Nahtanfang und Nahtende
weder bersteht, noch nachtraglich ver-
schnitten werden mul3.

lhre Vorteile

e Bildschirmunterstitzes, dialog-
orientiertes Programmieren

e Automatisches Spiegeln und
Gradieren

e Exakte Wiederholgenauigkeit

e Alle relevanten Daten sind auf
dem Bildschirm ersichtlich

e Zeit- und Materialkostenersparnis —
kein nachtréagliches Verschneiden
der Lisierbandenden erforderlich

e Universeller Einsatz:
mit dieser Maschine ist auch

Vorkrauseln maglich

Leistungsbeispiel:
e Ca. 1.200 - 1.400 Riickenteilarmldcher
in 480 Minuten

e Ca. 800 - 900 Vorderteilarmlécher
in 480 Minuten

Screen-assisted taping

With this version of the optimized work
station 550-12-12 additionally equipped
with a tape feeding and cutting device
you will achieve ideal sewing results.

The programming procedure and the dialo-
gue-oriented user guidance are identical
with the optimized work station for pre-
ruffling of the sleeve crown.

Perfectly sized taped armholes and neck
openings are guaranteed with this machi-
ne. The tape is fed free of tension by the
automatic tape unwinder. This, together
with the automatic program sequence,
guarantees top quality.

oy -
The tape feeder and cutter in front of the

needle allow automatic feeding and cut-
ting of the tape in the seam.

This provides a high level of accuracy in
repetition, and enormous savings in time
and material because the tape protrudes
neither at the beginning nor at the end of
the seam, nor does it need to be trimmed
later.

Your advantages

e Screen-assisted, dialogue-oriented
programming

e Automatic mirroring and grading

e Accurate repetition

e All the relevant data can be seen
on the screen

e Lower time and material costs
since no later trimming of tape ends
is necessary

e Universal application:
this machine even does pre-ruffling

Performance examples:

e Approx. 1.200 - 1.400 back parts
of armholes in 480 min.

e Approx. 800 — 900 front parts
of armholes in 480 min.
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OKaiiMOBKA € NPOrPAMMHbIM
CONpPOBOXAEHUEM

HarHoe ucnonHerne ocHawéHHoro paboye-
ro mecta knacca 550-12-12 ¢ gononnuTens-
HBIM YCTPOMCTBOM NOAAYM M 0BPE3KM OKAM-
MOBOYHOI NeHTbl no3sonuT Bam nonyunTs on-
TUMQNbHBIM PE3YNLTAT NPK OKAMMOBKE.

[nanorosoe NporpamMMHUpPOBaHmeE 1 CONpPo-
BOXACIOLLLEE PYKOBOACTBO NOMb30BATENS
MAEHTMYHBI C ONTUMU3MPOBAHHBIM PABOUMM
MECTOM /18l NPEABAPUTENLHOTO COBUPAHMA B
CKNOLKM NPOMMBI PYKABA.

ST0 MAWMHA rAPAHTUPYET TO4HOE GOPMUPO-
BAHWE MPOMMbI PYKOBA M rOPROBHMHLI. braro-
L0ps YCTPOWCTBY OBTOMATUYECKOM NOAAUM
KQMMbI, TEHTa NORaéTCa abCconoTHO 6e3 Ha-
TAXKEHMS, YTO B COBOKYMHOCTM C OBTOMOTH-
YECKMM NPOrPAMMHBIM LMKIIOM SIBASETCS Ta-
POHTUEN BLICOYAMLLErO KAYECTBA.
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Hanpasnaowas nexHTsl ¢ HOXHULLAMM, Pac-
NONOXEHHbIMM Nepes Mok, obecneunsaet
OBTOMATUYECKYIO NOAAYY OKAMMOBOYHOM
JIEHTbI U o6pe3c1Hv1e JIEHTDHI B LLUBE.

Takum 06pasom, obecneynsaeTcs BeICOKas
CTABUNBHOCTL MOBTOPSEMOCTH M HEBEPOSIT-
HOS SKOHOMMS BPEMEHM 1 MATepPMana, TaK
KK OKQHMOBOYHAS NeHTa 06pe3aeTcs TOUHO
Mo KOHTYpPY LUBA.

Bawu npeumyuiecrea

e [lnanorosoe nporpamMmmMpoBarme con-
POBOXAAETCA MEKTPOHHbIM PYKOBOA-
CTBOM MOMb30BATENS

o ABTOMATMYECKOE OTPAXEHWE U IPAAMPO-
BaHWE

o TouHas CTABUNBHOCTL NOBTOPSEMOCTH

o Bce BaxXHblE XOPAKTEPUCTUKM YKA3QHBI HA
gncnnee

® DKOHOMMS BPEMEHW M MATEPUONA — He
TpebyeTCs AONONHUTENBHOMO 06PE3aHMs
KQMMbI

° YHMBeDCOHbHOG NPUMEHEHNE! BOSMOX-

HOCTb GOPMMUPOBAHMS CKIIALOK MPOMMI
PYKOBA HA 3TON X€& MALUMHE

NMpumep npousBoaUTENBHOCTU:

e Oxono 1.200 — 1.400 npoim pykaea
cnutkm 3a 480 muHyT

e Oxono 800 — 900 npoitm pykasa nepena
30 480 munyT




Die technischen Daten
des Arbeitsplatzes 550-12-12

The technical data
of the work station 550-12-12
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TexHuuyecKkue AAaHHbIE OCHALLEH-
Horo pa6ouero mecta 550-12-12

Stiche/Min Néhgut | Transportlange
| | Stitches/min Material | Feeding length l . rassine et .
- stem -

mm | | Crexkos/mut | Tkanb [nunHa TpaHcnopTa M M ! "
~

\%

O U
[mm] | [MmH] Make. [Mm] makc.

550-12-12 |2,5 3.200 L, M 6 6 . . o J 934 90

L =  Leichtes Nahgut L = Light weight material L = Jérkuit matepuan

M = Mittelschweres Nahgut M = Medium weight material M = CpeaHuit maTepuan

V = Vorwarts vV = Forwards vV = Bnepen

O = Obertransport O = Topfeed O = BepxHuit tpaHcnopt

U = Untertransport U = Bottom feed U = Huxuuit tpancnopt

e = Serienausstattung e = Standard equipment e = CranpaptHoe o6opyanosaHne

0 = Optionale Zusatzausstattung O = Optional equipment O = [ononHutensHoe onuuoHansHoe obopyaosaHue

L & :-E Synthetik Baumwolle
| . . ﬂl EE _CFliE == Synthetic Cotton
= —T | Nm  Cunretnka Xnonok
[mm]
© D
550-12-12 | e . 0 . 285 115 90 - 150 90 - 150
Nennspannung Leistungsaufnahme Gewicht, komplett Abmessungen; Tisch (Lange, Breite, Hohe)
Nominal voltage |Power consumption Weight, complete Dimensions; table (Length, Width, Height)
Hom. Hanpsixenue |lMoTtp-9 mowwHoCTb Obwmit sBec Pasmepsi; cron (Onuna, LWnpura, Beicota)
[B], [Tu] [KBA] MaKC. [xr] [HN] [6ap] |[mm]

550-12-12 | 1x230 B, 50/60 [y [1,0 100 01 6 1.530 950 1.700

Zusatzausstattungen: Optional equipment: JononHutenbHoe o6opypoBaHue:

2129003002 Bandzufuhr- und Abschneide- Z129 003002 Tape feeding and cutting device | 2129 003002 YctpoicTso noaaum 1 obpesku
gerat 7129 003202 Tape unwinder for tension-free NeHTL!

Z129 003202 Bandabzugsgerat zum feeding of tapes Z129 003202 YCTpPOMCTBO OTMATLIBOHUS NEHTHI
spannungsfreien Zufihren 0940 010010 Feeding foot for taping ANA NOAQYM NEHTHI 6E3 HATAXEHNS
von Bandern operations 0940 010010 Jlanka TpaHcnopTépa ans

0940 010010 TransportfuB fir Lisierarbeiten 0940 010002 OKQAMMOBKM

0940 010002

0940 010022

0940 010042

0940 010050

9805 791105

Driickerful? mit Bandzufiihrung
fur 1,5 mm breites Lisierband
Driickerfu mit Bandzufiihrung
flr 2 mm breites Lisierband
Driickerfu mit Bandzufiihrung
fir 3 mm breites Lisierband

Bandfiihrung am Bandabzugs-
gerat fir 3 mm breites Lisier-
band

RAM-Kassette zum Ubertragen
und Speichern von Programmen

0940 010022

0940 010042

0940 010050

9805 791105

Presser foot with tape guide
for 1,5 mm wide reinforcement
tape

Presser foot with tape guide
for 2 mm wide reinforcement
tape

Presser foot with tape guide
for 3 mm wide reinforcement
tape

Tape guide at the tape unwinder
for 3 mm wide reinforcement
tape

RAM-Card for transfer and
storage of programmes

0940 010002

0940 010022

0940 010042

0940 010050

9805 791105

[MpwXumHas nanka ¢ NogBoZOM
OKOMMOBOYHOM NEHTHI fst
WHPHHBI NeHTsl 1,5 Mm

MpuxumHas nanka ¢ noasosoM
OKQMMOBOYHOW NEHTbI st
WHPHHBI IEHTBI 2 MM

[MpuxMMHAs NANKa C NOABOAOM
OKOMMOBOYHOW NEHTHI ANs
LUMPMHBI NIEHTBI 3 MM
Hanpasnsiowas nexTsl Ha yct
POWMCTBE OTMATLIBAHMS NIEHTHI AN
LWMPHHBI NEHTBI 3 MM

Kacceta RAM ans neperoca u
COXPAHEHHS TPOrPAMM
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Eine Doppel- Kettenstich- Differenzial- Stichverdichtung, Faden- Glattnahen, Mehr- | Bandschere Automati-sches | Bedienfeld mit Grafik-
Nadel | ketten- greifer, quer | Untertransport und abschneider und NahfuB- | weite oben/unten, | vor der Nadel, Band-abzugsge-| Display fur automatische
stich z. Nahrichtung | FuRR-Obertransport liftung, fuRbetatigt Glattnahen von oben rat Mehrweitensteuerung
Single | Double- Looper, crossli-| Differential Stitch condensing, thread | Flat sewing, Full- | Tape cutter in Automatic Operating panel with
needle | chain- ne bottom feed and cutting and sewing foot lift, | ness above/below, | front of the needle, | tape graphical display for
stitch variable top feed pedal-controlled flat sewing from above unwinder automatic fullness control
Ogta | 2uurounsiit| Memmrens 2xu-| JuddeperupansHsit Hk-{ 3akpenka Wwsa, onyckaHue | [naakui Wwos, Hox ans o6pe- AsToM. yctpoit- | Marens ynpasnexms ans
urna | uenHom TOYHOrO Uen- | HMM TPAHCNOPT M BEPX- | NaNKKM, 06pe3aHue HUTH nocagka 3QHUA NEHTBI CTBO OTMATbI- | OBTOMOTMYECKOM Perynu-
CTEeXOK HOTO CTEXKA | HUM TPAHCNOPTEP-NAMNKA | HOXHOTO BKIOYEHUS cBepxy/cHu3y nepen urnow BOHUSA JIEHTHI POBKM NOCAAKM
DURKOPP ADLER AG

Potsdamer Stral3e 190 - 33719 Bielefeld / Germany ¢ Telefon +49 521 925-00 - Telefax +49 521 925-2646
Internet www.duerkopp-adler.com ¢ E-Mail marketing@duerkopp-adler.com

Konstruktionsanderungen vorbehalten - Subject to design changes - Sous réserve de modifications constructives - Printed in Federal Republic of Germany - 0002 009122 2160 - D/GB/F - 01/2004



