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Optimierter Arbeitsplatz
zum Durchsteppen des Hosenbundes

Optimized work station
for stitching waistbands

OnTnMmnanpoBaHHOE paboyee MecTo
A5 MpUTayYnMBaHmg Kopcaxka B “TeHb” nmosica Optok

550-5-5-2




Optimierter Arbeitsplatz 550-5-5-2
zum Durchsteppen des Hosenbundes

Die 550-5-5-2 bietet eine erstklassige
Lésung zum Durchsteppen von Rock- und
Hosenbunden auch im Nahtschatten.

Die Kombination von Unter-, Nadel- und
Walzenobertransport sowie eine speziell
fur diesen Arbeitsgang entwickelte N&hein-
richtung ermdglichen die genaue und form-
gerechte Bundverarbeitung.

Der hohe Durchgang unter dem Nahful®
gewdhrleistet ein problemloses Positionie-
ren des Né&hgutes. Der gefederte Anschlag
und die ergonomisch geformte Tischplatte
sorgen fur das ungehinderte Handling des
Néhgutes. So wird an diesem Arbeitsplatz
bereits nach kurzen Anlernzeiten eine
hohe Leistung erzielt.

Durchsteppen von Rock- und Hosenbunden im Nahtschatten
Stitching waistbands of skirts and trousers in seam shadow
IMpuTaumnsamme kopcaxa B “TeHs” nosca 6piok v 6Ok

Leistungsbeispiel 550-5-5-2:
ca. 550 - 650 Hosen in 480 Minuten

Optionale Zusatzausstattung:

MG44 020068

Auflagetisch fur die Hose

(bei hangender Fertigung nicht erforderlich)
0274 006834

AusgleichsgelenkfuB, gefedert;

zum Durchsteppen des Bundes

1,6 mm rechts der Bundkante
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Optimized work station 550-5-5-2
for stitching waistbands

The 550-5-5-2 offers a first-class solution
for stitching waistbands of skirts and trou-
sers in seam shadow, too.

The combination of bottom, needle and
top puller feed, and a sewing equipment
specially developed for this work sequen-
ce, makes it possible to process waist-
bands accurately and true to shape.

The high clearance under the sewing foot
guarantees easy positioning of the materi-
al to be sewn. The spring-loaded stop and
the ergonomically shaped table allow
unhindered handling of the material. It is
thus possible to achieve high output at
this sewing station after only a short
period of training.
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Pa6ouee mecro 550-5-5-2
AN NPUTAYMBAHMS NOSICa 6pIOK

Mawwna 550-5-5-2 npepnaraet nepsoknacc-
HOE PeLLeHHe MO NPUTAYUBAHMIO KOPCOXA
nosca 6piok 1 1060k B “TeHs” Wwea.

KoMBUHALMA HUXHETO, HTOMBHOTO 1 BEPXHETO
POMKOBOTO TPAHCMOPTEPA 1 PA3PABOTaHHOE
CNeunanbHO ANs 3TOM ONEPALMM LWBENHOE
YCTPOMCTBO 0BECMEUMBAIOT TOUHYIO, MPABHIIb-
HOM GOPMbI, 06pPaABOTKY KOPCAXA MOSCA.

Bonbluas BeICOTO NOALEMA NANKK rAPAHTUPY-
€T NErkoCTb NO3MLUMOHUPOBAHMS LUBEMHOM Ae-
Tanu. MognpyXuHeHHbI ynop 1 5proHomuy-
Hast GOPMA CTONELLHHLL 06ECMEeUMBAIOT CBO-
6oaHoE onepuposaHue matepuanom. Bee
5T NPENMYLLLECTBA AAIOT BO3MOXHOCTb JOC-
TUIHYTb BBICOKOM MPOU3BOJUTENBHOCTM AOXE
MOCIE HEMPOAOMKUTENBHOTO OBYYEHHS.
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Durchsteppen des Bundes 1,6 mm rechts der Bundkante
Stitching waistbands with a margin of 1,6 mm

OTCTDGHMBOHMS noaca Ha ],6 MM CNPABA OT UMbl

Performance examples 550-5-5-2:
approx. 550 - 650 trousers in 480 min.

Optional equipment:

MG44 020068

Positioning table for trousers

(not necessary for hanging production)

0274 006834

Hinged compensating foot, spring suspended;

for stitching the waistband with a margin

of 1,6 mm

Stiche/Min |Néhgut [Nennspannung |Leistungsaufnahme |Gewicht
= Stitches/min | Material | Nominal voltage | Power consumption | Weight
~ Crexxos/mnH| Tkans | Hanpsixerne MoTpebnenue sHeprn | Bec

NMpousesoautenbHoctb 550-5-5-2:
550 - 650 6piok 30 480 mukHyT

JononHUTenbHOE OCHALLEHMuE:

MG44 020068
YKNamouHbii cTon ans 6piok (He HyxeH Npu Hasec-
HOM M3roTOBNEHNM)

0274 006834

KomneHcaumoHHas LuapHUPHAs Nanka, Noanpy-
XUHEHHQS, A1 OTCTPOYKM KOPCOXa nosica Ha 1,6
MM CMPQBA OT Ukl

Abmessungen (L&nge, Breite, Hhe)
Dimensions (Length, Width, Height)
Pasmeps! (anuHa, wrpuHa, bicoTa)

[Mm] [Mun] Make. [B], [Mu] [KBA] [kr] [HN]  [6ap]|[mm]
550-5-5-2 |4 4 |[5.000 L,LM [230B, 50/60 Iy |1 [makc.] 40 015 6 1.060 500 1.700
L = Leichtes Nahgut L = Light weight material L = Térkui matepuan
LM = Leichtes bis mittelschweres Nahgut LM = Light to medium weight material LM = Morepmcn OT NErkoro 0 CPefHero
v o= Vorwarts vV = Forwards vV o= Bnepea
R = Ruckwarts R = Backwards R = Hasag
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Eine Doppel- Horizontal- Untertransport, Nahtverriegelung, Nahfu3- | Nahtverriegelung unterdriicken,
Nadel steppstich | greifer, klein Nadeltransport und liftung und Faden- Nadel hoch/tief und Zwischenriegel,
Walzen-Obertransport abschneiden, fuBBbetétigt handbetétigt
Single Lockstitch | Horizontal hook, | Bottom feed, Seam tacking, sewing Surpressing seam tacking,
needle small needle feed and foot lift and thread cutting needle up/down, intermediate tacking,
top puller feed pedal controlled hand-controlled
OaHa YenHouHbin | [opuaoHTanbHbii | HuxHMi, uronbHbIA M ponn- | 3akpenka, nogbém nanku 1 [NogaBneHue 3aKpenku, NOabEM/OMyCKAHKE UMb,
urna CTEXOK YenHOK, MarbIi KOBbIN TPAHCMOPTEP 06pesKa HUTK OT Neaant NPOMEXYTOUHAS 3aKPenKa
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