
Automatische Paspelzuführung (1) • 
Automatische Zuführung der Patte (2) • und/oder 
anderer Beilegteile links und rechts für eine vollüberlappte
Arbeitsweise.
Beispiel: Klasse 745-34B

Automatische Pattenschrägenerkennung • Die
doppelte Fotozelle tastet schräge Patten ab. Der Naht-
versatz sowie der Eckenmessereinschnitt werden auto-
matisch angepaßt. Nur in Verbindung mit vollautoma-
tischer Eckeneinschneidvorrichtung (0745 337534).

Automatisches Einschneiden der Paspelen-
den (schrittmotorgesteuert) • Zum Aufschneiden
der Paspelstreifenenden im Bereich von dem
Mittelmessereinschnitt bis hin zu den Paspelen-
den. Die Schnitttiefen sind programmierbar.
Während der Paspelaufnahme erfolgt der Ein-
schnitt zeitsparend aus dem Auflagetisch heraus.

Klammerschnellverstellung (links und rechts) • Programmier-
bare Klammerschnellverstellung zum einfachen Umstellen von
Doppelpaspel- auf Einfachpaspeltaschen. Serienmäßig bei den
Klassen 745-34A/B/D/F.

Klasse 745-34D • Abricht- und Zuführein-
richtung für Brustleisten und Taschenbeu-
tel • Der frei einsehbare Arbeitsbereich erleich-
tert die exakte Positionierung von karierten und
gestreiften Brustleisten. Ein vorheriges Abzeich-
nen der Brustleisten entfällt.

Klasse 745-34F • Abricht- und Zuführeinrichtung für Patten •
Der frei einsehbare Arbeitsbereich erleichtert die exakte Positio-
nierung von gemusterter Ware. Ein vorheriges Abzeichnen der
Patten ist nicht nötig.
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Paspeltaschennähanlagen Baureihe 745
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Mechanisch einstellbare Eckenmesserstation • Ecken-
messerstation für gerade Tascheneingriffe mit einfach justier-
barem Eckeneinschneidsystem; der Einstellwinkel kann indivi-
duell mechanisch eingestellt werden; für Einstellungen ist die
Eckenmesserstation ausschwenkbar (Klasse 745-34S).

Großer Greifer • Vertikalgreifer für hohe Spulen-
kapazität.

Externer Spuler • Separat angetriebener Spuler für schnelle
Farbwechsel.

Ansaugvorrichtung • Ansaugvorrichtung zum bes-
seren Positionieren des Nähguts; vorbereitet zum
Anschluß an die zentrale Vakuumanlage oder an ein
Vakuumgebläse (Zusatzausstattung); die Vakuumleis-
tung ist über einen Schieber einstellbar.

Separates Absenken der Transportklammern • Die
Transportklammern können zum Glattstreifen des Nähguts
separat abgesenkt werden (programmierbar).

Ergonomischens Gestell, stufenlos höhenver-
stellbar • Das Gestell kann der Arbeitshöhe der
Bedienperson über drehbare Füße angepaßt werden
(Klasse 745-34S).

Programmierbare Laser-Anlegehilfen • Die Laser Markie-
rungsleuchten ermöglichen das schnelle und exakte Positio-
nieren des Nähguts; es können bis zu 8 programmierbare
Laser-Markierungsleuchten angeschlossen werden (Klassen
745-34A/B/D/F).

Ergonomischens Gestell mit Transportrollen •
Das Gestell kann per Handkurbel stufenlos von der
Bedienperson in der Höhe verstellt werden (Klassen
745-34A/B/D/F).

3 Laser-Markierungsleuchten (Zusatzausstattung) •
Zusätzliche Anlegehilfe, zu den bereits zum Lieferumfang
gehörenden 5 Laser-Markierungsleuchten
(Klassen 745-34A/B/D).

Automatische Übergabevorrichtung für 
z.b. Patten, Taschenbeutel von links (1) und
rechts (2) • Beispiel: Klasse 745-34B (Sakkofertigung)
für Taschenlänge 180 und 220 mm, mit Blasvorrich-
tung zum glatten Zuführen von Beilegteilen.

Automatische Übergabevorrichtung für z.b. Patten,
Taschenbeutel von rechts • Beispiel: Klasse 745-34B
(Hosenfertigung) für Taschenlänge 180 und 220 mm, mit
Blasvorrichtung zum glatten Zuführen von Beilegteilen.

Bandzuführ- und Abschneidautomatik (schritt-
motorgesteuert) • Für Verstärkungsstreifen bis
50 mm Breite; mit Bandrollenhalter, Bandvorzieher
und automatischer Bandüberwachung. Der Bandüber-
stand am Nahtanfang und Nahtende ist individuell im
Taschenprogramm programmierbar.

Teilesatz „Taschenbeutel über Patte“ • Für das gleichzeitige
Annähen von zwei Taschenbeutelhälften und der Patte in einem
Arbeitsgang. Dadurch wird eine erhebliche Produktivitätssteige-
rung in der Sakkofertigung erzielt (nur in Verbindung mit den
Einrichtungen: E03103, E03503, E03107 oder E03507).

Niederhalter (1a), Taschenbeutelklemme (1b)
und Bundklemme (2) • Anlegehilfe für Hinterhosen
zum Glattstreifen der Weite im Taschenbereich und
Klemme zum Halten des untergelegten Taschenbeu-
tels. Zur Optimierung kann die Bundklemme (2) zum
verbesserten Glattstreifen der Weite zusätzlich be-
stellt werden.

Vorrichtung für Endlosreißverschlüsse • Beinhal-
tet Reißverschlussschere mit Abzugsvorrichtung zum
verzugsfreien Einnähen von Endlosreißverschlüssen
ohne Schloss. Eine Reißverschlussführung (0793
026561 oder 0793 026021) muß optional bestellt wer-
den. Die Vorrichtung ist einzusetzen in Verbindung mit
der E2607 (für andere Einrichtungen auf Anfrage).

Reißverschlussführung für Endlos-Reißverschlüsse
ohne Schloss • In Verbindung mit der Vorrichtung 0745
597544 und dem Faltstempel S100 (0793 026503). Bei dieser
Arbeitsmethode können Taschenbeutelhälften zusätzlich bei-
gelegt werden.
Hinweis: Zur Auftragsabwicklung ist Reißverschluss-Muster-
material zum Anpassen der Führung erforderlich.

Teilesatz für überbreite Paspelstreifen in der
Hosenfertigung • Blasvorrichtung zum Aufrichten
von überbreiten Paspelstreifen links (bis 40 mm); nur
in Verbindung mit Klammern K19 und den Einrich-
tungen E2604 und E2608.

Klemme, rechts • Für Beilegteile, wie z.B. Patten. Das Bei-
spiel zeigt die Klemme rechts für Patten in der Hosenferti-
gung.
Hinweis: Die Klemme ist bereits Bestandteil einiger
Einrichtungen!

Formanschlag für Knopflochlaschen • Bei Innen-
taschen mit Futterschlaufendreieck (90 Grad), nur in
der Kombination mit einer Übergabevorrichtung. Der
Knopflochlaschen-Anschlag wird gegen den Auflage-
tisch ausgetauscht.

Ausblasvorrichtung • Zum Ausblasen der fertig genähten
Hosenteile.

Überwurfstapler • Der Stapler kann seitlich positio-
niert werden. Der Stapler ist abschwenkbar und ein-
fach höhenverstellbar.
Hinweis: Zum Abstapeln wird zusätzlich eine Tisch-
verbreiterung (klein) 0745 597584 benötigt.

Ausrollvorrichtung, elektronisch regelbar • In Verbin-
dung mit 0745 597694 (Bündelklemme) zu verwenden als
Abstapelvorrichtung (z.B. für Hosenteile) oder zum Vorrollen
von kurzen Teilen in Verbindung mit 0745 597554 (Überwurf-
stapler).

Universelle Abstapelvorrichtung mit Ablage
(Zangenstapler) • Zum Abstapeln der fertig genäh-
ten Teile (z.B. Hosenteile).

Vakuumgebläse • Für die zur Basisnähanlage gehöhrende
Ansaugvorrichtung, wenn keine zentrale Vakuumversorgung
zur Verfügung steht.
Hinweis: Die Klassen 745-34A/B/D/F sind bereits für den
Anschluss dieses Vakuumgebläses vorbereitet.

Bündelklemme (1a) inkl. Auflagetisch (1b) und
Ausstreifvorrichtung (2) für Hosenteile •  Bündel-
klemme inkl. Auflagetisch (Tischverbreiterung, groß 0745
597674). Zusätzlich ist die Ausrollvorrichtung 0745
597594 oder die Ausblasvorrichtung 0745 597604 erfor-
derlich. Zur Optimierung der Bündelordnung kann die
Ausstreifvorrichtung 0745 597824 eingesetzt werden
(erfordert Ausrollvorrichtung 0745 597594).

Bedienfeld mit Farb-Grafik-Display • Großes Farb-Grafik-
Display mit individuell gestaltbarer Bedienoberfläche, mit
Symbolen und erklärendem Infotext; 99 Nähprogramme und
20 Sequenzen abspeicherbar; jede Sequenz mit max. 8 mög-
lichen Speicherplätzen.

Bedienfeld mit 8-stelliger LED-Anzeige • Bedien-
feld zum Programmieren von 9 unterschiedlichen
Taschenprogrammen und 1 Sequenz; diese Sequenz
beinhaltet max. 7 mögliche Speicherplätze.

Vollautomatische Eckeneinschneidvorrichtung • Ecken-
einschneidvorrichtung mit automatischer Pattenschrägenerken-
nung über zwei Fotozellen. Alle Funktionen des Nahtversatzes
inklusive der Eckeneinschnitte werden automatisch ausgeführt.
Bei einem programmierten Nahtversatz werden die Eckenmes-
ser über Schrittmotore automatisch eingestellt. Der Einstell-
winkel kann individuell mechanisch eingestellt werden.

Eckeneinschneidvorrichtung „manuell“ • Der
Eckeneinschnitt erfolgt automatisch zur vorprogram-
mierten Taschenlänge. Bei einem programmierten
Nahtversatz kann das Eckenmesser manuell einge-
stellt werden. Der Einstellwinkel kann individuell
mechanisch eingestellt werden.

Reißverschlussführung (rechts) in Verbindung mit Über-
gabevorrichtung 0745 517574 • Endlos-Reißverschlüsse
auf Länge geschnitten, ohne Schloss; Gesamtbreite 24 mm;
Raupenbreite 4 mm. Beispiel: Raupe bei Fertigtasche innenlie-
gend. Je nach Anwendung und Verarbeitung stehen insge-
samt 4 Reißverschlussführungen zur Verfügung: Raupe innen-
oder aussenliegend; Zuführung von links oder von rechts.
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745-34A

745-34B

745-34F

Für die abgebildeten Taschenformen werden folgende Maschinen empfohlen:

Hose: 
Einfachpaspeltasche mit oder ohne Patte

Futterteile: 
Einfach- oder Doppelpaspeltasche
mit oder ohne Knopflochlasche

Sakko, Jacke, Blazer: 
Einfach- oder Doppelpaspeltasche
mit oder ohne Patte

Sakko, Jacke, Blazer, Mantel:
Brustleistentasche, gemustert/uni

Sakko, Jacke, Blazer: 
Außentasche, gemustert/uni

D
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745-34B

745-34S

745-34A

745-34S

745-34A

745-34B

745-34A

745-34B

745-34F

745-34A

745-34B

745-34F

745-34A

745-34D

Hose: 
Doppelpaspeltasche mit oder ohne Patte

= Hosentaschen-
fertigung

= Fotoreferenz, 
Abbildungen auf der 
Rückseite

● = Bestandteil der 
Maschinenklasse,
Serienausstattung

■ = Zusatzausstattung,
zur Optimierung 
der Nähanlage

★ = Erforderliche 
Ausstattung für 
die Basisnähanlage,
eine Variante der Ecken-
Einschneidvorrichtung 
muß bestellt werden

** = andere Nadelabstände 
auf Anfrage lieferbar
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Produktübersicht
Paspeltaschennähanlagen Baureihe 745

für rechtwinklige und schräge Paspel-, Patten-
und Leistentaschen mit manueller Zuführung
der Paspelstreifen, Patten und der Beilegteile;
optional mit vollautomatischer Pattenschrä-
gen-Erkennung und automatischer Ecken-
messereinstellung; optional mit automati-
scher Reißverschlusszuführung (Endlosreiß-
verschluss) und Abstapelmöglichkeiten.

für rechtwinklige Paspeltaschen mit manuel-
ler Zuführung der Paspelstreifen, Patten und
der Beilegteile.

für rechtwinklige und schräge Paspel-, Patten-
und Leistentaschen mit automatischer Zufüh-
rung der Paspelstreifen; optional mit vollau-
tomatischer Pattenschrägen-Erkennung und
automatischer Eckenmessereinstellung;
optional mit automatischer Zuführung der
Beilegteile; optional mit automatischem Ein-
schneiden der Paspelenden.

für rechtwinklige oder schräge Brustleisten-
taschen mit Zuführ- und Abrichtvorrichtung
für karierte oder gestreifte Brustleisten.
Optional mit automatischer Einstellung der
Eckenmesser auf die Leistenwinkel. 

für rechtwinklige und schräge Paspel-, Patten-
und Leistentaschen mit Zuführ- und Abricht-
vorrichtung für karierte oder gestreifte Patten;
automatische Zuführung der Paspelstreifen
und der Beilegteile; mit vollautomatischer
Pattenschrägen-Erkennung und automatisch-
er Eckenmessereinstellung; optional mit auto-
matischem Einschneiden der Paspelenden. 

Zuführungen Anlegehilfen Spezialanwendungen Stapelgeräte Sonstige Zusatzausst.
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Informieren Sie sich hier über die hochdifferenzierbaren Dürkopp Adler Paspel-
taschennähanlagen der Baureihe 745. Die fünf Unterklassen, von der einfachsten
Version bis hin zur komfortabelsten Ausführung für höchste Ansprüche, erlauben
die Verarbeitung aller Taschenarten und Verarbeitungsmethoden.

Sie finden Informationen zu den wesentlichen technischen Unterschieden und An-
wendungsmöglichkeiten in den jeweiligen Fertigungssegmenten (Hosen-, Sakko-,
Futterstoff-Anwendungen, DOB und Spezialanwendungen). Wir informieren Sie
über die Basis-Ausstattungen, Zusatzausstattungen, Zuführungen, Anlegehilfen,
Spezialanwendungen und Abstapelmöglichkeiten. 

Die Dürkopp Adler Spezialisten beraten Sie gerne bei der Auswahl der optimalen
Betriebsmittel für Ihre Produktion und Anwendungen.
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745-34S Speedpocket – einfach und schnell

745-34A Die Universelle – unschlagbar flexibel

745-34B Die Rationelle – für vollüberlappte Arbeitsweise

745-34D Die Spezielle – für die Brustleiste

745-34F Die Komfortable – für die Sakkofertigung

ErforderlichTe c h n i s c h e  M e r k m a l e Legende

Empfehlung

Empfehlung + Flexibilität

Empfehlung + Flexibilität +
Effizienz

Empfehlung + Flexibilität +
Effizienz + Spezialfunktionen

= Futterinnentaschen-
fertigung

= Sakko-, Jacken- 
und Manteltaschen-
fertigung
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