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1 Allgemeines

1.1 Geltungsbereich der Anleitung

Diese Anleitung beschreibt Einstellungs- und Wartungsarbeiten an den
Spezialndhmaschinen 175, 176 und 179. Sie gilt fur alle Unterklassen.

Die bestimmungsgemé&e Verwendung und das Aufstellen beschreibt die
Betriebsanleitung.

1.2 Konformitatserklarung

Die Maschine entspricht den europaischen Vorschriften, die in der Konfor-
mitats- bzw. Einbau-Erklarung angegeben sind.

1.3 Mitgeltende Unterlagen

Das Gerat enthalt eingebaute Komponenten anderer Hersteller, z. B. An-
triebsmotoren. Fur diese Zukaufteile haben die jeweiligen Hersteller eine
Gefahrdungsbeurteilung durchgefiihrt und die Ubereinstimmung der Kon-
struktion mit den geltenden europdischen und nationalen Vorschriften er-
klart. Die bestimmungsgemale Verwendung der eingebauten
Komponenten ist in den jeweiligen Anleitungen der Hersteller beschrie-
ben.

1.4 Transportschéaden

Durkopp Adler haftet nicht fir Bruch- und Transportschaden. Kontrollieren
Sie die Lieferung direkt nach dem Erhalt. Reklamieren Sie Schaden beim
letzten Transportfiihrer. Dies gilt auch, wenn die Verpackung nicht be-
schadigt ist.

Lassen Sie Maschinen, Geréte und Verpackungsmaterial in dem Zustand,
in dem sie waren, als der Schaden festgestellt wurde. So sichern Sie lhre
Anspriuche gegenuber dem Transportunternehmen.

Melden Sie alle anderen Beanstandungen unverziglich nach dem Erhalt
der Lieferung bei Dirkopp Adler.

1.5 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter Bericksichi-
gung des Stands der Technik und der geltenden Normen und Vorschriften
zusammengestellt.

Der Hersteller haftet nicht fir Schaden aufgrund von:
* Nichtbeachtung der Anleitungen

Serviceanleitung 175-179 Version 00.0 - 05/2014
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Nicht bestimmungsgemaler Verwendung

Nicht autorisierten Veréanderungen an der Maschine
Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

Bruch- und Transportschaden

Verwendung von nicht freigegebenen Ersatzteilen

Serviceanleitung 175-179 Version 00.0 - 05/2014
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2 Sicherheitshinweise

Dieses Kapitel enthélt grundlegende Hinweise zu lhrer Sicherheit.
Lesen Sie die Hinweise sorgféltig, bevor Sie die Maschine aufstellen,
programmieren, warten oder bedienen.

Befolgen Sie unbedingt die Angaben in den Sicherheitshinweisen. Nicht-
beachtung kann zu schweren Verletzungen und Sachschaden fihren.

A_

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Nur autorisierte Personen diirfen mit der Maschine arbeiten. Jeder, der
mit der Maschine arbeitet, muss vorher die Betriebsanleitung gelesen ha-
ben.

Die Maschine darf nur gemaf der Anleitung verwendet werden.

Die Betriebsanleitung muss standig am Einsatzort der Maschine verflg-
bar sein.

Beachten Sie allgemeingiiltige Sicherheits- und Unfallverhltungsvor-
schriften und die gesetzlichen Regelungen zu Arbeits- und Umweltschutz.

Wenn Sie Zulieferteile verwenden, dann beachten Sie auch die Sicher-
heitshinweise und die Betriebsanleitung von deren Herstellern.

Alle Warnhinweise an der Maschine missen immer in lesbarem Zustand
sein und dirfen nicht entfernt werden. Fehlende oder beschadigte Schil-
der mussen sofort erneuert werden.

In den folgenden Situationen muss die Maschine am Hauptschalter oder
durch Ziehen des Netzsteckers stromlos gemacht werden:

 Einféadeln

 Austausch der Nadel oder anderer Nahwerkzeuge

* Verlassen des Arbeitsplatzes

» Durchflihren von Service-, Wartungsarbeiten und Reparaturen

Uberprufen Sie die Maschine wahrend des Gebrauchs auf auRRerlich
erkennbare Schaden. Unterbrechen Sie die Arbeit, sobald Sie Verénde-
rungen an der Maschine bemerken. Melden Sie alle Veranderungen dem
verantwortlichen Vorgesetzten. Eine beschadigte Maschine darf nicht wei-
ter verwendet werden.

Maschinen oder Maschinenteile, die das Ende ihrer Lebensdauer erreicht
haben, dirfen nicht weiter verwendet werden. Sie missen fachgerecht
nach den gesetzlichen Bestimmungen entsorgt werden.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf die Maschine aufstellen. Jeder, der
die Maschine aufstellt, muss vorher die Aufstellanleitung gelesen haben.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf Wartungsarbeiten und Reparaturen
durchfuhren. Jeder, der die Maschine wartet oder einstellt, muss vorher
die Serviceanleitung gelesen haben.

Sicherheitseinrichtungen durfen nicht entfernt oder auf3er Betrieb
gesetzt werden. Wenn dies fur eine Reparatur oder Service-Einstellung
unumganglich ist, missen die Sicherheitseinrichtungen sofort danach
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wieder angebracht und in Betrieb genommen werden.

Nur qualifiziertes Elektro-Fachpersonal darf Arbeiten an elektrischen
Ausrustungen durchfiihren.

Das Anschlusskabel muss einen landesspezifisch zugelassenen Netz-
stecker haben. Nur qualifiziertes Fachpersonal darf den Netzstecker
am Anschlusskabel anbringen.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen sind
verboten. Ausnahmen regeln die Vorschriften DIN VDE 0105.

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile des Herstellers. Falsche oder feh-
lerhafte Ersatzteile kénnen die Sicherheit beeintrachtigen und die
Maschine beschadigen.

2.2 Gestaltung von Sicherheitshinweisen

Farbige Balken umgrenzen die Sicherheitshinweise im Text.
Signalworter nennen die Schwere der Gefahr:

» Gefahr:
Tod oder schwere Verletzung tritt ein.

e Warnung:
Tod oder schwere Verletzung kann eintreten.

* Vorsicht:
Mittelschwere oder leichte Verletzung kann eintreten.

e Achtung:
Sachschaden kann eintreten.

Bei Gefahren fur Personen zeigen diese Symbole die Art der Gefahr an:

A Allgemeine Gefahr
/A\ Gefahr durch Stromschlag
/&\ Gefahr durch spitze Gegenstande

A Gefahr durch Quetschung

Beispiele fur die Gestaltung der Sicherheitshinweise im Text:

Art und Quelle der Gefahr
Folgen bei Nichtbeachtung

MalRRnahmen zur Abwehr der Gefahr

So sieht ein Gefahrenhinweis aus, dessen Nichtbeachtung
zu Tod oder schwerer Verletzung fuhrt.

Serviceanleitung 175-179 Version 00.0 - 05/2014
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Warnung

Art und Quelle der Gefahr
Folgen bei Nichtbeachtung

MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr

So sieht ein Gefahrenhinweis aus, dessen Nichtbeach-
tung zu Tod oder schwerer Verletzung fuhren kann.

Vorsicht

Art und Quelle der Gefahr

Folgen bei Nichtbeachtung
MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr

So sieht ein Gefahrenhinweis aus, dessen Nichtbeach-
tung zu mittelschwerer oder leichter Verletzung fuhren
kann.

Art und Quelle der Gefahr
Folgen bei Nichtbeachtung

MalRnahmen zur Abwehr der Gefahr

So sieht ein Gefahrenhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Sachschéaden fihren kann.

Serviceanleitung 175-179 Version 00.0 - 05/2014
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3 Umweltschutz-Hinweise

3.1 Allgemeine Umweltschutz-Hinweise

Entsorgen Sie Maschinen oder Maschinenteile, die das Ende ihrer Le-
bensdauer erreicht haben, fachgerecht und unter Beachtung der
gesetzlichen Bestimmungen zum Umweltschutz.

Gehen Sie sparsam mit Verbrauchsmaterialien um und entsorgen Sie
diese fachgerecht und unter Beachtung der gesetzlichen Bestimmungen
zum Umweltschutz.

3.2 Gestaltung von Umweltschutz-Hinweisen

Grine Balken umgrenzen die Umweltschutz-Hinweise im Text.

Folgende Symbole geben die Art der Umweltschutz-Malinahme an:

? Hinweis zur fachgerechten Entsorgung
)4
C

Beispiel fur die Gestaltung der Umweltschutz-Hinweise im Text:

Umweltschutz
Art und Quelle der Gefahr
<2 Folgen bei Nichtbeachtung
’ . MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr

So sieht ein Umweltschutz-Hinweis aus, dessen Nichtbeach-
tung zu Umweltschaden fuhren kann.

Serviceanleitung 175-179 Version 00.0 - 05/2014
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4 Arbeitsgrundlagen

4.1 Symbole im Text

Die folgenden Symbole am Rand und im Text zeigen, welche Art
von Information der Text enthalt.

‘/ Richtige Einstellung
Gibt an, wie die richtige Einstellung aussieht.

@ Storungen

Gibt Stérungen an, die bei falscher Einstellung auftreten kénnen.

—"., Abdeckung

Gibt an, welche Abdeckungen Sie entfernen missen, um an die
einzustellenden Bauteile zu gelangen.

Handlungsschritte bei Service, Wartung und Montage

e

Handlungsschritte Uber das Bedienfeld der Software

Die einzelnen Handlungsschritte sind nummeriert:
1. Erster Einstellschritt

1.
2. 2. Zweiter Einstellschritt
3. 3. Dritter Einstellschritt, usw.

Die Reihenfolge der Einstellschritte missen Sie unbedingt einhalten.

Resultat einer Handlung

N Wenn auf einen Einstellschritt eine Verdnderung an der Maschine erfolgt
oder eine neue Anzeige im Display erscheint, die flr Sie als Riickmeldung
wichtig ist, wird diese Veranderung mit einem Pfeil gekennzeichnet: &

I Wichtig
Gibt an, worauf Sie bei einem Arbeitsschritt besonders achten missen.

Information

Gibt eine zuséatzliche Information.

Reihenfolge
g

Gibt an, welche Arbeiten Sie vor oder nach einer Einstellung durchfiihren
mussen.

Verweise
L Es folgt ein Verweis auf eine andere Textstelle.

Serviceanleitung 175-179 Version 00.0 - 05/2014 9
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Reihenfolge be-
achten

Kabel
zusammen-bin-
den

Vi

4.2 Reihenfolge der Einstellungen

Halten Sie immer die angegebene Reihenfolge der einzelnen Einstell-
schritte ein.

Beachten Sie unbedingt alle mit & am Rand gekennzeichneten Hinweise
zu Voraussetzungen und Folge-Einstellungen.

Maschinenschaden durch falsche Reihenfolge méglich.

Halten Sie unbedingt die in dieser Anleitung angegebene
Arbeitsreihenfolge ein.

4.3 Kabelfuhrung

Achten Sie darauf, alle Kabel in der Maschine so zu verlegen, dass
bewegliche Teile nicht in ihrer Funktion gestért werden.

1. Zu langes Kabel in ordentlichen Schlingen verlegen.

2. Schlingen mit Kabelbinder zusammenbinden.
Schlingen moglichst an feststehenden Teilen festbinden.
Die Kabel missen fest fixiert sein.

3. Uberstandigen Kabelbinder abschneiden.

Maschinenschaden und Funktionsstdérungen durch falsch
verlegte Kabel mdglich.

Uberschiissiges Kabel kann bewegliche Maschinenteile in ihrer
Funktion behindern. Dies beeintrachtigt die Nahfunktion und kann
Schaden hervorrufen.

Verlegen Sie Uberschissiges Kabel so, wie oben beschrieben.

4.4 Schrauben in Sicherheitsabdeckungen

Schrauben in Sicherheitsabdeckungen missen nicht vollstandig aus dem
Schraubloch herausgedreht werden. Sobald die Schrauben so weit geldst
sind, dass die Abdeckung sich abnehmen lasst, kénnen Sie die Abdec-
kung entfernen. Die Schrauben verbleiben entweder im Gehause oder in
der Abdeckung. Im Text werden solche Schrauben durch den Zusatz
(Sicherheitsabdeckung) gekennzeichnet.

10
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4.5 Abdeckungen entfernen

Warnung
Verletzungsgefahr
Quetschungen durch sich bewegende Teile

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie
Abdeckungen entfernen oder wieder aufsetzen.

Bei vielen Einstellarbeiten miissen Sie zuerst die Maschinenabdeckungen
entfernen, um an die Bauteile zu gelangen.

Hier wird beschrieben, wie Sie die einzelnen Abdeckungen entfernen und
wieder aufsetzen. Im Text zu den jeweiligen Einstellarbeiten wird dann nur
noch genannt, welche der Abdeckungen Sie entfernen missen.

4.5.1 Zugang zur Maschinen-Unterseite

Um an die Bauteile auf der Maschinen-Unterseite zu gelangen, missen
Sie das Maschinen-Oberteil nach hinten kippen.

Abb. 1: Maschinen-Oberteil nach hinten kippen und aufrichten

y

(1) - Stltze (2) - Maschinen-Oberteil

Maschinen-Oberteil nach hinten kippen
1. Maschinen-Oberteil (2) bis zur Stitze (1) nach hinten kippen.

Maschinen-Oberteil aufrichten
2. Maschinen-Oberteil (2) vorsichtig zurlickklappen.

Serviceanleitung 175-179 Version 00.0 - 05/2014 11
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45.2 Kopfdeckel abnehmen und aufsetzen

W Abb. 2: Kopfdeckel abnehmen und aufsetzen

_>

(1) - Kopfdeckel-Schrauben (2) - Kopfdeckel

Kopfdeckel abnehmen
1. Die 3 Kopfdeckel-Schrauben (1) herausdrehen.
/}l, 2. Kopfdeckel (2) abnehmen

Kopfdeckel aufsetzen
1. Kopfdeckel (2) aufsetzen.
/}9 2. Die 3 Kopfdeckel-Schrauben (1) festschrauben.

4.5.3 Armdeckel abnehmen und aufsetzen

—]r Abb. 3: Armdeckel abnehmen und aufsetzen

@%A\@

(1) - Schrauben (2) - Armdeckel

Armdeckel abnehmen
1. Alle 3 Schrauben (1) am Armdeckel herausdrehen.
2. Armdeckel (2) abnehmen.

e
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Armdeckel aufsetzen
i) 1. Armdeckel (2) aufsetzen.
2. Alle 3 Schrauben (1) am Armdeckel festschrauben.

4.5.4 Abdeckungen auf der Grundplatte entfernen und aufsetzen
(175, 176)

_Ir Abb. 4: Abdeckungen auf der Grundplatte entfernen und aufsetzen

(1) - Abdeckung links (2) - Abdeckung rechts

Abdeckung entfernen

y 1. Abdeckung links (1) mit einem kleinen Schraubendreher anheben und
abnehmen.

2. Abdeckung rechts (2) mit einem kleinen Schraubendreher anheben und
abnehmen.

Abdeckungen aufsetzen
/}l, 1. Abdeckung (1) einsetzen.
2. Abdeckung (2) einsetzen.

Serviceanleitung 175-179 Version 00.0 - 05/2014 13
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455 Abdeckung auf der Grundplatte entfernen und aufsetzen (179)

W Abb. 5: Abdeckung auf der Grundplatte entfernen und aufsetzen

/@

(1) - Schrauben
(2) - Abdeckung

Abdeckung entfernen
W‘ 1. Beide Schrauben (1) herausdrehen.
2. Nahful? liften und arretieren.
3. Abdeckung (2) anheben und nach vorne abnehmen.

/},,, Abdeckung aufsetzen

1. NahfuR liften und arretieren.

2. Abdeckung (2) von vorne einsetzen.
3. Beide Schrauben (1) festschrauben.

14 Serviceanleitung 175-179 Version 00.0 - 05/2014
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4.5.6 Stichplatte entfernen und einsetzen

Abb. 6: Stichplatte entfernen und einsetzen

(1) - Schrauben
(2) - Stichplatte

Stichplatte entfernen

/}l, 1. N&hful3 luften und arretieren.

2. Beide Schrauben (1) herausdrehen.
3. Stichplatte (2) nach oben abnehmen.

Stichplatte einsetzen

/}9 1. N&hful3 luften und arretieren.

2. Stichplatte (2) von oben einsetzen.
3. Beide Schrauben (1) festschrauben.

Serviceanleitung 175-179 Version 00.0 - 05/2014
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4.5.7 Transportzange und Nahful? entfernen und einsetzen

Abb. 7: Transportzange und Nahful3 entfernen und einsetzen

O
odl

(1) - Schraube (3) - Transportzange
(2) - Schraube (4) - N&hful3

Transportzange entfernen

W‘ 1. Nahful3 luften und arretieren.
2. Schraube (2) herausdrehen.
3. Transportzange (3) abnehmen.

Nahful® entfernen
/;, 1. Schraube (1) herausdrehen.
2. Nahful? (4) abnehmen.

NahfulR einsetzen
/}9 1. NahfulR luften und arretieren.

2. Nahful3 (4) aufsetzen
3. Nahfuld mit Schraube (1) befestigen.

Transportzange einsetzen
/}9 1. Transportzange (3) einsetzen.
2. Transportzange mit Schraube (2) befestigen.

16 Serviceanleitung 175-179 Version 00.0 - 05/2014
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4.5.8 Transporteure entfernen und einsetzen

Abb. 8: Transporteure entfernen und einsetzen

ogl

(1) - Schraube

(2) - Transporteur

Transporteur entfernen (175, 179)
1. Schraube (1) herausdrehen.

2. Transporteur (2) abnehmen.

Transporteure entfernen (176)

1. Schrauben der Transporteure entfernen.
2. Haupt-Transporteur abnehmen.

3. Differenzial-Transporteur abnehmen.

Transporteur einsetzen (175, 179)
1. Transporteur (2) einsetzen.
2. Transporteur mit Schraube (1) befestigen.

Transporteure einsetzen (176)

1. Haupt-Transporteur einsetzen.

2. Transporteur mit Schraube befestigen.
3. Differenzial-Transporteur einsetzen.

4. Differenzial-Transporteur mit Schraube befestigen.

Serviceanleitung 175-179 Version 00.0 - 05/2014
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4.5.9 Olwanne entfernen und aufsetzen (175, 176)

Abb. 9: Olwanne entfernen und aufsetzen

(1) - Schrauben

(2) - Olwanne
Olwanne entfernen
1. Die vier Schrauben (1) herausdrehen.
2. Olwanne (2) nach unten abnehmen.

Olwanne aufsetzen
1. Olwanne (2) aufsetzen.
2. Olwanne mit den vier Schrauben (1) festschrauben.

18
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4.5.10 Olwanne entfernen und aufsetzen (179)

W Abb. 10: Olwanne entfernen und aufsetzen

(1) - Schraube
(2) - Olwanne

Olwanne entfernen
/;, 1. Schraube (1) herausdrehen.

2. Olwanne (2) nach unten abnehmen.

/},, Olwanne aufsetzen

1. Olwanne (2) aufsetzen.

2. Olwanne mit Schraube (1) festschrauben.

Serviceanleitung 175-179 Version 00.0 - 05/2014 19



DURKOPP
ADLER Inhaltsverzeichnis

45.11 Oberen Riemenschutz entfernen und aufsetzen

mr Abb. 11: Oberen Riemenschutz entfernen und aufsetzen

\\0

(1) - Schrauben (3) - Riemenschutz
(2) - Handrad (4) - Schrauben

Handrad entfernen
/;, 1. Die drei Schrauben (1) am Handrad herausdrehen.
2. Handrad (2) abnehmen.

Riemenschutz abnehmen
/;, 1. Die vier Schrauben (4) am Riemenschutz herausdrehen.
2. Riemenschutz (3) abnehmen.

Riemenschutz aufsetzen

/}9 1. Riemenschutz (3) aufsetzen.
2. Riemenschutz mit den vier Schrauben (4) festschrauben.
Handrad anschrauben.

/}9 1. Handrad (2) aufsetzen.

2. Handrad mit den drei Schrauben (1) festschrauben.
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4.5.12 Unteren Riemenschutz entfernen und aufsetzen

mr Abb. 12: Unteren Riemenschutz entfernen und aufsetzen

(1) - Schrauben
(2) - Riemenschutz
Riemenschutz entfernen
/}9 1. Beide Schrauben (1) herausdrehen.
2. Riemenschutz (2) nach rechts abnehmen.

Riemenschutz aufsetzen
/}9 1. Riemenschutz (2) aufsetzen.

2. Riemenschutz mit beiden Schrauben (1) festschrauben.

Serviceanleitung 175-179 Version 00.0 - 05/2014
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4.6 Storende Bauteile entfernen

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie
einzelne Bauteile entfernen oder wieder einbauen.

Bei einigen Einstellarbeiten missen Sie zuerst die Fadenabschneidvor-
richtung, Nadelschutz, Greifer und Greifertréager entfernen, um an die ein-
zustellenden Bauteile zu gelangen.

Hier wird beschrieben, wie Sie den Fadenabschneidvorrichtung, Nadel-
schutz, Greifer und Greifertrager entfernen und wieder einbauen.

4.6.1 Fadenabschneidvorrichtung entfernen und einbauen

(175, 176)

Abb. 13: Fadenabschneidvorrichtung entfernen.

(1) - Schraube (3) - Schrauben
(2) - bewegliches Messer (4) - Gegenmesser

Messer ausbauen

1. Schraube (1) herausdrehen.
/},, 2. Das bewegliche Messer (2) nach links aus dem Gegenmesser (4) her-
ausziehen.

3. Schrauben (3) herausdrehen und den Fadenabschneider nach oben
abnehmen.
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Messer einbauen

Abb. 14: Fadenabschneidvorrichtung einsetzen.

ASRVAN

(1) - Schraube (4) - Messertrager
(2) - bewegliches Messer (5) - Kugelhebel
(3) - Schrauben

1. Fadenabschneider so auflegen, dass der Messertrager (4) tber Kugel-
W‘ hebel (5) greift.

2. Die beiden Schrauben (3) einsetzen und festdrehen.

3. Das bewegliche Messer (2) nach rechts zwischen die Gegenmesser
schieben.

4. Messer mit Schraube (1) am Fadenabschneider festschrauben.

Reihenfolge
@ g

=»|  Nach einem Ausbau des Fadenabschneiders missen Sie folgende Ein-
stellungen vornehmen:

« Einstellung des Fadenabschneiders (Ed Kap. 22.1, S. 90)
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Abb. 15: Tragerplatte entfernen und einbauen.

od

(1) - Tragerplatte (3) - Schrauben
(2) - Zylinder

Tragerplatte ausbauen
1. Die beiden Schrauben (3) entfernen.
/},‘ 2. Die Tragerplatte (1) mit Mechanik und Zylinder (2) vorsichtig abnehmen.

Tragerplatte einbauen
1. Die Tragerplatte (1) mit Mechanik und Zylinder (2) vorsichtig aufsetzen.
/}9 2. Tréagerplatte mit den beiden Schrauben (3) festschrauben.
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4.6.2 Fadenabschneidvorrichtung entfernen und einbauen (179)

Abb. 16: Fadenabschneidvorrichtung entfernen.

(1) - Tragerplatte (3) - Schrauben
(2) - Zylinder

Tragerplatte ausbauen
1. Die Schrauben (3) herausdrehen.
y 2. Die Tragerplatte (1) mit Mechanik und Zylinder (2) vorsichtig abnehmen.

Tragerplatte einbauen
1. Die Tragerplatte (1) mit Mechanik und Zylinder (2) vorsichtig aufsetzen.
ﬁ 2. Tragerplatte mit den Schrauben (3) festschrauben.
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4.6.3 Nadelschutz entfernen und einbauen

Abb. 17: Nadelschutz entfernen und einbauen.

(1) - Schrauben
(2) - Nadelschutz

Nadelschutz ausbauen

1. Die zwei Schrauben (1) herausdrehen.
/}9 2. Nadelschutz (2) vorsichtig abnehmen.

Nadelschutz einbauen
1. Nadelschutz (2) vorsichtig aufsetzen.
/}l, 2. Nadelschutz mit den zwei Schrauben (2) festschrauben.

Reihenfolge
@ g

=»|  Nach einem Ausbau des Nadelschutzes miissen Sie folgende Einstellung
vornehmen:

« Einstellung des Nadelschutzes (EJ Kap. 14, S. 61)

26
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4.6.4 Greifer und Greifertrager entfernen und einbauen

Abb. 18: Greifer und Greifertrager entfernen und einbauen.

o Y

(1) - Justierschraube (4) - Greifertrager
(2) - Schraube (5) - Greifer
(3) - Justierschraube

Greifertrager mit Greifer ausbauen
1. Die beiden Justierschrauben (1) und (3) etwas losen.
y 2. Schraube (2) l6sen.

3. Greifertrager (4) mit Greifer (5) von der Welle abziehen.

Greifertrager mit Greifer einbauen

1. Greifertrager (4) mit Greifer (5) auf die Welle abschieben.

/;, 2. Die beiden Justierschrauben (1) und (3) leicht festschrauben.
3. Schraube (2) am Greifertrager (4) festdrehen.

Reihenfolge
@ g

=»|  Nach einem Ausbau des Greifers und des Greifertragers missen Sie
folgende Einstellung vornehmen:

* Schleifenhub und Greiferabstand (EJ Kap. 13.1, S. 57)
» Nadelschutz (L Kap. 14, S. 61)
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Auf der Flache
anschrauben

4.7 Flachen auf Wellen

Abb. 19: Flachen auf Wellen

=)

(1) - Flache (2) - Welle

Einige Wellen haben ebene Flachen an den Stellen, an denen Bauteile
angeschraubt sind. Dadurch wird die Verbindung stabiler und das Einstel-
len einfacher.

Achten Sie immer darauf, dass die Schrauben vollstdndig auf der Flache
sitzen.

4.8 Nahmaschine arretieren

Bei einigen Einstellungen muss die Maschine arretiert werden. Dazu wird
der Arretierstift (1) aus dem Beipack in eine Nut an der Armwellenkurbel
gesteckt, um die Armwelle zu blockieren.

Abb. 20: Arretierstift und Abstecknuten auf der Armwellenkurbel

NP
o

(1) - Arretierstift (3) - Handrad
(2) - Markierung (4) - Armwellenkurbel mit Abstecknuten

Auf dem Handrad (3) sind Ziffern zur Orientierung. Wenn Sie das Handrad
mit einer der Ziffern neben die Markierung (2) drehen, steht die entspre-
chende Nut der Armwellenkurbel (4) unter der Offnung fiir den
Arretierstift (1).

28
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Es gibt 6 Arretierpositionen fir folgende Einstellungen:
* Position A
« Justierscheibe am oberen Zahnriemenrad mit ihrem tiefsten Ein-
schnitt A zur Nut in der Armwellenkurbel
Position B

» Greifer auf Umschlag, d.h., beim Drehen entgegen der Maschinen-
drehrichtung muss die Nadelspitze ebenfalls wie in Einschnitt C auf
Nadelmitte stehen

Position C
« Stellung unteres Zahnriemenrad
» Greifer auf Umschlag
 Schleifenhub
» Nadelstangenhdhe

Position D

« Transporteurstillstand

« Schubeinstellung des Obertransportful3es
Position E

« Fadenaufnehmerscheibe

Position F

e 1. Schraube des Obertransport-Hubexzenters in Drehrichtung mit
Nute der Zugstange in Deckung.

¢ Hubeinstellung des Obertransportful3es
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Abb. 21: Nahmaschine arretieren

AN

(1) - Arretier-Offnung (3) - Markierung
(2) - Arretierstift

Maschine arretieren

1. Handrad drehen, bis die Zahl fur die gewlnschte Arretierposition neben
der Markierung (3) steht.

2. Arretierstift (2) durch die Arretier-Offnung (1) in die Nut der Armwellen-
kurbel stecken.

Die Zahlen auf dem Handrad dienen der groben Orientierung. Um die Nut
genau zu treffen, missen Sie ggf. das Handrad noch leicht drehen.

Arretierung aufheben
1. Arretierstift (2) herausziehen.

30
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5 Lehren-und Schlisselsatz

Die nachstehend aufgefiinrten Lehren ermdglichen ein genaues Einstel-
len und Prifen der Klassen 175, 176 und 179.

Der aufgefihrte Arretierstift liegt im Beipack jeder angelieferten Maschine.
Mit ihm kdnnen die fur die Maschineneinstellungen erforderlichen Hand-
radpositionen A - F arretiert werden.

Abb. 22: Lehren- und Schlisselsatz

Lehre Bestell-Nr. Einstellung

0933 000735 | Stellung des Taumelbolzens im
Greiferantriebsgehause

0933 000739 K | Stellung des
Greiferantriebsgehéuses

9301 022608 | Arretierstift
liegtim Handrad in eine der
Beipack Einstellpositionen A - F arretieren

0171 000981 | Zum Messen der Nadelausweich-
bewegung (Ellipsenbreite) des
Greiferantriebes.

Bei vorhandener eigener MelRuhr
sind nur die Klemmhdiilse 171 984
und Messstift 933 748 erforderlich.

0171 290010 | Schragstellung des Greifers von
89° 30’

Serviceanleitung 175-179 Version 00.0 - 05/2014 31



DURKOPP
ADLER Inhaltsverzeichnis

Lehre Bestell-Nr. Einstellung

0933 080192 | Gleichgrol3e Greiferbewegung auf
Umschlag

0933 000740 | Hohe der Fadengeberscheibe

0271 000767 | Hbhe des Transporteurs
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6 Justierscheibe zur Armwellenkurbel einstellen

Der tiefste Einschnitt A der Justierscheibe soll mit der Nut (1) in der Arm-
wellenkurbel in einer Linie stehen.

(Nur in dieser Position der Justierscheibe sind auch die in den anderen
Einschnitten vorzunehmenden Einstellungen korrekt.)

Abb. 23: Justierscheibe zur Armwelle

(1) - Nut in der Armwellenkurbel (3) - Arretierstift
(2) - Arretierstift

Richtige Einstellung prifen

Mit zwei Arretierstiften (2) und (3) (ersatzweise Spiralbohrer 5 mm) zu-
nachst die werksseitige Einstellung prfen.

Storungen bei falscher Einstellung
 Alle Funktionsablaufe sind gestort.
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Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Nd&hmaschine aus, bevor Sie die Justier-

scheibe einstellen.

Abdeckung
» Kopfdeckel entfernen (EJ Kap. 4.5.2, S. 12)
» Obere Armdeckel entfernen (Ed Kap. 4.5.3, S. 12)

Abb. 24: Justierscheibe zur Armwellenkurbel einstellen

d

(1) - Nut Armwellenkurbel (3) - Zahnriemen
(2) - Oberes Zahnriemenrad (4) - Absteckstift

(5) - Absteckstift

Einstellschritte

1.

o o

Zahnriemen (3) abnehmen.

2. Schrauben am oberen Zahnriemenrad (2) l6sen.
3.
4. Handrad drehen, bis Arretierstift (5) in den tiefsten Einschnitt (A) der

Absteckstift (4) in die Nut (1) der Armwellenkurbel stecken.

Justierscheibe eingesteckt werden kann.
Schrauben am oberen Zahnriemenrad (2) festdrehen.
Zahnriemen auflegen.

34
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7 Unteres Zahnriemenrad einstellen

Warnung

Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie

das untere Zahnriemenrad einstellen.

Richtige Einstellung prifen

Beim Auflegen des Zahnriemens auf das untere Zahnriemenrad (2) ist zu
beachten, dass beide Schrauben (1) in Einschnitt C die dargestellte Stel-
lung einnehmen, d.h., mit einem Inbusschlussel frei zuganglich sind.

Storungen bei falscher Einstellung
« Die Einstellung der Maschine wird erschwert.

Abb. 25: Unteres Zahnriemenrad einstellen

ho

(1) - Schrauben 3) - Armwellenkurbel mit Abstecknuten
(2) - Unteres Zahnriemenrad

Einstellschritte
1. Unteres Zahnriemen (2) in die abgebildete Stellung drehen.

2. Maschine in Position C (LJ Kap. 4.8, S. 28) arretieren.
3. Zahnriemen auf oberes Zahnriemenrad auflegen.
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Reihenfolge

Nach einem komplett neuen Aufsetzen des Zahnriemens zwischen
Ober- und Unterwelle missen Sie folgende Einstellungen vornehmen:

* Greifer auf Umschlag (td Kap. 11, S. 52)

 Schleifenhub und Greiferabstand zur Nadel (EJ Kap. 13.1, S. 57)
» Nadelstangenhohe (L4 Kap. 13.2, S. 59)
 Transporteurstillstand (EJ Kap. 16.1, S. 65)

» Schubeinstellung des ObertransportfuBes (EJ Kap. 18.1, S. 75)
» Hubeinstellung des Obertransportful3es (EJ Kap. 18.3, S. 80)

36
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8 Taumelbolzen fiur den Greiferantrieb und
linkes Unterwellenlager

Warnung
Verletzungsgefahr
Quetschungen durch sich bewegende Teile

Schalten Sie die Ndahmaschine aus, bevor Sie den Tau-
¥ melbolzen und das Unterwellenlager einstellen.

Abb. 26: Taumelbolzen und linkes Unterwellenlager einstellen

(1) - Taumelbolzen
(2) - Linkes Unterwellenlager

Abdeckung
» Abdeckungen auf der Grundplatte entfernen (EJ Kap. 4.5.4, S. 13)

Reihenfolge

* Nadel entfernen

« Stichplatte entfernen (Ed Kap. 4.5.6, S. 15)
« Olwanne entfernen (2 Kap. 4.5.9, S. 18)

» Fadenabschneidvorrichtung Klasse 175 und 176 entfernen (EJ Kap.
4.6.1, S. 22)

» Fadenabschneidvorrichtung Klasse 179 (EJ Kap. 4.6.2, S. 25)
« Ol im Greiferantriebsgehause ablassen (EJ Kap. 8.1, S. 38)

» Nadelschutz entfernen (Ed Kap. 4.6.3, S. 26)

* Greifertrager entfernen (L Kap. 4.6.4, S. 27)

« Greiferantriebsgehause entfernen (EJ Kap. 8.2, S. 39)
 Unterlager und Taumelbolzen einstellen (EJ Kap. 8, S. 37)
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8.1 Olim Greiferantriebsgehause ablassen und auffiillen

Umweltschutz
“==> Umweltschaden durch Schmierdl

‘X'  Schmierdl ist ein Schadstoff und darf nicht in die Kanalisation
© oder den Erdboden gelangen.
Sammeln Sie Schmierélreste sorgféltig und entsorgen Sie die
Reste sowie fettbehaftete Maschinenteile gemaf den gesetz-
lichen Vorschriften.

Beachten Sie alle Sicherheits- und Umweltschutzhinweise des
Schmierstoff- Herstellers.

Abb. 27: Ol im Greiferantriebsgehause ablassen und auffiillen

N S

(1) - Greiferantriebsgehause (3) - Olwanne
(2) - Olablassschraube (4) - Strichmarke

Ol ablassen
W‘ 1. Maschine nach hinten umklappen (EJ Kap. 4.5.1, S. 11).
2. Olablassschraube (2) herausdrehen.
3. Geeigneten Auffangbehalter in die Olwanne (3) legen.
4. Maschine vorsichtig zuriickklappen und Ol ganz ablaufen lassen.

Ol auffillen
/},’ 1. Maschine nach hinten umklappen (Ed Kap. 4.5.1, S. 11).

2. Greiferantriebsgehause (1) mit Ol DA 10 bis zur oberen Strichmarke (4)
des Schauglases auffullen.

3. Olablassschraube (2) hereindrehen.
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8.2 Greiferantriebsgehéause entfernen und aufsetzen

Warnung
Verletzungsgefahr
Quetschungen durch sich bewegende Teile

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie das Greife-
¥ rantriebsgehduse entfernen oder aufsetzten.

Abb. 28: Greiferantriebsgehause entfernen und aufsetzen

(1) - Greiferantriebsgehause (3) - Unterwelle
(2) - Klemmschraube

Greiferantriebsgehéuse entfernen
/}l, 1. Maschine nach hinten umklappen (L2 Kap. 4.5.1, S. 11).
2. Klemmschraube (2) I6sen.

3. Greiferantriebsgehéause (1) vorsichtig nach links abziehen.
Dabei die Unterwelle (3) langsam drehen.

/},, Greiferantriebsgehéuse aufsetzen

1. Greiferantriebsgehause (1) vorsichtig nach rechts aufschieben.
Dabei die Unterwelle (3) langsam drehen, bis der Taumelbolzenin seine
Aufnahme fasst.

2. Klemmschraube (2) festdrehen.
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Reihenfolge

Nach einem komplett neuen des Greiferantriebsgeh&uses missen Sie fol-
gende Einstellungen vornehmen:

« Greiferantriebsgehause einstellen (EJ Kap. 9, S. 44)

» Nadelausweichbewegung einstellen (£ Kap. 10, S. 47)

« Greifer auf Umschlag einstellen (£ Kap. 11, S. 52)

« Greifer im Greifertrager einstellen (EJ Kap. 12, S. 54)

« Greifer und Nadelstangenhohe einstellen (LJ Kap. 13, S. 56)

40
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8.3 Linkes Unterwellenlager einstellen

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie das Unter-
) wellenlager einstellen.

Abb. 29: Linkes Unterwellenlager einstellen

VT

(1) - Lehre (4) - Schraube
(2) - Taumelbolzen (5) - Klemmschrauben
(3) - Stirnflache Unterwelle (6) - Unterwellenlager

Richtige Einstellung prifen

Der Abstand von Nadelmitte bis Anfang linkes Unterwellenlager (6) soll
39,8 mm und von Nadelmitte bis Ende Taumelbolzen 38,8 mm betragen.

Einstellschritte

1. Lehre (1), Bestell-Nr. 0933 000735, auf die Stichplattenauflage auf-
schrauben.

2. Die zwei Klemmschrauben (5) l6sen.
3. Unterwellenlager (6) an die Lehre (1) heranstellen.
4. Die zwei Klemmschrauben (5) festdrehen.

Stérungen bei falscher Einstellung

» Beschadigung des Greifers

Beschadigung der Nadel

Beschadigung des Fadenabschneidmessers
Fehlstiche

Fadenreil3en
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8.4 Taumelbolzen einstellen

Warnung
Verletzungsgefahr
Quetschungen durch sich bewegende Teile

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie den Tau-
> melbolzen einstellen.

Abb. 30: Taumelbolzen einstellen

(1) - Lehre (4) - Fettkappe
(2) - Taumelbolzen (5) - Schraube
(3) - Stirnflache der Unterwelle

\/ Richtige Einstellung prifen

Der Taumelbolzen (2) muss bis an die Stirnflache (3) der Unterwelle auf-
geschoben sein.

Einstellschritte

/},, 1. Fettkappe (4) entfernen.
Die zweite Befestigungsschraube (5) ist von der Oberseite der Grund-
platte zugangig.

2. Lehre (1), Bestell-Nr. 0933 000735, auf die Stichplattenauflage auf-
schrauben.

42
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Abb. 31: Taumelbolzen einstellen

o

(1) - Lehre (5) - Zahnrad
(2) - Taumelbolzen (6) - Exzenter
(3) - Schraube (7) - Stellring
(4) - Unterwellenlager (8) - Unterwelle

3. Stellring (7), Exzenter (6), Zahnrad (5) und das rechte Stellringlager
|6sen.

4. Unterwelle (8) so verschieben, dass zwischen Unterwellenlager (4) und
Taumelbolzen (2) ein Abstand von 1 mm besteht bzw. der Taumelbolzen
an der Lehre (1) anliegt.

5. Stellring (7) und Exzenter 17 dichtstellen, das rechte Stellringlager fest-
schrauben und Zahnrad 18 ausrichten. Schrauben festdrehen.

6. Lauf des Zahnriemens auf dem unteren Zahnriemenrad prifen. Falls
erforderlich, unteres Zahnriemenrad ausrichten.

7. Greiferantriebsgehause wieder anbringen (Ed Kap. 8.2, S. 39) und mit

Ol DA 10 fiillen (£ Kap. 8.1, S. 38).

Storungen bei falscher Einstellung

Beschéadigung des Greifers

Beschadigung der Nadel

Beschadigung des Fadenabschneidmessers
Fehlstiche

Fadenreil3en

Reihenfolge

Nach dem Einstellen von Taumelbolzen und linkem Unterlager missen
Sie folgende Einstellungen vornehmen:

« Alle Teile wieder montieren

« Greifer auf Umschlag (EJ Kap. 11, S. 52)

» Schleifenhub und Greiferabstand zur Nadel (EJ Kap. 13.1, S. 57)
« Greifer und Nadelstangenhohe (£ Kap. 13, S. 56)
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9 Greiferantriebsgehéause einstellen

Warnung

Verletzungsgefahr

Quetschungen und Stichverletzungen durch
sich bewegende und spitze Teile

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie das Greife-
rantriebsgehause einstellen.

Abb. 32: Greiferantriebsgehause einstellen

(1) - Lehre (4) - Klemmschraube
(2) - Greiferwelle (5) - Stichplattenauflage
(3) - Greiferwellenunterkante

Richtige Einstellung prifen

Die Nadelspitze soll auf Mitte Greiferwelle (2) zeigen und die Greiferwel-
lenunterkante parallel zur Stichplattenunterseite stehen.

Das entspricht einem Abstand von 50,5 mm zwischen Greiferwellenunter-
kante (3) und Stichplattenauflage (5).

Storungen bei falscher Einstellung
Beschéadigung des Greifers

Beschadigung der Nadel

Beschadigung des Fadenabschneidmessers
Fehlstiche

Fadenrei3en
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Reihenfolge

* Nadel entfernen

« Stichplatte entfernen (L Kap. 4.5.6, S. 15)
+ Olwanne entfernen (2 Kap. 4.5.9, S. 18)

» Fadenabschneidvorrichtung Klasse 175 und 176 entfernen (EJ Kap.
4.6.1, S. 22)

» Fadenabschneidvorrichtung Klasse 175 und 176 entfernen (EJ Kap.
4.6.2, S. 25)

« Ol im Greiferantriebsgehause ablassen (Ed Kap. 8.1, S. 38)
» Nadelschutz entfernen (Ld Kap. 4.6.3, S. 26)
* Greifertrager entfernen (L Kap. 4.6.4, S. 27)

Abb. 33: Greiferantriebsgehause einstellen

N

d ¢

(1) - Lehre (4) - Klemmschraube
(2) - Greiferwelle (5) - Stichplattenauflage
(3) - Greiferwellenunterkante

Einstellschritte

1. Lehre (1), Bestell-Nr. 0933 000739 K, auf die Stichplattenauflage auf-
schrauben.

2. Klemmschraube (4) l6sen.

3. Das Greiferantriebsgehduse so ausrichten, dass die Greiferwelle (2) im
Ausschnitt der Lehre (1) anliegt.

4. Klemmschraube (4) festdrehen.
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=»|  Nach dem Einstellen des Greiferantriebsgehauses missen Sie folgende

Einstellungen vornehmen:

« Greifer auf Umschlag (EJ Kap. 11, S. 52)

* Schleifenhub und Greiferabstand zur Nadel (Ed Kap. 13.1, S. 57)
« Greifer und Nadelstangenhohe (E2 Kap. 13, S. 56)
 Transporteurstillstand (£ Kap. 16, S. 65)
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10 Nadelausweichbewegung (Ellippsenbreite) ein-
stellen

Warnung
Verletzungsgefahr
Quetschungen durch sich bewegende Teile

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die
* Nadelausweichbewegung einstellen.

Abb. 34: Nadelausweichbewegung einstellen

(1) - Spitze der Nadel (b) - Greiferdicke
(2) - Greifer (a) - Nadeldicke

Richtige Einstellung prifen

\/ Die Nadelausweichbewegung ist richtig eingestellt, wenn bei der Greifer-
bewegung von rechts nach links der Abstand zur Nadel 0,1 mm betrégt
und bei der Greiferbewegung von links nach rechts die Spitze (1) der sich
abwartsbewegenden Nadel in dem Moment an der Rickseite des
Greifers (2) anliegt, wenn Greifer und Nadel der oben abgebildeten Skizze
dargestellte Position einnehmen.

Das genaue Mal3 der Ausweichbewegung ist abhangig vom Nadelsystem
und von der Nadeldicke.

Sie muss daher nach folgender Formel berechnet werden:

E=a+b+0,1+X

Beispiel bei einer Nadel 934 SIN/Nm 110
Nadeldicke bei “a”= 0,7 mm

Greiferdicke bei “b"= 1,4 mm

Abstand Greiferspitze zur Nadel= 0,1 mm

Fur groRere Nadeldicke 110 Nm “X” *= 0,1 mm
Ellipsenbreite “E"= 2,3 mm
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*X = grofReres Mal} a bei groReren Nadeldicken.

X bei Nm 100 =0 mm
X bei Nm 110 und 120 =0,1 mm
X bei Nm 130 =0,2 mm

Zum Einstellen Unterwelle axial verschieben.

Nach rechts = Ellipsenbreite kleiner
Nach links = Ellipsenbreite grofl3er
Information

-,

Einstellhinweise siehe nachste Seite.
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10.1 Nadelausweichbewegung einstellen

Abb. 35: Nadelausweichbewegung einstellen

(1) - Lehre (3) - Greiferwelle
(2) - Unterwelle (4) - Klemmbuchse

Einstellschritte

1. Klemmbuchse (4) einschrauben und Messuhr (1), Bestell-Nr. 171 981,
einsetzen.

2. Durch Drehen am Handrad die Greiferwelle (3) in ihren tiefsten Punkt
stellen.

3. An der Messuhr (1) den Messwert 0 einstellen.

4. Durch Drehen des Handrades die Greiferwelle (3) in ihren hdchsten
Punkt stellen.

5. Die Differenz an der Messuhr ablesen.

Wichtig

Stimmt das Malf3 nicht mit dem Rechnungsmal? fiir die Ellipsenbreite Uber-
ein, so muss die Unterwelle (2) geldst und verstellt werden (EJ Kap. 10.3,
S. 51).

Beim Verstellen in axialer Richtung verandert sich das Ellipsenmal3 im
Verhaltnis 1:2, d.h., beim Verschieben der Unterwelle z.B. um 0,2 mm,
verandert sich die Ellipsenbreite um 0,1 mm.

Storungen bei falscher Einstellung
» Beschadigung des Greifers

« Beschéadigung der Nadel

* Fehlstiche

» Fadenreil3en
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10.2 Nadelschutz zuriickstellen

Abb. 36: Nadelschutz zuriickstellen

o

(1) - Schrauben
(2) - Nadelschutz

Einstellschritte
//"9 1. Schrauben (1) I6sen und Nadelschutz (2) zurtickstellen.

50
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10.3 Unterwelle einstellen

Abb. 37: Unterwelle einstellen

10/

(1) - Zahnrad (4) Unterwelle
(2) - Exzenter (5) Rechtes Stellringlager
(3) - Stellring

Einstellschritte
/}', 1. Stichplatte und Transporteur entfernen (LJ Kap. 4.5.6, S. 15).

2. Zahnrad (1), Exzenter (2), Stellring (5) und das rechte Stellringlager (5)
l6sen.

3. Unterwelle (4) in die entsprechende Richtung schieben, bis das Rech-
nungsmal erreicht wird.

4. Exzenter (2), Stellring (5) und das rechte Stellringlager (5) so einstellen,
dass Unterwelle (4) dicht steht.

5. Zahnrad (1) zum oberen Zahnrad ausrichten und festschrauben.

Reihenfolge
@ g

=»|  Nach dem Einstellen von Taumelbolzen und linkem Unterlager miissen
Sie folgende Einstellungen vornehmen:

» Greifer auf Umschlag (td Kap. 11, S. 52)
» Schleifenhub und Greiferabstand zur Nadel (EJ Kap. 13.1, S. 57)
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11 Greifer auf Umschlag einstellen

Warnung
Verletzungsgefahr
Quetschungen durch sich bewegende Teile

Schalten Sie die Ndahmaschine aus, bevor Sie den
Greifer auf Umschlag einstellen.

Abb. 38: Greifer auf Umschlag einstellen

Einschnitt C Einschnitt B

(1) - Nadelmitte (2) - Greiferspitze

Richtige Einstellung prifen

Die Einstellung auf Umschlag bedeutet, dass die Greiferspitze sowohl bei
in Einschnitt C als auch bei in Einschnitt B arretierter Maschine auf Nadel-
mitte steht.

Die Greiferspitze soll in Einschnitt C hinter und in Einschnitt B vor der Na-
del stehen.

Storungen

Beschadigung des Greifers
Beschadigung der Nadel
Fehlstiche

FadenreiRen
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Abb. 39: Greifer auf Umschlag einstellen

(1) - Zeiger (3) - Unteres Zahnriemenrad
(2) - Lehre

& Reihenfolge

=»|  Vor dem Einstellen missen folgende Teile entfernt werden:
» Fadenabschneidvorrichtung Klasse 175 und 176 (L1 Kap. 4.6.1, S. 22)
» Fadenabschneidvorrichtung Klasse 175 und 176 (L1 Kap. 4.6.2, S. 25)

/},, Einstellschritte

1. Zum genauen Einstellen die Lehre (2), Bestell-Nr. 933 80192, am Grei-
ferantriebsgehduse und den Zeiger (1) auf der Greiferwelle befestigen.

2. Schrauben des unteren Zahnriemenrades (3) l16sen.

3. Unterwelle so drehen, dass der Zeiger (1) in Einschnitt C und B jeweils
Uber der Strichmarke der Lehre (2) steht.

4. Beim Drehen der Unterwelle muss der Zeiger nach links ausschwenken.
5. Schrauben des Zahnriemenrades (3) festdrehen.

Information

Steht keine Lehre zur Verfigung, Einstellung wie in den Zeichnungen ab-
gebildet vornehmen.

-,
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12 Greifer im Greifertrager einstellen

Warnung

Verletzungsgefahr

Quetschungen und Stichverletzungen durch
sich bewegende und spitze Teile

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie
den Greifer einstellen.

Richtige Einstellung prifen

Die Greifervorderseite soll zur Kante der Maschinenplatte in einem Winkel
von 89° 30’ stehen.

Sind zwei Greifer vorhanden, so ist zuerst der hintere und anschlieRend
der vordere auszurichten und fest anzuziehen.

Das Einstellen erfolgt mit der Lehre Bestell-Nr. 0171 290010.

Stérungen bei falscher Einstellung
» Beschadigung des Greifers

» Beschéadigung der Nadel
 Fehlstiche

» Fadenreil3en

Abdeckung

» Abdeckungen auf der Grundplatte entfernen (LJd Kap. 4.5.4, S. 13) und
(tJ Kap. 4.5.5, S. 14)

« Stichplatte entfernen (Ed Kap. 4.5.6, S. 15)
* Transporteur entfernen (LJ Kap. 4.5.8, S. 17).

» Fadenabschneider entfernen (EJ Kap. 4.6.1, S. 22) und (Ld Kap. 4.6.2,
S. 25).

54
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Abb. 40: Greifer im Greifertrager einstellen

(1) - Fadenmesser (3) - Lehre
(2) - Transporteur
Einstellschritte
/;, 1. Schraube (4) I6sen.
Abb. 41: Greifer und Greifertrager
(5) - Greifer

(4) - Schraube
2. Lehre (3), Bestell-Nr. 0171 290010, an die rechte Seite des Grundplat-

tenausschnittes anlegen.
3. Greifer (5) an die Lehre heranstellen und Schraube (4) festdrehen.
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13 Greifer und Nadelstangenhdhe einstellen
Die folgenden drei Einstellungen missen aufeinander abgestimmt sein:
¢ Schleifenhubstellung und Schleifenhub
« Nadelstangenhthe
« Greiferabstand zur Nadel

5 Die Schleifenhubstellung ist die Position des Greifers, in der die

1 Greiferspitze genau auf die Mittellinie der Nadel zeigt.

Der Schleifenhub ist die Lange der Strecke vom unteren Totpunkt der
Nadelstange bis zu der H6he, auf der der Greifer in Schleifenhubstellung
steht. Der Schleifenhub betragt 3,5 mm.

Greiferabstand
Der Abstand zwischen der Greiferspitze und der Hohlkehle der Nadel soll
0,1 mm betragen.

Abb. 42: Schleifenhubstellung

Einschnitt C Einschnitt B
(1) - Mittellinie der Nadel (2) - Greiferspitze

Richtige Einstellung prifen

Wenn die Nadel (1) durch Drehen am Handrad in Drehrichtung um 3,5 mm
aus ihrem unteren Totpunkt gestiegen ist, muss die Greiferspitze (2) auf
Mitte der Nadel stehen. - Einschnitt C der Justierscheibe.

Diese Einstellung muss auch in entgegengesetzter Drehrichtung vorhan-
den sein. - Einschnitt B der Justierscheibe.

Siehe hierzu auch (L4 Kap. 11, S. 52) Greifer auf Umschlag.

Stérungen bei falscher Einstellung

Beschadigung des Greifers

Beschadigung der Nadel

Fehlstiche

FadenreiRen

Reihenfolge
Voraussetzung:

* Eine gerade und unbeschadigte Nadel muss eingesetzt sein.
(2 Betriebsanleitung Kap. Nadeln wechseln)
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13.1 Schleifenhubstellung und Greiferabstand einstellen

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen und Stichverletzungen durch sich
bewegende und spitze Teile

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die Schlei-
fenhubstellung und den Greiferabstand einstellen.

[>

Abdeckung
» Abdeckungen auf der Grundplatte entfernen (L1 Kap. 4.5.5, S. 14)
« Stichplatte entfernen (EJ Kap. 4.5.6, S. 15)

Abb. 43: Schleifenhubstellung und Greiferabstand einstellen

o
o

NAN

(1) - Nadelstange (5) - Stellschraube
(2) - Nadel (6) - Greifertrager
(3) - Stellschraube (7) - Greiferspitze
(4) - Schraube (8) - Hohlkehle der Nadel

Einstellschritte

1. Nadelstange (1) in Schleifenhubstellung drehen.
Maschine in Einschnitt C arretieren.

Schraube (4) l6sen.

Schleifenhubstellung einstellen:
Greiferspitze (6) hinter der Nadel (2) auf Nadelmitte stellen.
Dazu Stellschrauben (3) und (5) entsprechend verdrehen.

Greiferabstand einstellen:
Durch axiales Verschieben des Greifertragers (6) zwischen Greifer-
spitze (7) und Nadelhohlkehle (8) einen Abstand von 0,1 mm einstellen.

. Schraube (4) festdrehen.

A w D

o

»
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Reihenfolge

Nach dem Einstellen von Schleifenhubstellung und Greiferabstand mus-
sen Sie folgende Einstellungen vornehmen:

» Nadelstangenhohe (LJ Kap. 13.2, S. 59)

« Greifer auf Umschlag (Pos. B und C) Uberprifen(Ed Kap. 11, S. 52).

7. Nach endgultiger Ausrichtung von Schleifenhubstellung, Greiferab-
stand und Nadelstange: Arretierung aufheben (L Kap. 4.8, S. 28).

58
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13.2 Nadelstangenhéthe einstellen

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen und Stichverletzungen durch

sich bewegende und spitze Teile

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die Nadel-
stangenhohe prifen und einstellen.

W Abdeckung
 Kopfdeckel (EX Kap. 4.5.2, S. 12)

Abb. 44: Nadelstangenhthe

@\

(1) - Nadelstange (3) - Nadeldhrunterkante
(2) - Nadelstangenbefestigungsschraube  (4) - Greiferdhr

\/ Richtige Einstellung prifen

Wenn das Greiferohr (4) auf Mitte der Nadel steht, dann sollen sich Nade-
I[6hrunterkante (3) und Greiferéhroberkante auf gleicher Héhe befinden.

Storungen bei falscher Einstellung
@  Fehlstiche

* FadenreifRen

Reihenfolge
@ g

=»|  Voraussetzung:

Eine gerade und unbeschadigte Nadel muss eingesetzt sein.
(LL Betriebsanleitung Kap. Nadeln wechseln)
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Abb. 45: Nadelstangenhdohe einstellen

@\

(1) - Nadelstange (3) - Nadeldhrunterkante
(2) - Nadelstangenbefestigungsschraube  (4) - Greiferéhrunterkante

Einstellschritte
1. Nadelstangenbefestigungsschraube (2) I6sen.

2. Nadelstangenhdhe so einstellen, dass Nadelohrunterkante (3) und
Greiferéhroberkante (4) auf gleicher Hohe stehen.

Wichtig: Nadelstange dabei seitlich nicht verdrehen.
3. Nadelstangenbefestigungsschraube (2) festdrehen.

Reihenfolge

Nach dem Einstellen der Nadelstangenh6he mussen Sie folgende Einstel-
lungen vornehmen:

 Schleifenhubstellung und den Greiferabstand (Ld Kap. 13.1, S. 57).

4. Nach endgultiger Ausrichtung von Schleifenhubstellung, Greiferab-
stand und Nadelstange: Arretierung aufheben (LJ Kap. 4.8, S. 28).
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14 Nadelschutz einstellen

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Na&hmaschine aus, bevor Sie den Nadel-
schutz einstellen.

Richtige Einstellung prifen

Wenn sich die Greiferspitze (1) nach links bewegt und die Nadel erreicht,
soll die Nadelspitze am Greiferschutz anliegen.

Druckt man in diesem Moment gegen die Nadel, dann darf sie sich nicht
in den Weg der Greiferspitze dricken lassen.

In tiefster Nadelstellung muss das halbe Nadel6hr (2) frei bleiben.

Storungen bei falscher Einstellung
« Beschadigung des Greifers

« Beschadigung der Nadel

* Fehlstiche

» Fadenrei3en

Reihenfolge
Voraussetzung:

Eine gerade und unbeschadigte Nadel muss eingesetzt sein
(LL Betriebsanleitung Kap. 8.7 Nadeln wechseln)

Abdeckung
¢ Abdeckungen auf der Grundplatte entfernen (L Kap. 4.5.5, S. 14)
 Stichplatte entfernen (EJ Kap. 4.5.6, S. 15)

Abb. 46: Nadelschutz einstellen

(1) - Greiferspitze (2) - Nadeléhr

Serviceanleitung 175-179 Version 00.0 - 05/2014 61



DURKOPP

ADLER

Inhaltsverzeichnis

Abb. 47: Nadelschutz einstellen

(1) - Greiferspitze (3) - Schraube
(2) - Nadel6hr (4) - Schraube

Einstellschritte

Schraube (3) losen.

Den Nadelschutz in seiner Hohe entsprechend einstellen.
Schraube (3) festdrehen.

Schrauben (4) l6sen.

Den Nadelschutz an die Nadelspitze heranstellen.
Schrauben (4) festdrehen.

o g ks~ wDh e

Wichtig: Die Nadel darf nicht mehr als erforderlich abgedrangt werden.
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15 Spreizer einstellen (179)

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie den
Spreizer einstellen.

Abb. 48: Spreizer einstellen

"0\ AN

(1) - Greiferspitze (3) - Spreizernase
(2) - Greifernut

o

Richtige Einstellung prifen

Wenn sich die Greiferspitze (1) nach rechts bewegt, halt die Spreizernase
(3) die Vorderseite der Fadenschlinge und 6ffnet sie flr den Eintritt der
Nadel.

Die Spreizernase (3) soll die Fadenschlinge so lange halten, bis die Na-
delspitze die Greiferunterkante tiberschritten hat.

Die rechte Seite der Spreizernase (3) soll biindig mit der linken Seite der
Nadel stehen (siehe Zeichnung).

In N&hrichtung ist der Spreizer (3) so einzustellen, dass sich der Greifer
mit seiner Nut (2) moglichst dicht, jedoch gerade noch frei, vor der Sprei-
zernase (3) bewegen kann.

Die Spreizernase soll mittig in der Greifernut (2) stehen.

Storungen bei falscher Einstellung
* Fehlstiche
* Fadenrei3en

Reihenfolge
Voraussetzung:

Eine gerade und unbeschadigte Nadel muss eingesetzt sein
(EQ Betriebsanleitung Kap. 8.7 Nadeln wechseln)
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Abdeckung

» Abdeckungen auf der Grundplatte entfernen (L Kap. 4.5.5, S. 14)
» Stichplatte entfernen (LJ Kap. 4.5.6, S. 15)

« Transportzange und Nahfu? entfernen (Ed Kap. 4.5.7, S. 16).

» Transporteur entfernen (£ Kap. 4.5.8, S. 17).

Abb. 49: Spreizer einstellen

(1) - Spreizer (3) - Spreitzernase
(2) - Schrauben

Einstellschritte

1. Schrauben (2) etwas l6sen.

2. Spreizer (1) entsprechend einstellen.
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16 Untertransport (175, 179)

16.1 Schubbewegung fur den Transporteur

Warnung
Verletzungsgefahr
Quetschungen durch sich bewegende Teile

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die Schub-
¥ bewegung priifen und einstellen.

Richtige Einstellung prifen

Fur einen guten Stichanzug soll der Transporteur nach Uberschreiten des
oberen Nadelstangentotpunktes noch einen geringen “Nachschub” aus-
fuhren.

Storungen bei falscher Einstellung
» Schlechter Fadenanzug
* Fehlstiche

Abdeckung
« Olwanne entfernen (2 Kap. 4.5.9, S. 18)

Abb. 50: Schubbewegung des Transporteurs

(1) - Schraube (3) - Stellrad
(2) - Schubexzenter

Einstellschritte
1. Schrauben (1) des Schubexzenters (2) I6sen.
2. Handrad in Einschnitt D arretieren.

3. Schubexzenter (2) so verdrehen, dass beim Bewegen des Stellrades
(3) der Transporteur still steht.

4. Schrauben des Schubexzenters (2) festdrehen.
Dabei beachten, dass die Unterwelle dicht steht.

Wichtig: Bei maximaler Transportlange darf der Transporteur nicht in den
Stichplattenausschnitten anstoRen. (EJ Kap. 17.3, S. 72)
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16.2 Hubbewegung fur den Transporteur

Warnung
Verletzungsgefahr
Quetschungen durch sich bewegende Teile

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die Hubbe-
) wegung prufen und einstellen.

Richtige Einstellung prifen
\/ Erreicht die Nadelspitze das Stichloch, dann sollen die sich abwarts-
bewegenden Zahnspitzen des Transporteurs in gleicher Hohe mit der

Stichplattenoberflache stehen.
Diese Stellung entspricht Einschnitt D der Justierscheibe.

Storungen bei falscher Einstellung

&

Beschadigung des Greifers
Beschadigung der Nadel
Fehlstiche

FadenreiRen

—Ir Abdeckung
« Olwanne entfernen (2 Kap. 4.5.9, S. 18)

Abb. 51: Hubbewegung des Transporteurs

(1) - Schraube (4) - Schrauben
(2) - Hubexzenter (5) - Fettkappe
(3) - Gehausekante

Einstellschritte

/}l, 1. Schrauben (4) herausdrehen und Fettkappe (5) abnehmen.
2. Schrauben des Hubexzenters (2) l6sen.

3. Maschine in Einschnitt D arretieren.
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4. Hubexzenter (2) so drehen, dass die Mitte der ersten Schraube (1) in
Maschinendrehrichtung in Hohe der Gehausekante (3) steht.

5. Zahnrad zum oberen Zahnrad ausrichten und Schrauben des Hubex-
zenters (2) festdrehen.

6. Fettkappe (5) aufsetzen und mit den Schrauben (4) befestigen.

Wichtig: In seiner hdchsten Stellung soll der Transporteur 0,9 mm tber
der Stichplattenoberflache stehen.
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16.3 Einstellen der Stichlangen (175)

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die Stich-
) l&ngen prifen und einstellen.

Richtige Einstellung prifen
Normalstichlangen

Bei einer am Stellrad eingestellten Stichlange von z. B. 3 mm sollen 11
Einstiche der Nadel auf dinnem Karton einen Transport von 30 mm erge-
ben.

Storungen bei falscher Einstellung
« Stichlange passt nicht

Abdeckung
Olwanne entfernen (E2 Kap. 4.5.9, S. 18).

Reihenfolge
Voraussetzung:

Eine gerade und unbeschéadigte Nadel muss eingesetzt sein
(LL Betriebsanleitung Kap. 8.7 Nadeln wechseln)

Abb. 52: Stichlange einstellen

(1) - Bohrung (3) - Klemmschraube
(2) - Kulisse

Einstellschritte
1. Klemmschraube (3) lI6sen.

2. Indie Bohrung (2) einen Dorn stecken und die Kulisse (2) entsprechend
verdrehen.
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16.4 Transporteurneigung (175, 179)

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Ndhmaschine aus, bevor Sie die Trans-
) porteurneigung prifen und einstellen.

Richtige Einstellung prifen

Mit dem Exzenter (3) wird der Steigungswinkel oder die Parallelitdt des
Transporteurs (1) zur Stichplatte eingestellt.

Storungen bei falscher Einstellung
« Beschéadigung des Nahmaterials

Abb. 53: Transporteurneigung einstellen

/@

(1) - Transporteur (3) - Hebel
(2) - Schraube

Einstellschritte
1. Schraube (2) I6sen.

2. Hebel (3) so verdrehen, dass Transporteur (1) parallel zur Stichplatte
steht.
Darauf achten, dass der Transporteurtrager nicht in Langsrichtung ver-
schoben wird.

3. Schraube (2) festdrehen.
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17 Differential-Untertransport (176)

17.1 Schubbewegung der Transporteure

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die Trans-
) porteure einstellen.

Richtige Einstellung prifen

Die Schubbewegung der Transporteure wird durch die Stellung der Ex-
zenter (1) und (2) auf der Unterwelle bestimmt.

Abdeckung

« Olwanne entfernen (£ Kap. 4.5.9, S. 18).
Abb. 54: Schubbewegung der Transporteure

(1) - Schubexzenter (3) - Stellrad
(2) - Schubexzenter

Einstellschritte
1. Oberteil in Position D arretieren.
2. Schrauben am Schubexzenter (1) l6sen.

3. Schubexzenter (1) so verdrehen, dass beim auf- und abbewegen des
Stellrades (3) der Transporteur still steht.

Wichtig: Schubexzenter nicht zu weit verdrehen. Bei Verdrehung um
mehr als 180° erfolgt die Schubbewegung zum falschen Zeitpunkt.

4. Schrauben am Schubexzenter (1) festziehen.

Reihenfolge

Nach dem Einstellen der Schubbewegung der Transporteure missen Sie
folgende Einstellungen vornehmen:

« Stichlange priufen (£ Kap. 16.3, S. 68).
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Zeichnung neu

17.2 Neigung Transporteure

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die Hohe
) der Transporteure einstellen.

Richtige Einstellung prifen

Der Haupttransporteur (3) (rechter Transporteurtrager) soll in der héch-
sten Stellung je nach Naheinrichtung parallel Uber der Oberflache der
Stichplatte stehen.

Der Differentialtransporteur (2) (linker Transporteurtrager) soll in der
hdchsten Stellung je nach Naheinrichtung parallel Gber der Oberflache der
Stichplatte stehen.

Stérungen bei falscher Einstellung
« Beschadigung des Greifers

* Beschadigung der Nadel

* Fehlstiche

* Fadenrei3en

Abb. 55: H6he der Transporteure

(1) - Schraube (3) - Haupttransporteur
(2) - Differenzialtransporteur (4) - Schraube

Einstellschritte
1. Schrauben (1) und (4) I6sen.

2. Hohe der Transporteurtrager mit der Lehre (Bestell-Nr. 935 054563)
einstellen.

3. Schrauben (1) und (4) festdrehen.

Serviceanleitung 175-179 Version 00.0 - 05/2014 71



DURKOPP

ADLER

Inhaltsverzeichnis

5

I

™,

17.3 Transporteure in Langsrichtung (176)

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Ndhmaschine aus, bevor Sie die Trans-
) porteure einstellen.

Richtige Einstellung prifen

Die Transporteure sollen bei eingestellter maximalen Mehrweite nicht an-
einander und auch nicht an die Stichplatte stof3en.

Storungen bei falscher Einstellung
* Beschadigung der Stichplatte

» Beschadigung der Transporteure
» Gerauschbildung

Abdeckung
+ Stichplatte entfernen (£ Kap. 4.5.6, S. 15)

Abb. 56: Transporteure in Langsrichtung

(1) - Schraube Differentialtransport (2) - Schraube Haupttransport

Einstellschritte

1. Schrauben (1) und (2) lI6sen.

2. Transporteure in Langsrichtung einstellen.
3. Schrauben (1) und (2) festdrehen.

Information

Schraube (1) ist nur von Aul3en durch die Bohrung in der Fundamentplatte
zu erreichen.
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17.4 Haupttransporteur Stichlange (176)

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie den Haupt-
) transporteur einstellen.

Abb. 57: Haupttransporteur Stichlange

4 o

(1) - Haupttransporteur (3) - Schraube
(2) - Kulissenwelle

Richtige Einstellung prufen

Der Untertransport arbeitet mit 2 hintereinander liegenden
unabhangig voneinander einstellbaren Transporteuren.

Die Schublénge des Haupttransporteurs (rechter
Transporteurtrager (1)) wird durch die Stellung der linken
Kulissenwelle (2) bestimmt.

Der Differentialtransporteur kann eine unterschiedliche
Schublange wie der Haupttransporteur ausfihren. Der Betrag an
Krauselung richtet sich nach der Einstellung.

Bei einer am Stichsteller eingestellten Stichlange von z. B. 4 mm
sollen 11 Einstiche der Nadel auf dinnem Karton einen Transport
von 40 mm ergeben.

Stérungen bei falscher Einstellung
@ « Stichlange passt nicht
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Abb. 58: Haupttransporteur Stichlange

4 o

(1) - Haupttransporteur (3) - Schraube
(2) - Kulissenwelle

Einstellschritte

y 1. Schraube (3) l6sen.

2. Kulissenwelle (2) entsprechend verdrehen.
3. Schraube (3) festdrehen.

& Reihenfolge
=/ NahprozeR durchfiihren und Stichlange priifen.
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18 Differenzierbarer Ful3-Obertransport (175, 179)

18.1 Zeitpunkt der Schubbewegung des Obertransportful3es

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Nd&hmaschine aus, bevor Sie den Schub-
) bewegung einstellen.

Abb. 59: Schubbewegung des Obertransportful3es

(1) - Schubhebel
(2) - Obertransportfufl

Richtige Einstellung prifen

Wenn die Nahmaschine sich in Position D befindet, soll der
Schubhebel (1) senkrecht stehen.

Wenn die Nahmaschine sich in Position D befindet und eine Stichlange
von 4 mm eingestellt ist, darf beim Schwenken der Obertransport-Kulisse
keine Bewegung des Obertransportfules (2) stattfinden.

Stérungen bei falscher Einstellung
« Gleichlauf Ober- zu Untertransport schlecht
» Krauselverhalten schlecht

Abdeckung
« Kopfdeckel entfernen (L Kap. 4.5.2, S. 12)
» Armdeckel entfernen(Cd Kap. 4.5.3, S. 12)
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Abb. 60: Schubbewegung des Obertransportful3es

(1) - Schubexzenter (2) - Stellrad

Einstellschritte

Schubexzenter einstellen

1.

o~ wD

Stichlange 4 mm einstellen.

1. Schraube des Schubexzenters (1) l6sen.
N&ahmaschine in Position D arretieren.

2. Schraube des Schubexzenters (1) l6sen.

Den Schubexzenter (1) leicht verdrehen und dabei das Stellrad (2) auf-
und abbewegen.

Schubexzenter (1) so lange verdrehen, bis keine Bewegung mehr im
Obertransport zu erkennen ist.

Wichtig
Vor dem Festdrehen der Schubexzenterschrauben, den

Schubexzenter (1) ca 5 mm vom Lager abziehen, damit Exzenter und La-
ger nicht aneinander reiben.

7.

Die 2 Schrauben des Schubexzenters (1) wieder festdrehen.
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Abb. 61: Schubhebel

\L

(1) - Schubhebel (3) - Klemmnabe
(2) - Schubexzenter (4) - Schraube

Schubhebel einstellen

1.

a > wD

Stichlange 4 mm einstellen.

N&ahmaschine in Position D arretieren.

Schrauben (4) (2 Stlick) der Klemmnabe (2) 16sen.
Schubhebel (1) senkrecht stellen.

Schrauben (4) (2 Stlck) der Klemmnabe (2) wieder anziehen.
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18.2 Gleichlauf von Obertransportfuld und Transporteur
(175, 179)

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie den Gleich-
lauf einstellen.

Richtige Einstellung prifen

1. Stichlange 4 mm fur den Transporteur und den Obertransportfuld ein-
stellen.

2. Nahmaschine mitdem Handrad durchdrehen und den Gleichlauf priifen.

Wahrend der Arbeitsphase des Obertransportful3es muss der Gleichlauf
zwischen Obertransportfuld und Transporteur vorhanden sein.

Stérungen bei falscher Einstellung
* Gleichlauf und Krauselverhalten nicht optimal

Abdeckung
» Armdeckel entfernen(Ed Kap. 4.5.3, S. 12)

Abb. 62: Gleichlauf von Obertransportfu? und Transporteur

=

(1) - Kulisse (3) - Schraube
(2) - Klemmhebel (4) - Bohrung

Einstellschritte

1. Stichlange 4 mm fur den Transporteur und den Obertransportful3 ein-
stellen.

2. Schraube (3) des Klemmhebels (2) l6sen.
3. Kulisse (1) verdrehen (Absteckstift in Bohrung (4) stecken).
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Wichtig
Durch Verdrehen in Richtung + wird der Obertransport groR3er.
Durch Verdrehen in Richtung - wird der Obertransport kleiner.

4. Wenn Gleichlauf zwischen Ober- und Untertransport erreicht ist,
Schraube (3) des Klemmhebels (2) wieder festdrehen.

Reihenfolge
A

N&hmaschine mit dem Handrad durchdrehen und den Gleichlauf prifen.
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18.3 Hubeinstellung des Obertransportful3es (175, 179)

18.3.1 Zeitpunkt der Hubbewegung des Obertransportful3es

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die Stellung
des Hubexzenters einstellen.

P
hS

Abb. 63: Stellung des Hubexzenters

(1) - Schraube
(2) - Hubexzenter

Richtige Einstellung prifen

In Position F soll die erste Schraube (2) des Hubexzenter (1) in Deckung
mit der Nut (3) der Schubstange ausgerichtet sein.

Storungen bei falscher Einstellung
» erhohter Verschlei3 mech. Bauteile
» kein optimales Transportverhalten ggf. lautes Maschinenger.

Abdeckung
Armdeckel entfernen(d Kap. 4.5.3, S. 12)

Einstellschritte
1. Nahmaschine in Position F arretieren.
2. Beide Schrauben des Hubexzenters (1) l6sen.

3. Hubexzenter (1) verdrehen, bis die erste Schraube in Drehrichtung mit
der Nut (3) der Schubstange in Deckung steht.

4. Beide Schrauben des Hubexzenters (1) wieder festdrehen.
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18.3.2 Hubhdhe des Obertransportes (175, 179)

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie den Hub
) einstellen.

Richtige Einstellung prufen
Der Obertransportful? (2) soll einen maximalen Hub von 2 mm haben.

In der Position B "Fadenhebel tiefster Punkt" betragt der Abstand
72 mm zwischen Ful3befestigungskloben (1) und Lagerkloben (3) des
Kipphebels (4).

Storungen bei falscher Einstellung
» Schlechtes Transportverhalten

Abdeckung
» Armdeckel entfernen (£ Kap. 4.5.3, S. 12)
» Kopfdeckel entfernen (L1 Kap. 4.5.2, S. 12)

Abb.v64: Hub des Obertransportes

/@

72 mm
(1) - FuBbefestigungskloben (3) - Lagerkloben
(2) - Obertransportful (4) - Kipphebel
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Abb. 65: Hubhthe des Obertransportes

—

o

(1) - Schraube (6) - Schraube
(3) - Lagerkloben (7) - Hubwelle
(5) - Klemmnabe

Einstellschritte

1. Nahmaschine in Position "Fadenhebel tiefster Punkt" arretieren.

2. Schraube (1) l6sen.

3. Lagerkloben (3) verschieben.

Wichtig:

Die Stoffdriickerstange muss an der Unterseite vom Ful3befestigungsklo-
ben bindig abschliessen.

Abb. 66: Hubhthe des Obertransportes

0

(1) - Schraube

4. Schraube (1) festdrehen.
5. Schraube (6) der Klemmnabe (5) l6sen.

6. Hubwelle (7) verdrehen.
Der Obertransportful3 (9) soll einen maximalen Hub von 2 mm zur Stich-
platte (8) haben.
Die Hubwelle so weit verdrehen, bis der notwendige Hub des Obertrans-
portes vorhanden ist.
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Abb. 67: Obertransportfu und Stichplatte

9

2mm

(8) - Stichplatte (9) - Obertransportfufd

Wichtig:

Nur so viel Hub wie nétig einstellen. Ein zu gro3er Hub geht auf Kosten
der Zangenbewegung, d. h. je héher der Hub, desto kirzer ist die Bewe-
gung des Obertransportes auf dem Transporteur.

7. Schraube (6) festdrehen.
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18.3.3 Lage des Obertransportfulles (175, 179)

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Ndhmaschine aus, bevor Sie die Lage
des Obertransportful3es einstellen.

Richtige Einstellung prifen

Der Obertransportful3 ist werkseitig so eingestellt, dass fir leichtes und
mittleres N&hgut eine parallele Auflage auf dem Transporteur gewahrlei-
stet ist.

Die Auflage (Neigung) kann entsprechend dem Nahgut angepasst wer-
den.

Storungen bei falscher Einstellung
* Materialschaden

Abb. 68: Lage des Obertransportful3es

&
=—

(1) - Schubwelle (3) - Zapfen
(2) - Gewindestifte

Einstellschritte
1. Gewindestifte (2) I6sen.

2. Zapfen (3) in die Schubwelle (1) hineinschieben bzw. herausziehen.
Hierdurch wird die Neigung des Obertransportful3es verstellt.

3. Gewindestifte (2) wieder festdrehen.

Reihenfolge

Nach einer Korrektur der Neigung des Obertransportes ist die Hubhdhe zu
prifen und eventuell zu korrigieren.
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19 Ruckhaltefeder am Greifer (175, 176)

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die RUick-
haltefeder einstellen.

Richtige Einstellung prifen

Bei der Bewegung des Greifers von rechts nach links muss sich die Na-
delfadenschlinge (4) bis Gber den Haltepunkt (1) hinaus zwischen Riick-
haltefeder (2) und Greifer (3) schieben.

Bei der Bewegung des Greifers von links nach rechts soll die Nadelfa-
denschlinge am Haltepunkt (1) so lange gehalten werden, bis die sich ab-
wartsbewegende Nadel links vor der Nadelfadenschlinge (4) in das
sogenannte Fadendreieck eingestochen hat.

Bewegt sich die Nadel in ihre obere Stellung und der Greifer in seine linke
Stellung, dann soll sich die Nadelspitze in einem Abstand von ca 0,5 mm
an der Ruckhaltefeder (2) vorbei bewegen.

Stérungen bei falscher Einstellung

* Fehlstiche
* Fadenreifl3en

Abdeckung
Abdeckungen auf der Grundplatte entfernen (LJ Kap. 4.5.4, S. 13)
Stichplatte entfernen (EJ Kap. 4.5.6, S. 15)

Abb. 69: Rickhaltefeder am Greifer

/@

(2) - Haltepunkt (3) - Greifer
(2) - Ruckhaltefeder (4) - Nadelfadenschlinge
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Abb. 70: Rickhaltefeder am Greifer

Jo
e

(1) - Haltepunkt (3) - Greifer
(2) - Ruckhaltefeder (5) - Schraube

Einstellschritte

/},, 1. Die Riickhaltefeder (2) durch Richten plan am Greifer (3) zur Anlage
bringen.
DabeiistauRerdem zu beachten, dass vornam Haltepunkt (1) der grof3te
Druck vorhanden ist.

2. Schraube (5) lésen.

3. Durch Verschieben der Haltefeder (2) den Abstand 0,5 mm einstellen.

Wichtig:
! Die Starke des Auflagedruckes am Greifer muss bei komplettierter und
eingefadelter Maschine Gberprift werden.

4. Maschinenoberteil umlegen und von Hand durchdrehen.

5. Die beschriebene Stichbildung bei der Greiferbewegung von rechts
nach links und von links nach rechts prifen.
Falls erforderlich, den Auflagedruck der Rickhaltefeder durch Richten
verringern, wenn die Nadelfadenschlinge nicht tiber den Haltepunkt (1)
geschoben wird bzw. erhéhen, wenn die Nadelfadenschlinge nicht so
lange am Haltepunkt (1) gehalten wird, bis die Nadel links vor der Nadel-
fadenschlinge in das Fadendreieck sticht.

& Reihenfolge
=/ NahprozeR durchfiihren und Stichbildung priifen.
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20 Stichlangengesteuerter Greiferfadengeber

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie den Greifer-
fadengeber einstellen.

Richtige Einstellung prifen

Der stichlangengesteuerte Greiferfadengeber (1) erméglicht eine automa-
tische Anpassung der Greiferfadenmenge an die jeweilige Stichlange.

Beim Verstellen der Stichlange wird der Greiferfadengeber tber die unte-
re Kulissenwelle entsprechend angesteuert.

Die Einstellwerte sind durch eine Skala (2) leicht zu reproduzieren.

Stérungen bei falscher Einstellung
* Fehlstiche
* Fadenrei3en

Abb. 71: Stichlangengesteuerter Greiferfadengeber

o \}@\@

(1) - Greiferfadengeber (4) - Skala
(2) - Bolzen (5) - Kulissenwelle
(3) - Schraube

Einstellschritte

Grundeinstellung

Bei Nahmaschinen mit einer maximalen Stichlange von 4 mm:

1. Bolzen (2) bis zur Anlage in Richtung Kulissenwelle schieben.

Greiferfadengeber einstellen
1. Schrauben (3) l6sen.

2. Fadenfuhrung entsprechend der Skala einstellen.
0 = geringe Fadenmenge
5 = groRRere Fadenmenge
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Abb. 72: Stichlangengesteuerter Greiferfadengeber
(3) - Schraube (7) - Schraube
(6) - Fadenfuihrungsbohrung (8) - Tragerblech
0 Wichtig:
H Beim Einstellen einer gréReren Fadenmenge ist zu beachten, dass der
Greiferfaden nicht frihzeitig von der Fadengeberscheibe abspringt.
3. Mitte der Fadenfiihrungsbohrung (6) zur Kante des Tragerbleches (8)
ausrichten.
4. Schrauben (3) festdrehen.
Seitlich ist die Fadenfuhrung spielfrei eingestellt.
Wenn nicht, dann ist Schraube (7) nachzustellen.
Abb. 73: Stichlangengesteuerter Greiferfadengeber
0 Wichtig:
4 Bei extremer Einstellung; z.B. mdglichst kurze Stichlange und gro3tmog-

liche Fadenmenge (elastische Naht) ist zu beachten, dass noch ein siche-
rer Abstich der Nadel in das Fadendreieck erfolgen kann.

Bei UbergroRRer Greiferfadenmenge konnen Fehlstiche entstehen.

Wenn bei den 0.g. Einstellungen die Stichl&nge in groRerem Umfang er-
hoéht wird, dann muss die Fadenfuhrung in Richtung 0 zurtickgestellt wer-
den.

Ein Abspringen des Greiferfadens im Bereich X der Fadenaufnehmer-
scheibe kdnnte sonst die Folge sein.

Der Greifererfaden wirde bei der Greiferrickwértsbewegung nicht wie er-
forderlich durch die Fadenaufnehmerscheibe zurtickgezogen.
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21 Fadengeberscheibe einstellen

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die Faden-
geberscheibe einstellen.

Richtige Einstellung prifen

Die Fadengeberscheibe (1) soll bei in Einschnitt E (oberer Nadelstangen-
totpunkt) arretierter Maschine 5 mm Uber dem Tragerblech (2) stehen.

Storungen bei falscher Einstellung

* Fehlstiche
* Fadenreil3en

Abdeckung
Abdeckungen auf der Grundplatte entfernen (LJ Kap. 4.5.4, S. 13)

Abb. 74: Fadengeberscheibe einstellen

—

(1) - Fadengeberscheibe (3) - Lehre
(2) - Tragerblech

Einstellschritte
1. Schrauben der Fadengeberscheibe (1) I6sen.
2. Arretierstift in Einschnitt E stecken.

3. Fadengeberscheibe (1) entsprechend verdrehen.
Das Messen kann mit der Lehre 3 vorgenommen werden.

4. Scheibe dichtstellen und Schrauben festdrehen.
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22 Fadenabschneidvorrichtung einstellen

22.1 Fadenabschneidvorrichtung einstellen (175, 176)

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die Faden-
abschneidvorrichtung einstellen.

Richtige Einstellung prifen

Der hinter dem Greifer befindliche Greiferfaden und der hintere Faden der
Nadelfadenschlinge missen wahrend des Schneidvorganges von der
Spitze des beweglichen Messers erfasst werden.

Storungen bei falscher Einstellung
« Nicht oder nicht sauber geschnittene Faden

I\

(1) - Spitze des beweglichen Messers (4) - bewegliches Messer
(2) - Greifer (5) - Schraube
(3) - Schraube

Abb. 75: Ausbau des Messers

Einstellschritte
1) Ausbau des Messers

1. Schraube (3) herausschrauben und das bewegliche Messer (4) entfer-
nen.

2. Schrauben (5) herausschrauben.
3. Den gesamten Fadenabschneider abnehmen.
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Abb. 76: Manuelle Schneidprobe

(1) - Messer (5) - Schraube
(2) - Bewegliches Messer (6) - Spitze des beweglichen Messers
(3) - Druckschraube (7) - Kerbe

(4) - Druckschraube

2) Manuelle Schneidprobe

1. Das bewegliche Messer (2) mit der Schraube (5) zunachst leicht befe-
stigen.

2. Die Spitze (6) des beweglichen Messers zur Kerbe (7) des feststehen-
den Messers (1) ausrichten.
Die Spitze soll ca 0,5 - 1,0 mm Abstand zur Kerbe haben.

3. Schraube (5) festdrehen.
4. Schneidprobe mit Faden vornehmen.

Wichtig
Wird kein sauberer Schnitt erreicht, so sind die Messer auf Schéarfe zu pri-
fen bzw. neue scharfe Messer einzusetzen.

5. Das bewegliche Messer (2) durch geringes Einschrauben der Druck-
schraube (3) auf Schnitt stellen.

Wichtig
Eine leichtgangige Messerbewegung muss gewéhrleistet sein.

6. Falls erforderlich, dass feststehende Messer (1) mit Druckschraube (4)
zum beweglichen Messer (2) ausrichten.
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3) Fadenklemmblech
Abb. 77: Fadenklemmblech

(1) - Fadenklemmblech

Das Fadenklemmblech (1) soll das geschnittene Fadenende fur einen si-
cheren Nahtbeginn leicht geklemmt halten.

Wichtig

Ein zu stramm ausgerichtetes Klemmblech kann Krauseln am Nahtanfang
verursachen.

4) Einbau des Fadenabschneiders
Abb. 78: Fadenabschneider einbauen

(1) - Messertrager (4) - Messer
(2) - Kugelhebel (5) - Schraube
(3) - Schraube

1. Schraube (3) herausschrauben und bewegliches Messer zunéchst wie-
der entfernen.

2. Fadenabschneider so auflegen, dass Messertrager (1) Uber
Kugelhebel (2) greift.

3. Schrauben (5) festdrehen.
4. Messer (4) einsetzen und mit Schraube (3) festdrehen.
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5) Endstellungen des Fadenabschneiders

Abb.jg: Endstellung des Fadenabschneiders

(1) - Kontermutter (5) - Spitze des beweglichen Messers
(2) - Kolbenstange (6) - Feststehendes Messer

(3) - Anschlag (7) - Kerbe

(4) - Mutter

1. Maschine vom Druckluftnetz trennen.
2. Kolbenstange (2) in die linke Endlage schieben.

3. Kontermutter (1) I6sen und die Kolbenstange (2) so weit verdrehen, bis
die in der rechten Skizze ab gebildete Position erreicht ist.

Wichtig

Die Spitze (5) des beweglichen Messers (6) soll sich ca 0,5 - 1 mm unter-
halb der Kerbe (7) des feststehenden Messers (6) befinden.

Wichtig

Die Spitze (5) des beweglichen Messers (6) soll sich ca 0,5 - 1 mm hinter
der Kante des feststehenden Messers befinden.

Abb. 80: Endstellung des Fadenabschneiders

(8) - Kante des Messertragers (9) - Kante der Tischplatte

4. Bewegt man die Kolbenstange (2) in ihre rechte Endlage, dann soll
Kante (8) des Messertragers und Kante (9) der Tischplatte biindig ste-
hen.

5. Mutter (4) 16sen und mit Anschlag (3) die Endlage des Zylinders ent-
sprechend einstellen.

Reihenfolge

Schnittprobe im N&hbetrieb bei kleinster und grof3ter Stichlange vorneh-
men.
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6) Fadenvorzieher fur Greifer- und Nadelfaden
Abb.ﬁl: Fadenvorzieher fir Greifer- und Nadelfaden
(1) - Fadenvorzieher (2) - Anschlag
0 Wichtig:
| |

Wahrend des Fadenabschneidens werden die Fadenspannungen ge6ff-
net und der Fadenvorzieher (1) fur Greifer- und Nadelfaden betéatigt.

Der vorgezogene, spannungslose Faden dient zur sicheren Stichbildung
beim n&chsten Nahtanfang.

Es sollte nicht mehr Faden als erforderlich vorgezogen werden, da hier-

von die Lange des am Nahtanfang verbleibenden Fadenendes abhangig
ist.

Fadenvorzieher (1) ist mit Stufen versehen.

Durch Verstellen des Anschlages (2) kann mehr oder weniger Faden vor-
gezogen werden.
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22.2 Fadenabschneidvorrichtung (179)

Warnung
Verletzungsgefahr

Quetschungen durch sich bewegende Teile
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die Faden-
) abschneidvorrichtung einstellen.

Richtige Einstellung prifen

Wenn der Fadenziehhebel (1) im oberen Totpunkt der Nadelstange ganz
nach rechts bewegt wird, soll sich der Fadenzieher (2) so weit durch die

um den Greifer liegende Fadenschlinge bewegen, dass er diese sicher er-
fasst und auf dem Rickweg mitnimmt.

Beim Zurlckbewegen soll sich der Fadenzieher (2) so weit nach links be-
wegen, dass die von ihm erfasste Fadenschlinge gegen das Gegenmes-
ser (5) gezogen und sicher geschnitten wird.

Storungen bei falscher Einstellung
¢ nicht geschnittener Faden

Abb. 82: Fadenziehhebel

(1) - Gegenmesser (5) - Kolbenstange
(2) - Fadenzieher (6) - Anschlag
(3) - Fadenziehhebel (7) - Kontermutter

(4) - Kontermutter

Einstellschritte

1. Nahgut einlegen und eine kurze Naht nédhen.

Maschine ausschalten.

Druckluft entfernen.

Nadelstange in den oberen Totpunkt drehen.
Fadenziehhebel (3) von Hand ganz nach rechts driicken.

Prifen, ob sich der Fadenzieher (2) durch die um den Greifer liegende
Fadenschlinge bewegt.

Fadenziehhebel (3) langsam nach links schieben.

8. Prifen, ob die Fadenschlinge gegen das Gegenmesser (1) gezogen
wird.

o ok~ b

~
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Abb. 83: Endstellung Fadenziehhebel

(4) - Kontermutter (6) - Anschlag

(5) - Kolbenstange (7) - Kontermutter
Korrektur rechte Endstellung des Fadenziehhebels
1. Kontermutter (7) l6sen.

2. Anschlag (6) entsprechend verdrehen.

3. Kontermutter (7) festschrauben.

Korrektur linke Endstellung des Fadenziehhebels
1. Kontermutter (4) l6sen.

2. Kolbenstange (5) entsprechend verdrehen.

3. Kontermutter (4) festschrauben.
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Abb. 84: Seitliche Stellung des Fadenziehhebel

N
\, /\@

(1) - Abdeckplatte (5) - Schrauben

(2) - Haltewinkel (6) - Schraube

(3) - Schrauben (7) - Fadenziehblech
(4) - Fadenziehblech (8) - Gegenmesser

Korrektur seitliche Stellung des Fadenziehbleches
1. Schrauben (3) etwas lésen.

2. Fadenziehblech (4) seitlich so ausrichten, das die Fadenschlinge sicher
gefangen wird.

3. Schrauben (3) festdrehen.

Gegenmesser

0 Wichtig: Der Haltewinkel (2) fur das Gegenmesser soll blindig zur Auf3en-
H kante der Abdeckplatte (1) stehen.

Das Gegenmesser (8) muss dabei weit genug im Fadenziehblech liegen.
1. Schrauben (5) l6sen.

2. Haltewinkel (2) zur Kante der Abdeckplatte (1) und zum
Fadenziehblech (4) ausrichten.

3. Schrauben (5) festdrehen.

Schneiddruck Gegenmesser

1. Durch Drehen des Gegenmessers (8) zum Fadenziehblech (7) wird der
Schneiddruck eingestellt.

2. Schraube (6) losen.

3. Gegenmesser (8) vorsichtig so weit verdrehen, bis der Faden sauber
geschnitten wird.

4. Schraube (6) festdrehen.
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23 Wartungsarbeiten

23.1 Schmierung

Warnung
Verletzungsgefahr

Hautauschlage durch Schmierdl

Ol kann Hautausschlage hervorrufen.
Vermeiden Sie langeren Hautkontakt.
Waschen Sie sich nach Kontakt grindlich.

Umweltschutz

“==> Umweltschaden durch Schmierfett

| Schmierdl ist ein Schadstoff und darf nicht in die Kanalisation
@ oder den Erdboden gelangen.

Sammeln Sie Schmierdlreste sorgfaltig und entsorgen Sie die

Reste sowie fettbehaftete Maschinenteile gemafl den gesetz-
lichen Vorschriften.

Beachten Sie alle Sicherheits- und Umweltschutzhinweise des
Schmierstoff-Herstellers.

Abb. 85: Olvorratsbehalter

(1) - Olbehalter

Schmierung des Maschinenoberteiles

Das Maschinenoberteil ist mit einer zentralen Oldochtschmierung aus-
gestattet. Alle Lagerstellen werden aus Olvorratsbehélter (2) versorgt.

Der Olstand darf nicht unter die Strichmarke “MIN” absinken.

Durch die Bohrungen im Schauglas Ol bis zur Strichmarkierung
“MAX” nachfullen.
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Verwenden Sie zum Olen der Spezialnahmaschine ausschlieBlich das
Schmierél DA-10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender Spezifikation:

* Viskositat bei 40° C:10 mm?/s
¢ Flammpunkt:150° C

DA-10 kann von den Verkaufsstellen der DURKOPP ADLER AG unter
folgender Teile-Nr. Bezogen werden:

250-ml-Behalter: 9047 000011
1-Liter-Behalter: 9047 000012
2-Liter-Behalter: 9047 000013
5-Liter-Behalter: 9047 000014

W‘ 23.2 Reinigungsarbeiten

Nahstaub und Fadenreste miissen alle 8 Betriebsstunden mit einer Druc-
kluftpistole oder einem Pinsel entfernt werden.

Besonders zu reinigende Bereiche:
* Greifer

« Stichplatte

* Motorliftersieb reinigen.

Diese Reinigungsarbeiten beschreibt die Betriebsanleitung
(LL Betriebsanleitung Kap. 10 Wartung).

Beschadigung der Lackierung durch Idsungsmittelhaltige
Reiniger

Ldsungsmittelhaltige Reiniger beschadigen die Lackierung der
Maschine.

Benutzen Sie nur I6sungsmittelfreie Substanzen beim Reinigen
der Maschine.
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