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Inhalt der Betriebsanleitung
Die Betriebsanleitung ist in vier Teile gegliedert:

A Allgemeine Hinweise
Allgemeine Hinweise zum sicheren Betrieb fiir Bedienungs- und Serviceper-
sonal und fir den Betreiber der Maschine.

B Bedienungsanleitung
Anleitung fur Bedienungspersonal, das mit und an dieser Maschine arbeitet.

C Serviceanleitung
Anleitung fur Service-Personal, das fir die Inbetriebnahme, Einrichtung
und Instandhaltungsarbeiten der Maschine zusténdig ist.

D Programmieranleitung
Programmieranleitung fur Service-Personal, das die Arbeitsvorbereitung und
die Einrichtung der Maschine durchfihrt.

Geltungsbereich der Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung beschreibt den KURZNAHT-AUTOMAT 2171-4 der Firma Bei-
sler GmbH und gilt nur fir Maschinenteile und Komponenten, die im Lieferumfang des
KURZNAHT-AUTOMATEN 2171-4 enthalten sind.

Sie gilt nicht fur Zubehodr oder Maschinenteile (z.B. Nahkopf) von Drittherstellern, mit
denen die Maschine ausgeristet oder nachgeriistet wurde. Fir diese Komponenten
ist die Betriebsanleitung des jeweiligen Herstellers oder Lieferanten mafligebend.
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Hinweise zum sicheren Betrieb

Wichtige Informationen fiir Betreiber!

Diese Maschine ist nach dem aktuellen Stand der Technik gebaut und betriebssicher.
Dennoch kénnen von dieser Maschine Gefahren ausgehen. Vor allem dann, wenn
es von nicht ausreichend ausgebildetem Personal bedient wird oder wenn es unsach-
geman und nicht, wie fir seinen bestimmungsgemé&fRen Gebrauch vorgesehen, ver-
wendet wird:

Far Personal, das an und mit dieser Maschine arbeitet, sind auf der Grundlage dieser
Betriebsanleitung vom Betreiber schriftliche, verstandliche Anweisungen zur Un-
fallverhiitung zu erstellen und in der Sprache der Beschaftigten bekannt zu ma-
chen (BRD: Unfall-Verhitungs-Verordnung, UVV VBG 1 § 7, 2).

Weisen Sie das Bedienungspersonal anhand der Bedienungsanleitung in die Funk-
tion, Bedienung und Pflege der Maschine ein und tberprifen Sie, ob das Bedie-
nungspersonal diese Bedienungsanleitung verstanden hat.

Bilden Sie das Servicepersonal anhand der Betriebsanleitung fir die Einrichtung
und die Instandhaltungsarbeiten an der Maschine aus.

Bauliche Verdnderungen an der Maschine, die nicht von der Beisler GmbH schriftlich
freigegeben wurden unterliegen der alleinigen Verantwortung des Betreibers.
Der Inhalt der Betriebsanleitung kann jederzeit und ohne Ankiindigung geéndert
werden.

Fur Ubersetzungen in Fremdsprachen ist die deutsche Fassung dieser Betriebs-
anleitung verbindlich.

Beim Auftreten besonderer Probleme, die fiir Sie in dieser Betriebsanleitung nicht
ausfihrlich genug behandelt werden, wenden Sie sich bitte zu Ihrer eigenen Si-
cherheit an Ihren Lieferanten. Beisler ist dartber hinaus fur alle Hinweise und
Anregungen dankbar, die zur Verbesserung dieses Produktes dienen.
Bewahren Sie diese Betriebsanleitung sorgfiltig in der Nahe der Maschine
auf, um jederzeit Sicherheitshinweise und Informationen zur Bedienung,
Einrichtung und Instandhaltung nachschlagen zu kénnen.

Gewihrleistung
Die Beisler GmbH gewabhrleistet die Sicherheit, Funktionstiichtigkeit und kostenlose
Instandsetzung des Kurznaht-Automat 2171-4 fir 6 Monate unter der Bedingung dass:

die Maschine ausschlief3lich fir den bestimmungsgemalen Gebrauch eingesetzt
wird und gemafR den Angaben dieser Betriebsanleitung bedient und instand ge-
halten wird,

bauliche Verdnderungen an der Maschine nur vorgenommen werden, wenn sie
zuvor von der Beisler GmbH schriftlich freigegebenen wurden,

nur originale und von der Beisler GmbH zugelassenen Ersatzteile oder Zubehor
verwendet werden. Eine komplette Ersatzteil-Liste mit allen zugelassenen Teilen
kénnen Sie von der Beisler GmbH anfordern.

Wird die Maschine im Mehrschichtbetrieb langer als 10 Stunden taglich eingesetzt,
reduziert sich die Gewabhrleistungsfrist auf 3 Monate.

Die Gewahrleistungszeitraum beginnt mit der Auslieferung der Maschine an den
Besteller.
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Hinweise zum sicheren Betrieb

Haftungsausschluss

Die Beisler GmbH garantiert die Fehlerfreiheit des Produktes im Sinne der von
ihr herausgegebenen Werbung, Produktinformation und dieser Betriebsanleitung.
Dariber hinausgehende Produkteigenschaften werden nicht zugesagt.

Die Beisler GmbH, ibernimmt keine Verantwortung fir die Wirtschaftlichkeit oder
die fehlerfreie Funktion des Kurznaht-Automat 2171-4 bei einem anderen Einsatz
als den im Abschnitt ,Bestimmungsgemaler Gebrauch® definierten Verwen-
dungszweck.

Die Beisler GmbH haftet nicht fir Schaden, die durch die Verwendung von nicht
definierten und zugelassenen Ersatzteilen oder Zubehér entstehen.

Copyright
© 2000 Beisler GmbH, Hésbach; 06/2001

Kurznaht-Automat
Der Kurznaht-Automat 2171-4 mit allen dazugehdrigen Teilen ist urheberrechtlich
geschutzt. Der Nachbau der Maschine wird strafrechtlich verfolgt.

Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung ist urheberrechtlich geschitzt. Die dadurch begrindeten
Rechte, insbesondere der Nachdruck, die fotomechanische oder digitale Wei-
terverarbeitung oder die Vervielfaltigung auf anderen Wegen, die Entnahme von
Abbildungen oder Tabellen und die Ubersetzung, auch auszugsweise, sind nur
mit schriftlicher Genehmigung der Beisler GmbH erlaubt.

Beisler GmbH
Frohnradstr. 10
63768 Hosbach
Deutschland

Telefon: ++ 49/6021 /5019 0
Telefax: ++ 49 /6021 /50 19 10

eMail: vertrieb@beisler-gmbh.de
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Hinweise zum sicheren Betrieb

Wichtige Informationen fiir das Bedienungspersonal!
Beachten Sie, dass Arbeiten am KURZNAHT-AUTOMATEN 2171-4 nur von angelern-
tem Bedienungspersonal ausgefihrt werden dirfen:

+ Als Bedienungspersonal gelten Personen:
die an Nahautomaten angelernt wurden und auf der Grundlage dieser
Bedienungsanleitung in die Bedienung und die Arbeitsweise des KURZ-
NAHT-AUTOMATEN 2171-4 eingewiesen wurden,
die liber die moglichen Gefahren, die von ihrer Arbeit an der Maschine
ausgehen, unterrichtet wurden,
die die von ihnen ausgeiibte Tatigkeit aufgrund beruflicher Erfahrung
und Unterweisung in die sicherheitsrelevanten Bestimmungen beurtei-
len und mégliche Gefahren bei der Arbeit erkennen kénnen,

* Reinigungsarbeiten an der Maschine oder an Maschinenteilen diirfen nur von
Personen vorgenommen werden, die zuvor Uber die méglichen Gefahren, die
wahrend der Reinigungsarbeiten an der Maschine auftreten kénnen, unterrichtet
wurden.

+ Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig vor dem ersten Gebrauch des
KURZNAHT-AUTOMATEN 2171-4. Damit nutzen Sie alle Vorteile, die die Maschine
bietet und beugen Schaden vor.

Wichtige Informationen fiir das Servicepersonal!
Beachten Sie, dass Servicearbeiten am KURZNAHT-AUTOMATEN 2171-4 nur von
autorisiertem Fachpersonal mit entsprechender Qualifikation ausgefiihrt werden dirfen:

« Als Fachpersonal gelten Personen:
die ihre Kenntnisse durch eine Fachausbildung in Maschinentechnik oder
Elektrotechnik bzw. eine fachliche Zusatzausbildung oder eine vergleich-
bare Qualifikation erworben haben,
die auf einer Schulung durch die Beisler GmbH das notwendige Wissen
zur Durchfiihrung aller Einrichtungs- und Instandhaltungsarbeiten am
KURZNAHT-AUTOMATEN 2171-4 erhalten haben,
die die von ihnen ausgeiibte Tatigkeit aufgrund beruflicher Erfahrung
und Unterweisung in die sicherheitsrelevanten Bestimmungen beurtei-
len und mégliche Gefahren bei der Arbeit erkennen kénnen.

+ Lesen Sie die gesamte Betriebsanleitung sorgféltig durch, bevor Sie irgendwelche
Service-Arbeiten am KURZNAHT-AUTOMATEN 2171-4 durchfiihren. Damit nutzen
Sie alle Vorteile, die die Maschine bietet, und beugen Schaden vor.
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A.1.1 Bildzeichen der Betriebsanleitung A.1.2 Bildzeichen an der Maschine

WARNUNG! A WARNUNG VOR EINER GEFAHRENSTELLE!

bei Nichtbeachtung besteht die Mdglichkeit einer schweren  Achtung! Betriebsanleitung beachten.
oder sogar tédlichen Verletzung.

!
i VORSICHT! A WARNUNG VOR HOCHSPANNUNG!

bei Nichtbeachtung besteht die Méglichkeit von mittleren ~ Achtung! Vor dem Offnen Netzstecker ziehen.
bis leichten Verletzungen oder Sachschaden.

(&= HINWEIS!

gibt Anwendungstips und nitzliche Informationen.
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A.1.3 Allgemeine Sicherheitshinweise

BestimmungsgemaRer Gebrauch

+ Der KURZNAHT-AUTOMAT 2171-4 ist eine Ndhma-
schine. Er dient zum Vorndhen von Seiten- und Flu-
geltaschen.

+ Die Maschine kann zur Verarbeitung aller im Handel
befindlichen Materialien fur die Oberbekleidung einge-
setzt werden.

+ Die Maschine ist fir den Dauerbetrieb im industriellen
Einsatz entwickelt.

+ Der KURZNAHT-AUTOMAT 2171-4 ist auf elektroma-
gnetische Vertraglichkeit geprift und zur Aufstellung
in industriellen Betriebsrdumen geeignet.

Bestimmungswidriger Gebrauch

+ Der KURZNAHT-AUTOMAT 2171-4 darf nicht in R&u-
men betrieben werden, die die Standortbedingungen
nicht erfullen.

+ Der KURZNAHT-AUTOMAT 2171-4 darf nicht in der
Nahe von Geraten oder Anlagen betrieben werden, die
starke Magnetfelder entwickeln. Die Funktion der Pro-
grammsteuerung kann durch die Einwirkung starker
Magnetfeldern beeintrachtigt werden.

Sicherheitsanforderungen

» DIN EN, Teil 1:1991-11, Teil 2:1995-06
Sicherheit von Maschinen

+ DIN EN 60601, Teil 1:1994-05
Sicherheitsbestimmungen fir elektrisch betriebene
Mess-, Steuer-, Regeleinrichtungen, Allg. Anforderun-
gen.

+ DIN EN 50178 (VDE 0160): 1998-04
Ausriistung von Starkstromanlagen mit elektronischen
Betriebsmitteln

+ DIN EN 50082 (VDE 0839) Teil 2:1997-11
Elektromagnetische Vertraglichkeit, Fachgrundnorm,
Storfestigkeit.
Teil 1: Wohnbereich, Geschéafts- und Gewerbebereich
sowie Kleinbetriebe.
Teil 2: Industriebereich.

+ DIN EN 60204 (DIN VDE 0113): 1993-06
Elektrische Ausristung von Industriemaschinen

Schutzeinrichtungen

Der KURZNAHT-AUTOMAT 2171-4 ist mit einem Schutz-
schalter (Programm-Stop-Taster) ausgeriistet, der bei
manueller Betatigung alle Fahrbewegungen und den N&h-
vorgang stoppt.

Hinweise zum sicheren Betrieb

Netzanschluss

Die Stromversorgung der Maschine erfolgt Gber einen
ordnungsgemaf geerdeten Netzanschluss mit:

+ 230V 10 %, 50/60 Hz, Schutzkontaktstecker.

» Absicherung: 16 A

» Leistungsaufnahme: 1,3 kW

Druckluftversorgung

Die Maschine muss von einer bauseitig installierten Druck-
luftquelle versorgt werden.

» Betriebsdruck: 6 bar.

* Druckluftqualitat: &lfrei

* Druckluftverbrauch: 16 NL

Anforderungen an Aufstellungs- und Lagerort
Aufstellung in Uberdachten, geschlossenen Raumen.
*  Raumtemperaturen von 10 °C bis 45 °C

* Relative Feuchte von maximal 80 %

Entsorgung

+ Bitte entsorgen Sie die Verpackungsmaterialien nach
den gultigen Entsorgungsrichtlinien. Eine Auflistung
der verwendeten Verpackungsmaterialien finden Sie
im Kapitel C1, Anlieferung der Maschine.

» Die Maschine enthélt wiederverwendbare Materiali-
en. Geben Sie deshalb die ausgemusterte Maschine
nicht einfach auf die nachste Milldeponie, sondern
erkundigen Sie sich bei Ihrer Stadt-oder Gemeinde-
verwaltung nach der Mdéglichkeit der Wiederverwer-
tung.






Betriebsanleitung 2171-5

Tei I B Bedienungsanleitung



Betriebsanleitung 2171-5

Tei I B Bedienungsanleitung

Inhaltsverzeichnis Seite
B.1 Beschreibung der MasChine ... s e 3
B.1.1 FUNKEONSEINNEIIEN ...ttt et et e et et e eeeeeeeaaeaeaeee eeeeesassasaaeesnsssssnrnsnnes 3
B.2 Funktion der MasChine .........ccccciiiiiiiieeece s s s e e s ss s s s s s s s s s smmmmmmnm e e e e e e e rrn e e e e ees sennnnsanssssssnsnnnnnnn 4
B.2.1 FUNKLONSADIAUT ...t e e et e e e e e e e e e e e e eaaaeeeeas 4
B.2.2 LY a1 oo 1T oI Lo I U Yy el (= o R 4
B.2.3 Transportieren UNA NBREN ............. e e e e e e e e e eeeeeeeeeeeeeeeeeaaaes aaeeaaasasnnsssssrsrnnes 5
B.2.4 Yol 4= 11 T PSR 6
B.2.5 =TT 11T o (= RSP RR 7
B.3 == L= 3 11 3 T 8
B.3.1 Sicherheitshinweise ZUr BEAIENUNG .........c.uiiiiiii et et e enbee e e 8
B.3.2 MaSCHINE VOIDEIEIMEN ... e e e e e e e e e e e e e e e e e e e s e e aaans 9
B.3.3 Nahtprogramm QUSWEARNIEN ... ... ettt e e e e et e e e e e e et eeee sannaeeeeaeeeannneees 10
B.3.4 Zusatzliche Nahtnummer akKtiVIErEN ............ooviiiiiiiiii e e, 1"
B.3.5 NahtnUuMMEr AEaKLIVIEIEN ...... .o e e e et e e e e e e e e e aeeeaaaeaaaees teeasasasasnnsssnrenes 11
B.3.6 Fadenklemme manuUEell €INSTEIIEN ............uuiiiiiiiiiiie ettt e e e e e e e e e e e e e e e ee e 1"
B.3.7 Tageszahler auf NUIl ZUFTCKSTEIIEN .........ouiiiiiie ettt e e eeesrae e e anaeee e 11
B.3.8 NANSTUCK QUSHICNTEN ..o e ettt e e e e e e e e e e e eeeeeeee seeeeeeaeaaaaansnnsssnrnnes 12
B.3.9 Maschinenablauf STAMEN .............coooiii et e e e e e e e 13
B.3.10  Einlegevorgang ZUIUCKSEIZEN .........ooi ettt e e e e e et ee 2 e e snnbeeee e e e e anneeees 13
=20 Mt It B \\F=1 g 1 o oo Tie=Ta T T (o] o] o =T o I SRR 14
B.3.12 Maschine in NUIISTEIIUNG TANIEN .........ooiiii e et 14
B.3.13  MasChing abSCRAItEN ........oooiiii e e 14
B.3.14  Masching ZWISChENIEINIGEN .........u ittt e e e e e e e e e e e e et ee 2 e e e nnteeeeeeeeanneeees 14



Betriebsanleitung 2171-5

B.1

B.1.1 Funktionseinheiten

Alle Funktionseinheiten des KURZNAHT-AUTOMATEN
2171-4 sind an dem héhenverstellbaren Tischgestell mon-
tiert und frei zugéanglich.

Transport- und Naheinheit
Linearschiene mit Hauptklammer
Garnstander
Nahkopf

Steuerung
Memory-Card
(6] Bedienteil

Arbeitstisch

Ablagekasten

Anschlag mit Stoffklemme
Arbeitsplatte mit Perforation fir das Vakuum
Hohenverstellbares Tischbein
Ablageplatte

Bundelklammer

EEEEEE

I

Beschreibung der Maschine

Abb. 1

Not-Schalter
Taster Programm-Stop

Stromversorgung
Schaltkasten
Nahmotor-Steuerung
Hauptschalter, Not-Aus-Schalter

Druckluft-/Vakuumversorgung
Vakuumschalter
Vakuumpumpe (optional)
Druckluftvorrichtung

Bedienschalter
FuRschalter Biindelklammer
FuRschalter Maschinenablauf

(2}

Abb. 1
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B.2.1 Funktionsablauf Abb. 2/3

Der Kurznaht-Automat 2171-4 ermdglicht das automati- Abb. 2

sierte Vorndhen von Flugel- und Seitennahttaschen.

+ Das Nahstick wird manuell in Postion gebracht,

» auf der Arbeitsplatte durch Vakuum und Stoffklemme
fixiert,

» abhangig von der Taschenart werden durch die Sche-
ren entweder ein (Fligelnahttasche) oder zwei Zwick
(Seitennahttasche) gesetzt,

» vom Transportsystem automatisch zum Nahkopf trans-
portiert, gendht und ausgeblasen.

B.2.2 Anlegen und Ausrichten

Bindelklammer (optional)
Die zu bearbeitenden Nahstlicke werden biindelwei-
se in der Bundelklammer eingeklemmt und zum Ver-
nahen bereitgehalten. Die Bundelklammer wird mit
Druckluft betrieben und durch den FuRschalter gedffnet
bzw. geschlossen.

Anschlag, Schnellwechselsatz, Abb. 2:
Die Maschine ist mit zwei unterschiedlichen Schnell-
wechselsatzen ausgeristet, die abhéngig von der zu Abb. 3
ndhenden Taschenart verwendet werden.
Satz Seitennahttasche, Nahtprogramm M 01:
* Fuhrungsschiene mit Kurvenschablone zum
Abtasten der Kurvenkontur.
« Stoffanschlag mit Kurvenkontur,
« Klammerschiene mit Kurvenkontur,
Satz Fliigelnahttasche, Nahtprogramm M 02:
« Stoffanschlag (4] gerade,
* Klammerschiene mit gerader Kontur.

Abb. 3: Am Stoffanschlag werden die Nahstiicke
fur einen exakten Parallelverlauf der Naht und so-
wie zur Positionierung der Zwicke ausgerichtet.

Stoffklemme
Die Stoffklemme fixiert die Nahstticke wahrend der
Schnittphase der Scheren.

Scheren, Abb. 3:
Die Scheren und (4] setzen den Zwick:
*bei einer Seitennahttasche am Anfang und am
Ende der Naht,
* bei einer Fligelnahttasche lediglich am Anfang der
Naht.
Ist das Nahtprogramm fir die Fligelnahttasche (M 02)
ausgewahlt, ist die Funktion der rechten Schere au-
tomatisch abgeschaltet.
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B.2.3 Transportieren und Nahen Abb. 4
Vakuum Nahkopf
Ist das Nahstick am Anschlag und am Markierungs- Der Nahkopf (2] fuihrt lediglich die Funktion N&hstich
zwick ausgerichtet, wird es breitflachig durch das Va- und Fadenschneiden aus. Alle weiteren Funktionen,
kuum an die Arbeitsplatte gesaugt und dadurch fixiert. wie Kurvenverlauf der Naht, Bestimmung des Nahtan-
fang- und des Nahtendpunktes werden vom Sensor-
Hauptklammer system der Maschine erfasst und von der Programm-
Die Parkposition der Hauptklammer ist links vom Nah- steuerung entsprechend den eingestellten Werten
kopf. Die Hauptklammer (4] fahrt nach rechts zur Ein- gesteuert.
legestation, wird Uber dem Anschlag in Position ge- Der Garnvorrat und die Garnzufuhr des Nahkopfes wird
bracht und auf das Nahstick (3 ] abgesenkt. Die Fixier- von Sensoren (Oberfadenwachter und Spulenrestfa-
einrichtungen werden aulRer Funktion gesetzt, die Stoff- denwachter) Uberwacht. Der Garnstander kann
klemme wird angehoben, das Vakuum wird abgeschal- zwei Garnrollen aufnehmen.
tet.

Die Hauptklammer schiebt das N&hstiick von der Ein-
legestation auf der Arbeitsplatte zum Nahkopf.

Abb. 4
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B.2.4 Schalter

Der Kurznaht-Automat ist mit drei Schaltertypen ausge-

rustet:

* Notschalter fur den Abbruch eines Nadhprogrammes,

» Versorgungsschalter fur Strom und Vakuum,

» Steuerungsschalter zur Steuerung des Maschinenab-
laufs.

Notschalter

Taster Programm-Stop
Durch Driicken des Tasters Programm-Stop wer-
den alle Fahrbewegungen und der N&hvorgang sofort
gestoppt.
Der Taster rastet beim Dricken ein. Durch Drehen im
Uhrzeigersinn wird der Taster wieder entriegelt und
springt in die Ausgangsposition zuriick.
Das Steuerungsprogramm fiihrt ein Reset durch.
Durch Driicken des Ful3schalters fahrt die Maschine
in Nullstellung und ist danach wieder betriebsbereit.

Versorgungsschalter

Hauptschalter
Mit dem Hauptschalter wird die Stromversorgung
der Maschine ein- und ausgeschaltet. Bei langeren
Auszeiten muss zur Sicherheit die Maschine mit dem
Hauptschalter ausgeschaltet und damit alle Funktions-
einheiten stillgelegt werden. Der Hauptschalter dient
zusétzlich als Not-Aus-Schalter.

Vakuum-Schalter
Mit dem Vakuum-Schalter wird die Vakuumversor-
gung des Ansaugsystems ein- und ausgeschaltet.

Steuerungsschalter

FuBschalter Biindelklammer (optional)
Durch Niederdriicken des FuRschalters (4] wird die
Bindelklammer gedffnet. Wird der Full vom Schalter
genommen, schlielt die Bundelklammer.

FuBschalter Maschinenablauf
Mit dem FuRschalter Maschinenablauf (5] werden die
Arbeitsschritte am KURZNAHT-AUTOMATEN gesteu-
ert bzw. der vollautomatische Maschinenablauf gestar-
tet.

Funktion der Maschine

Abb. 5

Abb. 5
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B.2

B.2.5 Bedienteil Abb. 6

Display
Am Display werden wahrend des Betriebes der Ma-
schine die Werte des ausgewahlten Nahtprogrammes Abb. 6
angezeigt. Werden Menis aufgerufen, werden das
Bildzeichen zum Menii oder die entsprechenden Pa- (1) (2] (3] (4]
rameter der Funktion angezeigt.

Display-Anzeige 7 N
Symbol der Naht ( )
(@) Bezeichnung des Nahtprogrammes (Ein Naht- —/—— (O}

programm kann aus mehreren N&hten bestehen) ) §
Nahtnummer des Nahtprogrammes m[msml
Bezeichnung der Naht =
ﬁgﬁzlgefeld fur die aktivierten Funktionen der
: maa) M

Leiste der aufrufbaren Untermentis \ ) (P) M)

Steckplatz (2] fir Memory-Card
Die Memory-Card ist das Speichermedium fur die Si-
cherheitskopien aller Daten der Programmsteuerung.
Programme kénnen auf die Memory-Card kopiert und
gesichert werden und bei Bedarf wieder in die Maschi-
nensteuerung geladen werden. O ’/

Taster Programm-Stop
Wird der Taster Programm-Stop wéahrend des Ma- [i] @ @

schinenablaufs gedriickt, werden alle Fahrbewegun-
gen und der N&hvorgang gestoppt.

Nummernblock
Am Nummernblock (4] werden samtliche verdnderba-
ren Zahlenwerte eingegeben.

Mit der Taste M werden die gewiinschten Nahtprogram-

me aufgerufen SEITENTASCHE

Mit der Taste P werden Untermenis aufgerufen, Ein- [Fs (12)
aben bestéatigt und der Programmiermodus verlassen.

° ’ ° L3

Pfeiltasten
Mit den Pfeiltasten "Hoch" und "Tief" wird der Cur-
sor (Blinkzeichen) im angewahlten Men( zeilenweise

nach oben bzw. nach unten bewegt. Symbolleiste

Mit der Pfeiltaste "Rechts" bzw. "Links" wird im ange-
wahlten Meni mit dem Cursor entweder der gewiinsch-
te Parameter markiert oder falls die Parameterliste aus
mehreren Seiten besteht, vor- oder zuriickgeblattert.

Funktionstasten

Mit den Funktionstasten (6] werden in der angewahlten
Ebene die Meniis zum Einstellen oder Andern der
Maschinenfunktionen aufgerufen.

Die Symbolleiste [ 7 ] weist auf die Menus hin, die Uber
die Funktionstasten direkt aus der Start-Ebene aufge-
rufen werden kénnen.

Alle weiteren Funktionen der Maschine sind durch die
Anwahl der entsprechenden Mendis in den unterschied-
lichen Programm-Ebene einstell- oder verénderbar. Die
jeweils dazugehorigen Symbole werden im Display des
Bedienteiles angezeigt.
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B.3.1 Sicherheitshinweise zur Bedienung

Maschinenablauf:

WARNUNG - Eingriff in Maschinenablauf!

Die Maschine wird durch Elektromotoren und Druck-

luft angetrieben. Wird versucht, die beweglichen Ma-

schinenteile von Hand zu stoppen oder den Bewe-

gungsablauf von Hand zu beeinflussen, besteht Ver-

letzungsgefahr.

* Nicht mit der Hand in den Maschinenablauf eingrei-
fen!

* Waihrend des Ndhvorgangs nicht in den Wirkbe-
reich der Nadel greifen!

¢ Tritt wihrend des Betriebes eine Stérung des Ma-
schinenablaufs auf, sofort den Taster Programm-
Stop driicken!

Arbeitskleidung:
A VORSICHT - Ungeeignete Arbeitskleidung!

Die beweglichen Maschinenteile kénnen lose Teile von

Kleidungsstiicken aufwickeln und einziehen. Dadurch

besteht die Gefahr, in den Wirkbereich der Maschine

gezogen und verletzt zu werden.

* Beider Arbeit an der Maschine keine weiten oder
offenen Kleidungstiicke tragen!

* Darauf achten, dass die Armbekleidung eng anliegt
und geschlossen ist!
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B.3.2 Maschine vorbereiten

Vor Produktionsbeginn missen die Versorgungsanschlis-
se Uberprift, die Maschine an Druckluft und das Strom-
netz angeschlossen und der Nahkopf prapariert werden.

1. Nadel einsetzen, Garn fur Oberfaden einféddeln und
Spule fur Unterfaden in den Nahkopf einsetzen (sie-
he dazu die Betriebsanleitung des Herstellers oder Ver-
treibers des Nahkopfes).

2. Abb. 7: Maschine an Druckluftversorgung anschlief3en.
Dazu die Steckkupplung des Druckluftschlauches
in die Aufnahme der Druckluftversorgung des Betriebs-
raumes stecken. Die Druckluft wird durch einen Druck-
minderer auf den nétigen Betriebsdruck von 6 bar
reduziert. Am Manometer kontrollieren, ob der rich-
tige Betriebsdruck eingestellt ist. Der Druckminderer
ist an der seitlichen Montagewand des Arbeitstisches
montiert.

3. Maschine an das Stromnetz anschlief3en.

WARNUNG - Stromschlag!

Die Beriihrung stromfiihrender Teile kann zu einem

lebensgefahrlichen Stromschlag fiihren. Stecker und

Stromkabel vor dem NetzanschluB auf Beschadigung

tiberpriifen.

* Beschidigte Stecker, Steckdosen oder Netzkabel
diirfen nicht zum Netzanschluss verwendet wer-
den!

» Die Maschine wird an eine Netzspannung von 230 V
110 % bei 50/60 Hz angeschlossen.

+ Uberpriifen Sie vor dem Anschluss an das Stromnetz,
ob die Werte des Stromversorgungsnetzes der Be-
triebsraume mit den Angaben auf dem Typenschild an
der Maschinenrlckseite Ubereinstimmen.

+ Stimmen die Angaben fiir Spannung (V) und maximalen
Strom (A) nicht Gberein, darf die Maschine nicht ange-
schlossen werden.

» Den Schutzkontaktstecker in eine ordnungsgeman
geerdete und abgesicherte Steckdose stecken.

+ Stellen Sie sicher, dal keine Zug- oder Druckkréfte auf
das Stromkabel einwirken.

4. Maschine am Hauptschalter einschalten. Schalter auf
Position I legen.

5. Vakuumpumpe der Maschine einschalten. Schalter auf
Position I legen oder bauseitige Vakuumquelle &6ffnen.

Abb. 7

Abb. 7

(&~ HINWEIS - Vakuumversorgung!

Ist die Maschine mit der optionalen Vakuumpumpe aus-
gestattet, ist die Vakuumversorgung betriebsbereit.

Ist die Maschine fir die kundenseitige Vakuumanlage vor-
geriistet, muss der bauseitige Vakuumschlauch (4] an den
Anschlussstutzen des Vakuumventils angelegt wer-
den.

Die Maschine ist betriebsbereit.
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B.3.3 Nahtprogramm auswahlen

Nach dem Einschalten der Maschine und dem Hochfahren
des Steuerprogrammes ist das zuletzt ausgewahlte Naht-
programm eingestellt.

Abb. 8: Die Nahtprogramme 1 ] werden im Memory-Spei-
cher (M) abgespeichert. Bis zu 50 Nahtprogramme

(M 01 - M 50) kénnen dort einprogrammiert werden.
Jedem Nahtprogramm wiederum sind maximal sechs
Nahtnummern (01, 02, 03, 04, 05, 06) zugeordnet.

Die Programmsteuerung der Maschine ist werkseitig mit

zwei Standardprogrammen ausgerustet:

* Nahtprogramm M 01 mit der Naht 01 zum automati-
sierten Vorndhen von Seitennahttaschen.

* Nahtprogramm M 02 mit der Naht 02 zum automati-
sierten Vorndhen von Flugelnahttaschen.

Ein Nahtprogramm kann entweder mit einer, mit mehre-
ren Nahten oder mit allen sechs mdglichen N&hten gleich-
zeitig kombiniert werden.

Wird ein Nahtprogramm mit mehreren Nahtnummern auf-
gerufen, werden die Nahte in der Reihenfolge der Naht-
nummern von links nach rechts nacheinander abgearbei-
tet.

Die Reihenfolge der Nahtnummern ist beliebig.

1. Nahtprogramm am Bedienfeld auswahlen.

Memory-Speicher aufrufen:

* Taste dricken

Nummer des Nahtprogrammes wéhlen, z. B. 01:

* Taste @ und dricken

Das ausgewahlte Programm ist sofort aktiviert.

2. Nahtnummer der gewiinschten Naht auswéhlen.

Cursor auf Nahtnummer bewegen:

* Taste oder dricken.

Auswahl bestatigen:

* Taste dricken.

Abb. 8/9
Abb. 8
(1] (2]
g N\
o1 JB1: AT
SEITENTASCHE

i R
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Abb.9
(3
(. \ )
\
20 | o1 [3Y 03 [o4]

SEITENTASCHE
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Abb. 9: Display-Anzeige wahrend der Anwahl der Naht-
nummer:

Aktive Nahtnummer
Passive Nahtnummer
Nahtnummer ist ausgewahit

-10 -
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B.3.4 Zusiatzliche Nahtnummer aktivieren

1. Nahtnummer der gewiinschten Naht auswahlen.

Cursor auf Nahtnummer bewegen:

+ Taste oder dricken.

Auswahl bestatigen:

+ Taste dricken.

Die Nahtnummer der aktivierten Naht wird schwarz un-
terlegt angezeigt.

B.3.5 Nahtnummer deaktivieren

1. Nahtnummer der gewiinschten Naht auswahlen.

Cursor auf Nahtnummer bewegen:

+ Taste oder dricken.

Auswahl bestatigen:

+ Taste dricken.

Die Nahtnummer der deaktivierten Naht ist nicht mehr
unterlegt.

B.3.6 Fadenklemme manuell einstellen

Vor dem ersten Start eines Nahtprogrammes muss die
Fadenklemme des Oberfadens aktiviert werden, um zu
verhindern, dass bei Start des Maschinenablaufs der Ober-
faden aus der Nadel gezogen wird.

+ Taste dricken

B.3.7 Tageszdhler auf Null zuriickstellen

Diese Funktion dient dazu, den Tageszahler fir einen Pro-
duktionsdurchlauf oder einen abgeschlossenen Arbeits-
gang auf Null zu setzen.

1. In Ebene 1 wechseln.

Taste driicken.

Am Display werden die Bildzeichen der anwé&hlbaren
Funktionen dieser Ebene angezeigt.

JIGPISP =2 =0 e | %o
F1)[F2) |F3] [F4)|F5) [F6)[F7)[F8

2. Funktion Tageszahler zuriicksetzen aufrufen.

20
« Taste |F@Q| dricken

Der Tageszahler ist jetzt auf Null zuriickgesetzt.

3. Auf Startebene zurtickkehren.

Taste driicken.

Displayanzeige: STUECK: 0000

-11 -
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B.3.8 Nahstiick ausrichten

Die zu verarbeitenden Nahstiicke werden mit Hilfe der (op-
tionalen) Bindelklammer am Ablagetisch bereitgehalten
und auf dem Arbeitstisch zum Abn&hen ausgerichtet.

Biindelklammer bedienen:

1. Bundelklammer 6ffnen. Den FuRschalter "Bindelklam-
mer" driicken und niedergedriickt halten, solange die
Nahstiicke in der Bliindelklammer sortiert und zurecht
gelegt werden.

2. Bundelklammer schlief3en, Full vom Ful3schalter neh-
men.

Néhstiicke ausrichten:

Abb. 10: In der Regel sind die N&hsticke mit einen

Markierungszwick (6] vormarkiert. Sind die N&hstiicke

nicht vormarkiert, muss zum Ausrichten eine Markierung

auf die Arbeitsplatte gezeichnet oder mit Klebeband
angebracht werden. Anlegepunkt ist dann das bundsei-
tige (rechte) Ende des Nahstiickes.

1. Né&hstick fur den Parallelverlauf der Naht an der
Langsseite (4] der Anschlagleiste ausrichten.

2. Um den korrekten Nahtanfangspunkt zu erhalten, das
Nahstuck mit dem Markierungszwick exakt an der lin-
ken Schere (6] oder an der Markierung (2] auf der Ar-
beitsplatte anlegen.

(Z~ HINWEIS - Funktion der Scheren!

Die Funktion der beiden Scheren ist abh&ngig vom aus-
gewahlten Nahtprogramm:

Ist das Nahtprogramm fir die Seitennahttasche (M 01)
ausgewahlt, sind beide Scheren (3] und (5] aktiviert.
Ist das Nahtprogramm fiir die Fligelnahttasche (M 02) aus-
gewahlt, ist die Funktion der rechten Schere automa-
tisch aulRer Kraft gesetzt.

(Z~ HINWEIS - Steuerung der Naht!

Die Steuerung der Naht ist abh&ngig vom ausgewahlten

Nahtprogramm.

* Abb. 10: Das Nahtprogramm fiir die Seitennahttasche
(M 01) wird Uber die Eingabe einer fixen Strecke A fiir
den Nahtanfang (Anfangszwick bis Nadel) und der
Eingabe einer fixen Nahtstrecke B (Lange der ge-
wiinschten Naht, Anfangszwick bis Endzwick) gesteu-
ert.

» Das Nahtprogramm fur die Fligelnahttasche (M 02)
wird Uber die Eingabe einer fixen Strecke fiir den
Nahtanfang A (Anfangszwick bis Nadel) gesteuert.
Das Nahtende wird von der Fotozelle [ 1 ] erkannt (Stoff-
ende, Fotozelle hell).

-12 -
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B.3.9 Maschinenablauf starten

Der Maschinenablauf kann in zwei unterschiedlichen Ab-
folgen (Modus 00, Modus 01) ausgefiihrt werden. Werk-
seitig ist Modus 00 voreingestellt.

Maschinenablauf in Modus 00 steuern:
1. Né&hstucke anlegen.
2. Fullschalter Maschinenablauf driicken und niederge-
drickt halten:
» Das Vakuum wird eingeschaltet.
3. FulBschalter loslassen:
* Die Stoffklemme fahrt nach vorne, senkt ab und
fixiert das Nahstuck.
4. FuBschalter Maschinenablauf driicken:
* Der weitere Maschinenablauf erfolgt automatisch:
Die Schere setzt den Zwick (M01 linke und rechte
Schere, M02 nur linke Schere).
Die Hauptklammer fahrt nach rechts zur Einlage-
station, Ubernimmt das N&ahstick und transpor-
tiert es zum Nahkopf. Das Nahstick wird abge-
naht und ausgeworfen. Die Hauptklammer fahrt
an die linke Startposition zurtick. Der ndchste Ma-
schinenablauf beginnt.

(&~ HINWEIS - Nahstiick nachlegen!

Sobald die Hauptklammer das Nahstiick abtransportiert
hat, kann das n&chste N&hstick angelegt werden.

Der Fulschalter ist so lange deaktiviert, bis die Hauptklam-
mer ihre Startposition erreicht hat. Dann kann der nach-
ste Maschinenablauf gestartet werden.

Maschinenablauf in Modus 01 steuern:
Modus 01 benétigt einen zusétzlichen Bedienschritt, um
den Maschinenablauf zu steuern.
1. Né&hstucke anlegen.
2. Fulischalter Maschinenablauf driicken und niederge-
drickt halten:
» Das Vakuum wird eingeschaltet.
3. FulBschalter loslassen:
* Die Stoffklemme fahrt nach vorne, senkt ab und
fixiert das Nahstick.
4. FuBschalter Maschinenablauf driicken:
* Der weitere Maschinenablauf erfolgt automatisch:
Die Schere setzt den Zwick (M01 linke und rechte
Schere, M02 nur linke Schere). Die Hauptklam-
mer fahrt nach rechts zur Einlagestation, senkt ab
und tbernimmt das N&hstuck.

5. Fulischalter Maschinenablauf driicken:
* Der weitere Maschinenablauf erfolgt automatisch:
Die Hauptklammer transportiert das Nahstiick zum
N&hkopf. Das Nahstick wird abgenaht und aus-
geworfen. Die Hauptklammer fahrt an die linke
Startposition zuriick. Der n&chste Maschinenab-
lauf kann beginnen.

(&~ HINWEIS - Néhstiick nachlegen!

Sobald die Hauptklammer das N&hstuck abtransportiert
hat, kann das nachste Nahstick angelegt werden.

Der Ful3schalter ist so lange deaktiviert, bis die Hauptklam-
mer ihre Startposition erreicht hat. Dann kann der nach-
ste Maschinenablauf gestartet werden.

B.3.10 Einlegevorgang zuriicksetzen

Diese Funktion ist abhangig vom Startmodus des Maschi-
nenablaufs. Sie betrifft nur Maschinenbewegungen, die
vor Beginn des automatische Ablaufes ausfiihrbar sind.
Die Maschinenbewegungen kénnen schrittweise zurlick-
gesetzt werden.

+ Taste driicken (sooft wie erforderlich)

-13 -
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B.3.11 Nahtprogramm stoppen

1. Taster Programm-Stop driicken.
Durch Dricken des Tasters Programm-Stop werden
alle Fahrbewegungen und der Nahvorgang sofort ge-
stoppt. Der Taster rastet beim Driicken ein.

Soll die Maschine nach einem Programm-Stop wieder ge-
startet werden, mussen alle Funktionen zuriickgesetzt und
der Maschinenablauf in Nullstellung gebracht werden.
Dazu wird der Taster Programm-Stop entriegelt.

2. Taster Programm-Stop entriegeln.
Taster leicht im Uhrzeigersinn drehen. Der Taster
springt in die Ausgangsposition zuriick.
Das Steuerungsprogramm fiihrt ein Reset durch.
Durch Driicken des FuBschalters féhrt die Maschine
in Nullstellung und ist danach wieder betriebsbereit.

B.3.12 Maschine in Nulistellung fahren

Vor Beginn der Produktion, nach Maschinentests oder Kor-
rekturen von Nahtprogrammen, muss die Maschine fiir den
Start des Maschinenablaufs in Nullstellung gebracht wer-
den:

1. Taster Programm-Stop driicken.

2. Taster Programm-Stop entriegeln.

(siehe auch Abs. B.3.11, Nahtprogramm stoppen)

B.3.13 Maschine abschalten

Bei langeren Arbeitspausen muss die Maschine komplett

abgeschaltet werden.

1. Vakuum ausschalten. Vakuumschalter auf Position 0
legen.

2. Stromversorgung abschalten. Hauptschalter auf Po-
sition 0 legen.

B.3.14 Maschine zwischenreinigen

Nach l&angeren Produktionsserien, mindestens aber einmal
taglich muss die Maschine zwischengereinigt werden.

A VORSICHT - Verletzungsgefahr!

Wird die Maschine versehentlich in Bewegung gesetzt,

besteht die Gefahr, in den Wirkbereich der Maschine

gezogen und verletzt zu werden.

Vor allen Reinigungsarbeiten die Maschine vom

Stromnetz nehmen!

¢ Maschine am Hauptschalter ausschalten.

* Netzstecker aus der Steckdose ziehen und gegen
WiederanschluB sichern.

Zwischenreinigung:

1. Stoffreste abrdumen.

2. Staub und Fadenreste am Nahkopf, der Arbeitsplatte,
der Hauptklammer und der Linearschiene mit Druck-
luft gut abblasen.

-14 -
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C.1.1 Verpackung

Die Maschine wird in einer stabilen Verpackungskiste auf
Palette geliefert. Samtliche Verpackungsmaterialien kon-
nen getrennt werden und sind wiederverwertbar.

» Palette aus Nadelholz
» Verpackungskiste aus Sperrholz / Transportkarton
* Polyethylenfolie (PE)

(&~ HINWEIS - Transportsicherung!

Bewegliche Maschinenteile sind wéhrend des Transportes
mit einer Transportsicherung (Kabelbinder) gesichert. Die
Stellen, an denen eine Transportsicherung angebracht ist,
sind mit einem roten Aufkleber gekennzeichnet.

Nach Aufstellung und Ausrichtung der Maschine am Be-
triebsort miissen die Transportsicherungen entfernt wer-
den.

(&= HINWEIS - Transportschaden!

Werden nach dem Auspacken der Maschine Schaden
festgestellt, deren Ursache auf unsachgemafRen Trans-
port schlielen I&sst, informieren Sie bitte sofort Ihren Lie-
feranten.

Anlieferung der Maschine

C.1.2 Lieferumfang

Die Maschine wird in betriebsfertigem Zustand ausgeliefert.
Zum Lieferumfang gehoren:

Kurznaht-Automat mit Nahkopf
* Die Maschine ist mit unterschiedlichem Zubehor
kundenspezifisch ausgeriistet. Fiir die Uberpriifung
der genauen Konfektionierung sind die Angaben
im Lieferschein mafigebend.
* Service-Paket mit Maschinendl.

Bedienteil und Programmsteuerung:
* Betriebsfertig installiertes Bedienteil.
* Memory-Card mit werkseitig programmiertem Stan-
dard-Nahtprogramm.

Technische Dokumentation:
* Bedienungsanleitung
* Serviceanleitung
* Programmieranleitung
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C.2.1 Bodenbeschaffenheit

Der Bodenbelag des Aufstellungsortes muss eine ausrei-
chende Oberflachenfestigkeit haben. Die Maschine muss
erschitterungsfrei aufgestellt werden kénnen.

Sollen mehrere Gerate in einem Raum aufgestellt werden,
muss unbedingt die statische Belastbarkeit der Decke
bertcksichtigt werden.

Gewicht:

* Maschine mit Zubehor ca. 200 kg

C.2.2 Raumklima

Klimatische Anforderungen an den Betriebsraum:
Das Gerat darf nur geschlossenen Betriebsrdumen gela-
gert oder aufgestellt werden.
* Raumtemperaturen

* Relative Feuchte

+10 °C bis +45 °C
maximal 80 %

C.2.3 Platzbedarf

Zur Bedienung bei der Produktion und fiir Instandhaltungs-
arbeiten muss die Maschine von allen Seiten frei zugéng-
lich sein. Die Maschine sollte so aufgestellt werden, dass
nach allen Seiten ein Durchgang von mindestens 1 m Brei-
te frei bleibt.

Gerateabmessungen:
« LxBxH 1700 x 1400 x 1700 mm
(Z~ HINWEIS - Elektromagnetische Stérfelder!

Die Maschine darf nicht in unmittelbarer Nahe von Geraten
oder Elektrokomponenten ( z. B. Transformatoren) aufge-
stellt werden, die ein starkes Magnetfeld entwickeln. Starke
Magnetfelder kénnen die Funktionsfahigkeit der Pro-
grammsteuerung beeintrdchtigen.

Anforderung an Lager- und Aufstellungsort

C.2.4 Versorgungsanschliisse

Zur Energieversorgung der Maschine missen bauseitig
Strom-, Druckluft- und, sofern die Maschine nicht mit ei-
ner Vakuumpumpe ausgerustet ist, Vakuumanschlisse
installiert sein.

Netzanschluss:

Die Stromversorgung der Maschine erfolgt Gber einen
ordnungsgeman geerdeten Netzanschluss mit:

+ Schutzkontaktstecker 230V £ 10 %, 50/60 Hz
» Absicherung 16 A

(&~ HINWEIS - Spannungsspitzen!

Die einwandfreie Funktion der Maschine setzt voraus, dass
das Netz konstanten Strom liefert. Auftretende Spannungs-
spitzen wirken sich insbesondere nachteilig auf die Sta-
bilitdt der Programmsteuerung aus.

Druckluftversorgung:
Die bauseitige Druckluftquelle muss folgende Leistungs-
merkmale erfillen:

» Betriebsdruck 6 bar
* Druckluftqualitat oOlfrei
e Druckluftverbrauch 4,16 NL/AT

Vakuumquelle:
Die Anforderungen an die bauseitige Vakuumquelle sind:
» Saugleistung min. 130 m*h
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C.3.1 Maschinentisch ausrichten

Nach der Aufstellung am vorgesehenen Betriebsort muss
der Maschinentisch ausgerichtet werden:

+ Maschinentisch auf die erforderliche Hohe einstellen.
» Maschinentisch nach alle Seiten waagrecht justieren.

Tischhdhe einstellen:

1. Abb. 1: Maschine mit Hubvorrichtung anheben, die
Hubvorrichtung dazu an den Hebepunkten (Pfeilmar-
kierungen) unterhalb der Quertréger ansetzen. Sind die
optionalen Transportrollen montiert, vor dem Anheben
die Bremsen 6&ffnen.

2. Abb. 2: An allen Fuhrungsschienen jeweils die Fixier-
schrauben I6sen.

3. Tischbeine auf das erforderliche Mal} herauszie-
hen und die Fixierschrauben der Héhenverstellung
wieder festschrauben.

4. Maschine wieder auf den Boden aufsetzen.

Maschinentisch waagrecht justieren:

1. Wasserwaage auf die Arbeitsplatte legen.

2. Abb. 2: Kontermuttern der TischfiiRe I6sen.

3. Maschinentisch nach allen Seiten waagrecht justieren.
Dazu die Tischflille entsprechend héher oder tiefer
drehen.

4. Kontermuttern der Tischfiile wieder zuschrauben.

(&= HINWEIS - Transportsicherung!

Bevor die Maschine an die Energieversorgungsquellen
angeschlossen wird, missen sdmtliche Transportsiche-
rungen entfernt werden.

+ Kunststoffbinder durchtrennen.

+ Aufkleber entfernen.

Abb. 1

Abb. 2

-

Abb. 1/2

-
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C.3.2 Druckluft / Vakuum anschlieBen

Der Druckluftanschluss der Maschine ist vorinstalliert. Er

setzt sich aus folgenden Komponenten zusammen:

« Druckminderer (1) mit Manometer (4] und Wasserab-
scheider (3],

« Druckschlauch mit Stecktlle (2].

Der Druckminderer ist an der seitlichen Montagewand des

Arbeitstisches montiert.

Maschine an Druckluft anschlieBen:

1. Stecker des Druckluftschlauches in die bauseitige Ent-
nahmestelle stecken.

2. Bauseitige Druckluftquelle 6ffnen.

3. Den Druckminderer auf einen Maschinen-Betriebs-
druck von 6 bar einstellen. Dazu den Druckregler
drehen und Wert am Manometer (4] ablesen:

* Druck erh6hen, im Uhrzeigersinn drehen,
* Druck mindern, gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Maschine an Vakuum anschliefen:

Ist die Maschine mit der optionalen Vakuumpumpe aus-
gerustet, sind keinerlei Installationen erforderlich. Das
Vakuumsystem ist betriebsfertig.

Ist die Maschine ohne Vakuumpumpe ausgeliefert wor-
den, muss die bauseitige Vakuumquelle an das Vakuum-
ventil der Maschine angeschlossen werden. Das Vakuum-
ventil befindet sich auf der unteren Ablageflache des Ar-
beitstisches.

(Z~ HINWEIS - Benétigte Bauteile!

Die folgenden Bauteile miissen bauseitig bereit gestellt

werden:

« Ein Vakuumschlauch mit einem Innendurchmesser von
mindestens 174" oder gegebenenfalls ein Adapter oder
Reduzierstick zur Anpassung des bauseitigen Vaku-
umschlauches auf den Anschlussstutzen (Auf3endurch-
messer 17 ") des Vakuumventils der Maschine.

» Eine Schlauchschelle mit einem Innendurchmesser von
mindestens 1% ".

1. Abb. 4: Bauseitigen Vakuumschlauch (4] auf den
Anschlussstutzen (2] des Vakuumventils (1] stecken.
Vakuumschlauch mit Schlauchschelle befestigen.
Bauseitige Vakuumquelle 6ffnen.

w N

Abb. 3

Abb. 4

Abb. 3/4
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C.3.3 Stromversorgung anschliefen

Stromkabel und Stecker der Maschine sind fertig instal-
liert. Die Fu3schalter zum Steuern des Maschinenablaufs
und der Bundelklammer sind funktionsféhig montiert.

Maschine an das Stromnetz anschliefen:

1. Fullschalter Maschinenablauf und Fu3schalter Biin-
delklammer an die jeweilige Arbeitsposition an der
Frontseite der Maschine auf den Fuflboden legen.

2. Netzanschluss herstellen.

WARNUNG - Stromschlag!

Die Beriihrung stromfiihrender Teile kann zu einem

lebensgefahrlichen Stromschlag fiihren. Stecker und

Stromkabel vor dem NetzanschluB auf Beschadigung

tiberpriifen.

* Beschidigte Stecker, Steckdosen oder Netzkabel
diirfen nicht zum Netzanschluss verwendet wer-
den!

» Die Maschine wird an eine Netzspannung von 230 V
+10 % bei 50/60 Hz angeschlossen.

+ Uberprifen Sie vor dem Anschluss an das Stromnetz,
ob die Werte des Stromversorgungsnetzes der Be-
triebsraume mit den Angaben auf dem Typenschild an
der Maschinenruckseite Ubereinstimmen.

+ Stimmen die Angaben fir Spannung (V) und maximalen
Strom (A) nicht berein, darf die Maschine nicht ange-
schlossen werden.

» Den Schutzkontaktstecker in eine ordnungsgeman
geerdete und abgesicherte Steckdose stecken.

» Stellen Sie sicher, dass keine Zug- oder Druckkrafte
auf das Stromkabel einwirken.

» Verlegen Sie das Stromkabel so, dass es den freien
Zugang zur und um die Maschine herum nicht behin-
dert.

(&= HINWEIS - Elektroarbeiten!

Arbeiten an der Elektroinstallation der Maschine durfen
nur von qualifiziertem und autorisiertem Fachpersonal aus-
gefuhrt werden. Bei Eingriffen durch Unbefugte erlischt je-
der Haftungsanspruch.

C.3.4 Sicherheitsiiberpriifung

Bevor die Maschine fiir den Betrieb freigegeben wird,
mussen samtliche Schutzeinrichtungen auf ihre einwand-
frei Funktion Uberprift werden.

//\ VORSICHT - Verletzungsgefahr!

Die Schutzeinrichtungen dienen der Sicherheit des
Bedienungs- und Servicepersonals bei Arbeiten an
und mit der Maschine.

Sind die Schutzeinrichtungen nicht oder nur teilweise
funktionsfahig, darf die Maschine nicht in Betrieb
genommen werden.

Sicherheits-Check durchfiihren:

1. Uberpriifen Sie, ob die Abdeckung Uiber dem Klammer-
transport sicher und fest sitzt.

2. Kontrollieren Sie, ob der Fingerschutz am Nahkopf die
Nadel wirksam abdeckt.

3. Der Hauptschalter ist gleichzeitig Not-Aus-Schalter.
Uberprifen Sie die Funktion des Schalters, indem Sie
die Maschine einschalten, einen Maschinenablauf star-
ten und die Maschine wahrend des Abnahens wieder
am Hauptschalter ausschalten. Samtliche Fahrbewe-
gungen der Klammer und des Nahkopfes miissen stop-
pen. Die Programmsteuerung muss abschalten.

4. Uberprifen Sie die Funktion des Tasters Programm-
Stop. Starten Sie einen Maschinenablauf und driicken
Sie den Taster. Samtliche Fahrbewegungen der Klam-
mer oder des Nahkopfes missen stoppen.

5. Entriegeln Sie den Taster Programm-Stop. Die Pro-
grammsteuerung startet ein Reset, die Klammer muss
auf ihre Ausgangsposition fahren.

Die Maschine ist betriebsbereit.
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C.4.1 Arbeiten mit der Maschine

Werkseinstellung

Die Programmsteuerung der Maschine ist werkseitig mit

zwei Standardprogrammen ausgerustet:

* Nahtprogramm M 01 mit der Naht 01 zum automati-
sierten Vorndhen von Seitennahttaschen.

+ Nahtprogramm M 02 mit der Naht 01 zum automati-
sierten Vorndhen von Flugelnahttaschen.

Diese Nahtprogramme sind so leistungsfahig, dass da-

mit produziert werden kann.

Es eignet sich dariber hinaus gut zur Einarbeitung von

Bedienungspersonal und als Vorlage zur Programmierung

kundenspezifischer Nahtprogramme.

Die Programmierung von Nahtprogrammen entnehmen

Sie bitte der Programmieranleitung in Teil D dieser Anlei-

tung.

Betrieb und AuBerbetriebnahme

C.4.2 Maschine aufRer Betrieb nehmen

Zur AuBerbetriebnahme muss die Maschine von samtli-
chen Energieversorgungsquellen abgekuppelt werden.

Maschine vom Netz trennen:

1. Maschine am Hauptschalter abschalten, Schalter auf
Position "0" legen.

2. Netzstecker aus der Steckdose ziehen und gegen
Wiederanschluf} sichern.

Druckluft- / Vakuumversorgung abkuppeln:

1. Bauseitige Druckluft- / Vakuumquelle schlie3en.

2. Stecker des Druckluftschlauches aus der Entnahme-
stelle auskuppeln.

(&= HINWEIS - Staubschutz!
Wird die Maschine fiir Iangere Zeit aul3er Betrieb genom-

men, sollte sie mit eine Kunststoffplane abgedeckt wer-
den.
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Achtung - Stromschlag!

Die Beriihrung stromfiihrender Teile kann zu einem

lebensgefahrlichen Stromschlag fiihren.

Wird die Maschine versehentlich in Bewegung gesetzt,

besteht die Gefahr, in den Wirkbereich der Maschine

gezogen und verletzt zu werden.

Vor allen Instandhaltungsarbeiten, Reinigung und

Wartung, die Maschine vom Stromnetz nehmen!

* Maschine am Hauptschalter ausschalten.

* Netzstecker aus der Steckdose ziehen und gegen
WiederanschluB sichern.

* Sofern die Stromversorgung fiir die Instandsetzung
und Einrichtung nicht erforderlich ist, muss wih-
rend dieser Arbeiten die Maschine vom Netz ge-
nommen werden.

C.5.1 Inspektion

Die Maschine ist jahrlich einer Inspektion zu unterziehen.
Zum Prifungsumfang der Inspektion zahlen insbesondere:
+ die Schutzeinrichtungen des Gerates,

+ die Funktionsfahigkeit der Programmsteuerung,

» die Funktion der Ein- und Ausgange.

C.5.2 Reinigung

Nach l&ngeren Produktionsserien, mindestens aber einmal
taglich muss die Maschine zwischengereinigt werden.

Maschinenoberfldche reinigen:

1. Maschine vom Stromnetz nehmen.

2. Stoffreste abraumen.

3. Staub und Fadenreste am Nahkopf, der Arbeitsplatte,
der Klammer und der Linearschiene mit Druckluft gut
abblasen.

4. Maschinenteile mit trockenem, sauberen Tuch abwi-
schen.

(&~ HINWEIS - Kunststoffoberflichen!

Teile der Gerateoberflache sind aus Kunststoffmateriali-
en gefertigt. L6semittel kénnen Kunststoffe anlésen und
unbrauchbar machen.

Die Gerateoberflache, insbesondere das Bedienteil, nicht
mit I6semittelhaltigen Reinigungsmitteln reinigen.
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C.5.3 Wartung

Folgende Wartungsarbeiten sind wéchentlich durchzufiih-
ren.

Klammerschiene 6len:

1. Maschine vom Stromnetz nehmen.

2. Klammerschiene mit sauberem, 6lgetranktem Tuch
abwischen.
Ein Olvorrat von 0,25 | ist Teil des Lieferumfangs. Nach
dessen Verbrauch kénnen Sie das spezielle Maschi-
nendl zur Wartung vom Hersteller oder vom Lieferanten
der Maschine beziehen.

Wasserabscheider entleeren:

1. Maschine vom Stromnetz nehmen.

2. Wasser am Wasserabscheider des Druckminderers
ablassen.
Wasserbehélter bereithalten und den Druckknopf (1]
am Auffangbehalter des Druckminderers so lange ge-
druckt halten, bis das Wasser vollstdndig abgelaufen
ist.

(Z~ HINWEIS - Nahkopf!

Angaben zur Wartung des Nahkopfes entnehmen Sie bitte
der Betriebsanleitung zum Nahkopf.

-10 -

Abb. 5

Abb. 5
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C.5.4 Instandsetzung

Instandsetzungsarbeiten an der Maschine dirfen nur aus-

gefiihrt werden von:

+ einem autorisierten Technischen Service,

» von Personal, das auf einer Schulung durch den Lie-
feranten oder Hersteller das notwendige Wissen zur
Einrichtung und Instandhaltung der Maschine erwor-
ben hat.

Zum Einbau oder zum Tausch von Maschinenteile dirfen

nur originale Ersatzteile verwendet werden.

Hersteller und Lieferant ibernehmen keine Gewabhr fir

Ersatzteile von Drittherstellern.

(&= HINWEIS - Programmieranleitung!

Far Instandsetzungsarbeiten ist es erforderlich, dass Ma-
schinenteile in ihren Einzelbewegungen ablaufen und die
Maschinenbewegung gestestet wird. Diese Funktionen
werden Uber das Service-Men, Ebene 1 gesteuert.
Die Anleitungen dazu finden Sie in der Programmieran-
leitung.

Bedienteil aus-/einbauen:

1. Maschine vom Stromnetz nehmen.

2. Abb. 6: Stecker des Schnittstellenkabel abziehen,
dazu die beiden Fixierschrauben herausschrauben.

3. Befestigungsschrauben der Halterung des Bedien-
teiles herausschrauben.

4. Bedienteil abnehmen, Tauschteil ansetzen und fest-
schrauben.

5. Stecker des Schnittstellenkabels in die Aufnahme (4]
stecken und mit den beiden Fixierschrauben si-
chern.

-11 -

Abb. 6

Abb. 6
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C.5.4 Instandsetzung Abb. 7/8

Zahnriemen fiir Klammertransport tauschen: Abb. 7

1. Maschine vom Stromnetz nehmen.

2. Klammer bis zum Anschlag an die linke Endposition
schieben.

3. Abb. 8: Befestigungsschrauben (3] der Abdeckung
der Antriebsrolle herausschrauben und die Abdeckung
abnehmen.

4. Die Abdeckung (9] der Gleitrolle abnehmen, dazu die

beiden Befestigungsschrauben herausschrauben.
. Zahnriemen entspannen, die beiden Fixierschrau-
ben (4] I6sen.
. Die Kontermuttern (6] der Stellschrauben offnen
und die beiden Stellschrauben zuriickdrehen.
. Abb. 7: Die beiden Verbindungsschrauben aus
dem Lagerbock der Hauptklammer herausschrauben.
Zahnriemen abnehmen.
. Abb. 8: Tauschriemen auf die Antriebsrolle und die
Fuhrungsrolle (10) legen.
. Abb. 7: Die Enden des Zahnriemens sind mit Boh-
rungen versehen. Die beiden Enden des Zahnriemens
mit den Riemenklemmen passgenau uUber die Boh-
rungen des Lagerbocks legen am Lagerbock (4] ver-
schrauben. 10.Abb. 8: Zahnriemen spannen, dazu die beiden Stell-
schrauben eindrehen, bis der Zahnriemen sich in
der Mitte der Transportschiene unter spirbarem Ge-
gendruck ungefahr 10 mm niederdriicken I&sst.
Die Kontermuttern (6] und die Fixierschrauben (4] fest-
ziehen

Abb. 8 11.Die beiden Abdeckungen und (9] anmontieren.

)]

N

)]

o]

[(e]

-12 -
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C.5.4 Instandsetzung

Schaltkurve und Initiator aus-/einbauen:

Um die Ruckdreheinrichtung des N&hantriebes aktivieren
zu kénnen, muss auf der Zahnscheibe des Nahantriebes
eine Schaltkurve in einem bestimmten Abstand zu einem
Initiator (24 V PNP Zwei-Draht-Ausfuihrung) installiert sein.

Initiator ausbauen:

1.
2.

Maschine vom Stromnetz nehmen.

Stecker (8 ] der Anschlussleitung des Initiators aus der
Aufnahme der Nahmotor-Steuerung ziehen. Die N&h-
motor-Steuerung ist auf der unteren Ablage des Arbeits-
tisches installiert.

. Kontermutter (2] 16sen und den Initiator aus der Fuih-

rungsmutter (1] der Halterung (7] drehen.

Initiator einbauen:

1.

Kontermutter auf den Initiator schrauben und den
Initiator in die Fhrungsmutter (1] der Halterung
drehen.

. Die Befestigungsschrauben (5] der Schaltkurve (4] auf

der Zahnscheibe (6] I6sen, Schaltkurve nicht abschrau-
ben.

Initiator (3] im Abstand A von 1 mm zur Schaltkurve
befestigen. Den Initiator in der Fiihrungsmutter (1] in
Position drehen und mit der Kontermutter fixieren.
Der Abstand B zwischen Zahnscheibe und Initia-
tor (3] betragt 0,5 mm.

. Stecker (8] der Anschlussleitung des Initiators auf die

Aufnahme der Nahmotor-Steuerung stecken.

Schaltkurve justieren:

1.
2.

Maschine einschalten

Handrad des Nahkopfes in Drehrichtung der Maschine
drehen, bis der Fadenhebel den Hochstpunkt erreicht
hat.

Danach das Handrad des Nahkopfes gegen die Dreh-
richtung drehen, bis die erste Absteckposition erreicht
wird.

Handrad fixieren, dazu den Absteckstift der Bohrung
links vom Handrad eindrtcken.

Schaltkurve durch Verdrehen exakt so einstellen, dass
der Initiator in Drehrichtung an der Schaltkurve den
Schaltkontakt erhalt.

Schaltkurve mit den beiden Befestigungsschrauben
festschrauben.

. Globalparameter einstellen (siehe Programmieranlei-

tung):

Bei Globalparameter 35 (Fadenhebel Position oben)
den Wert 000 einstellen.

Bei Globalparameter 39 (Ruckdrehwinkel Fadenhebel)
den Wert 25 einstellen.

-13 -
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C.5.4 Instandsetzung Abb. 10

Klammerschiene ein-/ausbauen: Abb. 10
Die Klammerschiene ist zu ersetzen, wenn der Schutz-
belag an der Unterseite der Klammerschiene abgenutzt
ist.

Klammerschiene ausbauen:

1. Hauptklammer anheben.

2. Abb. 10: Befestigungsschraube I6sen und etwas
herausdrehen.

3. Klammerschiene nach unten abnehmen.

Klammerschiene einbauen:

1. Klammerschiene in die Aufnahme setzen und bis
zum Anschlag hochschieben. Darauf achten, dass die
Klammerschiene plan an der Aufnahme anliegt.

2. Befestigungsschraube (1] festziehen.

-14 -
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C.5.5 Maschine einrichten

(&~ HINWEIS - Ein- / Ausgénge aktivieren!

Um Fahrbewegungen der Maschine zu testen oder in
Intervallen ablaufen zu lassen, kénnen die einzelnen Be-
wegungsstufen durch die Ein- / Ausgange der Maschinen-
steuerung aktiviert werden (siehe Programmieranleitung,
D.4.3 Service-Menu Ebene 1).

Schnellwechselsatze montieren:

Die Maschine wird mit zwei unterschiedlichen Schnell-

wechselsatzen ausgeliefert, die abhangig von der zu na-

henden Taschenart montiert werden missen.

Satz Seitennahttasche, Nahtprogramm M 01:

+ Stoffanschlag mit Kurvenkontur,

» Klammerschiene mit Kurvenkontur,

» Fuhrungsschiene mit Kurvenschablone zum Abtasten
der Kurvenkontur.

Satz Fliigelnahttasche, Nahtprogramm M 02:

» Stoffanschlag gerade,

» Klammerschiene mit gerader Kontur.

Abb. 11: Satz Seitennahttasche montieren:

1. Der Stoffanschlag ist lediglich auf die Arbeitsplat-
te aufgesetzt und wird durch die Stifte (2] der Réndel-
schrauben gefiihrt und durch die Magnete (4] auf der
Arbeitsplatte fixiert. Stoffanschlag unter die Stoffklemme
schieben, so dass die FUhrungstifte exakt in den Boh-
rungen sitzen.

2. Klammerschiene mit Kurvenkontur anschrauben
(siehe Kap. 5.4, Klammerschiene ein-/ausbauen).

3. Fuhrungsschiene einbauen. Dazu die beiden Ran-
delschrauben (6] I6sen. Fiihrungsschiene zuerst in die
rechte Halterung (9] setzen und dann bis zum An-
schlag in die linke Halterung schieben. Die beiden
Randelschrauben festziehen.

(&~ HINWEIS - Sicherheitskontakte!

Sowohl die Fiihrungsschiene als auch die Hauptklammer
sind mit Sicherheitskontakten ausgeristet, die synchron
miteinander arbeiten. Wird eines der beiden Bauteile mit
einer falschen Komponente kombiniert, wird der Maschi-
nenablauf blockiert. Am Display wird eine Fehlermeldung
ausgegeben.

-15 -
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C.5.5 Maschine einrichten

Satz Fligelnahttasche montieren:

Da diese Naht einen geraden Verlauf hat, muss die Fuh-

rungsschiene ausgebaut sein.

1. FUhrungsschiene ausbauen. Dazu die beiden Befesti-
gungsschrauben I16sen. Fihrungsschiene zuerst voll-
sténdig in die rechte Halterung schieben, dann aus der
linken Halterung nehmen und anschlieRend aus der
rechten Halterung nehmen. Die beiden Befestigungs-
schrauben wieder anziehen, (siehe Abb. 11).

2. Abb. 12: Der Stoffanschlag ist lediglich auf die Ar-
beitsplatte aufgesetzt und wird durch die Stifte der
Randelschrauben gefiihrt und durch die Magnete (4]
auf der Arbeitsplatte fixiert. Stoffanschlag unter die Stoff-
klemme schieben, so dass die Fiihrungstifte exakt in
den Bohrungen sitzen.

3. Klammerschiene mit gerader Kontur anschrauben (sie-
he Kap. 5.4, Klammerschiene ein-/ausbauen).

Absteppbreite dndern:

Die Absteppbreite ist werkseitig auf 10 mm eingestellt. Sie

kann durch Veranderung der Position der Fiihrungsstif-

te auf dem Anschlag verandert werden.

1. Abb. 13: Anschlag (4] abnehmen.

2. Ruckseitige Kontermutter der Réandelschraube
I6sen.

3. Beide Fihrungsstifte im Langloch (1] auf das ge-
wiinschte Mal} verschieben.

4. Kontermuttern wieder festziehen.

(Z~ HINWEIS - Nahtverlauf!

Um sicherzustellen, dass die Naht parallel zu Saum des
Nahstiickes verlauft, muss die Position der beiden Fih-
rungsstifte im Langloch absolut identisch sein.

(Z— HINWEIS - Position der Stoffklemme!

Wird die Absteppbreite stark verringert, muss eventuell die
Postion der Stoffklemme zum Anschlag veréndert werden,
damit sich das Klemmblech nicht auf den Anschlag ab-
senkt.

5. Die beiden Befestigungsschrauben I6sen.
6. Stoffklemme (6] in Position schieben.
7. Befestigungsschrauben wieder festziehen.

-16 -
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C.5.5 Maschine einrichten

Nach allen Arbeiten an der Hauptklammer miissen der
Anpressdruck und die Ausrichtung der Klammerschiene
zur Nadel Uberpruft werden.

Anpressdruck der Klammerschiene justieren:

1. Uberpriifen, ob die Hauptklammer Uber die ganze
Lange der Schiene gleichméaRigen Druck auf das
Nahstick ausiibt. Dazu ein Stuck Textil an die Einle-
geposition legen und die Hauptklammer absenken.

2. Anpressdruck kontrollieren, indem an mehreren Stellen
entlang der Klammerschiene versucht wird, das Nah-
stuck unter der Klammer wegzuziehen.

3. Abb. 14: Ist der Anpressdruck ungleichmaRig oder
nicht stark genug, die Klammerschiene abmontieren
und die Stellung der beiden Justierschrauben an
der Innenseite der Klammerschiene veréndern.
Werden die Justierschrauben weiter hineingeschraubt,
erhéht sich der Druck der Klammerschiene auf die
Arbeitsplatte, weil sich die H6he H der Hauptklammer
insgesamt erhéht.

4. Justierung solange vornehmen und an abgesenkter
Hauptklammer immer wieder Gberprifen, bis der An-
pressdruck gleichmaRig tUber die gesamte Lange der
Klammerschiene verteilt ist.

Ausriickposition des Klammerschlittens justieren:
Abb. 15: Die Ausrlickposition des Klammerschlittens wird
am Anschlag des Lagerbocks eingestellt.

Der Anschlagpunkt legt fest, wie weit der Klammerschlitten
an die Nadel des Nahkopfes heranfahrt.

Anschlagpunkt einstellen:

1. Die Hauptklammer absenken.

2. Druck aus dem Druckluftsystem der Maschine nehmen.
Druckluftschlauch der Maschine von der bauseitigen
Druckluftversorgung abkuppeln.

3. Die Hauptklammer mit der Hand unter den Nahkopf
verschieben und die Nadel per Handantrieb absen-
ken.

4. Der Abstand A von Innenkante (4] der Klammerschiene
zur Nadel muss 1-1,5 mm betragen. Die Innenkante
der Klammerschiene sollte dabei exakt an der Auf3en-
kante des Stichloches anliegen.

5. Kontermutter (2] der Anschlagschraube (1] am Lager-
bock I6sen und die Anschlagschraube auf Position dre-
hen.

6. Abstand A Uberprifen.

7. Kontermutter der Anschlagschraube festziehen.

-17 -
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C.5.5 Maschine einrichten

Parallellauf der Klammerschiene fiir Fliigelnahtta-
sche justieren:

1.

Uberprifen, ob die Nadel (2] des Nahkopfes uber die
ganze Lange der Klammerschiene absolut parallel zur
Innenkante der Klammerschiene verlauft. Dazu die
Nadel mit dem Handantrieb absenken und die Haupt-
klammer unter dem Nahkopf durchschieben.

Abb. 16: Falls der Verlauf nicht parallel ist, die jeweils
vier Befestigungsschrauben der Klammeraufhan-
gung I6sen und die Klammerschiene in Parallelposi-
tion schwenken.

. Befestigungsschrauben der Klammeraufhdngung wie-

der anziehen und Lauf der Klammerschiene kontrol-
lieren.

Synchronisation Flihrungsschiene mit der Klam-
merschiene fiir Seitennahttasche einstellen:

Die Synchronisation der Klammerschiene mit der Nadel
wird durch die Position des Kurvenprofils auf der Filhrungs-
schiene bestimmt.

1.
2.

N

Die Hauptklammer absenken.

Druck aus dem Druckluftsystem der Maschine nehmen.
Druckluftschlauch der Maschine von der bauseitigen
Druckluftversorgung abkuppeln.

Die Hauptklammer mit der Hand langsam unter dem
Nahkopf durchschieben.

Abb. 17: Die Innenkante der Klammerschiene
muss Uber die gesamte Kurvenkontur der Hauptklam-
mer exakt an der AuRenkante des Stichloches (6] ent-
lang fahren. Verlauft die Fahrbewegung nicht korrekt,
muss die Position des Kurvenprofils (4] auf der Fiih-
rungsschiene (3] verandert werden.

Die beiden Befestigungsschrauben des Kurvenpro-
files 16sen.

. Kurvenprofil in den Langléchern verschieben und

die beiden Befestigungsschrauben wieder anziehen.
Synchronisationsablauf erneut testen.

Ist die Synchronisation korrekt, die beiden Befesti-
gungsschrauben (1] festziehen.

(Z~ HINWEIS - Parallellauf!

Lauft die Nadel nicht Uber die ganze Lange der Klammer-
schiene absolut parallel zur Innenkante der Klammerschie-
ne, muss die Klammeraufhangung gel6st und die Klam-
merschiene in Parallelposition geschwenkt werden (siehe
oben).

-18 -
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C.5.5 Maschine einrichten

Einstellung der Lichtempfindlichkeit der Photozelle:

Die Photozelle am Nahkopf steuert den Beginn und

das Ende des Nahvorganges. Die Empfindlichkeit der Pho-

tozelle muss auf das Nahmaterial eingestellt werden. Vor-
aussetzung ist, dass diese Funktion eingeschaltet ist (siehe

Kap. D.4.9).

1. Abb. 18: Sicherstellen, dass der Lichtstrahl der
Photozelle nicht unterbrochen ist.

2. Potentiometer (7] des Lichtleitverstarkers (4] vollstan-
dig aufdrehen (auf rechten Anschlag drehen).

3. Potentiometer fir Empfindlichkeit so einstellen,
dass die gelbe LED aufleuchtet, wenn der Licht-
strahl nicht unterbrochen ist (etwa mittlere Stellung).

4. Empfindlichkeit iberprifen. Mit dem zu verwendenden
Nahmaterial (3] den Lichtstrahl (2] unterbrechen, die
gelbe LED muss erldschen. Falls die gelbe LED
nicht erlischt, die Empfindlichkeit etwas schwacher ein-
stellen. Potentiometer fir Empfindlichkeit leicht gegen
den Uhrzeigersinn drehen. Einstellung erneut Uberpri-
fen.

(&~ HINWEIS - Rote LED!

Die rote LED (6] darf in keinem Schaltzustand aufleuchten.
Leuchtet die rote LED auf, befindet sich der Lichtverstarker
im kritischen Schaltzustand. In diesem Fall muss die
Empfindlichkeit der Photozelle herabgesetzt werden, bis
die rote LED erlischt. Danach wird die Empfindlichkeit auf
das N&hmaterial, wie oben beschrieben, eingestellt.

-19 -
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Fotozelle positionieren:

Die Position der Fotozelle muss gewahrleisten, dass das
Nahstiick durch den Lichtstrahl der Fotozelle erfasst wird
und so das Nahtende durch den Impuls der Fotozelle ge-
steuert werden kann.

Die Position der Fotozelle kann an zwei Punkten und
der Aufhdngung verandert werden.

1.
2.

Die Hauptklammer absenken.

Druck aus dem Druckluftsystem der Maschine nehmen.
Druckluftschlauch der Maschine von der bauseitigen
Druckluftversorgung abkuppeln.

Die Hauptklammer mit der Hand unter den Nahkopf
schieben.

. Abb. 19: Die Befestigungsschrauben (1] und (2] 16-

sen.
Fotozelle so positionieren, dass der Sensorbereich (4]
innerhalb der Ausfrasung der Klammerschiene (3] liegt.
Befestigungsschrauben wieder festziehen.

Sicherheitsfotozelle justieren:

Die Sicherheitsfotozelle verhindert, dass der Nahkopf tiber
die Nut der Klammerschiene hinaus naht und so die Nadel
beschéadigt.

1.
2.

ok

Die Hauptklammer absenken.

Druck aus dem Druckluftsystem der Maschine nehmen.
Druckluftschlauch der Maschine von der bauseitigen
Druckluftversorgung abkuppeln.

. Die Hauptklammer mit der Hand unter den Nahkopf

schieben.

Nadel mit Handrad absenken.

Abb. 20: Hauptklammer so positionieren, dass der Ab-
stand E von der Nadel zum Ende der Ausfrasung der
Klammerschiene 5 mm betragt.

. Reflexionsfolie (1] direkt unter dem roten Markierungs-

punkt der Fotozelle durchtrennen und abziehen.
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C.5.5 Maschine einrichten Abb. 21

Scheren ein-/ausbauen: Abb. 21

Die Scheren sind in einen Block mit dem Druckluftzylin-

der integriert. Die Scherenblécke (4] sind mit einem Winkel

von unten an die Tischplatte geschraubt.

1. Druckluftleitungen abziehen, die Leitungen sind ledig-
lich auf den Anschlussstutzen aufgesteckt.

2. Abb. 21: Befestigungsschrauben herausdrehen.

3. Neuen Scherenblock ansetzen und die Position der
Schere zum Anschlag in den Langléchern neu ju-
stieren.

4. Befestigungsschrauben festziehen und den Druckluft-
schlauch aufstecken.

-21 -
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C.5.5 Maschine einrichten

Platine Schrittmotor einstellen:
Die Platine zur Steuerung des Schrittmotors ist im Schalt-
kasten eingebaut.

(Z~ HINWEIS - Maschinenablauf!

Um zu verhindern, dass beim Wiedereinschalten beweg-

liche Maschinenteile kollidieren, sollte vor einem Platinen-

tausch die Maschine manuell in ihre Ausgangsposition zu-
rickgefahren werden.

1. Druck aus dem Druckluftsystem der Maschine nehmen.
Druckluftschlauch der Maschine von der bauseitigen
Druckluftversorgung abkuppeln.

2. Hauptklammer in Ausgangsposition schieben.

A VORSICHT - Schaden an Elektroteilen!

Die Schalter der Platine diirfen nicht verstellt werden,
solange an der Maschine Spannung anliegt.
Werden die Schalter unter Spannung verstelit, knnen
die davon betroffenen Elektroteile beschadigt oder
unbrauchbar werden!

Maschine vom Stromnetz nehmen und gegen verse-
hentlichen Wiederanschluss sichern.

Schalter der Platine einstellen:
1. Die Schrittzahl einstellen:

« an den DIP-Schaltern und (2],

* Micro-Step an den Hakenschaltern (6] und (7).
Stromabsenkung am DIP-Schalter einstellen.
DIP-Schaltern (4] auf ON
Motorphasenstrom einstellen, Drehschalter auf F
legen.

5. Versorgungsspannung einschalten. Bei korrekter Ein-
stellung der Platine leuchtet die LED (Bereitschatt),
das Bereitschaftsrelais zieht an.

Pown

Abb. 22

SN [ S I NN [ NN I S

Abb. 22

Micro-Step DIP-Schalter 1 DIP-Schalter 2
Hakenschalter (§] offen Hakenschalter geschlossen
Signal = 0 Signal = 0
Hakenschalter (§) geschlossen Hakenschalter (7] offen
Signal = 1 Signal = 1
200 2000 ON OFF
400 4000 ON ON
500 5000 OFF ON
1000 100000 OFF OFF
Signal 0 = stromlos, Signal 1 = stromfuihrend
Stellung Drehschalter Phasenstrom DIP-Schalter 3 Stromabsenkung
F 5,50 A OFF ein
ON aus
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Fehlersuche

Fehler 01:
L,Nahtprogramm nicht
belegt”

Aktuelles Nahtprogramm ist nicht belegt;
evl. sind Strecken und Wege nicht
eingegeben oder das ganze Programm
wurde geldscht

Programmwerte manuell eingeben, von
anderem Programm kopieren oder aus
Festspeicher holen (Parameter INIT)

Fehler 02 :
.Naht nicht eingeschaltet”

aktuelles Nahtprogramm nicht aktiv
geschaltet; Nummer erscheint schwarz auf
weild

Taste <ENT> drticken, um Programm
einzuschalten

Fehler 04 :
+Klammerposition falsch”

Istwert — Impulse vom Klammermotor
entsprechen nicht dem Sollwert

Stromstérke fiur Klammermotor auf MAX
Klammerdruck verringern

Fehler 05 :
/O Kommunikation Fehler”

Fehlerlibertragung zwischen Steuerung und
I/O Modul

Verbindungskabel priifen; falls nicht
erfolgreich, Steuerung und/oder /O Modul
austauschen

Fehler 06 :
~Wegpulse nicht giltig"

fehlerhafte Position des Klammerschlittens

Gebenerbindung zum Klammermotor
prifen; Verbindungskabel von
Anpassplatine 9020020 zum I/O Modul
9020013 prufen; Anpassplatine 9020020
austauschen

Fehler 07:
.Keine Wegpulse vom
Motor*

keine Wegpulse vom Klammermotor. Falls
der Klammermotor eine kleine Bewegung
gemacht hat, konnten die Wegpulse nicht
richtig verarbeitet werden. Falls sich der
Motor nicht bewegt, liegt die Ursache an
der Ansteuerung oder dem Leistungsteil fur
den Klammermotor

Verbindung zum Klammermotor prifen;
Klammermotor wechseln Anpassplatine
9020020 wechseln , Zustand der Leucht-
dioden an der Leistungskarte (Berger)
kontrollieren; ewvtl. nach Diagnostik fir
Berger Motor weitersuchen; Verbindung
zum Klammermotor priifen (Stecker);
Verbindung 9020020 > Leistungseinschub
prifen (Stecker); Anpassplatine 9020020
wechseln

Fehler 08:
~Hauptklammer auf dem
Anschlag®

Begrenzungsschalter ES04 hat wahrend
der Klammerfahrt geschaltet, obwohl die
Klammer noch entfernt gewesen sein
muRte

Streckenzahler mit Testprogramm prifen
(Wegschritte); falls Zahler defekt,
Klammermotor bzw. Anpassplatine
9020020 wechseln; falls Zahler OK,
Schalter 04 prifen

Fehler 09:
+Klammer kommt nicht vom
Schalter”

Klammerschlitten fahrt bei Initialisierung
zum Endschalter, aber nicht wieder weg
(Richtung wechselt nicht)

mit Testprogramm ‘Klammermotor
ansteuern’ eine kleine Geschwindigkeit
eingeben und mit Pfeiltasten Richtung
umschalten; falls der Motor die Richtung
nicht wechselt, prifen: Verbindung 9020020
> Leistungseinschub (Stecker); Berger
Leistungsteil; falls der Motor die Richtung
wechselt, Endschalter ES04 prifen

Fehler 12:
,Sich FZ nicht hell*

FZ 20 (Sicherheit) hat keine Reflektion

Reflektionsfolie erneuern, Fotozelle priifen
(Input)
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Fehler 13:

Unterschied zwischen Soll- (Schrittmotor

.Klammer Position Fehler* |Vorgabe) und Istposition (Impulse vom

Inkrementalgeber) des Klammerschlittens
ist zu grof3; Klammerschlitten
wahrscheinlich blockiert

eingeklemmtes Teil entfernen;
Klammerschlitten auf Leichtgangigkeit
prifen; Motorritzel prifen (ob nicht lose auf
der Welle); Transportriemen spannen

Fehler 14: Nahtlange grof3er als die max. mogliche Nahtlange- Einschubstrecke richtig
+Einschub/Nahtlange Nahtstrecke, Einschubstrecke zu grof programmieren

falsch®

Fehler 15: ES12 (Rampe Kunenanfang) wird nicht ES12 Uberprifen (Input); mech. Teile auf

~Schalter Kurvenanfang*

oder zu spat geschaltet

Leichtgangigkeit prifen

Fehler 16: ESO08 (Falter auf linkem Anschlag) wird ESO08 Uberprifen (Input); mech. Teile auf
JFalter nicht links* nicht oder zu spéat geschaltet Leichtgangigkeit prifen

Fehler 21: ESO05 (Klammer seitlich weggefahren ) wird |ES05 tberprifen (Input); mech. Teile auf
+Klammer nicht seitlich nicht oder zu spat geschaltet Leichtgangigkeit priifen

weg*

Fehler 22: Eingesetzte Klammer entspricht nicht der |Sicherheitsschalter der Klammer (ES15/16)

JKlammer/Kune falsch®

eingesetzten Kune

nicht identisch mit Sicherheitsschalter
Kurne (ES13/14)

Fehler 29:
.Keine Impulse vom
Nahmotor*

keine Impulse vom Nahmotor nach dem
Nahstart (Nahmotor dreht sich nicht )

Nahmotor und Synchronisation priifen;
Verbindung I/O Modul 9020013 > Ndhmotor
prufen; beide obere Leuchtdioden an
9020013 ablesen: links leuchtet kurz, wenn
Nadel oben; rechts zeigt
Synchronisationsimpulse (512
Impulse/Drehung); falls keine der beiden
leuchtet, wenn das Handrad bewegt wird,
Spannungsversorgung des Nahmotors
prifen, evtl. Nahmotor wechseln. Falls
Leuchtdioden funktionieren und Motor vor
Fehlermeldung keine Bewegung macht,
Verbindung 9020020 > Nahmotor priifen,
euvtl. 9020020 oder Nahmotor wechseln;
falls der Motor vor der Fehlermeldung ein
paar Stiche macht, Verbindung Steuerung
> /O Modul priufen, evtl. Komponenten
wechseln

Fehler 30:

.Nahmotor ist zu schnell*

beim Fadenabschneiden hat der Nahmotor
die Schneidgeschwindigkeit innerhalb der
Fehlerzeit nicht erreicht

Nahmotor oder Synchronisator wechseln
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Fehler 32:
+FA Position kommt nicht"

beim Fadenabschneiden hat der Nahmotor
die Schneidposition nicht erreicht

Schneidgeschwindigkeit langsamer
eingeben; Schneidposition friiher eingeben;
Nahmotor oder Synchronisator wechseln

Fehler 33:
.Nahmotor steht nicht”

nach dem Fadenabschneiden bleibt der
Nahmotor innerhalb der Fehlerzeit nicht
stehen

Schneidgeschwindigkeit langsamer
eingeben; Schneidposition friiher eingeben;
N&ahmotor oder Synchronisator wechseln

Fehler 34:
.Nadel nicht oben”

Nadel steht nicht in der oberen
Ruheposition; gleichzeitig mit der
Fehlermeldung versucht die Steuerung
noch einmal, die Nadel in die obere
Position zu bringen

Nahmotor und Synchronisator prifen;
Verbindung 9020013 > Nahmotor priifen;
Zustand der beiden oberen Leuchtdioden an
9020013 ablesen: falls keine leuchtet, wenn
das Handrad gedreht wird,
Spannungsversorgung des Nahmotors
prifen; evtl. Nahmotor wechseln; falls
Dioden funktionieren, Verbindung 9020020
> Nahmotor priifen; evtl. 9020020 wechseln

Fehler 35: Fadenwachter meldet Fadenbruch
+Fadenbruch”
Fehler 37: Die Fotozelle an der Spulenkapsel ist hell, |falls die Spule nicht leer ist, ist die

~Spule nur Restfaden*

Spule leer

Fotozelle zu sensibel eingestellt und muRd
korrigiert werden

Fehler 41: Fotozelle FZ21 wird wahrend des Empfindlichkeit Fotozelle einstellen;
Kein Teil" Einschubs nicht dunkel Inputtest 21

Fehler 42: Fotozelle FZ21 erkennt kein Nahtende Nahtstrecke zu lang; Empfindlichkeit
.Fotozelle nicht hell Fotozelle einstellen; Inputtest 21
Fehler 43: Fotozelle FZ21 erkennt wahrend des Empfindlichkeit Fotozelle einstellen;
.Fotozelle zu frih hell” Einschubs kurzzeitig Reflektion Inputtest 21

Fehler 45 ... 48: interne Hardwarefehler bei 9020020 wechseln

“If/O DAC, ULN, 485, RES”

Datentbertragung zur Anpassplatine
9020020
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Stromversorgung
Netzspannung
Netzanschluss
Leistungsaufnahme
Absicherung

Abmessungen der Maschine
Breite x Tiefe x H6he in mm

Tischhéhe
Einstellhéhe in mm

Gewicht
Gesamtgewicht

Druckluft

230V £10 %, 50/60 Hz Betriebsdruck

(1, N, PE)AC Qualitat
1,3 kW Luftverbrauch
16 A

Vakuum
1250 x 1050 x 1640 Saugleistung

790 - 1240

ca. 190 kg

-26-

6 bar
olfrei
16 NL

min.130 m%h



Betriebsanleitung 2171-5

Tei I D Programmieranleitung



Betriebsanleitung 2171-5

Tei I D Programmieranleitung

Inhaltsverzeichnis

D.1 BeAIENteIl ... s 3
D.11 Anzeige- und TastenfUNKLONEN ..........cuiiiiiii et e e e e e e e snte e e e nnaeeeeees 3
D.2 Grundsatze der Programmi@rUNg .........ccocceceeiieeerrresersrssmerssssmessssnesssssessssmsessssmsessssmsessssnsesssnes sesnessssnsens 4
D.21 Aufbau der ProgrammMSIEUETUNG .........c..oiiiiiiiie ettt e e ettt e e e et e e e ettt e e e anteeaeean e e snbeeeeenneeeenes 4
D.2.2 Ubersicht der Programmier-EDENEN ................ccoovoiououioeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e e, 6
D.3 e o T =T 0] 4T C=T T T 7
D.31 3 (=10 1Y, T o 1 OSSPSR 7
D.3.2 Service-MenU STAM-EDENE ........eeiiiieee et e et e e e e e e e nae e enees 11
D.3.3 SErVICE-MENU EDENE T ..ottt et e e ettt e e e nta e e e e st e srbeeeenbeeeennteeeennes 12
D.3.4 [ (o [ ol = g N U Yo £ T oo = ST R 15
D.3.5 GIODAIPAIAMEIET ..ottt e e e e e e a e e e e e e e e e e e 16
D.3.6 Liste der Spezialparameter ..............ooi i e 18
D.3.7 Spezialparameter Ebene 2 / FUNKLONEN ..o e 20
D.3.8 Spezialparameter Ebene 3 / FUNKLONEN ..o e 21
D.3.9 Spezialparameter Ebene 4 / FUNKLONEN ..o e 21
D.3.10 Spezialparameter Ebene 5/ FUNKHONEN .........coooiiiiiiiiiiie e 23
D.3.11 Spezialparameter EDENe 2 / LiSTEN ..........oeiiiiiieee e e 24



Betriebsanleitung 2171-5

D 1 Bedienteil
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D.1.1 Anzeige- und Tastenfunktionen

Display
Am Display werden wahrend des Betriebes der
Maschine die Werte des ausgewéhlten Nahtpro-
grammes angezeigt. Sind MenUs aufgerufen, wer-
den das Bildzeichen zum Men( oder die entspre-
chenden Parameter der Funktion angezeigt.

Steckplatz fur Memory-Card
Die Memory-Card ist das Speichermedium fir die
Sicherheitskopien aller Daten der Programmsteue-
rung. Programme kénnen auf die Memory-Card
kopiert und gesichert werden und bei Bedarf wie-
der in die Maschinensteuerung geladen werden.

AVORSICHT - Datenverlust!

Die Memory-Card benétigt zur Speicherung der Daten

Dauerstrom. Dieser Strom wird durch eine Batterie er-

zeugt. Wird der Stromkreis unterbrochen, entsteht ein

kompletter Datenverlust.

Batterie nicht aus der Memory-Card nehmen!

* Die Lebensdauer der Batterie betragt ca. 3 Jahre,
dann muss sie erneuert werden.

Taster Programmstop
Wird der Taster wahrend des Maschinenablaufs
gedrickt, werden alle Fahrbewegungen und der
Nahvorgang gestoppt.

(4] Nummernblock
Am Nummernblock werden samtliche verénder-
baren Zahlenwerte eingegeben.
Mit der Taste M werden die gewlnschten Naht-
programme aufgerufen. Mit der Taste P werden
Untermenis aufgerufen, Eingaben bestatigt und
der Programmiermodus verlassen.

Alle Pfeiltasten

Mit den Pfeiltasten "Hoch" und "Tief" wird der Cur-
sor (Blinkzeichen) im angewahlten Meni zeilen-
weise nach oben bzw. nach unten bewegt.

Mit der Pfeiltaste "Rechts" bzw. "Links" wird im
angewahlten Menl mit dem Cursor entweder der
gewuinschte Parameter markiert oder falls die Pa-
rameterliste aus mehreren Seiten besteht, vor-
oder zurickgeblattert.

Abb. 1
Abb. 1
o @ @ @
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(6] Funktionstasten

Mit den Funktionstasten werden in der angewahl-
ten Ebene die Meniis zum Einstellen oder Andern
der Maschinenfunktionen aufgerufen.

Zwei Funktionstasten haben in allen anwahlbaren
Menus die gleiche Bedeutung.

Zur vorhergehenden oder Start-Ebene wechseln
und zur nachsten Ebene wechseln:

J

L,
Taste E] oder dricken

Symbolleiste

Die Symbolleiste weist auf die Menis hin, die Gber
die Funktionstasten (6] direkt aus der Start-Ebe-
ne aufgerufen werden kénnen.

Bei allen weiteren Meniis werden die jeweils da-
zugehdrigen Symbole im Display des Bedienteils
angezeigt.
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D.2.1 Aufbau der Programmsteuerung

Die Programmsteuerung wird durch vier unterschiedliche
Arten von MenUs gesteuert:

1. System-Mend,

2. Service-Mend,

3. Globalparameter-Mend,

4. Spezialparameter-Menu.

System-Menii

Im System-Men( werden alle Einstellungen zum Betriebs-

system der Programmsteuerung und die Verwaltung der

Nahtprogramme vorgenommen:

« Uberspielen der Werkseinstellungen in die Programm-
steuerung,

+ Sichern der einprogrammierten Nahtprogramme auf
dem Speichermedium Memory-Card,

» Kopieren und Umbenennen von Nahtprogrammen,

+ Uberspielen der Nahtprogramme von der Memory-Card
in die Programmsteuerung.

Service-Menii

Im Service-Men( werden im Direktzugriff Dienstfunktio-
nen aufgerufen. Dienstfunktionen sind Funktionen, die das
Einrichten der Maschine unterstiitzen oder wahrend der
Arbeit mit der Maschine anfallen, z.B. das Zuriicksetzen
des Tageszahlers oder das Aufspulen des Unterfadens.

Globalparameter-Menii

In diesem Menue werden ausschlie3lich die Globalpara-
meter eingestellt. Globalparameter sind Werte, die die
Grundfunktionen der Maschine steuern. Werden Global-
parameter verandert, wirkt sich die Anderung auf alle ge-
speicherten Nahtprogramme aus (z.B. die Zeitdauer des
Ausblasens eines abgenédhten Nahstickes durch Druck-
luft).

Spezialparameter-Menii

Spezialparameter sind Einstellungen, die sich nur auf ein
bestimmtes Nahtprogramm beziehen. Ihre Anderung wirkt
sich nur auf das gerade ausgewahlte Nahtprogramm aus,
in dem die Einstellung vorgenommen wird (z.B. die Stich-
ldnge einer Naht).

Das Spezialparameter-Men( besteht aus mehreren Un-
termenus.

Spezialparameter kénnen Funktionen sein, die zu- oder
abgeschaltet werden oder Parameterwerte, die in Listen
eingestellt werden.

Grundsatze der Programmierung

Nahtprogramm

Ein Nahtprogramm steuert den kompletten Maschinenab-
lauf wahrend der Produktion:

» den Transport des Nahstiickes zum Nahkopf,

» das Abnahen einer Naht und

» das Auswerfen des Nahstiickes.

Ein Nahtprogramm wird durch zwei unterschiedliche Typen
von Werten bestimmt:

* Globalparameter,

» Spezialparameter.

Nahtprogramme kénnen kopiert oder umbenannt werden.

Nahthummer

Jedes Nahtprogramm wiederum kann mit bis zu vier N&h-
ten unterschiedlicher Absteppbreite ablaufen. Die Nahte
sind durch Nahtnummern (01, 02, 03, 04) dem Nahtpro-
gramm zugeordnet.

Kombination Nahtprogramm mit Nahtummer

Ein Nahtprogramm kann entweder mit einer, mit mehre-
ren N&hten oder mit allen vier Nahten gleichzeichtig kom-
biniert werden.

Wird ein Nahtprogramm mit mehreren Nahtnummern auf-
gerufen, werden die Nahte in der Reihenfolge der Naht-
nummern von links nach rechts nacheinander abgearbei-
tet.

Die Reihenfolge der Nahtnummer ist dabei frei wahlbar.

Memory-Speicher

Nahtprogramme werden im Memory-Speicher (M) abge-
legt.

Im Memory-Speicher der Programmsteuerung kénnen bis
zu 50 Nahtprogramme (M 01 - M 50) mit jeweils bis zu vier
Nahten (01, 02, 03, 04) einprogrammiert sein.

Zur Datensicherung kénnen alle im Memory-Speicher
abgelegten Nahtprogramme auf die Memory-Card kopiert
und gesichert werden.

Nahtprogramme erstellen

Grundsétzlich ist es méglich, ein véllig neues Nahtpro-

gramm zu programmieren. Einfacher ist es:

» ein werkseitig programmiertes Nahtprogramm auf ei-
nen freien Speicherplatz im Memory-Speicher zu ko-
pieren und zu verandern,

* ein bereits verandertes Nahtprogramm auf einen freien
Speicherplatz im Memory-Speicher zu kopieren und
weiter anzupassen.
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D.2.1 Aufbau der Programmsteuerung

Werkseinstellung

Abb. 2: Die Programmsteuerung der Maschine ist werk-

seitig mit zwei Standardprogrammen ausgerustet:

. Nahtprogramm M 01 mit der Naht 01 zum automa-
tisierten Vornahen von Seitennahttaschen.

. Nahtprogramm M 02 mit der Naht 02 zum automa-
tisierten Vorndhen von Flugelnahttaschen.

Zugriff auf die Meniis
Freien Zugriff gibt es auf:

+ Service-Menii

* Globalparameter-Men
» Spezialparameter-Meni

Das gesamte System-Men ist, mit Ausnahme von drei
Untermeni-Seiten, durch eine Zugriffberechtigungen ge-
regelt. Die Zugriffsberechtigung schitzt vor unerlaubter
Dateneingabe. Um Eingaben oder Veranderungen im Sy-
stem-Menl vornehmen zu kénnen, muss zuerst der Ser-
vice-Code eingegeben werden. Der Service-Code ist im
Begleitschreiben zur Maschine enthalten.

Struktur der Menii-Ebenen

Die Programmsteuerung ist in insgesamt 6 Menu-Ebenen,
Start-Ebene und Ebene 1 bis Ebene 5, aufgebaut.

Das System-Menii wird aus der Start-Ebene aufgerufen.
Die weitere Benutzerfiihrung erfolgt durch Klartextangaben
in Untermens.

Die Service-Meniis werden im Direktzugriff aus der Start-
Ebene und Ebene 1 aufgerufen.

Das Globalparameter-Menii wird aus Ebene 1 aufgeru-
fen, die zum MenU gehdrigen Parameter werden in einer
Liste ausgewahlt und verandert.

Das Spezialparameter-Menii wird aus Ebene 1 aufge-
rufen und in 4 weiteren Ebenen (Ebene 2 - Ebene 5) und
den dazugehdérigen Parameterlisten bearbeitet.

AVORSICHT - Beschadigung der Maschine!

Einige der Eingaben in die Meniis starten Maschinen-
aggregate oder einen Maschinenablauf.

Ist die Maschine nicht in betriebsbereitem Zustand,
kann dies zur Beschddigung von Maschinenkompo-
nenten fiihren.

Eingaben nur in betriebsbereitem Zustand vornehmen.

Abb. 2

Abb. 2
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D.2.2 Ubersicht der Programmier-Ebenen Abb. 3

e e e o -
BIRNEEREN

Service-Menii

System-Menii
(Direktzugriff)

(Untermeniis)

J||GP||SP] |12 30| |wey| | Yo
Ebene 1

F1)|F2)[F3)|F4)[F5) [F6)[F7| [F8

Globalparameter-Menii Spezialparameter-Menii
(Parameterliste) (Bedienebenen mit Funktionen/Parameterlisten)

J o EE ii = Ebene 2

F2) [F3 [F4)[F5)[Fe)

Jl| a7 L,
Ebene 3

F1][F2] [F3||F4] [F5] [F6| [F7] [F8]

J= 0 [Pls) DL
Ebene 4

F1)[F2)|[F3)|F4) [F5)|Fe] [F7)F8
J |i::EJ X1 = Ebene 5

F1][F2] [F3||F4] [F5)] [F6| [F7] [F8]




Betriebsanleitung 2171-5

D.3

D.3.1 System-Menii

Das Sytem-Menu ist in mehrere Untermenis gegliedert.
Die Untermenis wiederum sind unterteilt in zugriffsge-
schiitzte und offene Untermenis. Der Zugriff ist durch den
Service-Code geschitzt.

Offene Untermeniis

Offene Untermenus sind aus der Start-Ebene heraus
ungeschutzt zuganglich:

» Service-Code eingeben

+ Klammermotor Wegschritte testen

* Gesamtstlickzahler einsehen

Zugriffsgeschiitzte Untermeniis

Zugriffsgeschitzte Untermenis sind nur zu 6ffnen, wenn

zuvor der Service-Code eingegeben wurde:

*  Eprom Nahtparameter

* Kopieren von Nahtnummern

* Naht I6schen

* Nahtname eingeben

* Nahtprogramm auf Memory-Card kopieren

* Nahtprogramm von Memory-Card herunterladen

» Variablen (Globalparameter/Spezialparameter) auf
Memory-Card kopieren

» Variablen (Globalparameter/Spezialparameter) von
Memory-Card herunterladen

* Klammermotor im Dauertest fahren

« Fadenabschneider testen

» Stapler testen

* Mechaniker Code eingeben

(Z~ HINWEIS - System-Menii-Steuerung!

Die Untermenis des System-Menis werden mit densel-
ben Tasten aufgerufen und beendet. Ausnahmen von die-
ser Regelung werden im entsprechenden Men in Klar-
text angezeigt.

Das System-Men aus der Start-Ebene aufrufen:

* Taste @ dricken

Bestatigen der Eingabe und Verlassen des System-Me-
ni

us:
* Taste @ dricken

Programmierung

(&= HINWEIS - Untermenii-Ebenen!

Alle Eingaben zum System-Menis miissen aus Unterme-
ni-Ebene 1 gestartet werden.
Um in Untermeni-Ebene 1 zu wechseln:

+ Taste driicken

Die Untermenis des System-Menis kénnen entweder mit
den Pfeiltasten oder mit den Funktionstasten angesteu-
ert werden.

(&~ HINWEIS - RESET!

Grundsatzlich sollte nach allen Anderungen oder Einstel-
lungen im System-Meni ein RESET gestartet werden, um
die Maschine in ihre Ausgangsposition zuriickzufahren.
» Taster Programm-Stop driicken und anschlieRend

wieder entriegeln.

B Service-Code eingeben:
Die Eingabe des Service-Code ermdglicht den Zugang zu
der zugriffgeschitzten Untermenis des System-Mendis.

+ Taste Service-Code driicken

« Am Nummernblock die Ziffern des Service-Code ein-
geben. Die Code-Nummer lautet: 50190

B Klammermotor Wegschritte testen:
Mit dieser Diagnosefunktion wird getestet, ob die Geber-
schnittstelle des Klammermotors funktioniert.

« Taste |F3| Diagnostik driicken

« Taste |F2| Klammer Transport driicken

« Taste |F 1| KI Motor Wegschritte driicken

Klammer mit der Hand bewegen. Verandert sich der Zah-
lenwert (mm), ist der Geber funktionsfahig.
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B Gesamtstiickzadhler einsehen:

Mit diesem Stiickzahler l1asst die gendhte Gesamtstiick-
zahl einsehen. Der Gesamtstlickzahler kann nicht zurlick-
gesetzt werden.

+ Taste Zusatzprogramme driicken

+ Taste Stiickzahler driicken

Maschine Stiickzahl: nnnnnnnn wird angezeigt.

B Eprom Nahtparameter:

Mit dieser Funktion kbnnen die werkseitig programmier-
ten, festen Nahte vom E-Prom wieder in das Nahtpro-
gramm kopiert werden.

* Taste Init Parameter driicken

+ Taste Eprom Nahtparameter driicken

* Am Nummernblock die Nahtnummer eingeben.

B Kopieren von Nahthummern:
Mit dieser Funktion kann eine werkseitig programmierte,
feste Naht in eine andere Nahtnummer kopiert werden.

Nahtprogramm aufrufen und die gewilinschte Nahtnum-
mer markieren.

e Taste Init Parameter driicken

+ Taste Kopieren von Naht Nr driicken

* Am Nummernblock die Nahtnummer eingeben.

Programmierung

B Naht I6schen:
Diese Funktion ermdglicht es eine Naht aus einem Naht-
programm zu léschen.

Nahtprogramm aufrufen.

+ Taste Init Parameter driicken

+ Taste Naht 16schen driicken

* Am Nummernblock die Nahthummer eingeben.

Sicherheitsabfrage bestétigen:

+ Taste driicken

B Nahtname eingeben:
Eine Nahtprogramm kann mit Klartext bezeichnet werden.

Nahtprogramm aufrufen.

+ Taste Init Parameter driicken

+ Taste Naht Name eingeben driicken

*  Am Nummernblock entweder Zahlenkombination oder
Text eingeben. Buchstaben werden eingegeben, indem
die entsprechend farbig gekennzeichnete Funktions-
taste niedergedriickt und dazu die farblich passende
Zahlentaste des Buchstabens am Nummernblock ge-
driickt wird. Leerzeichen zwischen Text oder Zahlen-
kombinationen werden mit den Pfeiltasten "Links/
Rechts" erzeugt.
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B Nahtprogramm auf Memory-Card kopieren:
Einprogrammierte Nahtprogramme kénnen zur Datensi-
cherung auf der Memory-Card gespeichert werden.

Nahtprogramm auswéhlen.
* Memory-Card bis zum Anschlag in Steckplatz schie-
ben.

+ Taste | P | driicken

+ Taste |F2| Memory-Card driicken

+ Taste |F 1| Akt. Naht --> Card driicken

* Am Nummernblock die Nahtnummer eingeben.

B Nahtprogramm von Memory-Card herunterladen:
Zur Wiederherstellung oder zum Verandern von Nahten
kénnen Nahtprogramme von der Memory-Card herunter-
geladen werden. Dazu wird entweder ein bestehendes
Nahtprogramm tberschrieben oder ein freier Speicherplatz
angewahilt.

* Memory-Card bis zum Anschlag in Steckplatz schie-
ben.

* Taste Akt. Naht --> Card dricken

* Am Nummernblock Nahtprogramm und die Nahtnum-
mer eingeben.

Eingabe bestéatigen, Menu verlassen:

* Taste @ dricken

Programmierung

B Variablen auf Memory-Card kopieren:

Alle Variablen (Globalparameter/Spezialparameter) kébnnen
zur Datensicherung auf der Memory-Card gespeichert
werden.

* Memory-Card bis zum Anschlag in Steckplatz schie-
ben.

+ Taste Memory-Card driicken

. Taste Alle Variablen --> Card driicken

Sicherheitsabfrage bestatigen.

* Taste driicken

B Variablen von Memory-Card herunterladen:

Alle Variablen (Globalparameter/Spezialparameter) kbnnen
zur Wiederherstellung der Maschinenkonfiguration von der
Memory-Card in den Speicher der Programmsteuerung
geladen werden.

* Memory-Card bis zum Anschlag in Steckplatz schie-
ben.

+ Taste |F2| Memory-Card driicken

« Taste |F4| Card --> Alle Variablen driicken

Sicherheitsabfrage bestatigen.

» Taste |ENT| driicken

(&~ HINWEIS - Aktuelle Konfiguration!

Werden mit dieser Funktion alle Variablen von der Memo-
ry-card in die Programmsteuerung geladen, werden samt-
liche aktuellen Nahtprogramme Uberschrieben.
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B Klammermotor im Dauertest fahren:

Der Klammermotor kann zu Testzwecken im Dauerbetrieb
gefahren werden, um zu Uberpriifen, ob die Maschinen-
bewegung konstant lauft.

+ Taste |F3| Diagnostik driicken
+ Taste |F2| Klammer Transport driicken

+ Taste |F3| Motor Dauertest driicken

Sicherheitsabfrage bestatigen.

Taste |ENT| dricken

Der Klammermotor lauft jetzt im Dauerbetrieb, bis er ge-
stoppt wird. Klammermotor stoppen:

» Taster Programm-Stop dricken und anschlielend
wieder entriegeln

B Fadenabschneider testen:

Mit der dreistelligen Werteingabe wird festgelegt, wann der
Fadenschneider aktiviert wird. Die Eingabe muss am
Maschinenablauf Gberprift und eventuell korrigiert wer-
den.

+ Taste |F3| Diagnostik driicken

 Taste |F3| Nahmotor driicken

+ Taste |F2| Fadenabschneider driicken

* Am Nummernblock den Wert eingeben.

Maschinenablauf starten oder wieder stoppen.

* Taste @ dricken

Programmierung

B Mechaniker Code eingeben:

Servicepersonal kann einen eigenen Code eingeben, der
die Untermenus des System-MenUs vor unberechtigtem
Zugriff schitzt.

+ Taste Zusatzprogramme driicken

e Taste Mechaniker Code driicken

*  Am Nummernblock den Code eingeben. Dies kann ein
Buchstaben- oder Zahlen-Code oder eine Kombina-
tion von beidem sein.

Buchstaben werden eingegeben, indem die entspre-
chend farbig gekennzeichnete Funktionstaste nieder-
gedriuckt und dazu die farblich passende Zahlentaste
des Buchstabens am Nummernblock gedruckt wird.

-10 -
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Die Dienstfunktionen des Service-Menis werden im Di-
rektzugriff aus der Start-Ebene oder aus Ebene 1 aufge-
rufen. Dienstfunktionen unterstiitzen die Arbeit wahrend
der Produktion an der Maschine.

Bedeutung der Funktionen der Start-Ebene
Die Funktionstasten der Start-Ebene sind den darunter-
liegenden Bildzeichen zugeordnet. Diese Bildzeichen sind
nicht veréanderbar und bleiben standig sichtbar.

T @

F1 Ebene 1 des Service-Mens aufrufen
F2 Fotozellenkorrektur fir Ubernahme des Nahstik-
kes, Lange der Einschubstrecke,
F3 Festen Nahtendpunkt andern,
Fotozellenkorrektur fir Nahtende,
F6 Fadenklemme manuell betatigen
F7 Scheren manuell testen
F8 Einlegevorgang zuriicksetzten

B Ebene 1 des Service-Meniis aufrufen:

* Taste driicken

B Fotozellenkorrektur fiir Ubernahme des Nihstiik-
kes, Lange der Einschubstrecke:

Diese Einstellung bezieht sich auf die ausgewahlte Naht.

Bei dem Nahtprogramm M 01 wird das N&hstiick an der

Anschlagleiste angelegt. Der Nahtanfang wird durch eine

festgelegte Lange der Einschubstrecke bestimmt.

* Taste driicken

Der Cursor markiert automatisch den veranderbaren Wert.
Um schrittweise diesen Wert zu veréndern:

* Taste oder driicken

Programmierung

Einen komplett neuen Zahlenwert eingeben:

» Zahlenkombination am Nummernblock eingeben.

Eingabe bestatigen und Men( verlassen:

» Taste @ driicken

(&~ HINWEIS - Uberpriifung der Einstellung!

Die Einstellung muss an einem Nahstuck Uberpruft und
gegebenenfalls korrigiert werden.

B Festen Nahtendepunkt &ndern, Fotozellenkorrektur
fiir Nahtende:

Die Einstellung bezieht sich auf die markierte Naht.

Bei dem Nahtprogramm M 01 wird das Nahtende durch

die Eingabe einer fixen Nahtstrecke (L&dnge der ge-

winschten Naht, Anfangszwick bis Endzwick) gesteuert.

Die Fotozelle ist automatisch deaktiviert.

Bei dem Nahtprogramm M 02 wird das Nahtende durch

Abtasten der Fotozelle bestimmt. Die Einstellung variiert

die Lange der Nahstrecke, um die nach dem Abtastpunkt

der Fotozelle weitergen&ht wird.

* Taste driicken
1

Der Cursor markiert automatisch den veranderbaren Wert.
Um schrittweise den Wert zu verédndern:

* Taste oder driicken

Komplett neuen Zahlenwert eingeben:
» Zahlenkombination am Nummernblock eingeben

Eingabe bestétigen und MenU verlassen:

* Taste @ driicken

-11 -
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(&= HINWEIS - Uberpriifung der Einstellung!

Die Einstellung muss an einem Nahstiick Uberprift und
gegebenenfalls korrigiert werden.

B Fadenklemme manuell bestétigen:

Nach dem Einfddeln des Oberfadens wird die Fadenklem-
me manuell aktiviert, um zu verhindern, dass bei Start des
Maschinenablaufs der Oberfaden aus der Nadel gezogen
wird.

+ Taste driicken

B Scheren manuell testen

Schérfe und Funktion der beiden Scheren kénnen einzeln
getestet werden. Durch Druicken der jeweiligen Funktions-
taste wird eine Schnittbewegung ausgefihrt.

1. Meni Scherentest aufrufen.

+ Taste driicken
=

Am Display werden die Bildzeichen der anwahlbaren Funk-
tionen dieser Ebene angezeigt.

N s
F1][F2] [F3|[F4| [F5| [F6| [F7][F8

2. Schere links.

« Taste |F4| dricken

3. Schere rechts.

« Taste |F5H| dricken

Programmierung

B Einlegevorgang zuriicksetzten:

Diese Funktion ist abhangig vom Modus des Maschinen-
ablaufs. Sie betrifft nur Maschinenbewegungen, die vor
Beginn des automatische Ablaufes ausfiihrbar sind.

Die Maschinenbewegungen kénnen schrittweise zurlick-
gesetzt werden.

+ Taste drucken (sooft wie erforderlich)

-12 -
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Bedeutung der Funktionen Ebene 1

Die Funktionstasten der Ebene 1 sind den dariiberliegen-
den, im Display angezeigten, Bildzeichen zugeordnet.
Die Einstellungen des Globalparameter-Ment (GP) und
Spezialparameter-Meni (SP), die ebenfalls aus dieser
Ebene aufgerufen werden, werden in separaten Kapiteln
beschrieben.

i 122 30| v | | Yo
F1) F4) [F5) [Fe] [F7)[Fg]

F1 Zurick zur Start-Ebene

F4 Reihenfolge der Nahte festlegen

F6 Tageszahler auf Null zuriicksetzen

F7 Spulen manuell

F8 Ein-/Ausgange Maschinensteuerung anwahlen

B Reihenfolge der Nihte festlegen:

Die Einstellung bezieht sich auf das angewahlte Nahtpro-
gramm. Die Reihenfolge, in der die N&dhte abgenaht wer-
den, kann beliebig festgelegt werden. Um die Reihenfolge
herzustellen, werden bestehende Nahtnummern tber-
schrieben oder Nahtnummer neu geschrieben.

12

« Taste |F4| driicken

Das Display zeigt die Kennzeichnung des Nahtprogram-
mes und die Nahtnummern an.

B B o2 03 o4

Zu andernde Nahtnummer mit Cursor markieren:

B oo B2 o3 o4

Funktion Uberschreiben 6ffnen:

+ Taste dricken

Neue Nahtnummer am Nummernblock eingeben:

M oom o3 o4

Programmierung

Eingabe bestétigen und MenU verlassen:

+ Taste @ driicken

Das Display zeigt die neue Reihenfolge der Nahte an.
B m o« 03 o4
Nahtnummer l6schen:

* Nahtnummer zuerst mit Cursor markieren und dann
I6schen

+ Taste driicken

L&schen bestatigen und Menu verlassen:

+ Taste @ driicken

(&= HINWEIS - Nahtfolgen!

Ebenso wie die Reihenfolge der Nahte beliebig gewahlt
werden kann, kann auch eine Naht einmal oder mehrmals
in ein Nahtprogramm geschrieben werden. Ein Nahtpro-
gramm kann aus maximal 6 Nahten bestehen.

B Tageszihler auf Null zuriicksetzen:
Diese Funktion dient dazu, den Tageszahler fir einen Pro-
duktionsdurchlauf auf Null zu setzen.

20
« Taste |F@Q| dricken

Der Tageszahler ist jetzt auf Null zurlickgesetzt.
Displayanzeige: STUECK: 0000

-13 -
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H Spulen manuell:
Mit dieser Funktion wird Garn von der Garnrolle auf die
Unterfadenspule gespult. Um die Funktion zu starten:

« Taste |F4| dricken

+ Zum Beenden beliebige Taste drucken.
(Z~ HINWEIS - Oberfaden entfernen!

Damit sich Ober- und Unterfaden nicht verwickeln, muss
der Oberfaden bis zum Fadenhebel entfernt werden.

B Ein- / Ausgange Maschinensteuerung anwihlen:
Dieses Menu dient zur Fehlersuche und zur manuellen
Uberprifung von Einstellungen des Maschinenablaufs.
Die Ausgange (OUT) kénnen separat angewahlt und ge-
testet werden. Die entsprechenden Eingénge (INP) wer-
den bei aktivem Ausgang angezeigt. Zudem kann der aus-
gewahlte Ausgang im Intervall geschaltet werden.

Aktivierte Ein-/ Ausgénge sind durch unterlegte Nummern
gekennzeichnet.

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10
1 12 13 14 E 16 17 18 19 20
21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
41 42 43 44 45 46 47 48 49 50
51 52 53 54 55 56 57 58 59 60

(Z~ HINWEIS - Maschinenbewegungen!

Werden Ausgénge aktiviert, fuhrt die Maschine die ent-
sprechenden Funktionen aus. Vor Aktivierung der Ausgén-
ge samtliche Hindernisse und Gegenstande im Wirkbe-
reich der Maschine wegrdumen.

Ausgang anwéhlen:

o

« Taste |F8| dricken

Zahlenreihe anwahlen:

+ Taste oder driicken

Programmierung

Nummer des Ausgang markieren, dazu den Cursor vor die
entsprechende Funktionsnummer bewegen. Der Cursor
erscheint als Pfeil.

+ Taste oder driicken

Ausgang aktivieren:

+ Taste driicken

Die Funktionsnummer wird schwarz hinterlegt. Der Aus-
gang ist aktiv.

Ausgang deaktivieren:

+ Taste driicken

Ausgang im Intervall schalten:

e Funktionsnummer mit Cursor markieren.

+ Taste ca. 3 Sekunden niederdriicken

Die Funktionsnummer blinkt schwarz hinterlegt. Der Aus-
gang ist im Intervall aktiv.

Ausgang im Intervall abschalten:

+ Taste driicken

Die Funktionsnummer wird wieder schwarz hinterlegt. Der
Ausgang ist noch aktiv.

Ausgang deaktivieren:

+ Taste driicken

-14 -
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Programmierung

Ausgéange
Ventil |Output - Zylinder- |Signal- [Ventilart
Nummer Nummer |Ausgang
Y01 01 Klammer auf/ zu 01 X25 Pin02 |5/2 Wege
Y02 02 Klammer seitlich ein- / ausfahren 02 X25 Pin03 |5/2 Wege
Y10 10 Fadenklemme vor / zurtick 10 X26 Pin18 |5/2 Wege
Y11 10 Faden einblasen X26 Pin18 |5/2 Wege
Y15 15 Vacuum aus/ein 15 X25 Pin01 |5/2 Wege
Y20 20 Stoffklemme vor / zuriick 20 X25 Pin06 |5/2 Wege
Y21 21 Stoffklemme auf / ab 21 X25 Pin07 |5/2 Wege
Y23 23 Entnahmestempel - auf / ab 23 X25 Pin 14|5/2 Wege
Y24 24 Entnahmestempel schwenken 24 X25 Pin 15|5/2 Wege
Y26 26 Klammerniederhalter auf / ab 26 X25 Pin10 |5/2 Wege
Y28 28 Stoffanschlag zurtck / vor 28 X25 Pin09 |5/2 Wege
Y31 31 Fadenschneider 31 X25 Pin05 |3/2 Wege
Y32 32 Blasimpuls am Restfadenwéachter X26 Pin29 |3/2 Wege
Y36 36 Fadenspannungsliftung 36 X25 Pin04 |3/2 Wege
Y47 47 Teile ausblasen X26 Pin27 |3/2 Wege
Y49 49 Haltestempel auf / ab 49 X25 Pin13 |5/2 Wege
Eingange
Schalter | Input- Schaltertyp Signal-
Nummer Eingang
S01 01 Startschalter FulRschalter |Schlieler |X24 Pin01
S04 04 Klammer Referenzpunkt Initiator NPN  |SchlieBer [X24 Pin03
S05 05 Klammer seitlich weggefahren Initiator NPN  |SchlieBer [X24 Pin10
S13 13 Kune links Initiator NPN | SchlieBer |X27 Pin25
S15 15 Klammer links Microschalter |Wechsler |X27 Pin27
S19 Nahantrieb Nadel oben Initiator NPN  |SchlieBer [Stecker Efka
S20 20 Fotozelle Sicherheit Fotozelle NPN X24 Pin12
S21 21 Fotozelle Nahtanfang - Nahtende Fotozelle NPN X24 Pin13
S23 23 Oberfadenwéchter Tastkopf X24 Pin15
S25 25 Spulenrestfadenwachter Fotozelle NPN X27 Pin17
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D.3.5 Globalparameter

Globalparameter sind Werte, die die Basisfunktionen der
Maschine steuern. Werden Globalparameter verandert,
wirkt sich die Anderung auf alle gespeicherten Nahtpro-
gramme aus.

GP

2

B Globalparameter-Menii aufrufen/verlassen:
Minimale und maximale Werteingabe werden von der Pro-
grammsteuerung begrenzt. Werte, die auRerhalb der Be-
grenzung liegen, werden nicht akzeptiert, sondern auf den
jeweiligen Minimal- bzw. Maximalwert reduziert.

Von Start-Ebene auf Ebene 1 wechseln:

Z

* Taste driicken

Globalparameter-Meni aufrufen:

+ Taste |GP| driicken

In der Liste blattern:

* Taste oder dricken

Zeile der Liste wechseln:

» Taste oder dricken
Parameter andern:

* Taste driicken

* Neuen Wert am Nummernblock eingeben oder
Taste oder driicken

Eingabe bestétigen:

+ Taste drucken

Menue verlassen:

* Taste @ driicken
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D.3.5 Globalparameter

Nr. Programmierbare Globalparameter (F2)
o1 BIS KLAMMER SEITL. VOR:
Abtasten und Teilelbernahme nach Klammerbewegung vorwérts / Zeitintervall
02 BIS KLAMMER AB .......:
Klammer absenken nach Klammerbewegung vorwarts zur Teilelibernahme / Zeitintervall
03 BIS VAKUUMAUS .......:
Vakuum ausschalten nach Klammer absenken / Zeitintervall
BIS KLAMMER EINSCHUB:
05 . N . .
Klammereinschubverzégerung / Zeitverzégerung
06 NAHEN AUS BIS KL.SEITL.:
Klammerbewegung seitlich nach hinten nachdem Né&hantrieb beendetist/ Zeitintervall
07 ZEIT NACH KLAMMER AUF:
Klammerbewegung nach rechts auf programmierte Position nach Klammer anheben / Zeitintervall
17 BIS SPANNUNG OFFNET ...
Spannungsliftung einschalten nach Beendigung der Naht / Zeitintervall
18 DAUER SPANNUNG AUF ...:
Einschaltdauer der Spannungsliiftung
19 BIS FADENKLEMME VOR ..:
Zeit bis Fadenklemme vorriickt und Blasen einschalten nach Klammer anheben / Zeitintervall
20 DAUER FADENKLEMME VOR:
Dauer bis Fadenklemme vorrtickt und Blasen / Zeitdauer
32 TEIL AUSBLASEN .......:
Teile ausblasen / Zeitdauer
34 HLTESTEMPEL AB:
Haltestempel absenken nach Einschalten Vakuum / Zeitintervall
35 FADENHEBEL OBEN POSIT.:
Fadenhebel in Position oben / Zeitdauer
36 EINSCHALTPOS.FADESCHN.:
Einschaltposition fir Faden schneiden: Eingabewert von 01 - 255
37 SCHNEIDDREHZAHL ......:
Drehzahl beim Fadenschneiden
38 DAUER FADENSCHNEIDEN:
Einschaltdauer Fadenschneiden
39 RUCKDREHEN ............
Ruckdrehwinkel Fadenhebel
40 STUFIGER ABLAUF ......:

Maschinenablauf stufig
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D.3.6 Liste der Spezialparameter

Spezialparameter sind Werte, die sich nur auf ein be-
stimmtes Nahtprogramm beziehen. Ihre Anderung wirkt
sich nur auf das gerade vorgewahlte Nahtprogramm aus,
in dem die Einstellung vorgenommen wird.
Spezialparameter werden in vier unterschiedlichen Ebenen
(Ebene 2 - Ebene 5) bearbeitet.

Spezialparameter kénnen Funktionen sein, die zu- oder
abgeschaltet werden oder Parameterwerte, die in Listen
eingestellt werden.

SP

F3

Programmierung

B Spezialparameter-Menii aufrufen / verlassen:
Nahtprogramm auswahlen und von Start-Ebene auf die
Ebene 1 wechseln:

. Taste |[[7)| drucken

Meni Spezialparameter aufrufen:

+ Taste |SP| dricken und Untermeni aufrufen.

Menu verlassen:

+ Taste @ driicken

Nr. Ubersicht der in Listen programmierbare Spezialparameter (F3)
o1 KLAMMERPOSITION RECHTS:
Klammerposition rechts bei Teilelibernahme (muss bei 1912 programmiert werden)
03 EINSCHUBGESCHWINDIGKEIT:
Klammereinschubgeschwindigkeit
04 KLAMMERGESCHWINDIGKEIT:
Klammertransportgeschwindigkeit
06 NAHGESCHWINDIGKEIT 1:
Néhgeschwindigkeit 1 Nahtanfang
07 NAHGESCHWINDIGKEIT 2:
Nahgeschwindigkeit 2 Hauptnaht
08 NAHGESCHWINDIGKEIT 3:
Nahgeschwindigkeit 3 Nahtende
09 STRECKE MIT GESCHW. 1:
Strecke langsames Annéhen (Nahgeschwindigkeit 1)
10 STRECKE MIT GESCHW. 3:
Strecke langsames Nahen am Nahtende (Nahgeschwindigkeit 3)
12 FADENWACHTER EIN NACH:
Oberfadenwéchter ein (Strecke in mm nach Nahbeginn)
13 FILTER OBERFADENWACHTER:
Filter fir Oberfadenwachter (Ansprechverzogerung)
15 FILTER UNTERFADENWACHTER:
Filter fur Unterfadenwéachter (Ansprechverzégerung)
16 ANFANGSRIEGELLANGE ...:
Anfangsriegellange nur bei Steppstich
17 ENDRIEGELLANGE .......:
Endriegellange nur bei Steppstich
18 STICHLANGE NAHTANFANG:
Stichlange am Nahtanfang (Eingabe max. 5.0 mm)
19 STRECKE DER STICHLANGE:
Strecke der Stichlange am Nahtanfang
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D.3.6 Liste der Spezialparameter

Nr. Ubersicht der in Listen programmierbare Spezialparameter (F3)
20 1.STICHLANGE / KURVE:

1. Stichléange in der Rundung (Eingabe max. 5.0 mm)
21 STRECKE DER STICHLANGE:

Strecke der 1. Stichlange
22 2.STICHLANGE / KURVE:

2. Stichlange in der Rundung (Eingabe max. 5.0 mm)
23 STRECKE DER STICHLANGE:

Strecke der 2. Stichlange
o4 STICHLANGE HAUPTNAHT:

Stichlange der Hauptnaht (Eingabe max. 5.0 mm)
o5 STICHLANGE NAHTENDE ...

Stichlange am Nahtende (Eingabe max. 5.0 mm)
26 STRECKE DER STICHLANGE:

Strecke der Stichlange am Nahtende
27 STICHLANGE ABSCHNEIDST.:

Stichlange Abschneidstich (Eingabe max. 5.0 mm)
o8 WAHL ABSCHNEIDSTICH ..:

Abschneidstich / Vorwahl
30 STARTMODUS / EINLEGEN:

Start Modus Vorwahl
32 MODUS BLASEN .........:

Blasen, Modus
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D.3.7 Spezialparameter Ebene 2 / Funktionen

Funktionen der Untermeniis Ebene 2 Abb. 4

Im folgenden Abschnitt werden die Spezialparameter er-

Abb. 4/5

klart, die als Funktionen zu- oder abgschaltet werden. -

)&
F1)F2

F1  Zurick zur Start-Ebene
F2 Zu-/ Abschalten von Funktionen

FLUEGELTASCHE

LY [oF
-

B Zu-/ Abschalten von Funktionen: ~

Fur das ausgewéhlte Nahtprogramm kdnnen Funktionen
zu- oder abgeschaltet werden. Das Zu- oder Abschalten
vollzieht sich Gber drei Ebenen: Ebene 3, 4 und 5. Die aus-
gefuhrten Anderungen sind am Display nachvollziehbar:

Abb. 4: Zugeschaltete Funktionen werden als Bildzeichen ~ Abb. 5

und angezeigt.

Abb. 5: Abgeschaltete Funktionen werden aus dem Naht- e

piktogramm (1] und dem Innenrahmen (2] des Displays
ausgeblendet.

Menu starten:
0
O]

« Taste |F2| dricken

Es erfolgt ein Wechsel in Ebene 3.

J
KB 2]
~
fer . LEAH
; FLUEGELTASCHE
-
60
205
J

Bedeutung der Untermeniis Ebene 3:

Al |78 L,
F1)[F2 [F3) F8

F1 Zurick zur Start-Ebene

F2 Fotozelle fir Nahtanfang zu- oder abschalten
F3 Fotozelle fur Nahtende zu- oder abschalten
F8 Nachste Ebene (Ebene 4) aufrufen
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D.3.8 Spezialparameter Ebene 3 / Funktionen

B Fotozelle fiir Nahtanfang zu- oder abschalten:
Wird die Fotozelle, die die Anfangsposition der Naht ab-
tastet abgeschaltet, bendtigt die Maschinensteuerung als
Information fir den Maschinenablauf eine feste Ein-
schubstrecke. Das Abschalten der Fotozelle bewirkt folg-
lich, dass auf eine feste Einschubstrecke umgeschaltet
wird ( siehe Abb. 5). Diese Funktion steht in direktem Zu-
sammenhang mit den Funktionen Fotozellenkorrektur des
Service-Mends.

« Taste |F2| driicken

Das abwechselnde Aufrufen dieser Funktion schaltet um
zwischen dem Modus:
Fotozelle fir Nahtanfang und feste Einschubstrecke.

B Fotozelle fiir Nahtende zu- oder abschalten:

Wird die Fotozelle, die die Endposition der Naht abtastet
abgeschaltet, benétigt die Maschinensteuerung als Infor-
mation fir den Maschinenablauf einen festen Punkt fir das
Nahtende. Das Abschalten der Fotozelle bewirkt folglich,
dass auf einen festen Nahtendpunkt umgeschaltet wird.
Diese Funktion steht in direktem Zusammenhang mit den
Funktionen Fotozellenkorrektur des Service-Men(s.

1

« Taste |F2| driicken

Das abwechselnde Aufrufen dieser Funktion schaltet um
zwischen dem Modus:

Fotozelle fir Nahtende und fester Nahtendpunkt.

Diese Funktion ist nur aktivierbar, wenn die Funktion
Nahen auf festen Nahtendpunkt (Ebene 4) abgeschal-
tet ist.

Programmierung

D.3.9 Spezialparameter Ebene 4 /| Funktionen

Bedeutung der Untermeniis Ebene 4:

e jé jé 0L
F1[F2 5 F4[Fg) o [F7)[F8

F1 Zurick zu Ebene 3

F2 Vakuum zu- oder abschalten

F4 Schere links

F5 Schere rechts

F7 Nahen auf festen Nahtendpunkt zu- oder
abschalten

F8 Nachste Ebene (Ebene 5) aufrufen

B Vakuum zu- oder abschalten:

Das Vakuum als Fixierhilfe vor der Ubernahme des Nah-
stiickes durch den Klammertransport, kann wahrend der
Uberprifung von Maschinenbewegungen abgeschaltet
werden. Funktion zu- bzw. abschalten:

vy

« Taste |F2| dricken

(&~ HINWEIS - Betrieb ohne Vakuum!

Im normalen Produktionsbetrieb sollte das Vakuum immer
zugeschaltet sein, weil es sonst zu Stérungen im Maschi-
nenablauf kommen kann.

B Linke Schere abschalten:

Die linke Schere kann abgeschaltet werden, wenn im
Maschienenablauf auf einen Abfangszwick verzichtet wer-
den soll.

jé,

« Taste |F4| dricken
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D.3.9 Spezialparameter Ebene 4 / Funktionen

B Rechte Schere abschalten:

Die rechte Schere kann abgeschaltet werden, wenn im
Maschienenablauf auf einen Endzwick verzichtet werden
soll.

« Taste |F4| dricken

(Z~ HINWEIS - Nahtprogramm M 02!

Ist das Nahtprogramm M 02, Fliigelnahttasche aufgeru-
fen, ist die rechte Schere automatisch abgeschaltet.

Programmierung

B Nahen auf einen festen Nahtendpunkt zu- oder
abschalten:

Das Zuschalten dieser Funktion bewirkt, dass das Naht-

programm grundsatzlich auf einen festen Nahtendpunkt

naht. Ist diese Funktion aktiv, ist gleichzeitig die Funkti-

on Fotozelle fir Nahtende (Ebene 3) deaktiviert.

+ Taste |F7| driicken
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Bedeutung der Untermeniis Ebene 5

B Oberfadenwiachter zu- oder abschalten:

D.3

D.3.10 Spezialparameter Ebene 5 / Funktionen

J

F1

|=0 |00
F3)Fa

F1 Zurick zu Ebene 4

F3 Oberfadenwachter zu- oder abschalten
F4 Restfadenwéchter bei Steppstichoberteil oder
Unterfadenwéchter bei Kettenstichoberteil zu-

oder abschalten

F6 Klammerposition nach Nahtende

Programmierung

B Klammerposition nach Nahtende zu- oder abschal-
ten:

Ist diese Funktion aktiviert, fahrt die Klammer nach Naht-

ende im geschlossenen Zustand zum Klammertransport-

endpunkt und gibt dann erst das Nahstick frei. Funktion

Zu- bzw. abschalten:

« Taste |F@Q| dricken

Der Oberfadenwachter kann zu Testzwecken abgeschaltet

werden. Funktion zu- bzw. abschalten:

(&~ HINWEIS - Betrieb ohne Oberfadenwéchter!

Taste

driicken

Im normalen Produktionsbetrieb sollte der Oberfaden-
wéchter immer zugeschaltet sein, weil sonst bei Faden-

abriss das Nahtprogramm nicht gestoppt wird.

B Restfadenwachter bzw. Unterfadenwéachter zu- oder

abschalten:
Abhangig von der Spezifikation des Nahkopfes ist entwe-
der ein Restfadenwé&chter (bei Steppstichoberteil) oder ein
Unterfadenwé&chter (bei Kettenstichoberteil) in die Maschi-
ne eingebaut. Beide Einrichtungen kénnen zu Testzwek-
ken abgeschaltet werden. Funktion zu- bzw. abschalten:

(&~ HINWEIS - Betrieb ohne Fadenwichter!

Taste

driicken

Im normalen Produktionsbetrieb sollte der Rest- bzw.
Oberfadenwachter immer zugeschaltet sein, weil sonst bei

Fadenabriss das Nahtprogramm nicht gestoppt wird.
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D.3.11 Spezialparameter Ebene 2 / Listen

Parametereinstellungen der Untermeniis Ebene 2:
Im folgenden Abschnitt werden die Spezialparameter er-
klart, die in Parameterlisten eingestellt werden. Es wer-
den bei Aufruf eines Untermens jeweils nur die Positionen
der Parameterliste angezeigt, die die Maschinenfunktion
betreffen. Alle anderen Positionen der gesamten Parame-
terliste kbnnen durchgebléttert werden.

In der Liste blattern:

* Taste oder driicken

Zeile der Liste wechseln:

+ Taste oder driicken

Bedeutung des Spezialparameter-Meniis

WN =

J B IEHIE
F1] 3] [F4][F5] [F6|

F1  Zurick zur Start-Ebene

F3 Startmodi auswéahlen, Liste

F4 Oberteil-Parameter einstellen, Liste

F5 Stichlangen und Riegel einstellen, Liste
F6 Parameter fur Klammertransport, Liste

B Startmodi auswihlen:

In diesem Men( sind vier Modi einstellbar:
« Startmodus

* Modus Blasen

* Modus Haltestempel

* Modus Auswerferstempel

dricken

WN =

+ Taste |---

Parameter andern:

» Taste |ENT| driicken

* Neuen Wert am Nummernblock eingeben oder

* Taste oder driicken

Programmierung

Eingabe bestétigen:

+ Taste driicken

Einstellbare Werte:

Startmodus

Die Wahl des Startmodus bestimmt, wie der Maschinen-
ablauf gestartet und ausgefiihrt wird. Es stehen zwei Modi
zur Auswahl:

* Modus 00

* Modus 01

Die Bedeutung der Einstellung fiir den Maschinenablauf
ist in Teil B.3.9, Maschinenablauf starten, beschrieben.

Modus Blasen

Der Modus Blasen bestimmt, ob nach dem Abnéhen die
Funktion Nahstilick ausblasen ein- oder abgeschaltet ist.
» 00, ausgeschaltet

* 01, eingeschaltet
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B Oberteil-Parameter einstellen

In dieser Liste werden alle Parameter zu Funktionen des
Nahkopfes eingestellt.

Minimale und maximale Werteingabe werden von der Pro-
grammsteuerung begrenzt. Werte die auRerhalb der Be-
grenzung liegen werden nicht akzeptiert, sondern auf den
jeweiligen Minimal- bzw. Maximalwert reduziert.

+ Taste ~y driicken

Die Parameterliste wird im Display angezeigt.
(&~ HINWEIS - Ndhgeschwindigkeit!

Die Einstellmdglichkeiten zur Ndhgeschwindigkeit bezie-
hen sich auf folgende Nahtbereiche:

* Nahtgeschwindigkeit 1 auf die Anfangsstrecke

* Nahtgeschwindigkeit 2 auf die Mittelstrecke

* Nahtgeschwindigkeit 3 auf das Nahtende

Die Geschwindigkeit wird in Schritten von 100 Rpm ein-
gestellt.

B Stichlangen und Riegel einstellen

Samtliche Einstellungen zur Konfiguration der Naht sind
in dieser Liste verénderbar.

Minimale und maximale Werteingabe werden von der Pro-
grammsteuerung begrenzt. Werte die auRerhalb der Be-
grenzung liegen werden nicht akzeptiert, sondern auf den
jeweiligen Minimal- bzw. Maximalwert reduziert.

+ Taste #f dricken

Die Parameterliste wird im Display angezeigt.

Programmierung

B Parameter fiir Klammertransport:
In dieser Liste werden alle Einstellungen zur Klammerbe-
wegung vorgenommen.

+ Taste % dricken

Die Parameterliste wird im Display angezeigt und hat fol-

gende Bedeutung:

01 Einzug der Klammer vom rechten Ende der Schiene
aus gesehen

02 Die Anschlagposition 600 mm ist ein Sicherheitswert.
Es kénnen nur Werte gréfier als 600 mm eingegeben
werden

03 Einstellbarer Bereich: 35 % - 80 %

04 Einstellbarer Bereich: 35 % - 99 %

05 Bereich auf der Kurve, in dem nicht gendht wird. Wird
hier der Wert "0" eingegeben, wird sofort mit dem
N&hen begonnen.
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