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Uber diese Anleitung ADLER

1 Uber diese Anleitung

Diese Anleitung wurde mit groter Sorgfalt erstellt. Sie enthalt
Informationen und Hinweise, um einen sicheren und langjahrigen
Betrieb zu ermdglichen.

Sollten Sie Unstimmigkeiten feststellen oder Verbesserungswiin-
sche haben, bitten wir um Ihre Riickmeldung ber den
Kundendienst (L S. 7105).

Betrachten Sie die Anleitung als Teil des Produkts und bewahren
Sie diese gut erreichbar auf.

1.1 Fur wen ist diese Anleitung?
Diese Anleitung richtet sich an:

« Bedienungspersonal:
Die Personengruppe ist an der Maschine eingewiesen
und hat Zugriff auf die Anleitung. Speziell das Kapitel
Bedienung (EQ S. 75) ist fiir das Bedienungspersonal
wichtig.

* Fachpersonal:
Die Personengruppe besitzt eine entsprechende fachliche
Ausbildung, die sie zur Wartung oder zur Behebung von
Fehlern befahigt. Speziell das Kapitel
Aufstellung (EJ S. 85) ist fiir das Fachpersonal wichtig.

Eine Serviceanleitung wird gesondert ausgeliefert.

Beachten Sie in Bezug auf die Mindestqualifikationen und weitere
Voraussetzungen des Personals auch das Kapitel
Sicherheit (L1 S. 9).
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1.2 Darstellungskonventionen — Symbole und
Zeichen

Zum einfachen und schnellen Verstandnis werden unterschiedli-
che Informationen in dieser Anleitung durch folgende Zeichen
dargestellt oder hervorgehoben:

Richtige Einstellung
Gibt an, wie die richtige Einstellung aussieht.

Stérungen

Gibt Stérungen an, die bei falscher Einstellung auftreten kénnen.

Abdeckung

Gibt an, welche Abdeckungen Sie demontieren miissen, um an
die einzustellenden Bauteile zu gelangen.

Handlungsschritte beim Bedienen (Ndhen und Riisten)
Handlungsschritte bei Service, Wartung und Montage
Handlungsschritte liber das Bedienfeld der Software

Die einzelnen Handlungsschritte sind nummeriert:

Erster Handlungsschritt
Zweiter Handlungsschritt
Die Reihenfolge der Schritte missen Sie unbedingt einhalten.

Aufzahlungen sind mit einem Punkt gekennzeichnet.

Resultat einer Handlung
Veranderung an der Maschine oder auf Anzeige/Bedienfeld.
Wichtig

Hierauf miissen Sie bei einem Handlungsschritt besonders ach-
ten.
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Sicherheit

Ortsangaben

Information
Zusatzliche Informationen, z. B. Uber alternative Bedienmdglich-
keiten.

Reihenfolge

Gibt an, welche Arbeiten Sie vor oder nach einer Einstellung
durchflihren missen.

Verweise
Es folgt ein Verweis auf eine andere Textstelle.

Wichtige Warnhinweise fiir die Benutzer der Maschine werden
speziell gekennzeichnet. Da die Sicherheit einen besonderen
Stellenwert einnimmt, werden Gefahrensymbole, Gefahrenstufen
und deren Signalworter im Kapitel Sicherheit (EJ S. 9) gesondert
beschrieben.

Wenn aus einer Abbildung keine andere klare Ortsbestimmung
hervorgeht, sind Ortsangaben durch die Begriffe rechts oder links
stets vom Standpunkt des Bedieners aus zu sehen.

1.3 Weitere Unterlagen

Die Maschine enthalt eingebaute Komponenten anderer Herstel-
ler. FUr diese Zukaufteile haben die jeweiligen Hersteller eine
Risikobeurteilung durchgefiihrt und die Ubereinstimmung der
Konstruktion mit den geltenden europaischen und nationalen Vor-
schriften erklart. Die bestimmungsgemale Verwendung der ein-
gebauten Komponenten ist in den jeweiligen Anleitungen der
Hersteller beschrieben.

Betriebsanleitung 513/533 - 01.0 - 09/2023 7



DURKOPP
ADLER

Uber diese Anleitung

1.4 Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter
Berlicksichtigung des Stands der Technik und der geltenden Nor-
men und Vorschriften zusammengestellt.

Durkopp Adler Gbernimmt keine Haftung fir Schaden aufgrund
von:

* Bruch- und Transportschaden

» Nichtbeachtung der Anleitung

* nicht bestimmungsgemaRer Verwendung

* nicht autorisierten Veranderungen an der Maschine
» Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

» Verwendung von nicht freigegebenen Ersatzteilen

Transport

Durkopp Adler haftet nicht fir Bruch- und Transportschaden. Kon-
trollieren Sie die Lieferung direkt nach dem Erhalt. Reklamieren

Sie Schaden beim letzten Transportfihrer. Dies gilt auch, wenn

die Verpackung nicht beschadigt ist.

Lassen Sie Maschinen, Gerate und Verpackungsmaterial in dem
Zustand, in dem sie waren, als der Schaden festgestellt wurde.
So sichern Sie Ihre Anspriiche gegentiber dem Transportunter-
nehmen.

Melden Sie alle anderen Beanstandungen unverziiglich nach dem
Erhalt der Lieferung bei Dirkopp Adler.
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Transport
Aufstellung

Pflichten
des Betreibers

2 Sicherheit

Dieses Kapitel enthalt grundlegende Hinweise zu Ihrer Sicherheit.
Lesen Sie die Hinweise sorgfaltig, bevor Sie die Maschine auf-
stellen oder bedienen. Befolgen Sie unbedingt die Angabeninden
Sicherheitshinweisen. Nichtbeachtung kann zu schweren Verlet-
zungen und Sachschéaden flhren.

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Maschine nur so benutzen, wie in dieser Anleitung beschrie-
ben.

Die Anleitung muss standig am Einsatzort der Maschine verfligbar
sein.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen
sind verboten. Ausnahmen regelt die DIN VDE 0105.

Bei folgenden Arbeiten die Maschine am Hauptschalter ausschal-
ten oder den Netzstecker ziehen:

» Austauschen der Nadel oder anderer Nahwerkzeuge
* Verlassen des Arbeitsplatzes

 Durchfiihren von Wartungsarbeiten und Reparaturen
+ Einfadeln

Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile konnen die Sicherheit beein-
tréachtigen und die Maschine beschadigen. Nur Original-Ersatztei-
le des Herstellers verwenden.

Beim Transport der Maschine einen Hubwagen oder Stapler be-
nutzen. Maschine maximal 20 mm anheben und gegen Verrut-
schen sichern.

Die Anschlussleitung muss einen landesspezifisch zugelassenen
Netzstecker haben. Nur qualifiziertes Fachpersonal darf den Netz-
stecker an der Anschlussleitung montieren.

Landesspezifische Sicherheits-und Unfallverhitungsvorschriften
und die gesetzlichen Regelungen zum Arbeits- und Umweltschutz
beachten.

Betriebsanleitung 513/533 - 01.0 - 09/2023 9
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Alle Warnhinweise und Sicherheitszeichen an der Maschine mis-
sen immer in lesbarem Zustand sein. Nicht entfernen!

Fehlende oder beschadigte Warnhinweise und Sicherheitszei-
chen sofort erneuern.
Anforderungen Nur qualifiziertes Fachpersonal darf:

an das Personal

Betrieb

Sicherheits-
einrichtungen

 die Maschine aufstellen/in Betrieb nehmen
» Wartungsarbeiten und Reparaturen durchfiihren
» Arbeiten an elektrischen Ausriistungen durchfiihren

Nur autorisierte Personen dirfen an der Maschine arbeiten und
mussen vorher diese Anleitung verstanden haben.

Maschine wahrend des Betriebs auf auerlich erkennbare Scha-
den prifen. Arbeit unterbrechen, wenn Sie Veranderungen an der
Maschine bemerken. Alle Veranderungen dem verantwortlichen
Vorgesetzten melden. Eine beschadigte Maschine nicht weiter
benutzen.

Sicherheitseinrichtungen nicht entfernen oder auRer Betrieb neh-
men. Wenn dies firr eine Reparatur unumganglich ist, die Sicher-
heitseinrichtungen sofort danach wieder montieren und in Betrieb
nehmen.

10
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2.2 Signalworter und Symbole in
Warnhinweisen

Warnhinweise im Text sind durch farbige Balken abgegrenzt. Die
Farbgebung orientiert sich an der Schwere der Gefahr. Signal-

worter nennen

die Schwere der Gefahr.

Signalworter Signalworter und die Gefahrdung, die sie beschreiben:

Signalwort

Bedeutung

GEFAHR

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung fihrt zu Tod oder schwerer Verletzung

WARNUNG

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Tod oder schwerer Verletzung
fihren

VORSICHT

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu mittlerer oder leichter Verlet-
zung fuhren

ACHTUNG

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Umweltschaden fiihren

HINWEIS

(ohne Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Sachschaden fihren

Symbole Bei Gefahren fir Personen zeigen diese Symbole die Art der

Gefahr an:

Symbol

Art der Gefahr

Allgemein

Stromschlag

Betriebsanleitung 513/533 - 01.0 - 09/2023 11
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Symbol Art der Gefahr

Einstich

Quetschen

Umweltschaden

dldls

Beispiele Beispiele fur die Gestaltung der Warnhinweise im Text:

GEFAHR

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Tod oder schwerer Verletzung fiihrt.

WARNUNG

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Tod oder schwerer Verletzung fuhren kann.

12 Betriebsanleitung 513/533 - 01.0 - 09/2023
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VORSICHT

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

Maflnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
mittelschwerer oder leichter Verletzung fiihren kann.

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

% So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Sachschaden flihren kann.

ACHTUNG

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MaRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Umweltschaden fihren kann.

Betriebsanleitung 513/533 - 01.0 - 09/2023 13
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3 Bedienung

3.1 Nadelfaden einfadeln

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze und sich
bewegende Teile!

Quetschen oder Einstich mdglich.

Nadelfaden nur bei ausgeschalteter Maschine
einfadeln.

W So fadeln Sie den Nadelfaden ein:

1. Garnrollen aufden Garnstander stecken und Nadel- und Grei-
ferfaden durch den Abwickelarm fiihren.

Abwickelarm muss waagerecht tiber den Garnrollen stehen.
2. Nadelfaden, wie aus der folgenden Abbildung ersichtlich, ein-
fadeln.

Abb. 1: Nadelfaden einféadeln

(1) - Silikondler (optional)
Lg 3. Nadelfaden nach dem Einfadeln in die Nadel ca. 4 cm her-
ausziehen.
Ein sicheres Annahen ist gewahrleistet.

4. Bei Verwendung von Silikonél, den Nadelfaden zusatzlich
durch den optionalen Silikondler (1) fadeln.

Betriebsanleitung 513/533 - 01.0 - 09/2023 15
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3.2 Nadelfaden-Spannung einstellen
Abb. 2: Nadelfaden-Spannung einstellen
(1) - Vorspannungselement (2) - Hauptspannungselement

1)

Nadelfaden-Vorspannung

Bei gedffnetem Hauptspannungselement (2) ist eine geringe
Restspannung des Nadelfadens erforderlich. Die Restspannung
wird durch das Vorspannungselement (1) erzeugt.

Die Vorspannung des Nadelfadens beeinflusst auch die Lange
des geschnittenen Nadelfaden-Endes (Anfangsfaden fiir die
nachste Naht).

So stellen Sie die Nadelfaden-Vorspannung ein:

1. Fur kiirzeren Anfangsfaden, das Vorspannungselement (1)
im Uhrzeigersinn (Richtung -) drehen.

2. Fur langeren Anfangsfaden, das Vorspannungselement (1)
gegen den Uhrzeigersinn (Richtung +) drehen.

Nadelfaden-Hauptspannung

So stellen Sie die Nadelfaden-Hauptspannung ein:

1. Die Hauptspannung des Nadelfadens (2) so gering wie mog-
lich einstellen.
Die Verschlingung der Faden soll in der Mitte des Nahguts
liegen. Zu starke Fadenspannungen kénnen bei diinnem
Nahgut zu unerwiinschtem Krauseln und Fadenreil3en fiih-
ren.

16
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Nadelfaden-Spannungselement 6ffnen

Das Hauptspannungselement (2) wird beim Fadenabschneiden
automatisch geoffnet.

3.3 Nadelfaden-Regulator einstellen

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze und sich
bewegende Teile!

Einstich oder Quetschen méglich.

Nadelfaden nur bei ausgeschalteter Maschine
einfadeln.

Abb. 3: Nadelfaden-Regulator einstellen

(1) - Nadelfaden-Regulator (3) - Schraube
(2) - Fadenanzugsfeder

Mit dem Nadelfaden-Regulator (1) wird die zur Stichbildung be-
noétigte Nadelfadenmenge reguliert. Nur ein genau eingestellter
Nadelfaden-Regulator gewahrleistet ein optimales Nahergebnis.

Beirichtiger Einstellung muss die Nadelfadenschlinge mitgeringer
Spannung uber die dickste Stelle des Greifers gleiten.

Betriebsanleitung 513/533 - 01.0 - 09/2023 17
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W So stellen Sie den Nadelfaden-Regulator ein:

Schraube (3) I6sen.

2. Position des Nadelfaden-Regulators (1) andern.
Nadelfaden-Regulator nach links = Nadelfadenmenge gréfRer
Nadelfaden-Regulator nach rechts = Nadelfadenmenge klei-
ner

3. Schraube (3) festdrehen.

Einstellhinweis:

Wenn die max. Fadenmenge bendtigt wird, muss die
Fadenanzugsfeder (2) ca. 0,5 mm aus ihrer oberen Endstellung
nach unten gezogen werden. Dies ist der Fall, wenn die Nadelfa-
denschlinge den max. Greiferdurchmesser passiert.

18
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3.4 Greiferfaden aufspulen

Abb. 4: Greiferfaden aufspulen

(1) - Fadenklemme (4) - Spulerhebel
(2) - Spule (5) - Fithrung
(3) - Spulerwelle (6) - Spannungselement

W So spulen Sie den Greiferfaden auf:

Spule (2) auf die Spulerwelle (3) stecken.
Faden durch Fiihrung (5) und Spannungselement (6) ziehen.

Faden gegen den Uhrzeigersinn ca. 5 x um den
Spulenkern (2) wickeln.

Spulerhebel (4) in die Spule dricken.
Nahvorgang starten.

& 9

Nach Erreichen der eingestellten Spulenfiillmenge schaltet
der Spuler selbsttatig ab.

6. Nach dem Aufspulen Faden an Fadenklemme (1) abrei3en.

Soll der Faden ohne zu nahen aufgespult werden, kann der
Fadenspulmodus in der Steuerung eingestellt werden (Ed S. 37).
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3.5 Spule wechseln

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze und sich
bewegende Teile!

Einstich oder Quetschen méglich.

Spule nur bei ausgeschalteter Maschine
wechseln.

Abb. 5: Spule wechseln

(1) - Spulengehéuse-Klappe (5) - Spannungsfeder
(2) - Spulengehéuse-Oberteil (6) - Spule
(3) - Greiferabdeckung (7) - Spulengehéuse-Schlitz

(4) - Bohrung

Leere Spule enthehmen

So entnehmen Sie die leere Spule:

1. Greiferabdeckung (3) nach unten ziehen.

2. Spulengehause-Klappe (1) anheben.

3. Spulengehause-Oberteil (2) mit Spule (6) herausnehmen.
4

Leere Spule aus dem Spulengehduse-Oberteil (2) heraus-
nehmen.

20
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Volle Spule einlegen

@ So legen Sie die volle Spule ein:

Volle Spule in Spulengehause-Oberteil (2) einlegen.

2. Greiferfaden durch Spulengehause-Schlitz (7) unter der
Spannungsfeder (5) in die Bohrung (4) fadeln.

3. Greiferfaden ca. 2,5 cm aus dem Spulengehause (2) heraus-
ziehen.

% Beim Abziehen des Greiferfadens muss sich die Spule in
Pfeilrichtung drehen.

Spulengehause (2) einsetzen.
Greiferabdeckung (3) schlieRen.

Betriebsanleitung 513/533 - 01.0 - 09/2023 21
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3.6 Greiferfaden-Spannung einstellen

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze und sich
bewegende Teile!

Einstich oder Quetschen maglich.

Greiferfaden-Spannung nur bei ausgeschalteter
Maschine einstellen.

Abb. 6: Greiferfaden-Spannung einstellen

(1) - Spannungsfeder (3) - Spulengehéduse-Oberteil
(2) - Regulierschraube

Die erforderliche Greiferfaden-Spannung soll von der
Spannungsfeder (1) erzeugt werden. Das Spulengehause-
Oberteil (3) solldurch sein Eigengewichtlangsam absinken, wenn
es am eingefadelten Greiferfaden festgehalten wird.

Spannungsfeder einstellen

W So stellen Sie die Spannungsfeder ein:

1. Spulengehduse-Oberteil (3) mit der Spule herausnehmen.

2. Spannungsfeder (1) an der Regulierschraube (2) verandern,
bis der erforderliche Spannungswert erreicht ist.

3. Spulengehause-Oberteil (3) einsetzen.

22
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3.7 Nadel wechseln

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze und sich
bewegende Teile!

Einstich oder Quetschen méglich.
Nadel nur bei ausgeschalteter Maschine
einfadeln.

Abb. 7: Nadel wechseln

—
o8

(1) - Hohlkehle (3) - Nadelstange
(2) - Schraube

W So wechseln Sie die Nadel:

Schraube (2) I6sen und Nadel entnehmen.

2. Neue Nadel bis zum Anschlag in die Bohrung der
Nadelstange (3) einschieben, dabei beachten, dass die
Hohlkehle (1) der Nadel zur Greiferspitze zeigt.

3. Schraube (2) festziehen.
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Nach dem Wechsel auf eine andere Nadeldicke, den Abstand
des Greifers zur Nadel korrigieren (£ Serviceanleitung).
Sonst kénnen folgenden Fehler auftreten:

» Wechsel auf diinnere Nadel:
Fehlstiche, Beschadigung des Fadens

» Wechsel auf dickere Nadel: Beschadigungen der Greifer-
spitze, Beschadigungen der Nadel

24
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3.8 Knopfaufnahme der Knopfklammer
einstellen (Klasse 533)

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze und sich
bewegende Teile!

Einstich oder Quetschen mdglich.

Nadel nur bei ausgeschalteter Maschine
wechseln.

Abb. 8: Knopfaufnahme einstellen - Standardklammer

(1) - Knopfaufnahme links (3) - Randelschraube
(2) - Hebel (4) - Knopfaufnahme rechts
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Abb. 9: Knopfaufnahme einstellen - optionale Klammer

(1) - Knopfaufnahme links (3) - Randelschraube
(2) - Hebel (4) - Knopfaufnahme rechts

Der Knopf soll mdglichst leicht zwischen der Knopfaufnahme
geschoben und ausgerichtet werden kdnnen.

Der Knopf muss aber sicher geklemmt sein, damit er sich beim
Einlegen des Nahgutes nicht verdrehen kann.

Hebel (2) reguliert die Offnungsweite der Knopfaufnahme.

So stellen Sie die Knopfaufnahme ein:

—_

Maschine einschalten.

Taste Ready driicken.

Klammer hebt an, Pedal nahbereit.
Taste Ready driicken.

Klammer bleibt geliftet, Pedal gesperrt.

Randelschraube (3) l6sen.
Knopfaufnahme mit Hebel (2) passend 6ffnen.

Knopf einlegen.

N o g~ g 0EDN

Randelschraube (3) festdrehen.

26
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Knopf entfernen.

Knopfaufnahme durch Lésen der Réndelschraube (3) und
leichtes Verschieben des Hebels (2) so weit verstellen, dass
der Knopf sicher gehalten wird.

3.9 Stielbildner (optional)

Abb. 10: Stielbildner (optional)

(1) - Einstellschraube (3) - Stielbildner
(2) - Schwenkhebel (4) - Schraube

Die Knopfklammer ist optional mit einem Stielbildner (3) ausge-
stattet.

Stielbildner ein-/ausschwenken

So schwenken Sie den Stielbildner ein oder aus:

1. Schwenkhebel (2) mit Stielbildner (3) bei gellfteter Knopf-
klammer von Hand ein- oder ausschwenken.

Stiellange einstellen

So stellen Sie die Stiellange ein:

1. Einstellschraube (1) verdrehen:
» Im Uhrzeigersinn = Stiel wird langer.

» Gegen den Uhrzeigersinn = Stiel wird kirzer.
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Stielbildner-Lage einstellen
Die Lage des Stielbildners (3) kann auf die unterschiedlichen
Knopfdurchmesser angepasst werden.

W So stellen Sie die Stielbildner-Lage ein:

1. Schraube (4) I8sen.
2. Stielbildner in Y-Richtung einstellen.
3. Schraube (4) festdrehen.

28
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4 Programmierung

4.1 Bedienfeld

Abb. 11: Bedienfeld

Bedienfeldtasten

Taste/LED Pos. |Erlauterung
(=) (1) Taste Reset, |6scht einen Fehler und stellt
// Einstellungen wieder auf den urspriinglichen
D, Wert ein.
~ve 5 (2) Taste Home, zur Einstellung von Parametern
M oder registrierten Nahtmustern (P).
)
3) LED-Anzeige
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Taste/LED

Pos.

Erlduterung

(4)

Taste Menii, wenn die LED aus ist: Men
Nahtmuster (P)/Nahtmusterfolge (C) offnet
sich, Klammer senkt ab und geht in die Stich-
Anfangsposition.

®)

Taste Zahler, im Programmiermodus
(Maschine nicht ndhbereit) Taste driicken,
um zu den Zahlereinstellungen zu gelangen.

(6)

Pfeiltasten, initiiert die Einstellung von Para-
metern oder Nahtmustern (P); im Testlauf-
Modus zum kontinuierlichen Test.

M

Taste Bearbeiten, zum Modifizieren von
Nahtmuster-Nummer oder Parameterwert.

®)

Tasten P1 bis P7, zum Einstellen und Spei-
chern von Nahtmustern (P), Taste driicken,
um gespeicherte Nahtmuster (P) zum Nahen
aufzurufen.

@)
k.—l

©)

Tasten C1 bis C3, zum Einstellen und Spei-
chern von Nahtmusterfolgen (C), Taste dri-
cken, um gespeicherte Nahtmusterfolgen (C)
zum Nahen aufzurufen.

(10)

Taste Zuriick, um zum vorangegangenen
Menu zurtickzukehren.

g o

(11

Taste Drehzahl, im Programmiermodus
(Maschine nicht ndhbereit) Taste driicken,
um die Drehzahl festzulegen.

(12)

Tasten Plus/Minus, zur Auswahl zwischen
verschiedenen Nahtmustern (P), Unterme-
nis oder Parametern; im Testlauf-Modus
zum Testen Stich fir Stich.
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Taste/LED Pos. | Erlauterung

(13) | Taste DriickerfuB/Spuler, zum Liften und
Absenken des DriickerfulRes. Details zum
Aufspulen siehe ' S. 37.

(14) | Taste Nullpunkt-Verschiebung (3 S. 40),
globale Einstellung

(15) | Taste Ready mit LED, Wechsel zwischen
Programmiermodus und Nahmodus

LED an = Nahmodus

LED aus = Programmiermodus

4.2 Basiseinstellungen

4.2.1 Nahtmuster auswahlen

Abb. 12: Nahtmuster auswéhlen

®_

e 5 1000f~@
(1) - Nummer Nahtmuster (4) - Drehzahl
(2) - Form Nahtmuster (5) - Skalierung
(3) - Anzahl der Stiche (6) - Stiickzéhler

So wahlen Sie ein Nahtmuster aus:

1. Maschine einschalten.

% Auf der Anzeige werden die Nummer des Nahtmusters (1),
die Form des Nahtmusters (2), die Anzahl der Stiche (3), die
Skalierung (5), der Stlickzahler (6) und die Drehzahl (4)
angezeigt.
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2. Tasten = driicken, um die Nummer des Nahtmusters zu

andern.

3. Tasten driicken, um den Modus des Nahtmusters zu

wechseln:

Symbol

Erlauterung

1

—5

Standardnahtmuster

Die Standardnahtmuster 001 bis 100 sind auf der
Maschine vorhanden. Der Kunde kann Standardnaht-
muster mit den Nummern 101 bis 200 importieren
(&3 S. 60).

Nahtmuster (P)

Die Nahtmuster (P) werden auf Grundlage der Stan-
dardnahtmuster auf den Programmplatzen P1 bis P99
registriert (1 S. 45).

Nahtmusterfolge (C)

Der Kunde kann aus mehreren Nahtmustern (P) (maxi-
mal 99) eine Nahtmusterfolge (C) erstellen. Es kénnen
maximal 99 Nahtmusterfolgen (C) erstellt werden.

4.2.2 Parameter Nahtmuster (P) &ndern

VORSICHT

Quetschen moglich!

Wenn sich der Nahfull bewegt, kann es zu
Quetschungen der Finger kommen.

Finger nicht in den Nahbereich halten.

HINWEIS

Sachschaden méglich!

Liegt der eingestellte Wert aufierhalb des Nahbereichs,
kann es zur Kollision von Nahfu und Nadel mit Nadelbruch

kommen.

Nur Werte eingeben, die innerhalb des Nahbereichs liegen!
_____________________________________________________________________________________|

32
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So andern Sie die Parameter eines Nahtmusters (P):

1. Nahtmuster auswahlen, das geandert werden soll.

2. Taste driicken.

Das Meni zum Andern der Parameter wird angezeigt.

&

%  Auf der linken Seite sieht man den zu bearbeitenden Para-
meter und auf der rechten Seite den eingegebenen Wert.

3. Zur Auswahl des gewlinschten Parameters Tasten @E
driicken.

4. Zum Anpassen des Inhalts Tasten ﬂ driicken.

Einstellmdglichkeiten

Erlauterung Anzeige
X-Achse skalieren (C001) i DEE

Die Skalierung kann in % oder als

tatsachliche GréRRe eingegeben wer- e,
¥ ozcale w
den (festgelegt durch Parameter m
u063). = -
. ) +
Y-Achse skalieren (C002) 100

Die Skalierung kann in % oder als

tatsachliche GroRe eingegeben wer- hi

den (festgelegt durch Parameter i scale mla
U063). = -
Drehzahl (C004) - +
Der eingegebene Wert ist begrenzt 1000
durch die maximale Drehzahl, die S
durch den Parameter U001 einge- Zew speed E
stellt ist.

Alternativ im Programmiermodus - =

Taste Drehzahl driicken, um den
Wert direkt eingeben zu kénnen.

5. Zum Speichern des eingegebenen Wertes Taste dri-
_— cken.
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il

i

Zum AbschlieRen der Einstellung Taste driicken.

Der Nahfull bewegt und hebt sich, die LED leuchtet auf und
zeigt den Nahstatus an.

& o

N

Taste driicken, um die Maschine ndhbereit zu machen.

Wichtig

Wird die Stromversorgung vor Dricken der Taste ausge-
schaltet, werden die eingestellten Werte NICHT gespeichert.

Information

Die Standardnahtmuster kdnnen durch den Kunden nur temporar
verandert werden. Nach dem Ausschalten der Maschine gehen
die gednderten Werte verloren. Dauerhafte Anderungen kénnen
nur an den Nahtmustern (P) vorgenommen werden.

4.2.3 Nahtmuster (P) priifen

HINWEIS

Sachschaden méglich!

Das Nahtmuster (P) muss mit dem N&hfuf®
zusammenpassen, sonst kann es zur Kollision von Nahfu®
und Nadel mit Nadelbruch kommen.

Nur Nahtmuster (P) passend zum Nahful auswahlen!

So prufen Sie das Nahtmuster (P):

1. Taste driicken.
% Die LED leuchtet auf.

2. Taste drt']cken.

% Das Menl zur Bestatigung des Nahtmusters (P) wird ange-
zeigt:

34
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Abb. 13: Nahtmuster (P) priifen

=12

01 kI

i

! 1.7 41 E’%

3. Nadel manuell absenken.

4. Tasten drUcken, umdas Nahtmuster (P) Stich fir Stich
zu prifen.

5. Taste B driicken, um das Menii zu verlassen.

4.2.4 Nahtmuster (P) wechseln

HINWEIS

Sachschaden méglich!

Das Nahtmuster (P) muss mit dem Nahful®
zusammenpassen, sonst kann es zur Kollision von Nahful

und Nadel mit Nadelbruch kommen.

Nur Nahtmuster (P) passend zum Nahful auswahlen!

Abb. 14: Nahtmuster (P) wechseln

TR

0
= 100%
v 100%

£ 1000

So wechseln Sie ein Nahtmuster (P):

1. Taste dricken.
% Die LED erlischt.
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2. Um die gewunschte Nahtmuster-Nummer einzustellen, Tas-

ten ﬂ druicken. Skalierung von X-und Y-Achse und Dreh-
zahl kénnen wie hier ] S. 32 beschrieben eingestellt
werden.

3. Taste E drucken.
Die LED leuchtet, die Maschine ist nahbereit.

Wichtig
Wenn zwischen Standardnahtmustern, Nahtmuster (P) oder

Nahtmusterfolgen (C) umgeschaltet werden soll, muss mindes-
tens ein Nahtmuster (P) durch den Kunden registriert worden sein.

4.2.5 Nahen

Abb. 15: Ndhen

@

(1) - Pedal Stufe 1 (2) - Pedal Stufe 2
So nahen Sie:

Nahgut unter den Nahful® legen.

2. Pedalauf Stufe 1 (1) treten, um den Nahfuld abzusenken und
wieder loslassen, um den Nahfuld anzuheben.

3. Pedal auf Stufe 2 (2) treten, um mit dem Nahen zu beginnen.

Am Ende des Nahvorgangs wird der Nahful® angehoben
und kehrt zur Ausgangsposition zurick.

36
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4.2.6 Faden aufspulen

Abb. 16: Faden aufspulen (1)

So spulen Sie den Faden auf:

1. Taste E drticken.
% Die LED erlischt.

il driicken.
%  Der Nahfull wird abgesenkt.

2. Taste

3. Um das Menu zum Spulen anzuzeigen, Taste @ driicken.

Abb. 17: Faden aufspulen (2)

= 4. Um die Maschine zu starten, Pedal treten.

5. Um die Maschine zu stoppen Pedal erneut treten oder Taste

—, .
B driicken

6. Um das Menu zu verlassen, Tasten E und -] driicken.

Betriebsanleitung 513/533 - 01.0 - 09/2023 37



DURKOPP
ADLER

Programmierung

4.2.7 Nahen pausieren

Der Nahvorgang kann entweder per Pedal oder iber das Bedien-
feld pausiert werden.

Pausieren per Pedal
Das Pedal hat drei Stufen
» Stufe 1: nach vorne treten zum Absenken des NahfulRes

« Stufe 2: weiter nach vorne treten zum Starten des Nahvor-
gangs

 Stufe 3 zurlicktreten mit der Ferse fiir die Unterbrechung

So pausieren Sie den Nahvorgang per Pedal:

1. Treten Sie das Pedal wahrend des Nahens nach hinten.

% Die Maschine stoppt und auf dem Display wird E-002 ange-
zeigt.

Abb. 18: Ndhen pausieren (1)

FANIEEE A

Pauze

R .
2. Taste B erneut driicken.

% Meni fir den Stofftransport vorwarts/riickwarts wird ange-
zeigt:

Abb. 19: N&hen pausieren (2)
01 /s BED
_I: ETD =

38
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3. Dann sind 3 Operationen moglich:
* Pedal vorwarts treten, um mit dem Nahen zu beginnen

* Weiternahen nach Korrektur: Um den Faden abzuschnei-

den, Taste {8 driicken, dabei Tasten (@@, verwenden,
um die Position einzustellen. Anschliefend das Pedal
nach vorne treten, um mit dem Nahen zu beginnen

« Abbruch der Naht: Um den Faden abzuschneiden, Taste
driicken. Um zum Ausgangspunkt zurtickzukehren,

SR .
Taste (4l erneut driicken.
Pausieren per Bedienfeld
W So pausieren Sie den Nahvorgang per Bedienfeld:

1. Parameter U031 auf 1 setzen (Ed S. 54).

Taste wird in eine Pausentaste umgewandelt.
2. Um die Maschine wahrend des Nahens anzuhalten, Taste

VB driicken.
% E-002 wird angezeigt:

Abb. 20: Ndhen pausieren (3)
/N ooz = %

Pauze

R .
3. Taste Wl erneut driicken.

%  Meni fir den Stofftransport vorwarts/riickwarts wird ange-
zeigt:
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Abb. 21: Ndhen pausieren (4)

0l —.
Bo

e

» Pedal vorwarts treten, um mit dem N&hen zu beginnen

4. Dann sind 3 Operationen maoglich:

» Weiternahen nach Korrektur: Um den Faden abzuschnei-

R
den, Taste {B driicken, dabei Tasten [ verwenden,
um die Position einzustellen. Anschlieend das Pedal
nach vorne treten, um mit dem Nahen zu beginnen

« Abbruch der Naht: Um den Faden abzuschneiden, Taste
driicken. Um zum Ausgangspunkt zurtickzukehren,

TR .
Taste 4B erneut driicken.

4.2.8 Nullpunkt verschieben

Diese Einstellung ist global, also giiltig fir alle auf der Maschine
vorhandenen Nahtmuster.

Abb. 22: Nullpunkt verschieben
oz 0+ %
] Y 3
& B
| L

-

@

So verschieben Sie den Nullpunkit:

1. Taste driicken.

% Die Klammer senkt ab.
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2. Taste Nl dricken.

% Jetzt kann die Ausrichtung der Klammer zum Stichloch ein-
gestellt werden.

3. Tasten [E3&@ driicken, um die X-Achse anzupassen.

4. Tasten dricken, um die Y-Achse anzupassen.

5. Taste E driicken.

% Die Werte werden gespeichert und die Maschine ist nahbe-
reit.

4.3 Zahler

4.3.1 Zahler einstellen/wechseln

Menii Zahler aufrufen

Abb. 23: Z&hler einstellen/wechseln (1)

M SEL: aw
01 Sws U param

02 Sew counter

03 Mormal pat lochk
04 Rez P pat

Variante A um den Zahler aufzurufen:

1.
2.

Im Programmiermodus (LED aus), Taste driicken.

Mit Tasten DE 02 Sew Counter auswahlen.

Taste drlcken.

Das Untermeni wird angezeigt und der Zahler kann einge-
stellt werden:
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Abb. 24: Z&hler einstellen/wechseln (2)

oEW ADD

T/ 0

Variante B um den Zahler aufzurufen:

1. Im Programmiermodus (LED aus), Taste m driicken.

%  Das Untermeni wird angezeigt und der Zahler kann einge-
stellt werden.

Zahlertyp auswahlen und Zahlerwert @ndern

Abb. 25: Zahler einstellen/wechseln (3)

e

oEW ADD

11 i

(1) - Zahlertyp (2) - Zahlerwert

= So wahlen Sie den Zahlertyp aus und andern den Zahlerwert:

1. Symbol fiir den Zahlertyp (1) mit den Tasten [{3/&8 auswah-
len.

2. Gewilnschten Zahlertyp (1) (siehe auch L S. 43) mit den
Tasten auswahlen.

3. Zahlerwert (2) mit den Tasten auswahlen.

4. Zahlerwert (2) mit den Tasten eingeben.

42
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Aktuellen Zdhlerstand dndern

Abb. 26: Zahler einstellen/wechseln (4)

oEW ADD

o

(3) - Zéahlerstand

©ON

So andern Sie den aktuellen Zahlerstand:

1. Aktuellen Zahlerstand (3) mit den Tasten [3[&@ auswahlen.

2. Umden aktuellen Zahlerstand (3) zu I6schen, Taste (B dri-

cken ODER Tasten driicken, um den aktuellen
Zahlerstand (3) zu bearbeiten.

4.3.2 Zidhler-Modus einstellen

In der folgenden Tabelle sind die unterschiedlichen Modi aufge-
listet und erlautert.

Zahler-Modi

Icon Art Erlauterung

133 * BO1 Nahen Plus Zahler
;' - Der aktuelle Wert wird nach dem Nahen von 1

Nahtmuster um 1 erhéht.
Aktueller Wert und eingestellter Wert.

133 * B02 Ndhen Minus Zahler
C‘ - Der aktuelle Wert wird nach dem Nahen von 1

Nahtmuster um 1 reduziert.
Wenn der aktuelle Wert 0 erreicht, wird das
Menu zur Einstellung des Zahlers angezeigt.
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Icon Art Erlauterung

1\0_’53 * BO3 Stiickzahl Plus Zahler

Berechnet den aktuellen Wert fiir 1 zyklisches
Nahen durch Addition der Zahlen. Wenn der
aktuelle Wert mit dem eingestellten Wert (iber-
einstimmt, wird das Menu zur Einstellung des
Zahlers angezeigt.

B04 Stiickzahl Minus Zahler
150_.-53* Berechnet den aktuellen Wert furr 1 zyklisches
Nahen durch Abziehen der Zahl. Wenn der
aktuelle Wert 0 erreicht, wird das Men zur Ein-
stellung des Zahlers angezeigt.

1\—"1_2.3"5 BO7 Zahler nicht aktiv

4.3.3 Zahler zuriicksetzen

Abb. 27: Zahler zuriicksetzen

AR A

sewing counter
use up

So setzen Sie den Zahler zurlick:

1.  Wenn der Wert des Zahlers abgelaufen ist, wird M-316 ange-
zeigt.

2. Um den Zahler zuriickzusetzen, Taste \gl§ driicken.

% Der Zahler beginnt wieder neu zu zahlen.
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4.4 Neues Nahtmuster (P) registrieren

An dieser Stelle wird exemplarisch die Registrierung eines neuen
Nahtmusters (P) erlautert. Das Erstellen der Standardnahtmuster
wird Uber die Pattern Design Software am Computer vorgenom-
men (bestellbar bei Dirkopp Adler iber die Materialnummer
0513 590024). Die Standardnahtmuster werden dann auf die Ma-
schine importiert und kénnen im Anschluss registriert werden.

Beispiel zur Erstellung eines Nahtmusters
» Nahtmuster Nr. 3 auf P2 speichern
» X-Skalierung 50%
* Y-Skalierung 80%
* Drehzahl 2000rpm
* Nullpunkt X-Achse 0,5
* Nullpunkt Y-Achse -1,0

e So erstellen Sie ein neues Nahtmuster:

1. Maschine einschalten.

2. Taste dricken.
% Es erscheint das Systemmend.

Abb. 28: Neues Nahtmuster registrieren (1)

M CSEL: aw
01 Sws U param

02 Zew counter

03 Mormal pat loclk
04 Reg P pat

Tasten [E3]&B zur Auswahl von 04 Reg P pat nutzen.

4. Taste driicken, um den Nahtmuster-Registrierungsmo-
dus aufzurufen.
5. Taste dricken.

6. Daten mit den Tasten ﬂ bearbeiten.
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Abb. 29: Neues Nahtmuster registrieren (2)

04 =

-

+

P02

3

7. Standardnahtmuster mit den Tasten DE auswahlen.

8. Tasten ﬂ driicken, um das Nahtmuster auf Taste P2 fest-

zulegen.

9. Taste E drticken, um P2 zu speichern und zum System-

menU zurtick zu gelangen.

10. Taste oder Taste drucken.

% Maschine ist ndhbereit.

Einstellung von X-Skalierung auf 50 %, Y-Skalierung auf

80 % und Drehzahl auf 2000 rpm

Information

Uber den Parameter U063 kann die Einheit der Skalierung in %
oder mm eingestellt werden (L2 S. 55).

11. Nahtmuster (P) mit den Tasten [{3/&@) auswahlen.

12. Taste dricken.
13. Tasten 3/&@ driicken.

% Die X-Skalierung wird als 100% angezeigt.
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Abb. 30: Neues Nahtmuster registrieren (3)
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14. Die Schrittweite der X-Skalierung kann auf 1 % eingestellt
werden. Wert mit den Tasten ﬁ auf 50 % einstellen.

15. Tasten driicken.

% Die Y-Skalierung wird als100 % angezeigt.

Abb. 31: Neues Nahtmuster registrieren (4)

il
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16. Die Schrittweite der Y-Skalierung kann auf 1 % eingestellt
werden. Wert mit den Tasten auf 80 % einstellen.

17. Tasten driicken.

% Der aktuell eingestellte Wert der Drehzahl wird angezeigt.

Abb. 32: Neues Nahtmuster registrieren (5)
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18. Die Schrittweite der Drehzahl kann auf 100 rpm eingestellt
werden. Wert mit den Tasten = auf 2000 einstellen.

19. Einstellung abschlief’en mit Taste E

20. Taste driicken, um die Nahtmuster-Registrierung abzu-
schlie3en.

Einstellung des Nullpunkts liber die X-Achse auf 0,5 und die
Y-Achse auf -1,0

E Wichtig
* Diese Einstellung ist nur fir das jeweils ausgewahlte
Nahtmuster (P) relevant. Die globale Einstellung des Nullpunkts

wird hier (I S. 40) beschrieben.

21. Taste dricken.
22. Tasten 3K driicken

% Die Ausrichtung der X-Achse wird mit 0,0 mm angezeigt.

Abb. 33: Neues Nahtmuster erstellen (6)

e L
=007 0.5
—|—|—|+

L
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23. Die Schrittweite der X-Achse kann auf0,1 mm eingestellt wer-
den. Wert mit den Tasten auf 0,5 mm einstellen.

24. Tasten (3K driicken

%  Die Ausrichtung der Y-Achse wird mit 0,0 mm angezeigt.
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Abb. 34: Neues Nahtmuster erstellen (7)
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25. Die Schrittweite der Y-Achse kann auf 0,1 mm eingestellt wer-
den. Wert mit den Tasten auf -0,1 mm einstellen.

26. Einstellung abschlieRen mit Taste ﬁ

27. Taste - drticken, um die Nahtmuster-Registrierung abzu-
schlief3en.

Information
Bei der Auswahl von P6 bis P25 kann der Benutzer die Kombina-

tion der Tasten (NI CICICIEIRIER ourch glcichzei-
tiges Drucken zum N&hen verwenden.

Tastenkombination Nahtmuster-Speichertasten

Speicher | Tasten- | Speicher | Tasten- | Speicher | Tasten- Speicher | Tasten-

Nr. kombi | Nr. kombi | Nr. kombi Nr. kombi
P1 P1 P8 P1+ P4 P15 P4 + P5 P22 P2 +P3 + P4
P2 P2 P9 P1+P5 P16 P1+P2+P3 P23 P2 +P3 +P5
P3 P3 P10 P2 +P3 P17 P1+P2+P4 P24 P2 + P4 + P5
P4 P4 P11 P2 + P4 P18 P1+P2+P5 P25 P3 + P4 +P5
P5 P5 P12 P2 + P5 P19 P1+P3+P4
P6 P6 P13 P3 + P4 P20 P1+P3+P5
P7 P7 P14 P3 + P5 P21 P1+ P4 +P5

Betriebsanleitung 513/533 - 01.0 - 09/2023 49



DURKOPP .
ADLER Programmierung

4.5 Nahtmusterfolge (C) nutzen

Mit der Maschine kénnen mehrere Nahtmuster (P) nacheinander
genaht werden. Eine Nahtmusterfolge (C) kann bis zu 99
Nahtmuster (P) enthalten. Insgesamt kénnen 99
Nahtmusterfolgen (C) angelegt werden.

4.5.1 Nahtmuster (P) fiir Nahtmusterfolge (C)
auswahlen

Abb. 35: Nahtmuster (P) fiir Nahtmusterfolge (C) auswéhlen

2
@ Pl]E +P02

o1,/n7 {|P02)«[POZ+|PD2

So wahlen Sie Nahtmuster (P) fur eine Nahtmusterfolge (C) aus:

1. Programmiermodus wahlen (LED aus), dazu Taste E dru-
cken.

2. Modus Nahtmusterfolge (C) auswihlen, dazu Tasten (3 &8
driicken, um zwischen den Nummern der
Nahtmusterfolgen (C) und der Nahtmuster (P) zu wechseln.

3. Nach der Auswahl der Nahtmuster (P) Taste ﬁ driicken.
% Die LED leuchtet, die Maschine ist nahbereit.

Mit den Tasten B kann das Nahtmuster angewahlt werden,
mit dem gestartet werden soll.

Abb. 36: Nahtmuster fiir Nahtmusterfolge auswéhlen

TEER 1
o1}

[+ |P02{+|PO2
i]/o7 «[P02}«[P02}:|P02
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Wichtig

Nur die Nahtmusterfolge Nummer 1 ist ohne Nahtmuster (P) re-
gistriert und kann deswegen nicht zum Nahen verwendet werden.
Zur Eingabe von Nahtmustern (P) die folgende Bearbeitungsme-
thode nutzen.

4.5.2 Nahtmusterfolge (C) andern

Abb. 37: Nahtmusterfolge (C) &ndern

o et 1
toi,l {8 [poz):[poz

i/ «[P02}<P02][P02

So andern Sie eine Nahtmusterfolge (C):

&N

Modus Nahtmusterfolge (C) auswahlen, dazu Tasten @Q
driicken, um zwischen den Nummern der
Nahtmusterfolgen (C) und der Nahtmuster (P) zu wechseln

Taste driicken.

Die ausgewahlte Nahtmuster-Nummer fiir die Bearbeitung
wird angezeigt.

Taste driicken

Das Symbol wird angezeigt. Zu diesem Zeitpunkt kén-
nen die Daten bearbeitet werden.

Um die Nahtmusterfolge (C) zu &ndern, Tasten dri-
cken - nach der letzten Nahtmuster-Nummer kénnen weitere
Nahtmuster (P) hinzugefligt werden.

Nahtmuster-Nummer wahlen, an der das Nahtmuster (P)
geandert werden soll, dazu Tasten DE driicken.
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%

Taste dricken.

[y
Das Symbol wird angezeigt, es kdbnnen neue
Nahtmuster (P) eingefligt werden.
Gewiinschtes Nahtmuster (P) mit den Tasten E andern.

Die registrierte Nahtmuster-Nummer wird zur Bearbeitung
angezeigt.

Bei Bedarf die erlauterten Schritte wiederholen.

Um die Nahtmuster-Daten zu I6schen, Taste (4l driicken.

. Eingabe der Nahtmuster-Daten abbrechen und zum Einga-

bemodus zurlickzukehren mit Taste -]
Die vorgenommenen Anderungen sind jetzt gespeichert.

4.5.3 Nahtmusterfolge (C) ndhen

Abb. 38: Nahtmusterfolge (C) ndhen

o1}

PO2{+PD4{-PDG

os/o7 * [ME3*[P10[+|PO8

So nahen Sie eine Nahtmusterfolge (C):

Maschine einschalten.

Modus Nahtmusterfolge (C) mit den Tasten auswah-
len.

Nummer der Nahtmusterfolge (C) mitden Tasten ﬂ wah-
len.

Taste E driicken.

Die LED leuchtet auf. Der Nahful® bewegt sich und wird
angehoben.

Nahtmuster (P) mit den Tasten wahlen.

52
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4.5.4 Nahtmusterfolge (C) kopieren/loschen

Registrierte Nahtmuster (P) kdnnen in neue Nahtmuster (P) ko-
piert werden, ebenso wie Nahtmusterfolgen (C). Vorhandene
Nahtmuster (P) oder Nahtmusterfolgen (C) kénnen auch gelscht
werden (nur die letzte Nahtmusterfolge (C) kann nicht geléscht
werden).

So kopieren/léschen Sie eine Nahtmusterfolge (C):

1. Maschine einschalten.

2. Taste dricken.
% Es erscheint das Systemmend:

Abb. 39: Nahtmusterfolge kopieren/léschen (1)

M SEL: aw
05 Copy/del P pat

Resfdel C pat
a7 LCD contrast
08 Software ver

3. Mitden Tasten DEden Menipunkt 06 Reg/del C pat
anwahlen.

4. Zum Bestétigen Taste driicken.

5. Tasten driicken, um die neue Nahtmusterfolge-Num-
mer zu verschieben oder zu kopieren - oder iiber das Symbol

@ die Nahtmusterfolge (C) I6schen.
—_.
6. Tasten 3K driicken, um zum Symbol ﬂ\lﬁ zu gelangen.

—
7. ﬂ\lﬁ bestatigen, um eine neue Nahtmusterfolge (C) anzule-
gen.
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|z Information
Wenn die LED aus ist, Taste (3%

Abb. 40: Nahtmusterfolge kopieren/Iéschen (2)

M CEL:
01 Reg P pat

02 Copw/del P pat
053 Rez/edit C pat
04 Mormal pat lock

del P pat auswahlen.

4.6 Parameter einstellen

Abb. 41: Parameter einstellen (1)

M SEL: aw

03 MNormal pat lock
04 Feg P pat

So stellen Sie die Parameter ein:

—_

Taste dricken.
Es erscheint das Systemmend.

Mit den Tasten @E den Menlpunkt 01 Sys U param
anwahlen.

Zum Bestatigen Taste driicken.

Es erscheint das Untermeni zum Einstellen der Parameter:

54
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Abb. 42: Parameter einstellen (2)
LIIIIIII 1 3000
M i mum
ey speed — o
(1) - Parameter - Wert
4. Gewilinschten Parameter (1) mit Tasten ﬂ auswahlen.
5. Wert (2) uber die Tasten ﬂ einstellen.
6. Um die Einstellung zu speichern, Taste - driicken.
% Die Einstellungen sind gespeichert, man befindet sich wie-
der im Systemmeni.
7. Taste - erneut driicken.
% Die Maschine ist wieder néhbereit.
4.7 Parameterliste
Nr. Funktion Wertebereich Einheit Default
U001 | Maximale Geschwindigkeit beim 400 bis 3200 rpm 3000
Nahen
U002 | Nahgeschwindigkeit des 1. Stichs 400 bis 1500 rpm 1500
(mit Nadelfaden-Fanger)
U003 | Nahgeschwindigkeit des 2. Stichs 400 bis 3200 rpm 2500
(mit Nadelfaden-Fanger)
U004 | Nahgeschwindigkeit des 3. Stichs 400 bis 3200 rpm 2700
(mit Nadelfaden-Fanger)
U005 | Nahgeschwindigkeit des 4. Stichs 400 bis 3200 rpm 3000
(mit Nadelfaden-Fanger)
U006 | Nahgeschwindigkeit des 5. Stichs 400 bis 3200 rpm 3200
(mit Nadelfaden-Fanger)
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Nr. Funktion Wertebereich Einheit Default
U007 | Fadenspannung des 1. Stichs 0 bis 200 - 200
(mit Nadelfaden-Fanger)
U008 | Fadenspannung zum Zeitpunkt des 0 bis 200 - 0
Fadenabschneidens
U009 | Umschaltzeit der Fadenspannung - 6 bis 4 - 0
beim Fadenabschneiden
U010 | Nahgeschwindigkeit des 1. Stichs 400 bis 1500 rpm 400
(ohne Nadelfaden-Fanger)
uon Nahgeschwindigkeit des 2. Stichs 400 bis 3200 rpm 900
(ohne Nadelfaden-Fanger)
U012 | Nahgeschwindigkeit des 3. Stichs 400 bis 3200 rpm 2700
(ohne Nadelfaden-Fanger)
U013 | Nahgeschwindigkeit des 4. Stichs 400 bis 3200 rpom 3000
(ohne Nadelfaden-Fanger)
U014 | Nahgeschwindigkeit des 5. Stichs 400 bis 3200 rpm 3200
(ohne Nadelfaden-Fanger)
U015 | Fadenspannung des 1. Stichs 0 bis 200 - 0
(ohne Nadelfaden-Fanger)
U016 | Umschaltzeitpunkt der Fadenspan- -5 bis 2 - 0
nung am Nahbeginn
(ohne Nadelfaden-Fanger)
U025 | Presserfull Spezialklammer 0 = geteilt - 1
1 = nicht geteilt
U026 | Einstellen der Nahful3-Hohe bei Pedal-| 50 bis 90 - 70
stellung 2
U030 | Sprachausgabe 0=AUS - 1
1=EIN
U031 | Verwenden Sie die Tastatur (Clear- 0 = ungliltig - 0
Taste), um den Nahvorgang zu stop- | 1 = RESET-Taste
pen. 2 = Externer Notstopp
U032 | Tastentone 0 = ohne Téne - 2
1 = Tastenténe
2 = Tastentone und
Alarmténe
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Nr. Funktion Wertebereich Einheit Default
U033 | Anzahl der Stiche einstellen, die das | 1 bis 7 Stiche Stiche 2

Fadenfangen freigibt
U034 | Keine Verzégerung beim Fadenfan- | -10 bis 0 - -5
gen
U035 | Nadelfadenfanger 0=ja - 1
(wenn ja, gelten Parameter U002- 1 =nein
U007; wenn nein, gelten Parameter
U010-U016)
U036 | Wahlen Sie die Vorschubzeit. -8 bis 16 - -8
Wenn die Stiche nicht gut angezogen
sind, stellen Sie den Wert in Richtung
U037 | NahfuRstatus am Nahende 0 = zuriick zum - 1
Nahstart, dann liften
1 = zurlick zum
Nahstart, gleichzeitig
lGften
2 = manuelles Anhe-
ben Nahfull durch
Betatigen des Pedal
U038 | Wenn sich der Nahful3 nicht hebt, 0 = normal - 0
kann das Nahen kann nur mit dem 1 = Nahful3 nicht
Pedal gestartet werden anheben
U039 | Stich-Anfangsposition am 0 = nicht nach - 0
Nahtende suchen Ursprung suchen
1 = Ursprung suchen
U040 | Suche nach dem Ursprung beim zykli-| 0 = nicht den - 0
schen Nahen Ursprung suchen
1 = Suche nach
Ursprung nach Ende
eines jeden Nahtmus-
ters
2 = gesamter Zyklus
endet
U041 | Ursprung beim Nahen des Nahtmus- |0 = nicht nach - 0
ters suchen Ursprung suchen
1 = Ursprung suchen
U042 | Anschlagposition der Nadelstange 0 = obere Position - 0
1 = héchste Position
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Nr.

Funktion

Wertebereich

Einheit

Default

uo43

Helligkeit der LED am Maschinenkopf

0 bis 10

0 =aus

je hoher der Wert,
desto heller

8

U046

Verbot des Fadenabschneidens

0 = normal
1 =kein
Fadenabschneiden

U049

Wickelgeschwindigkeit einstellen

800 bis 2000

rm

1600

U055

Startverriegelung beim Knopfannahen
verbieten

0 = Startriegel
1 = ohne Startriegel

uo63

Einstellungsmethode fir die X/Y-Ska-
lierung

0 = nach Prozentsatz
1 = nach GroRe

%/mm

U135

NahfuBbewegung vor dem Nahen

0 = steht am Nahtan-
fang

1 =steht am
Ursprung

U200

Sprache

Sprache einstellen

Simpli-
fied

U212

Luftventil separate DriickerfuRabsen-
kung

0 = gleichzeitiges
Absenken

1 = erst linken Pres-
ser absenken, dann
rechten Presser

2 = erst rechten Pres-
ser absenken, dann
linken Presser

0

U213

Luftventil separate Anhebung Driicker-
ful®

0 = gleichzeitig heben
1 = erst den linken
Nahful® anheben,
dann den rechten
Driickerful®

2 = erst den rechten
Nahful® anheben,
dann den linken Dri-
ckerfufy

U214

Verfugbarkeit des Obertransportfulles

0 = verboten
1 = verflgbar

58
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Nr. Funktion Wertebereich Einheit Default
U245 | Schmiermittelalarm - Fehler I6schen | RESET driicken, um |-

zu léschen

4.8 Nahtmuster (P) kopieren/léschen

Standardnahtmuster mit den Nummern 001 bis 100 kénnen nicht
geldscht werden. Nur Nahtmuster (P) und Nahtmusterfolgen (C)
koénnen kopiert oder geldscht werden (die letzte
Nahtmusterfolge (C) kann nicht geléscht werden).

So kopieren/ldschen Sie ein Nahtmuster (P):
1. Maschine einschalten.

2. Taste dricken.
% Es erscheint das Systemmeni:

Abb. 43: Nahtmuster (P) kopieren/léschen

M SEL: aw

05 Copy/del P pat
06 Rez/del C pat
a7 LCD contrast
05 Software ver

3. Mitden Tasten 3/&8 den Meniipunkt 05 copy/
del P pat anwahlen.

4. Zum Bestéatigen Taste driicken.

5. Tasten @E drucken, um das gewlinschte Nahtmuster (P)
auszuwabhlen, das kopiert werden soll.

6. Um eine neue Nahtmuster-Nummer anzulegen, Tasten

driicken.
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+— Information
i

Hier kann der Bediener das lcon @ zum Léschen auswahlen
und mit Taste E bestatigen.

7. Zum Speichern Taste E drucken.

8. Taste driicken, um den Speichervorgang zu beenden.

4.9 Nahtmuster importieren/exportieren

Der Anwender kann Nahtmuster (mit den Nummern 101 bis 200)
Uber einen USB-Stick auf das Bedienfeld der Maschine importie-
ren. Ebenso kénnen auf dem Bedienfeld vorhandene Nahtmuster
(mit den Nummern 101 bis 200) auf einen USB-Stick exportiert
werden.

Voraussetzungen:

 per Pattern Design Software (bei Dirkopp Adler bestell-
bar unter Materialnummer 0513 590024) ein Nahtmuster
im .VDT-Format erstellen

* Benennung mit xxx. VDT (wobei XXX eine Zahl zwischen
101 und 200 sein muss)

» Nahtmuster muss in einem Ordner mit Namen DH_PAT
gespeichert sein (auf der ersten Ebene des USB-Sticks)

So importieren/exportieren Sie ein Nahtmuster:

1. Maschine einschalten.

2. Taste drucken.

% Es erscheint das Systemmendi:
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Abb. 44: Nahtmuster importieren/exportieren (1)

M SEL: aw
09 Software update

10 Pattern trans
11 Swstem check
12 Sws K param

3. Mitden Tasten @Eden Menupunkt 10 Pattern trans
anwahlen.

4. Zum Bestéatigen Taste driicken.

Es erscheint das Untermenil zum Importieren/Exportieren
der Nahtmuster:

Abb. 45: Nahtmuster importieren/exportieren (2)
e
10
(01)

Input

pattern %

5. ZurAuswahl zwischen Input Pattern, Export Pattern
und Delete Pattern die Tasten @E nutzen.

W Information
Bei Auswahl von Export Pattern, werden alle Nahtmuster
zwischen 101 und 200 exportiert. Voraussetzung: es muss ein
USB-Stick in das Bedienfeld eingesteckt sein.
Bei Auswahl von Delete Patternwird der Speicherbereich flr
externe Nahtmuster geldscht.

6. NachAuswahlvon Input Patternden USB-Stick (aufdem
das neue Nahtmuster gespeichert ist) in das Bedienfeld ste-
cken.
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[] Wichtig
" Beim Import derNahtmuster, werden alle Nahtmuster mit identi-
schen Namen auf dem Bedienfeld der Maschine Uberschrieben.

7. Taste driicken.

% Es erscheint die Meldung Operation Executing,
please do not turn off the machine - Maschine
nicht ausschalten, der Import der Nahtmuster findet nun
statt.

% Nach der Meldung Operation succeeded! istder Import

der Nahtmuster abgeschlossen.

4.10 Standardnahtmuster aktivieren/
deaktivieren

HINWEIS

Sachschaden méglich!

Die eingebaute Klammer kann beschadigt werden und ein
Nahen unmoglich machen.

IMMER priifen, ob eingebaute Klammer und

Standardnahtmuster zueinander passen.
_____________________________________________________________________________________|

Wenn ein Standardnahtmuster nicht angewahlt werden kann, ist
es moglich, dass die Sperre noch aktiviertist (Standardeinstellung
bei den Standardnahtmuster 101 bis 200).

So aktivieren/deaktivieren Sie die Standardnahtmuster:

1. Taste B driicken.

% Es erscheint das Systemmendi:

Betriebsanleitung 513/533 - 01.0 - 09/2023



. DURKOPP
Programmierung ADLER

Abb. 46: Standardnahtmuster aktivieren/deaktivieren (1)

M SEL: aw
01 Sws U param
02 Sew counter

03 Normal pat lock
04 Reg P pat

2. Mit den Tasten @E den Menlpunkt 03 Normal pat
lock anwahlen.

3. Zum Bestatigen Taste driicken.

Es erscheint das Untermenl zum Aktivieren/Deaktivieren
der Standardnahtmuster:

Abb. 47: Standardnahtmuster aktivieren/deaktivieren (2)

(@)~

(1) - Nummer Nahtmuster (2) - Status On/Off

4. Zur Auswahl der Nahtmuster-Nummer (1)Tasten @E nut-
zen.

5. Zum Aktivieren oder Deaktivieren des Standardnahtmusters
Tasten ﬂ nutzen.

6. Um die Einstellungen zu speichern, die Taste - driicken.

Die Einstellungen sind gespeichert, man befindet sich wie-
der im Systemmeni.

7. Taste - erneut driicken.
Die Maschine ist wieder nahbereit.
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4.11 Funktion zum Knopfannahen einstellen
(fiir 533)

HINWEIS

Sachschaden moéglich!
Ein falscher Nahful3 kann die Maschine nachhaltig
beschadigen.

Bei der Umstellung auf die Funktion Knopfannahen IMMER
den passenden N&hfuld montieren.

So stellen Sie die Funktion zum Knopfannahen ein:

1. Taste drucken, sodass die LED erlischt.

2. Taste i mindestens 3 Sekunden driicken, bis ein Ton zu
horen ist.

3. Taste I loslassen.

% Es erscheint das Systemmendi:

Abb. 48: Funktion zum Knopfannéhen einstellen (fiir 533) (1)

M SEL: aw
11 svstem check
svs Koparam

13 Resst Hefsiilt
14 Pazzword =setting

4. Mitden Tasten den Menlpunkt 12 Sys K param
anwahlen.

5. Zum Bestatigen Taste driicken.

6. Mitden Tasten den Parameter k241 anwahlen.
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Abb. 49: Funktion zum Knopfannéhen einstellen (fiir 533) (2)
e +

T

Machine
tvpe é

- -

7. Tasten (@B nutzen, um den Wert auf 7 einzustellen.

Um die Einstellungen zu speichern, die Taste driicken.

Die Einstellungen sind gespeichert, und es erscheint die
Meldung, dass die Bearbeitung lauft und die Maschine
NICHT ausgeschaltet werden darf.

& @

% Nach kurzer Zeit erscheint der Hinweis, dass die Maschine
ausgeschaltet werden kann.

9. Maschine ausschalten.
10. Maschine wieder einschalten.

% Die Funktion zum Knopfannéhen ist jetzt aktiv und die
Maschine nahbereit.

4.12 Manuellen Testlauf durchfiihren

Um zu priifen, ob das ausgewahlte Standardnahtmuster zur an-
gebauten Klammer passt, kann ein manueller Testlauf durchge-
fihrt werden.

So kénnen Sie einen manuellen Testlauf durchfihren:

1. Taste dricken.

2. Gewinschtes Standardnahtmuster mit den Tasten @E
auswahlen.

3. Taste E drucken.

driicken.

Die Maschine geht in den manuellen Testlauf.
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5. Mit den Tasten ﬂ kann man Stich fur Stich prifen, ob
das Standardnahtmuster zu Kollisionen mit der Klammer
flhrt.

—,
6. Taste B driicken.

Die Maschine ist nahbereit.

4.13 Tabelle Standardnahtmuster 513

Nr. Stichdiagramm Stichzahl GrofRe (mm) X x Y
1 41 16 x 2

2 h"”“”i"l 10,2x 2

3 16x2,4

4 24x3

5 27 10,1x2

6 i?t‘iﬂ'ﬁ'i{ 16x2,4

7 35 10,1x2

8 Iihiii!!“ﬂ 16x24

9 55 24x3

10 | LLiiRL i”“ill 63 24 x3

11 E ! ! E E I 20 6,1x2,4

12 27 6,2x2,4

13 35 6,1x2,4
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Nr. Stichdiagramm Stichzahl GroRe (mm) X x Y
14 14 8x2
15 20 8x2
16 ]E!!E!!!E' 27 8x2
17 19 10x0,1

o
18 39 10x0,2
f—— 1+ A—
19 27 25,2x0,4
20 35 25,2x0,2
21 39 25,2x0,3
22 43 35x0,4
23 27 4 x 20
24 35
25 41
26 55
27 17 0x20
28 20 0x10
29 0x20
L
30 27 0x20
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Nr. Stichdiagramm Stichzahl GrofRe (mm) X x Y
31 51 10,1 x7
32 M 62 -
33 28 10,1 x 6,2
34 @ 37 12,1x6,1
35 : g 47 7x10
36 é , 47 7x10
37 ' | I“III"" "ll ”" 89 24x3
39 25 11,8 x 12
40 45 12x12
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Nr. Stichdiagramm Stichzahl GrofRe (mm) X x Y
41 28 2,4x20
42 38 2,4x25
43 38 2,4x25
44 57 2,4 x 30
45 75 2,4 x 30
46 41 2,4 x 30
47 86 8x8
48 100
49 129 8x8
50 148
51 108 40 x 30
52 80
53 64
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Nr. Stichdiagramm Stichzahl GrofRe (mm) X x Y
54 96 30x30

55 78

56 60

57 52 40 x 30

L
-

58 g 40

59 32

60 = 44 30 x 30

'y

61 gt 36

62 28

63 60 40 x 30

64 48

65 36

66 96 30x30

67 76

66 56 30x 30

67 44

68 36

69 67 40 x 30

70 51

71 39
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Nr. Stichdiagramm Stichzahl GroRe (mm) X x Y
72 55 30 x 30
73 43
74 35
75 42 30 x 30
76 32
77 26
78 103 30x25
79 82
80 64
81 109 8x8
82 119 8x8
83 139
84 159
85 74 20x 24
86 54
87 ' | "“II"" "ll “" 115 40x 5
88 115
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Nr. Stichdiagramm Stichzahl GrofRe (mm) X x Y
89 93 5x 30
90 109
91 65 20 x 20
92 49
93 39
94 63 25x 20
95 51
96 45
97 42 25x20
98 33
99 27
100 88 30x25
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4.14 Tabelle Standardnahtmuster 533
o iltlljcsi':;-;r \?(teil::i-lung a:?ns)e Al ilt::st:;er \?;ir‘::i-lung (G:;?n“)e

XxY XxY
1/34 6-6 3,4x3,4/18/44 6 3,4x0
2/35 8-8 19/45 ‘ 8
3 10-10 20 10
4 12-12 21 12
5/36 6-6 3,4 x3,4|22 16
=0

6/37 8-8 23/46 6 0x3,4
7 10-10 24 ‘ 10
8 12-12 25 12
9/38 6-6 3,4x3,4|26/47 6-6 3,4x3,4
10/39 ‘ 8-8 27 @ 10-10
11 10-10 28/48 6-6 3,4x34
12/40 6-6 3,4x3,4|29 10-10
13741 @ 8-8 30/49 5-5-5 3x25
14 10-10 31 ‘ 8-8-8
151742 6-6 3,4x3,4/32/50 5-5-5 3x25
16/43 ‘ 8-8 33 . 8-8-8
17 10-10 o
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5 Wartung

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch spitze Teile!
Einstich und Schneiden mdglich.

Bei allen Wartungsarbeiten Maschine vorher
ausschalten oder in den Einfadelmodus schalten.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen maglich.

Bei allen Wartungsarbeiten Maschine vorher
ausschalten oder in den Einfadelmodus schalten.

Dieses Kapitel beschreibt Wartungsarbeiten, die regelmaRig
durchgeflihrt werden miissen, um die Lebensdauer der Maschine
zu verlangern und die Qualitat der Naht zu erhalten.

Weitergehende Wartungsarbeiten darf nur qualifiziertes Fachper-
sonal durchfithren (EJ Serviceanleitung).

Durchzufiihrende Arbeiten Betriebsstunden
8 40 | 160 | 1000
Nahstaub und Fadenreste entfernen o
Liftersieb am Steuerkasten freihalten o
Ol nachfiillen °
Maschine schmieren L]
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5.1 Reinigen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch auffliegende
Partikel!

Auffliegende Partikel kdnnen in die Augen
gelangen und Verletzungen verursachen.

Schutzbrille tragen.

Druckluft-Pistole so halten, dass die Partikel nicht
in die Nahe von Personen fliegen.

Darauf achten, dass keine Partikel in die
Olwanne fliegen.

HINWEIS

Sachschéaden durch Verschmutzung!

Nahstaub und Fadenreste konnen die Funktion der
Maschine beeintrachtigen.

Maschine wie beschrieben reinigen.

HINWEIS

Sachschéaden durch I6sungsmittelhaltige Reiniger!
Lésungsmittelhaltige Reiniger beschadigen die Lackierung.

Nur I6sungsmittelfreie Substanzen zum Reinigen benutzen.

Nahstaub und Fadenreste missen alle 8 Betriebsstunden mit
einer Druckluftpistole oder einem Pinsel entferntwerden. Bei stark
flusendem Nahmaterial muss die Maschine haufiger gereinigt
werden.

Eine saubere Maschine schitzt vor Stérungen.

76
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Besonders zu reinigende Stellen:

» Bereich Unterseite der Stichplatte (1)
» Bereich um den Greifer (2)

» Spulengehause und Innenbereich

» Fadenabschneider

» Bereich um die Nadel

Abb. 50: Reinigen und Priifen

(1) - Unterseite Stichplatte (2) - Greifer
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5.2 Schmieren

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschlége hervorrufen.
Hautkontakt mit Ol vermeiden.

Wenn Ol auf die Haut gekommen ist,
Hautbereiche griindlich waschen.

HINWEIS

Sachschiden durch falsches Ol!

Falsche Olsorten kénnen Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Nur Ol benutzen, das den Angaben der Anleitung entspricht.

ACHTUNG

Umweltschiden durch Ol!

Ol ist ein Schadstoff und darf nicht in die
Kanalisation oder den Erdboden gelangen.
Altol sorgfaltig sammeln.

Altél sowie 6lbehaftete Maschinenteile den
nationalen Vorschriften entsprechend entsorgen.

Die Maschine ist mit einer zentralen Oldocht-Schmierung ausge-
stattet. Die Lagerstellen werden aus dem Olbehélter versorgt.

Zum Nachfiillen des Olbehélters ausschlieRlich das Schmierdl
DA 10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender Spezifikation be-
nutzen:

« Viskositat bei 40 °C:10 mm?/s

* Flammpunkt: 150 °C

78
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Das Schmierdl kdnnen Sie von unseren Verkaufsstellen unter
folgenden Teilenummern beziehen.

Behalter Teile-Nr.

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

5.2.1 Olstand kontrollieren

Olstand des Greifers kontrollieren

Abb. 51: Ol nachfiillen (1)

(1) - Ol-Vorratsbehélter (2) - Ol-Einfilléffnung

Richtige Einstellun
v/ Rienige Enstolung

Der Olstand darf nicht unter die untere rote Markierung des OlI-
Vorratsbehalters (1) absinken oder Giber der oberen roten Markie-
rung liegen.

W So schmieren Sie den Greifer:

1. Durch die Ol-Einfulléffnung (2) Ol bis zur oberen roten Mar-
kierung einfillen.
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Olstand des Getriebes kontrollieren

Abb. 52: Ol nachfiillen (2)

(3) - Ol-Einfiilléffnung (5) - Ol-Schauglas
(4) - Schraube

@ So schmieren Sie das Getriebe:
1. Schraube (4) aus der OI-Einfiilléffnung (3) auf der Riickseite
der Maschine herausdrehen.
Durch die Ol-Einfiilléfinung (3) Ol einfiillen.

Fiir die Olschmierung sind maximal 110 ml Ol nétig.

& @

Wenn im laufenden Betrieb Ol an das Ol-Schauglas (5)
spritzt, ist genug Ol eingefiillt.
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5.2.2 Fettschmierung vornehmen

Um die Maschine optimal zu betreiben, missen die beweglichen
Teile ausreichend geschmiert sein.

Schmierstellen auf der Riickseite der Maschine

Abb. 53: Schmierung (1)

(1) - Kurvenscheibe (3) - Gelenke
(2) - Viies

@ So schmieren Sie die Riickseite der Maschine:

1. Ausreichende Menge Fett auf das Vlies (2) geben, damit die
AuBRenseite der Kurvenscheibe (1) geschmiert wird.

2. EtwasFettaufdie Gelenke (3)auftragen, damit sie beweglich
bleiben.
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Abb. 54: Schmierung (2)

(4) - Rolle (6) - Gelenke
(5) - Kurvengang

f 3. Etwas Fett von aulen auf den inneren Kurvengang (5) und
die Rolle (4) auftragen.

4. Etwas Fett auf die Gelenke (6) auftragen.

82 Betriebsanleitung 513/533 - 01.0 - 09/2023



DURKOPP
Wartung ADLER

Schmierstellen am Kopf der Maschine

Abb. 55: Schmierung (3)

(7) - Fadenhebel-Lenker (9) - Kreuzkopf hinten
(8) - Fiihrung (10)- Buchsen

@ So schmieren Sie den Maschinenkopf:

1. Auf den Kreuzkopf hinten (9) und Buchsen (10) Fett auftra-
gen.

Fihrung (8) schmieren.
Fadenhebel-Lenker (7) schmieren.
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6 Aufstellung

WARNUNG

Verletzungsgefahr!

Die Maschine darf nur von ausgebildetem
Fachpersonal aufgestellt werden.

Tragen Sie Schutzhandschuhe und
Sicherheitsschuhe beim Auspacken und
Aufstellen.

6.1 Lieferumfang prifen
Der Lieferumfang ist abhangig von lhrer Bestellung.

1. Prifen Sie den Lieferumfang auf Vollstandigkeit.

Die folgende Beschreibung gilt fiir eine Maschine, dessen Kom-
ponenten komplett von Dirkopp Adler geliefert werden.

* Oberteil
Beipack mit:

» Garnstander
» Schutzhille
» Befestigungsmaterial
Zusatzausstattungen:
» Gestell mit Tischplatte, Schubkasten und Gesténge
* Pedal
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6.2 Transportsicherungen entfernen

1. Entfernen Sie folgende Transportsicherungen:
 Sicherungsbander und Holzleisten am Maschinenoberteil
+ Sicherungsbander und Holzleisten an Tischplatte

+ Sicherungsbander und Holzleisten am Gestell.

6.3 Montage

6.3.1 Tischplatten priifen und montieren

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch zu geringe
Tragfahigkeit bei selbsterstellter Tischplatte!
Sicherstellen, dass die Tischplatte die
notwendige Tragfahigkeit und Festigkeit aufweist.

Die Ausschnitte von selbsterstellten Tischplatten
missen die in der Zeichnung angegebenen
Male haben (siehe Anhang).

Bei Maschinen, die nicht komplett von Dirkopp Adler geliefert
werden, muss die Tischplatte auf das Gestell montiert werden.
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6.3.2 Gestell montieren

Abb. 56: Gestell montieren

(1) - Stellschraube (3) - Gestellstrebe
(2) - Pedal

f So montieren Sie das Gestell:

1. Stellschraube (1) fiir den sicheren Stand des Gestells verdre-
hen. Das Gestell muss mit allen 4 FiiRen auf dem Boden
aufliegen.

Pedal (2) auf Gestellstrebe (3) schrauben.

Pedal (2) verschieben, so dass es mittig auf der
Gestellstrebe (3) steht. Die Gestellstrebe (3) ist zum Ausrich-
ten mit Langldchern versehen.
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6.3.3 Oberteilstiitze montieren

Abb. 57: Oberteilstiitze montieren

(1) - Oberteilstiitze (2) - Bohrung
f So montieren Sie die Oberteilstiitze:

1. Oberteilstutze (1) in Bohrung (2) der Tischplatte stecken.

6.3.4 Arbeitshohe einstellen

Abb. 58: Arbeitshéhe einstellen

(1) - Skala (2) - Schrauben
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Die Arbeitshéhe ist zwischen 750 mm und 950 mm einstellbar
(gemessen bis Oberkante Tischplatte). Die Gestellhdhe soll den
Korperverhaltnissen der Bedienperson entsprechen.

|: So stellen Sie die Arbeitshohe ein:

Schrauben (2) an beiden Holmen des Gestells 16sen.

2. Um ein Verkanten zu verhindern, Tischplatte auf beiden Sei-
ten gleichmaRig herausziehen bzw. hineinschieben.
Die Skalen (1) an den AuRenseiten der Holme dienen als Ein-
stellhilfe.

3. Beide Schrauben (2) festdrehen.
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6.3.5 Maschinenoberteil auspacken

WARNUNG

Quetschen méglich!

Unvorsichtige Handhabung der Maschine kann
zu Quetschungen der Gliedmalen fihren.

Maschine immer vorsichtig bewegen. Auf
Gliedmalien achten und nicht zwischen die
Maschine und andere Gegensténde halten.

E So packen Sie die Maschine aus:

1. Verpackung so weit es geht 6ffnen und entfernen.
2. Haltegurt mit ausreichend Traglast bereitlegen:

Abb. 59: Maschinenoberteil auspacken (1)
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Abb. 60: Maschinenoberteil auspacken (2)

(1) - Gurt
3. Gurt (1) unter dem Maschinenarm durchfiihren.

Abb. 61: Maschinenoberteil auspacken (3)

(1) -Gurt (2) - Handstiick

4. Gurt (1) mit der Schlaufe um die Handstlicke (2) legen und
nach oben ziehen.
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Abb. 62: Maschinenoberteil auspacken (4)

N

— .o m e

5. Gurt (1) oberhalb des Maschinenarms zusammenfihren und
in entsprechender Tragehilfe einhaken.
6. Maschine vorsichtig aus der Packung entnehmen.

(1) - Gurt
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6.3.6 Maschinenoberteil einsetzen

WARNUNG

Quetschen méglich!

Unvorsichtige Handhabung der Maschine kann
zu Quetschungen der GliedmaRen fuhren.

Maschine immer vorsichtig bewegen. Auf
Gliedmalien achten und nicht zwischen die
Maschine und andere Gegenstande halten.

E Wichtig
= Bei Arbeiten mit dem Oberteil der Maschine immer das
Handstuck (1) an der Maschine anbringen. Nach der Arbeit das
Handstlick (1) wieder entfernen. Stopfen aus dem Beipack neh-
men, um die Offnungen in der Maschine zu verschlieRen.

Abb. 63: Maschinenoberteil einsetzen

(1) - Handstiick (4) - Scheibe
(2) - Schrauben (5) - Muttern
(3) - Gummi (6) - Olwanne
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’7 So setzen Sie das Maschinenoberteil ein:

1.

Olwanne (6) mit Schrauben (2) an der entsprechenden Stelle
auf der Tischplatte fixieren.

2. Gummi (3) auf die Welle stecken
3. Maschine fixieren, dazu Scheibe (4) gefolgt von Mutter und

Sicherheitsmutter (5) aufstecken und fixieren.

6.3.7 Bedienfeld montieren

Abb. 64: Bedienfeld montieren

(1) - Bedienfeld (3) - Stecker

(2) - Schrauben (4) - Aufnahme

f So montieren Sie das Bedienfeld:

1.

Bedienfeld (1) mit Schrauben (2) an der Maschine montieren,
dabei Neigung des Bedienfelds (1) tiber das Langloch ein-
stellen.

Stecker (3) mit der Aufnahme (4) verbinden.
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6.3.8 Ol-Auffangbehilter montieren

Abb. 65: Ol-Auffangbehélter montieren

(1) - Schraube (4) - Ol-Auffangbehélter
(2) - Halter (5) - Tischplatte
(3) - Olleitung

W So montieren Sie den Ol-Auffangbehélter:

1. Halter (2) in die Bohrung der Tischplatte (5) setzen und mit
3 Schrauben (1) anschrauben.

Ol-Auffangbehélter (4) in den Halter (2) schrauben.
Olleitung (3) in den Ol-Auffangbehélter (4) stecken.
Auflagegummis in die Tischplatte (5) stecken.
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6.3.9 Elektrischer Anschluss

GEFAHR

Verletzungsgefahr durch Strom!

Durch ungeschitzten Kontakt mit Strom kann es
zu gefahrlichen Verletzungen von Leib und Leben
kommen.

NUR Elektrofachkrafte oder entsprechend
unterwiesene Personen dirfen Arbeiten an der
elektrischen Ausrustung vornehmen.

IMMER den Netzstecker ziehen, wenn an der
elektrischen Ausriistung gearbeitet wird.

6.3.10 Netzspannung priifen

Die auf dem Typenschild der Steuerung angegebene Bemes-
sungsspannung und die Netzspannung missen tbereinstimmen.

6.3.11 Netzfilter montieren

Abb. 66: Netzfilter montieren

(1) - Netzfilter (2) - Tischplatte

f So montieren Sie den Netfilter:

1. NetZfilter (1) durch das Loch der Tischplatte (2) stecken.

2. NetZfilter (1) mit 4 Schrauben aus dem Beipack an der
Tischplatte (2) festschrauben.
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6.3.12 Pedal anschlieRen

Abb. 67: Pedal anschlie3en

(1) - Steckplatz X8 (2) - Leitung X8
f So schlieRen Sie das Pedal an:

1. Leitung X8 (2) mit dem Stecker in Steckplatz X8 (1) stecken.
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6.3.13 Nadelbruch-Schutz montieren

Abb. 68: Nadelbruch-Schutz montieren

(1) - Schrauben (2) - Nadelbruch-Schutz
W So montieren Sie den Nadelbruch-Schutz:

1. Nadelbruch-Schutz (2) mit 2 Schrauben (1) an Oberteil
schrauben.
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6.4 Knopfablage befestigen (Klasse 533)

~7 &

(1) - Schraube (3) - Knopfablage
(2) - Halter

Abb. 69: Knopfablage befestigen (Klasse 533)

W So befestigen Sie die Knopfablage:

1. Halter (2) auf die Tischplatte schrauben.

2. Knopfablage (3) in Halter (2) stecken und mit Schraube (1)
sichern.
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6.5 Nahtest

Nach Beendigung der Aufstellarbeiten einen Nahtest durchfiihren.

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch spitze und sich
bewegende Teile!

Einstich oder Quetschen maglich.

Nadel- und Greiferfaden nur bei ausgeschalteter
Maschine einfadeln.

Lg So filhren Sie einen Nahtest durch:

1
2
3
4.
5.
6
7
8
9

10.

Netzstecker einstecken.

Hauptschalter auf AUS.

Spulenfaden einfadeln.

Hauptschalter auf EIN.

Spule bei mittlerer Geschwindigkeit fiillen.
Hauptschalter auf AUS.

Nadel- und Greiferfaden einfadeln.
Nahgut wahlen.

Nahtest mit niedriger Drehzahl starten und die Drehzahl kon-
tinuierlich steigern.

Prifen, ob die Nahte den gewlinschten Anforderungen ent-
sprechen. Wenn nicht, siehe Kapitel Nadelfadenspannung
einstellen (4 S. 16).
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7 AuBerbetriebnahme

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch fehlende Sorgfalt!
Schwere Verletzungen moglich.

Maschine NUR im ausgeschalteten Zustand
saubern.

Anschlisse NUR von ausgebildetem Personal
trennen lassen.

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschlige hervorrufen.
Hautkontakt mit Ol vermeiden.

Wenn Ol auf die Haut gekommen ist,
Hautbereiche griindlich waschen.

W So nehmen Sie die Maschine aul3er Betrieb:

1
2.
3.
4
5

Maschine ausschalten.

Netzstecker ziehen.

Maschine vom Druckluft-Netz trennen, falls vorhanden.
Restél mit einem Tuch aus der Olwanne auswischen.

Bedienfeld abdecken, um es vor Verschmutzungen zu schiit-
zen.

Steuerung abdecken, um sie vor Verschmutzungen zu schit-
zen.

Je nach Mdglichkeit die ganze Maschine abdecken, um sie
vor Verschmutzungen und Beschadigungen zu schiitzen.
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8 Entsorgung

ACHTUNG

Gefahr von Umweltschaden durch falsche

i@ Entsorgung!
Bei nicht fachgerechter Entsorgung der Maschine

kann es zu schweren Umweltschaden kommen.

IMMER die nationalen Vorschriften zur
Entsorgung befolgen.

Die Maschine darf nicht im normalen Hausmiill entsorgt werden.

Die Maschine muss den nationalen Vorschriften entsprechend
angemessen entsorgt werden.

Bedenken Sie bei der Entsorgung, dass die Maschine aus unter-
schiedlichen Materialien (Stahl, Kunststoff, Elektronikteile ...) be-
steht. Befolgen Sie flr deren Entsorgung die nationalen
Vorschriften.
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9 Storungsabhilfe
9.1 Kundendienst
Ansprechpartner bei Reparaturen oder Problemen mit der Ma-
schine:
Diirkopp Adler GmbH
Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld
Tel. +49 (0) 180 5 383 756
Fax +49 (0) 521 925 2594
E-Mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com
(=] 33 [m]
9.2 Meldungen der Steuerung
Fehler | Beschreibung | Mogliche Ursache Fehlerbehebung
E-001 Pedal nicht in Das Pedal wird beim Eintritt in | Vergewissern Sie sich, dass
der mittleren den Status Nahbereitschaft ver-| das Pedal nicht getreten wird,
Stellung setzt. wenn der Nahbereitschaftssta-
tus aktiv ist.
E-002 Pause Reset-Taste wahrend des » Reset-Taste drlicken.
Nahens gedriickt. » Fadenabschneider auslosen.
Maschine angehalten. * Nahvorgang erneut starten.
E-003 Fehler Oberteil | Oberteil ist umgelegt. * Oberteil zurtickklappen.
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Fehler

Beschreibung

Mogliche Ursache

Fehlerbehebung

E-004 Niederspan- Die Spannung des Stroms ist zu | « Die Anzahl der abgetasteten
nungsfehler niedrig. UZKIN-Analogwerte ist zu

gering.

+ Bestatigen Sie die Spannung
der Stromversorgung und des
zugehorigen Stromkreises.

E-005 Uberspannungs-| Die Spannung der Leistung liegt | + Das erkannte Signal von
fehler Uber dem angegebenen Wert. AC_OVDT ist hoch.

+ Bestatigen Sie die Spannung
der Stromversorgung und des
zugehdrigen Stromkreises.

E-007 Hauptwellenan- | Der Fehler liegt im Hauptwel- |« Schalten Sie das Gerat aus
trieb abwei- lenantrieb-Treiber. und schalten Sie es nach
chend einer Weile wieder ein.

E-008 24V-Stromver- | 24V Uberstrom » Schalten Sie das Netzgerat
sorgung Fehler aus und nach einer Weile wie-

der ein.

E-009 24V-Stromver- | 24V-Spannung ist zu niedrig. | * Schalten Sie das Netzgerat
sorgung Fehler aus und nach einer Weile wie-

der ein.

E-010 Luftventil (Venti- | Nach dem Start erkennt das + Schalten Sie das Gerat aus,
lator) Problem | System ein abnormales Signal um zu prifen, ob ein Kurz-

Uber die Spannung des Luftven-| schluss vorliegt.
tils oder des Geblases.

E-012 Presserful Posi-| Der Nahful} ist nicht in der rich- | « Schalten Sie das Gerat aus
tion Fehler tigen Position. und Uberprifen Sie den

Anschluss des CZ025 an der
Kopfplatine.

» Wenn der Anschluss in Ord-
nung ist, prufen Sie den Opto-
koppler.

E-013 Geber Unterbre- | Das System kann das ADTC- | * Schalten Sie das Gerat aus,
chung der Ver- | Signal nicht erkennen. und prifen Sie, ob der Ste-
bindung cker X5 richtig angeschlossen

ist.

E-014 Motor lauft nicht | Wenn der Hauptwellenmotor » Schalten Sie die Maschine
normal lauft, ist der Bereich des elektri-| aus, um den Motorgeber zu

schen Winkels nicht normal bei | Uberprufen.
0°.
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Fehler | Beschreibung | Mogliche Ursache Fehlerbehebung

E-015 Jenseits des Der Nahbereich uberschreitet |+ Driicken Sie den RESET-
Nahbereichs die Grenzen. Schalter, um das Muster und

seine X/Y Skalenrate zu
bestatigen.

* Ausldsende Bedingung: Feh-
ler bei der Musterberechnung.

E-016 Fehler Nadel- Nadelstange ist nicht in der * Anschlisse prifen.
stangenposition | oberen Position. » Nadelstange in den oberen
oben Totpunkt drehen.

E-018 Position der Der Cutter ist nicht in der richti- | « Schalten Sie den Strom aus
Schneidevor- gen Position. und Uberprifen Sie den Sen-
richtung Fehler sor fiir die Messerposition.

E-019 Not-Aus Schal- | Vor dem Start muss der * Manuelles Lésen des Prob-
ter nicht in Nor- | Notausschalter nach unten lems.
malstellung gedriickt werden.

E-020 Schrittmotor- Die Softwareversion fur die * Wechseln Sie die Schrittmo-
karte Software- | Schrittmotor-Karte ist falsch. tor-Karte oder aktualisieren
version Fehler Sie die Software fiir die

Schrittmotor-Karte.

E-022 Maschinen- Nach dem Eintritt in den Alte- | « Schalten Sie die Maschine
stopp durch rungsmodus stoppt die ab.
Alterung Maschine.

E-025 Fehler Suche X-Achsen Sensor reagiert nicht.| « Hauptschalter auf AUS.
X-Achse  Sensor priifen.

E-026 Fehler Suche Y-Achsen Sensor reagiert nicht.| « Hauptschalter auf AUS.
Y-Achse » Sensor priifen.

E-027 Fehler Sensor Klammerful} reagiert » Hauptschalter auf AUS.
Klammerful3- nicht. + Sensor priifen.
suche

E-028 Fehler Sensor Fadenfanger reagiert » Hauptschalter auf AUS.
Fadenfanger- nicht. » Sensor priifen.
suche

Betriebsanleitung 513/533 - 01.0 - 09/2023

107



DURKOPP

ADLER Stérungsabhilfe

Fehler | Beschreibung | Mogliche Ursache Fehlerbehebung

E-030 Kommunikati- Die Kommunikation zwischen |+ Schalten Sie die Stromversor-
onsfehler zwi- | Hauptplatine und Schrittmotor- | gung aus und schalten Sie
schen Platine ist gestort. das Gerat nach einer Weile
Hauptplatine wieder ein.
und Schrittmo- + Uberpriifen Sie die
tor-Platine Anschlisse des Kommunika-

tionskabels, der Hauptplatine
und Antriebsplatine.

E-031 Treiber Schritt- | Es tritt ein Uberstrom in der » Schalten Sie das Geréat aus
motor Fehler Schrittmotor-Karte auf. und schalten Sie es nach

einer Weile wieder ein.

E-034 Hauptwellenan- | Der Fehler liegt im Treiber des |+ Schalten Sie das Gerat aus
trieb abwei- Hauptwellenantrieb. und schalten Sie es nach
chend einer Weile wieder ein.

E-035 Hauptplatine Der Strom fur die Hauptplatine |« Schalten Sie den Strom aus
IPM hat plotz- IPM ist fiir eine kurze Zeit zu und schalten Sie die
lich Uberstrom | hoch. Maschine nach einer Weile

wieder ein.

» Wechseln Sie den Hauptwel-
lenmotor aus, um zu prifen,
ob der Motor beschadigt ist.

* Wenn das Problem weiterhin
besteht, tauschen Sie die
Hauptplatine aus.

E-036 Hauptplatine Uberstrom tritt wiederholt auf |« Schalten Sie den Strom aus
IPM hat mehr- | der Hauptplatine IPM nach dem | und schalten Sie die
fach Uberstrom | Einschalten auf. Maschine nach einer Weile

wieder ein.

» Wechseln Sie den Hauptwel-
lenmotor aus, um zu prifen,
ob der Motor beschadigt ist.

* Wenn das Problem weiterhin
besteht, tauschen Sie die
Hauptplatine aus.

E-037 Hauptwelle Der Motor stoppt. * Wenn es kein mechanisches
Uberstrom Problem gibt, Giberpriifen Sie

den Anschluss des Hauptwel-
len-Encoders.
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Fehler | Beschreibung | Mogliche Ursache Fehlerbehebung
E-038 Maschine sper- | Die Hauptwelle der Nahma- * Nachdem der Benutzer den
ren Fehler schine kann sich aufgrund Befehl zum Drehen der
eines Problems nicht drehen. Hauptwelle gesendet hat,
reagiert der Hauptmotor der
Hauptwelle nicht.

* Prifen Sie die PWM-Kurve
des Hauptwellenmotors, das
Signal des Encoders und ob
es ein mechanisches Problem
gibt.

E-039 Hauptwelle zu | Das System erkennt, dass die |+ Schalten Sie das Gerat aus
hohe Drehzahl | Ist-Drehzahl der Hauptwelle, und schalten Sie es nach
die héchste Drehzahl uber- einer Weile wieder ein.
schreitet.
E-040 Strom abnormal | Uberstrom tritt wahrend des + Schalten Sie den Strom aus
wenn Stopp Stoppvorgang-Prozesses der und schalten Sie die
Hauptwelle auf. Maschine nach einer Weile
wieder ein.

* Wechseln Sie den Hauptwel-
lenmotor aus, um zu prifen,
ob der Motor beschadigt ist.

* Wenn das Problem weiterhin
besteht, tauschen Sie die
Hauptplatine aus.

E-043 Motor Fadenab- | Ursprungssensor Fadenab- + Schalten Sie den Strom aus
schneider Feh- | schneider &ndert sich nicht. und prifen Sie die
ler bei Anschlisse von CZ026 auf
Ursprungssuche der Kopfplatine und X9 an der

Steuereinheit.

E-056 Schrittmotor Die Uberpriifung des empfan- |+ Uberpriifen Sie den
Fehler Schleife | genen Signals der Schrittmotor-| Anschluss des SPI-Kommuni-
DSP1(X25/X27) | Karte ist fehlgeschlagen. kationskabels.
Kommunikation

E-057 Schrittmotor Uberstrom wird von der Hard- |« Priifen Sie bitte zunéchst den
Fehler Schleife |ware erkannt. Motor.
DSP1 1. Stre- » Dann priifen Sie den Wider-

cke (X27) Uber-
strom

stand und Sensorwert.
Wenn der Motor in Ordnung
ist, Hardware auf der Schrit-
motor-Karte prifen.
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Fehler | Beschreibung | Mogliche Ursache Fehlerbehebung
E-058 Schrittmotor Die erkannte Encoderantwort- |« Schalten Sie den Schrittmotor
Fehler Schleife | Position ist nicht konsistent mit | in den Open-Loop-Modus und
DSP1 1. Stre- der Position, die im Auftrag lassen Sie ihn laufen.
cke (X27) Positi- | festgelegt wurde. » Wenn der Motor normal arbei-
onsfehler ten kann, ist er in Ordnung.
* Wenn der Motor nicht normal
arbeiten kann, sollte der
Benutzer das Antriebsteil auf
der Schrittmotorplatine und
den Motor selbst Gberprifen.
» Nach den oben genannten
Vorgangen sollte der Benut-
zer den Encoder Uberprifen.
+ Stellen Sie sicher, dass die
Verbindung und der Zustand
des Encoderkabels in Ord-
nung sind.
* Vergewissern Sie sich, dass
die Signalantwort auf der
Schrittmotor-Platine und der
Encoder selbst in Ordnung
sind.
E-059 Schrittmotor Das System gibt diese War- + Die Priifmethode ist dieselbe
Fehler Schleife | nung aus, wenn es die abnor- wie bei Fehler E-058.
DSP1 male Drehzahl Gber das
1. Strecke (X27) | Encoder-Antwortsignal erkennt.
Uberdrehzahl
E-060 Schrittmotor Uberstrom wird von der Hard- |« Priifen Sie bitte zunéchst den
Fehler Schleife | ware erkannt. Motor.
DSP1 1. Stre- » Dann priifen Sie den Wider-
cke (X25) Uber- stand und Sensorwert.
strom * Wenn der Motor in Ordnung
ist, Hardware auf der Schrit-
motor-Karte prifen.
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Fehler | Beschreibung | Mogliche Ursache Fehlerbehebung
E-061 Schrittmotor Die erkannte Encoderantwort |« Schalten Sie den Schrittmotor
Fehler Schleife | Position ist nicht konsistent mit | in den Open-Loop-Modus und
DSP1 2. Stre- der Position, die im Auftrag lassen Sie ihn laufen.
cke (X25) Positi- | festgelegt wurde. » Wenn der Motor normal arbei-
onsfehler ten kann, ist er in Ordnung.
* Wenn der Motor nicht normal
arbeiten kann, sollte der
Benutzer das Antriebsteil auf
der Schrittmotorplatine und
den Motor selbst Gberprifen.
» Nach den oben genannten
Vorgangen sollte der Benut-
zer den Encoder Uberprifen.
« Stellen Sie sicher, dass die
Verbindung und der Zustand
des Encoderkabels in Ord-
nung sind.
* Vergewissern Sie sich, dass
die Signalantwort auf der
Schrittmotor-Platine und der
Encoder selbst in Ordnung
sind.
E-062 Schrittmotor Das System gibt die Warnung | Die Prifmethode ist dieselbe
Fehler Schleife |aus, wenn es die abnormale wie bei Position Fehler E-061.
DSP1 2. Stre- Motordrehzahl tber das Ant-
cke (X25) Uber- | wortsignal des Encoders fest-
drehzahl stellt.
E-063 Schrittmotor Die Uberpriifung des empfan- |+ Uberpriifen Sie den
Fehler Schleife | genen Signals der Schrittmotor-| Anschluss des SPI-Kommuni-
DSP2 (X21/X23) | Karte ist fehlgeschlagen. kationskabels.
Kommunikati-
onsfehler
E-064 Schrittmotor Uberstrom wird von der Hard- |« Priifen Sie bitte zunachst den
Fehler Schleife |ware erkannt. Motor.
DSP2 1. Stre- » Dann prifen Sie den Wider-

cke (X23) Uber-
strom

stand und Sensorwert.

* Wenn der Motor in Ordnung
ist, Hardware auf der Schrit-
motor-Karte prifen.
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Fehler | Beschreibung | Mogliche Ursache Fehlerbehebung
E-065 Schrittmotor Die erkannte Encoderantwort |« Schalten Sie den Schrittmotor
Fehler Schleife | Position ist nicht konsistent mit | in den Open-Loop-Modus und
DSP2 1. Stre- der Position, die im Auftrag lassen Sie ihn laufen.
cke (X23) Positi- | festgelegt wurde. » Wenn der Motor normal arbei-
onsfehler ten kann, ist er in Ordnung.
* Wenn der Motor nicht normal
arbeiten kann, sollte der
Benutzer das Antriebsteil auf
der Schrittmotorplatine und
den Motor selbst Gberprifen.
» Nach den oben genannten
Vorgangen sollte der Benut-
zer den Encoder Uberprifen.
« Stellen Sie sicher, dass die
Verbindung und der Zustand
des Encoderkabels in Ord-
nung sind.
* Vergewissern Sie sich, dass
die Signalantwort auf der
Schrittmotor-Platine und der
Encoder selbst in Ordnung
sind.
E-066 Schrittmotor Das System gibt diese War- Die Prufmethode ist dieselbe
Fehler Schleife | nung aus, wenn es die abnor- | wie bei Position Fehler E-065.
DSP2 1. Stre- male Drehzahl Gber das
cke (X23) Uber- | Encoder-Antwortsignal erkennt.
geschwindigkeit
E-067 Schrittmotor Uberstrom wird von der Hard- |« Priifen Sie bitte zunéchst den
Fehler Schleife |ware erkannt. Motor.
DSP2 2. Stre- » Dann priifen Sie den Wider-
cke (X21) Uber- stand und Sensorwert.
strom * Wenn der Motor in Ordnung
ist, Hardware auf der Schrit-
motor-Karte prifen.
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Fehler | Beschreibung | Mogliche Ursache Fehlerbehebung
E-068 Schrittmotor Die erkannte Encoderantwort |« Schalten Sie den Schrittmotor
Fehler Schleife | Position ist nicht konsistent mit | in den Open-Loop-Modus und
DSP2 2. Stre- der Position, die im Auftrag lassen Sie ihn laufen.
cke (X21) Positi- | festgelegt wurde. » Wenn der Motor normal arbei-
onsfehler ten kann, ist er in Ordnung.
* Wenn der Motor nicht normal
arbeiten kann, sollte der
Benutzer das Antriebsteil auf
der Schrittmotorplatine und
den Motor selbst Gberprifen.
» Nach den oben genannten
Vorgangen sollte der Benut-
zer den Encoder Uberprifen.
« Stellen Sie sicher, dass die
Verbindung und der Zustand
des Encoderkabels in Ord-
nung sind.
* Vergewissern Sie sich, dass
die Signalantwort auf der
Schrittmotor-Platine und der
Encoder selbst in Ordnung
sind.
E-069 Schrittmotor Das System gibt diese War- Die Prufmethode ist dieselbe
Fehler Schleife | nung aus, wenn es die abnor- | wie bei Position Fehler E-068.
DSP2 2. Stre- male Drehzahl Gber das
cke (X21) Uber- | Encoder-Antwortsignal erkennt.
geschwindigkeit
E-070 Schrittmotor- Schrittmotor-Karte ist mit 90V | « Schalten Sie das Netzgerat
karte Fehler 90V | Uberlastet. aus und nach einer Weile wie-
Stromversor- der ein.
gung
9.3 Meldungen der Software/Bedienfeld
Fehler Beschreibung | Mogliche Ursache Fehlerbehebung
M-300 Speicher abnor- | Es liegt ein Fehler bei den * Interner Fehler: Der Benutzer

mal

Daten vor, die Gber das Bedien-
feld definiert wurden.

muss die Software des Bedi-
enfelds aktualisieren.
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Fehler | Beschreibung | Mogliche Ursache Fehlerbehebung

M-301 Speicher abnor- | Bedienfeld-Speicherdaten * Interner Fehler: Der Benutzer
mal abnormal. muss die Software des Bedi-

enfelds aktualisieren.

M-302 Geratetyp Para- | Die vom Bedienfeld gelesenen |« Driicken Sie die RESET-
meter Fehler Maschinentypdaten liegen nicht| Taste, um automatisch den

im eingestellten Bereich. Parameter 241 aufzurufen,
um den korrekten Maschinen-
typ auszuwahlen und zu spei-
chern.

M-303 UK Parameter | Abnormaler Bereich des Para- |+ Driicken Sie die RESET-
Abnormal meters, der vom Bedienfeld aus | Taste, um das Systemmenu

dem EEPROM gelesen wurde. | aufzurufen und die Stan-
dardeinstellung wiederherzu-
stellen.

M-304 Hauptplatine Abnormaler Bereich von Para- |+ Dricken Sie die RESET-
Parameter metern die das Bedienfeld von | Taste, um das Systemmenu
Abnormal der Steuerung empfangt. aufzurufen und die Stan-

dardeinstellung wiederherzu-
stellen.

M-305 Normales Naht- | Bei der Verwendung von Naht- |« Driicken Sie die RESET-
muster Parame- | muster-Parametern erkenntdas| Taste, um das Systemmenu
ter Abnormal Bedienfeld einen abnormalen aufzurufen und die Stan-

Parameterbereich. dardeinstellung wiederherzu-
stellen.

M-306 Fehler Gewahltes Nahtmuster ist nicht | « RESET-Taste driicken, um
Nahtmuster- im ROM gespeichert oder auf die Nahtmuster-Nummer zu
Nummer nicht lesbar gesetzt. Nahtmus- bestatigen.

ter ist "0"

M-307 Nahtmusterda- | Wenn das Bedienfeld die Nah- |« Wahlen Sie andere Nahtmus-
ten Abnormal daten des Nahtmusters liest, ter.

wird festgestellt, dass das

Datenformat abnormal ist.

M-308 Nahdaten zu Bei der Berechnung wird die » Wahlen Sie andere Nahtmus-
grofy GroRe der Nahtmuster-Daten ter zum Nahen aus.

als zu grof® befunden.
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Fehler | Beschreibung | Mogliche Ursache Fehlerbehebung

M-309 Nahtmuster jen- | Bei der Berechnung wird fest- |« Driicken Sie die RESET-Taste
seits des Nahbe-| gestellt, dass das Nahtmuster und bestatigen Sie, dass die
reichs aulerhalb des Nahbereichs GrolRe des Nahtmusters

liegt. innerhalb des eingestellten
Bereichs der Parameter
K056, K057, K058 und K059
liegt.

M-310 Stichlange Bei der Berechnung liegt die * Driicken Sie die RESET-
aulerhalb des | Stichlange auBerhalb des nor- Taste, bestatigen Sie das
normalen malen Bereichs. Nahtmuster und die X/Y-Ska-
Bereichs lierungsrate.

M-311 Nahtmusterda- | Der Fehler tritt auf, wenn das |« Uberpriifen Sie das Nahtmus-
ten Kommunika- | Bedienfeld Nahtmusterdatenan | ter und die Kabelverbindung
tion Abnormal die Steuerung sendet. zwischen dem Bedienfeld und

der Steuerung.

M-312 Normales Naht- | Das Bedienfeld kann die nor- |« Driicken Sie die RESET-
muster Sperren | malen Nahtmuster-Sperrdaten Taste, um das Systemmenu
Abnormal aus dem EEPROM nicht lesen. | aufzurufen und die Stan-

dardeinstellung wiederherzu-
stellen.

M-313 Aktuelles Naht- | Das Bedienfeld kann die Naht- | Driicken Sie die RESET-
muster Parame- | muster-Parameterdaten nicht Taste, um das Systemmenu
ter Abnormal aus dem EEPROM lesen. aufzurufen und die Stan-

dardeinstellung wiederherzu-
stellen.

M-314 Parameterein- | Der eingestellte Wert des Para-| « Driicken Sie die RESET-Taste
stellung Uber meters iberschreitet den nor- und andern Sie den einge-
Normalbereich | malen Bereich. stellten Wert.

M-315 Zahler Abnormal | Das Bedienfeld kann die Zéh- |+ Dricken Sie die RESET-

lerdaten nicht aus dem Taste, um das Systemmenu

EEPROM lesen. aufzurufen und die Stan-
dardeinstellung wiederherzu-
stellen.

M-316 Zahler ausge- Der Zahler hat die obere * Driicken Sie die RESET-

schopft

Grenze nach dem Nahen
erreicht.

Taste.
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Fehler | Beschreibung | Mogliche Ursache Fehlerbehebung

M-317 Kommunikati- Es gibt keine Kommunikation |+ Schalten Sie das Gerat aus
onsfehler zwi- | oder Kommunikationsfehler und schalten Sie es nach
schen zwischen Hauptplatine und einer Weile wieder ein.
Hauptplatine Bedienfeld. + Uberpriifen Sie das Kommu-
und Bedienfeld nikationskabel, die Hauptpla-

tine und das Bedienfeld.

M-318 Der Speicher- Beim Import von Nahtmustern |« Exportieren Sie zunachst die
platz fiir externe | auf das Bedienfeld tiber USB, internen Nahtmuster, bevor
Nahtmuster ist | ist der Speicher als voll erkannt.| Sie sie I6schen, und dann
voll importieren Sie die Nahtmus-

ter wieder.

M-319 Externe Naht- Nahtmusterdaten werden als » Rufen Sie den Parameter-
muster Format | abnormal eingestuft, wenn ihre | Import/Export-Modus des
Abnormal Formatdaten vom Bedienfeld Systems auf und I6schen Sie

gelesen werden. solche Nahtmuster.

M-320 Importiertes Beim Importieren von Nahtmus-| + Andern Sie die Nummer des
Nahtmuster tern von einem USB, ist ein Nahtmusters auf dem USB.
existiert bereits | Nahtmuster mit der gleichen

Nummer bereits im Bedienfeld
vorhanden.

M-321 Importierte Naht-| Beim Importieren von Nahtmus-| « Wahlen Sie vorhandene Mus-
muster nicht tern von einem USB wird das ter auf dem USB aus.
gefunden zu importierende Nahtmuster

nicht gefunden.

M-322 Fehler beim Beim Léschen des externen » Wahlen Sie ein vorhandenes
Léschen von Nahtmusters wird festgestellt, Nahtmuster zum Léschen
Nahtmustern dass es nicht vorhanden ist. aus.

M-323 Fehler beim Es gibt ein Problem beim Lesen | « Bitte wahlen Sie andere Naht-
Lesen von Naht- | von Nahtmusterdaten Daten muster.
mustern aus dem externen Speicherbe-

reich.

M-324 Lesefehler USB | USB nicht gefunden. » USB erneut einstecken.

M-325 Die GroRe des | Beim Importieren von Nahtmus-| » Vergewissern Sie sich, dass
importierten tern erkennt das Bedienfeld, das importierte Nahtmuster
Nahtmusters ist | dass das importierte Nahtmus- | innerhalb des GréfRenbe-
zu gro3 ter die GréRenbegrenzung reichs liegt.

Uberschreitet.
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Fehler | Beschreibung | Mogliche Ursache Fehlerbehebung

M-326 Externes Naht- | Im Zustand der Nahbereit- + Bitte wahlen Sie andere Naht-
muster nicht schaft wird das externe Naht- muster.
gefunden muster, das gelesen werden

soll, nicht gefunden.

M-327 Zu l6schendes | Beim Loschen wird festgestellt, | « Loschen Sie zuerst das Naht-
Nahtmuster wird | dass das Nahtmuster zu muster aus der Nahtmuster-
durch Nahtmus- | bestimmten Nahmuster-Folgen | Folge und dann I6schen Sie
ter-Folge hinzugefiigt wurde. das Nahtmuster.
genutzt

M-328 USB-Nahtmus- | Die zu importierende Nahtmus- | « Vergewissern Sie sich, dass
ter nicht gefun- | ter-Nummer kann nach der das Nahtmuster richtig
den USB-Verbindung nicht gefun- benannt ist und im angegebe-

den werden. nen Verzeichnis des USB
gespeichert ist.

M-329 Nicht registrier- | Vor dem Aufrufen des Naht- « Bitte legen Sie das Nahtmus-
tes Nahtmuster | muster- oder Nahtmuster-Folge | ter an, bevor Sie diese Modi

Kopier-/Léschmodus wurde aufrufen.
kein Nahtmuster angelegt.

M-330 Alle normalen Vor dem Aufrufen des Regist- | * Bitte entsperren Sie normale
Nahtmuster rierungsmodus fur Nahtmuster, | Nahtmuster.
abgeschaltet sind alle normalen Nahtmuster

gesperrt worden.

M-331 Keine weitere Vor dem Aufrufen des Regist- | * Bitte I6schen Sie einige Naht-
Registrierung rierungsmodus fiir Nahtmuster,| muster, bevor Sie neue regist-
von Nahtmus- wird festgestellt, dass alle Naht-| rieren.
tern muster registriert worden sind.

M-332 Kein Léschen Die zu I6schende Nahtmuster- |« Das Léschen der letzten ver-
der letzten Naht-| Folge ist zuféllig die letzte. bleibenden Nahtmuster-Folge
muster-Folge ist verboten.

M-333 Alarm zum Es ist Zeit, bestimmten Teile der | « Maschine schmieren
Schmieren der | Maschine zu schmieren, damit |« Starten Sie die Maschine neu,
Maschine die Maschine nicht aufhort zu geben Sie den Parameter 245

arbeiten. ein und driicken die RESET-
Taste, anschlieRend schalten
Sie das Gerat wieder ein.
M-999 Undefinierter Undefinierter Fehler des Bedi- |+ Schalten Sie das Gerat aus

Fehler

enfelds.

und aktualisieren Sie die Soft-
ware des Bedienfelds.
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9.4 Fehler im Nahablauf

Fehler

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Ausfadeln am
Nahtanfang

Nadelfaden-Spannung ist
zu fest

Nadelfaden-Spannung
prifen

Fadenreillen

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg prifen

Nadel ist verbogen oder
scharfkantig

Nadel ersetzen

Nadel ist nicht korrekt in
die Nadelstange einge-
setzt

Nadel korrekt in die Nadel-
stange einsetzen

Verwendeter Faden ist
ungeeignet

Empfohlenen Faden
benutzen

Fadenspannungen sind flr
den verwendeten Faden
zu fest

Fadenspannungen prifen

Fadenfiihrende Teile wie
z. B. Fadenrohre, Faden-
fihrung oder Fadengeber-
Scheibe sind scharfkantig

Einfadelweg prifen

Stichplatte, Greifer oder
Spreizer wurden durch die
Nadel beschadigt

Teile durch qualifiziertes
Fachpersonal nachbear-
beiten lassen
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Fehler

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Fehlstiche

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg prifen

Nadel ist stumpf oder ver-
bogen

Nadel ersetzen

Nadel ist nicht korrekt in
die Nadelstange einge-
setzt

Nadel korrekt in die Nadel-
stange einsetzen

Verwendete Nadelstarke
ist ungeeignet

Empfohlene Nadelstarke
benutzen

Garnstander ist falsch
montiert

Montage des Garnstan-
ders prifen

Fadenspannungen sind zu
fest

Fadenspannungen prifen

Stichplatte, Greifer oder
Spreizer wurden durch die
Nadel beschadigt

Teile durch qualifiziertes
Fachpersonal nachbear-
beiten lassen

Lose Stiche

Fadenspannungen sind
nicht dem Nahgut, der
Nahgutdicke oder dem
verwendeten Faden ange-
passt

Fadenspannungen prifen

Nadelfaden und Greiferfa-
den sind nicht korrekt ein-
gefadelt

Einfadelweg priifen

Nadelbruch

Nadelstarke ist fur das
Nahgut oder den Faden
ungeeignet

Empfohlene Nadelstarke
benutzen
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10 Technische Daten

Gerauschentwicklung
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert nach DIN EN ISO 10821:
Lpa = 78 dB (A); KpA = +/- 0,96 dB (A) bei

* Riegellange: 16,0 mm
+ Stiche/Riegel: 28
« Uberstichbreite: 2,5 mm

* Drehzahl: 2500

Nahgut: G1 DIN 23328 2-Lagen

10.1 Daten und Kennwerte

S S
(=] (=3
> >
Technische Daten Einheit =) o
(2] (¥
- ™
0 0
o o
Nahstichtyp 301
Greifertyp oszillierender Greifer
Anzahl der Nadeln 1
Nadelsystem 134 | DPx5 DPx17 14
Nadelstarke [Nm] 80-110]12-18 80 - 100
Stichlange [mm] Nahtbildabhangig
(0,1 mm- 10 mm)
Drehzahl maximal [min™" 3200 2700
Drehzahl bei Auslieferung [min™"] 3000 2700
Max. Hubhdhe der Klammer [mm] 17
Netzspannung V] 230
Netzfrequenz [HZ] 50/60
Lange [mm] 1060

Betriebsanleitung 513/533 - 01.0 - 09/2023

121



DURKOPP

ADLER Technische Daten

) S
[=] (=3
] ]

Technische Daten Einheit o o
™ (33
o i
o o

Breite [mm] 600

Hohe [mm] 1240

Gewicht (Oberteil) [ka] 57,4

Gewicht (Oberteil und Gestell) | [kg] 96

10.2 Anforderungen fiir den stérungsfreien
Betrieb

Die Druckluftqualitat muss gemaf 1ISO 8573-1: 2010 [7:4:4]

sichergestellt sein.
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11 Anhang
Abb. 70: Bauschaltplan (1)
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Abb. 71: Bauschaltplan (2)
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Abb. 72: Tischplattenzeichnung
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