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1 O tomto navodu

Tento navod k obsluze byl vypracovan s maximalni peclivosti.
Obsahuje informace a pokyny pro zajisténi bezpeéného a dlou-
holetého provozu.

Zjistite-li néjaké nesrovnalosti nebo mate-li navrhy na zlepseni,
oznamte nam je prostfednictvim Zakaznického

servisu (1 str. 105).

Povazujte navod za soucast vyrobku a uschovejte jej na dobfe
dostupném misté.

1.1 Komu je tento navod uréen?
Tento navod je uréen pro:

* Personél obsluhy:
Skupina osob je zaskolena na stroji a ma pfistup k navodu.
Pro personal obsluhy je obzvlasté dllezita kapitola
Obsluha (L1 str. 35).

+ Odbomny personal:
Skupina osob ma odpovidajici odborné vzdélani, které ji
kvalifikuje k udrzbé nebo k odstrafiovani zavad. Pro odborny
personal je obzvlasté dllezita kapitola Instalace (L1 str. 73).

Servisni navod je dodavan zvlast.

Co se tyka minimalnich kvalifikaci a dalSich pfedpokladu perso-
nalu, dodrzujte také kapitolu Bezpeénost (L str. 9).
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1.2 Dohodnuté znazornéni — symboly a znacky

Pro snadné a rychlé pochopeni jsou rtizné informace uvedené
v tomto navodu znazornény nebo zvyraznény pomoci nasleduji-
cich znacek:

Spravné nastaveni

Udava, jak vypada spravné nastaveni.

Poruchy

Uvadi poruchy, které mohou nastat pfi chybném nastaveni.

Kryt

Uvadi, které kryty musite demontovat, aby bylo mozné se dostat
k nastavovanym soucéastem.

Pracovni kroky pri obsluze (Siti a pfiprava stroje)
Pracovni kroky pfi provadéni servisu, udrzby a montaze
Pracovni kroky pomoci ovladaciho panelu softwaru

Jednotlivé pracovni kroky jsou ocislované:

prvni pracovni krok
druhy pracovni krok

Je bezpodminecné nutné dodrzet poradi jednotlivych kroka.

Vycty jsou oznageny odrazkou.

Vysledek ¢innosti
Zména na stroji nebo na displeji / ovladacim panelu.
Dulezité

Tomuto pracovnimu kroku musite vénovat mimoradnou pozornost.
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E Informace
Doplnujici informace, napf. o alternativnich moznostech obsluhy.

@ Poradi
-
Uvadi, které prace musite provést pfed nastavenim nebo po
nastaveni.
Odkazy

O Nasleduje odkaz na jiné misto textu.

Bezpecnost Dilezita vystrazna upozornéni pro uzivatele stroje jsou specialné
oznacena. Obzvlasté dulezita je bezpecnost, proto jsou symboly
nebezpedi, stupné nebezpedi a jejich signalni slova popsany
zvlast v kapitole Bezpeénost (L str. 9).

l"Jdgje' Pokud z obrazku nevyplyva jiné jasné uréeni mista, plati u udajl
o umisténi o mistu pojmy vpravo nebo vlevo vzdy z pohledu ze stanovisté
pracovnika obsluhy.

1.3 DalSi dokumenty

Stroj obsahuje zabudované komponenty jinych vyrobct.

Pro tyto dokoupené dily provedli pfislusni vyrobci posouzeni rizik
a prohlasili, Ze jejich konstrukce odpovida platnym evropskym

i narodnim pfedpisim. Pouzivani zabudovanych komponent

v souladu s uréenim je popsano v pfislusnych navodech vyrobcu.
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1.4 Ruceni

VSechny Udaje a upozornéni v tomto navodu byly sestaveny
s pfihlédnutim k aktualnimu stavu techniky a plathym normam
a predpistiim.

Dirkopp Adler nenese odpovédnost za Skody zplisobené:
+ rozbitim nebo poskozenim stroje b&hem pFepravy,
» nedodrzenim navodu,
* pouzitim v rozporu s uréenym ucelem,
* neautorizovanymi Upravami stroje,
 vyuzitim nevySkoleného personélu,
+ pouzitim neschvalenych nahradnich dild.

Preprava

Dirkopp Adler neruci za rozbiti a poSkozeni zplsobena prepra-
vou. Zkontrolujte dodavku ihned po jejim doruceni. Zjisténé Skody
reklamujte u posledniho pfepravce. To plati i tehdy, pokud neni
poskozen obal.

Nechte stroje, pfistroje i obalovy material ve stavu, v jakém se
nachazely ve chvili, kdy bylo zjist&no poskozeni. Tim si zajistite
naroky vuci pfepravni firme.

VSechny dalsi zjisténé nedostatky oznamte ihned po doruceni
dodavky spole¢nosti Durkopp Adler.
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Preprava

Instalace

Povinnosti
provozovatele

2 Bezpecnost

Tato kapitola obsahuje z&kladni pokyny pro Vasi bezpecnost.
Predtim, nez se pustite do instalace nebo obsluhy stroje, si
pozorné prectéte vSechny pokyny. Bezpodminecné se fidte udaiji
uvedenymi v bezpecnostnich pokynech. Jejich nerespektovani
muZe mit za nasledek vazna poranéni a vécné skody.

2.1 Zakladni bezpe€nostni pokyny
Stroj pouzivejte pouze zplsobem popsanym v tomto navodu.

Tento navod musi byt neustale k dispozici na misté pouzivani
stroje.

Pracovat na dilech a zafizenich pod napétim je zakazano.
Vyjimky upravuje norm- 04.0 -a DIN VDE 0105.

P¥i provadéni nasledujicich praci vypnéte stroj hlavnim vypina-
¢em nebo vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky:

» vyména jehly nebo jinych Sicich nastroju
+ opusténi pracovisté
» provadéni praci udrzby a oprav
* navlékani nité
Nespravné nebo podkozené nahradni dily mohou ohrozit bezpec-

nost a poskodit stroj. Pouzivejte pouze originalni nahradni dily od
vyrobce.

P¥i pfepravé stroje pouzijte nizkozdvizny nebo vysokozdvizny vo-
zik. Stroj zvednéte maximalné o 20 mm a zajistéte proti sklouznuti.

PFipojny kabel musi byt vybaveny sitovou zastrékou schvalenou
k pouziti v dané zemi. Sitovou zastréku smi na pfipojny kabel
montovat pouze kvalifikovany personal.

Dodrzujte bezpe&nostni pfedpisy a pfedpisy Urazove prevence
i zakonné predpisy bezpecénosti prace a ochrany zivotniho
prostiedi, platné v dané zemi.

Navod k obsluze 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023 9
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Bezpecnost

Pozadavky
na personal

Provoz

Bezpecénostni
zarizeni

Signalni slova

VSechna vystrazna upozornéni a bezpec€nostni znacky na stroji
musi byt vZdy v Citelném stavu. Nikdy je neodstrariujte!
Chybéjici nebo poSkozena vystrazna upozornéni a bezpecnostni
znacky okamzité vymerite.

Pouze kvalifikovany odborny personal smi:
* instalovat stroj
» provadét udrzbafské prace a opravy
+ provadét prace na elektrickém vybaveni
Se strojem sméji pracovat pouze autorizované osoby, které pfed-

tim pochopily tento navod.

Béhem provozu kontrolujte, zda stroj nevykazuje néjaka zjevna
poskozeni. Pokud na stroji zpozorujete zmény, preruste praci.
V8echny zmény oznamte kompetentnimu nadfizenému.
Poskozeny stroj nesmite dale pouzivat.

Je zakazano odstrafiovat nebo vyfazovatz provozubezpeénostni
zarfizeni stroje. Pokudje to vSak kvuliopravé nezbytné, namontujte
bezpecénostni zafizeni ihned po opravé zase zpét a znovu je
uvedte do provozu.

2.2 Signalni slova a symboly ve vystraznych
upozornénich

Vystrazna upozornéni v textu jsou ohrani¢ena barevnymi pruhy.
Barva je pouzita podle zavaznosti nebezpeci. Signalni slova ozna-
Cuji zavaznost nebezpedi.

Signalni slova a ohrozeni, jez popisuiji:

Signalni slovo | Vyznam

NEBEZPECi | (se symbolem nebezpedi)
NedodrZeni pokynu ma za nasledek usmrceni nebo
tézké poranéni

VYSTRAHA (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni pokynu muze mit za nasledek usmrceni
nebo tézké poranéni

10
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POZOR (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni pokynu mize mit za nasledek stfedné
téZké nebo lehké poranéni

POZOR (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni pokynu mize mit za nasledek
ekologické skody.

UPOZORNENI | (bez symbolu nebezpesi)
Nedodrzeni pokynu mdze mit za nasledek vécné
Skody.

Symboly V pfipadé ohrozeni osob udavaiji tyto symboly druh hroziciho
nebezpedi:

Symbol Druh nebezpeci

Obecné

Uraz elektrickym proudem

Pichnuti

Pohmozdéni

Ekologické Skody

“dldldl dls
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Priklady Priklady uspofddani vystraznych upozornéni v textu:

NEBEZPECI

Druh a zdroj nebezpeci!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatfeni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani
ma za nasledek smrt nebo téZké poranéni.

VAROVANI

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatfeni k odvraceni nebezpedi.

%  Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoZ nerespektovani
mUze mit za nasledek smrt nebo tézké poranéni.

VYSTRAHA

Druh a zdroj nebezpecdi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatfeni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoZ nerespektovani
muze mit za nasledek stfedné tézké nebo lehké poranéni.

12 Navod k obsluze 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023
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POKYN

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatfeni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoZ nerespektovani
muZe mit za nasledek vécné skody.

UPOZORNENI

Druh a zdroj nebezpecdi!
‘:@ Nasledky pfi nerespektovani.
Opatfeni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani
muZe mit za nasledek ekologické $kody.

Néavod k obsluze 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023 13
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3 Popis stroje

+ Stroj plochy, jednojehlovy.

+ Sije dvounitnym vazanym klikatym stehem.
» Ma ponorné obousmérné podavani.

+ Stroj je vybaven horizontalnim chapacem.

* Mazani knotové.

+ Na rameni stroje je automaticky navijec niti.

* Dle zvolené podtfidy ma stroj manualni nebo automatické
ovladani pomoci elektromagnetl véetné odstfihu niti.

Podtiida 523i

Nasivani krajek, stuh a seSivani v konfekci ddmského pradla
a damskych Satl. Sity material nesmi byt tlustSi nez 4 mm, kdyz
je stlaen patkou. Sitka klikatého stehu max. 6 mm.

Podtfida 524i

Nasivani spodnich limcd do prikrénik sak. Nasivani svrchnich
limch na prevés spodniho limce. NaSivani podSivkového limce
do vrchni ¢asti kalhot. ObSivani okraju a podobné operace

v konfekci svrchniho o$aceni pfi Siti materiald vinénych, baviné-
nych, syntetickych a smé&sovych. Sity material nesmi byt tlustsi
nez 4 mm, kdyz je stladen patkou. Sitka klikatého stehu max.
10 mm.

Podtfida 525i

Ozdobné (tvarové) Siti v konfekci svrchniho oSaceni a damského
pradla z pruznych material(i. Ozdobné $iti textilni obuvi. Siti pfi
vyrobé obuvi: sesivani zadnich dila a podSivek, prosivani jazykd,
Siti papuci, ozdobné Siti. Spojovani usriovych atextilnich materiala
v galanternim priimyslu. Sity material nesmi byt tlust$i nez 4 mm,
kdyz je stlagen patkou. Sitka klikatého stehu max. 10 mm.

Podtiida 527i

Siti pfi vyrobé obuvi: sesivani zadnich dili a podsivek, progivani
jazykd, Siti papuci, ozdobné Siti. Spojovani usriovych a textilnich
materiald v galanternim pramyslu. Sita usef nesmi byt tlust$i nez
4 mm; Sity textil nesmi byt tlustSi nez 8 mm, kdyZ je stlacen patkou.
Sitka klikatého stehu max. 10 mm.

Navod k obsluze 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023 15
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3.1 Pouziti k uréenému ucelu

VAROVANI

Nebezpeciporanéninasledkemkontaktus dily
pod napétim, pohybujicimi se, strihajicimi

a ostrymi dily!

Pouziti v rozporu s uréenym ucelem muze vést
k urazu elektrickym proudem, pohmozdéni,
pofezani nebo pichnuti.

Dodrzujte vdechny pokyny uvedené v tomto
navodu.

POKYN

Vécné skody pri nerespektovani!
Pouziti v rozporu s uréenym ucelem muze vést k poSkozeni
stroje.

Dodrzujte vdechny pokyny uvedené v tomto navodu.
_____________________________________________________________________________________|

Stroj se smi pouzivat pouze se Sitym materialem, jehoz profil
pozadavku odpovida planovanému Ucelu pouziti.

Stroj je uréen ke zpracovavani pouze suchého Sitého materialu.
Sity material nesmi obsahovat 2adné tvrdé predméty.

Tloustky jehel povolené pro stroj jsou uvedeny v kapitole
Technické parametry (L str. 109).

Steh musi byt zhotoven niti, jejiz profil pozadavkd odpovida
prislusnému ucelu pouziti.

Stroj je uréen pro primyslové pouZiti.

Stroj je dovoleno instalovat a provozovat pouze v suchych

a udrzovanych mistnostech. Pokud stroj provozujete v mistnos-

tech, které nejsou suché a udrzované, mohou byt zapotfebi dalsi
opatfeni, ktera je nutno dohodnout podle normy DIN EN 60204-31.

Se strojem smi pracovat pouze autorizované osoby.

Za $kody zpusobené pouZitim v rozporu s uréenym Gcelem
neprebira Durkopp Adler zadnou odpovédnost.

16
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3.2 Podtfidy

3.21 Stroje s kratkym ramenem

Ttida a podtfida Chapaé Zvedani | o itk niti | Zpatkovani
patky
3
o
o)
S 5 5
E N - -
s 2,18 |8 |5 | |2 |E
= c2 | I < @ 2 &
2 Se |2 = % £ ® £
@ 2 ‘= = o S = Q S
> 2 88| & £ N 35 = b+
© ] S a|735 ° @ © S o
1 > w o | X ] o » 2 ©
523i 411001 X X X X
523i 447001 X X X X
524i 811001 X X X X
524i 847001 X X X X
524i 911001 X X X X
524i 947001 X X X X
525i 811001 X X X X
525i 847001 X X X X
525i 911001 X X X X
525i 947001 X X X X
527i 811001 X X X X
527i 847001 X X X X
527i 911001 X X X X
527i 947001 X X X X
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gl DURKOPP
ADLER

Popis stroje

3.2.2 Stroje s dlouhym ramenem

Trida a podtrida

Chapaé

Zvedani
patky

Odstrih niti

Zpatkovani

maly (standard)

velky

bou

s navys$enou zaso

spodni nité

kolenni pakou
elektromagnetem

bez odstihu
s odstfihem

ruéni pakou
elektromagnetem

525i 811201
525i-811-75

x

x

525i 847201
525i-847-75

525i 811202
525i-811-75-66

525i 847202
525i-847-75-66

525i 947201
525i-947-75

525i 947202
525i-947-75-66

18

Navod k obsluze 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023



Popis stroje

gl DURKOPP
ADLER

3.3 Sici vybaveni

3.31

Stroje s kratkym ramenem

E-C.
E-No.

Pro podtfidu/For Subclass

Pouziti/Use

Material C. / Material Nr.

Stehova deska

Throat plate

Podava¢

Feed dog

@

Patka
Foot

®lO

Rozmér jehelniho otvoru / Stitch hole size mm
Stehova deska kompletni / Throat plate complete

Stehova deska / Throat plate

Vlozka stehové desky / Throat plate insert

Rozte¢ zubl/ Tooth pitch mm
Pilové ozubeni / Serrated mm

Pilové ozubeni sikmé / Serrated, oblique mm

KFizové ozubeni / Cross toothed mm

Oboustranné ozubeni / Roof-shaped mm

Kloubova kompenzaéni / Compensating hinged

Kloubova s drazkou zepredu /

Hinged with front thread slit

Kloubova s drazkou z boku /

Hinged with side thread slit

Kole¢kova patka / Top roller

Vodic¢ / Guide

Jehelnik / Needle holder

Systém jehly -rozmér / Needle system - size

523 E069

523i-411001; 523i-447001

Sici vybaveni, 3-fadkovy podava¢, rozmér jehly
Nm 80-110, délka stehu max. 5 mm, Sitka stehu
max. 6 mm, lehké §iti.

S791 124069 35

78x15
S080 811636

1,0
S080 651330

$980 031649

134/100

523 E070

523i-411001; 523i-447001

Sici vybaveni, 4-fadkovy podava¢, rozmér jehly
Nm 80-110, délka stehu max. 5 mm, $itka stehu
max. 6 mm, lehké Siti.

S791 124070 35

78x15
$080 811701

15
S080 651473

$980 031586

134/100

525 E003

525i-811001; 525i-847001; 525i-911001;
525i-947001; 527i-811001; 527i-847001;
527i-911001; 527i-947001

Sici vybaveni pro $iti dvéma jehlami, rozpich
jehel 3 mm, 4 mm a 5 mm, délka stehu 5 mm,
rozsah jehly 80-110, lehké a stfedni $iti. Pfi
pouziti podtfid 525i-x47 neni mozna zadna
funkce FA!

S791 630003

dle obrazku

134/100

525 E032

524i-811001; 524i-847001; 524i-911001;
524i-947001; 525i-811001; 525i-847001;
525i-911001; 525i-947001

Sici vybaveni, 4-fadkovy podavag, rozmér jehly
Nm 80-110, délka stehu max. 5 mm, $ifka stehu
max. 10 mm, lehke a stredni Siti.

S791 124032 35

11,6x1,2
S080 811641

1.0
S080 651504

S980 031603

134/80

525 E033

524i-811001; 524i-847001; 524i-911001;
524i-947001; 525i-811001; 525i-847001;
525i-911001; 525i-947001

Sici vybaveni, 3-fadkovy podava¢, rozmér jehly
Nm 80-110, délka stehu max. 5 mm, $itka stehu
max. 10 mm, lehké a stfedni §iti.

S791 124033 35

12x15
$080 811637

1.8

S080 651336

S980 031603

134/110

Pozn.: Vybaveni jsou vyobrazena v katalogu nahradnich dilu.

Navod k obsluze 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023

19



gl DURKOPP ) .
ADLER Popis stroje

Stehova deska Podavac Patka
Throat plate Feed dog @ |Foot ®@
®l® ® ® O
2
] °
2 3
El g £ g 8
| 8 © E Z S
N o ) £ o v
> 2 2 2 E c
o| = £ 5 £ £
3| o ° 5| E| g g ]
<| 5 © o| E D || @
5| @ a T 8| £ I8 @
21 E| |8 el el &% Els 2
= E > - .
1S =2 E|E|5|8|8|S|8=z=2 3
sl 2| El2lF 5| 8| o]l 2|8 22 s 2
BEREEEREIRNEIE I IR IEETS 8|z
sl 2]l elz|elE| el L|E]Q|N &N |8 25
- SISl E|E1%|s| S| E|C|&)8|383<=|3£|kE £ E
Pro podtfidu/For Subclass Slel 8|31 8|2|m|2|3¢8|2 2|2 as 2|5
HEFEIER IR NI I BRI E 1 G
ec SHEEEHEE IR
Gle|s|s|le|sS|s|3S|8 sle Sle Elel3]|3|8
E-No. sl 5| s|s|?| 8| 8] 8|9 HEEEEF NI
ier Tlel 2l 2l a9 ol ol 2 ole o|lo |2l | ZE|E
Pouziti/Use sl gl 2| 2|2 el¢elels S8 &5 5 8|g|lc|e
sl c|e|e|elc|22|E o122 £l2 £ls| 8|52
= o 12} 12} > o o o 4 O ¥ | X IT|X IT|X > = 12}
525 E075 | 524i-811001; 524i-847001; 524i-911001;
524i-947001; 525i-811001: 525i-847001; 3 > ~ ©
525i-911001; 525i-947001 e 3 5 3 °
S < = s = 2
Sici vybaveni, 4-fadkovy podava, rozmérjehly | & | % o el 8 3 §
Nm 80-110, délka stehu max. 5 mm, sitka stehu | & | = 5 2 2 [}
max. 10 mm, stfedni $iti. g 3 3 a
525 E076 | 524i-811001; 524i-847001; 524i-911001;
524i-947001; 525i-811001;525i-847001; [}
525i-911001; 525i-947001; 527i-811001; 3 © S 3 S
527i-847001; 527i-911001; 527i-947001 S < = 2 e e
I x S o8 8 =
Sici vybaveni, 4-fadkovy podavaé, rozmér jehly Qf @ o | o o 3
Nm 80-110, délka stehu max. 5 mm, Sitka stehu | 5 || — 3 3 2 -
max. 10 mm, stfedni $iti. % « a a

Pozn.: Vybaveni jsou vyobrazena v katalogu nahradnich dild.
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DURKOPP
Popis stroje D255

Stehova deska Podava¢ Patka
Throat plate Feed dog @ [Foot @
®l0® ®®l0
2
5] °
| & 31
E| £ E 2 g
sl gl |3 HEE 3
@ | 2 2 3 g2
o| ® € g £ £
3| o o S| EIZ] S 2
2l 5 T ol E| 2| 2 o
ER:] ) sl 3l &8 @
Sl E|lo|Blelels|S|2)E]s |~ 2
15| s|E E|E|5|8|8|S|8z2|z=2 8
: ele|lFls|3lS| |||t 2823 e
sl 2l & =|S1&8|l 2|2 g% Z|e=8 <8 5| 2
SIEl 2| Elzlziele|&ls) Rl E e 3l s
i s|S|5|F|8]5| 8528885855 2| &
Pro podtfidu/For Subclass gl 215|218 2|®| 2| R 8% 2% g|¢ 218
HEIFIE IR NI NIRRT I
EC Slsg|z|2 28|28 8z2|8|cEls2E]|elgl2
slel S| S|S]elS|S|8lc|2leglegla]z|2]s
E-No. » slalelg|al S 8|8 el E|ElEzlEzlc]lze
Pouziti/Use S| E| 2|2 x| S22l 812|]5|S8 <SS 8|glz|e
S| 8|l 2| e|le|s|lR|L|lEla|la|legs|lgs|lc]|85]|2
Sle|o|a|>S|e|a|a|k|0|x|XE|I|x|>3|a
527 E023 525i-811001; 525i-847001; 525i-911001;
525i-947001; 527i-811001; 527i-847001; . ol ol e © ~
5271-911001; 527-947001 NSRRI & & °
S|l =2|2 < = s
Sici vybaveni pro sesivani dilcti na tupo, Sl x|S|s|3|=® 8 8 3
3-fadkovy podavac, rozmér jehly Nm 110-130, > f 21818 2 2 @
délka stehu max. 5 mm, $ifka stehu S1T131318 3 2
I « n| oD 2] 7]
max. 10 mm, stfedné tézkeé Siti.
527 E027 525i-811001; 525i-847001; 525i-911001;
525i-947001; 527i-811001; 527i-847001; ~ o | < © ~
5271-911001; 527i-947001 I 215 § & -
S| < <8 3 =
Sici vybaveni pro sesivani dilcti na tupo, Q| x |82 38 8 2
3-fadkovy podavac, rozmér jehly Nm 80-110, > f- 218 4 2 o
délka stehu max. 5 mm, itka stehu 50 AR 2 3
max. 10 mm, lehkeé a stfedné tézke Siti.
527 E028 524i-811001; 524i-847001; 524i-911001;
524i-947001; 525i-811001; 525i-847001;
5251-911001; 525i-947001; 527i-811001; 2l lglgls o o
527i-847001; 527i-911001; 527i-947001 Sl<|al2|& hd = =3
] [PoR I e r o =
Sici vybaveni pro sesivani dilcti na tupo, i :; slelsl~ b4 b4 4
3-'Fa'dk0vy podavac, rozm_éwr jehly Nm 110-130, el 8!138|8 Q 2 -~
délka stehu max. 5 mm, Sifka stehu 2] |l DD D 2]
max. 10 mm, stfedné tézke Siti.
527 E048 525i-811001; 525i-847001; 525i-911001;
525i-947001; 527i-811001; 527i-847001;
527i-911001; 527i-947001 8
ol v @ @ «
Sici vybaveni pro nasivani jelitek, 3 % E %’ % § 8
3-fadkovy podavac, rozmér jehly Nm 120-160, S| o IS © 2 S 2 0
délka stehu max. 5 mm, rozte¢ jehel 7 mm, < s; ol o - o = ol
stfedné tézké Siti. Pfi pouziti podtrid 525i-x47 > 213 3 2 3 §
neni mozna zadna funkce FA! 5 w0 @ * @

Pozn.: Vybaveni jsou vyobrazena v katalogu nahradnich dild.
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gl DURKOPP
ADLER

Popis stroje

Stehova deska Podavac Patka
Throat plate Feed dog @ |Foot @
® O ®|® 0
2
el 5 3
El & € 2 Q
| 8 © E el £ 5
NS g 3 ) ;
o| ® £ g Els £
3| & @ S| EIB| 8 i
€| = k] o| Ela|l ¢ I
=l 8 a sl g| 8] g @
2| £ 5 2| 2% - o
2l el 8lelE|s|5|lL]5 - 3
SIS 8 B E|E|58|8]|S8|Es|z2 2 3
S| 2l El2|El 5| 3B|o| 0|28 <2 ® 5|2
218 2| 8|z 5|2 8|l218|% 8~ ¢l = 3|3
. HE R R I IR RS 2|2
Pro podtfidu/For Subclass glel L3825 2|3]8|2 2% 3| 3 25
S|El sl el c|le|l&|o| els gle g = | 8| T
E-C. S22 %(2]12|3|388|¢els|%elos 22|22
E-No. Ol SISl 2| R| 3|5 S|&]e|e 33 §(|8z]2
- M EIRIR o el g|13/38 383 S| £ e
PouzitifUse HEBIFEI LRI NI E ER EE ER EEE:
ol gleloflo|l221E|lalale |8 £ o S| 6| =
Sle|o|a|>S|e|a|Ed|x|0o|¥|x¥ Tz | x S| 8| @
527 E060 525i-811001; 525i-847001; 525i-911001;
525i-947001; 527i-811001; 527i-847001;
527i-911001; 527i-947001 ©
L . oA Il s = @ o
Sici vybaveni pro nasivani jelitek, 2 S| e 3 2 vl
3-fadkovy podavac, rozmér jehly Nm 110-130, | S| G| & | = © o N S S
délka stehu max. 5 mm, rozte¢ jehel 4 mm, 2l =12l 2 - <4 S o0
stiedné tézké Siti. PFi pouZiti podtfid 525i-x47 “l°|l 3|3 ] ] o |3
PRl P S S| 3 3 3 S| e
neni mozna zadna funkce FA! 5 @a | B (2] 2] 2]
527 E061 525i-811001; 525i-847001; 525i-911001;
525i-947001; 527i-811001; 527i-847001;
527i-911001; 527i-947001
Sici vybaveni pro nasivani jelitek, 3 w0 | @ o Y >
3-fadkovy podavag, rozmér jehly Nm 110-130, | 5| | & | R 5 2 o2
délka stehu max. 5 mm, rozte¢ jehel 5 mm, S|l ~| & © P S 315
stedné tezké Siti. Pfi pouzii podtfid 525ix47 | @ | x| S| S - e S ol %
neni mozna zadna funkce FA! > 218 a8 2 S| @
& | ® 7] 7] @
527 E461 525i-811001; 525i-847001; 525i-911001; 0
525i-947001; 527i-811001; 527i-847001; f 3 3 a8
527i-911001; 527i-947001 © | o =3 I © =
Q< = o ey o =
Sici vybaveni, 3-fadkovy podavag, rozmér jehly || & | X 2 ~ e S 3
Nm 100-130, délka stehu max. 5 mm, $itka s 3 2 2 -
stehu max. 10 mm, stfedné tézké Siti. 5 D 2] 2]
528 E027 525i-811001; 525i-847001; 525i-911001; ©
525i-947001; 527i-811001; 527i-847001; : 5 2 o o
527i-911001; 527i-947001 O ) © © © «
& o o . N - I b= L3 8 3 ]
Sici vybaveni, 3-adkovy podavac, rozmér jehly | & | % @ = @ = @
Nm 110-130, délka stehu max. 5 mm, $itka 4 ] 3 2 3
stehu max. 10 mm, stfedné tézkeé Siti. 5 2] 2] 2] -
528 E028 527i-811001; 527i-847001; 527i-911001; 2 ~ © © .
527i-947001 § m E § § é‘) §
Sici vybaveni, 3-fadkovy podavag, rozmérjehly | | < > ® 8 3 N I3
Nm 120-160, délka stehu max. 5 mm, Sitka it 3 2 2 2 2 %‘
stehu max. 10 mm, t&zkeé Siti. E - 2 2 3 3 -

Pozn.: Vybaveni jsou vyobrazena v katalogu nahradnich dild.
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DURKOPP
Popis stroje D255

3.3.2 Stroje s dlouhym ramenem

Stehova deska Podava¢ Patka
Throat plate Feed dog @ |Foot @
® ® ®6|0
3
£l - £ 2
& £
8|8 5 g el s
o | 2 2 2 E| £ <
ol s| of € T £ 3
s|a|E|e S| E[B]|S £
<ls|s|s Sl Elg] 8 2
s| 8| &)= gl 828 °
SlelS wlelelgl&lo)Els °
AN HEHE IR I e 2
SlelalEl sl 8|22 2% @3 <
sl 215l =512l e|2g|lZ)lz|8 2 8 <t 5| 2
zi 8125 22|53 8|25 T8|nEls |23
. EIS|E|lc|8|5|8|E|C|8]8|3<|3¢£|% 2|
Pro podtfidu / For Subclass HEEIRSE: 2151213 e I EEIE 2|8
SlE|s|s|e|S|c|c|&|S]|E|lS elE 3Bz 3| %
EL. Sl2lg| 8|2z 8|8|8|¢elelvels ez
sl 8| 8|e|8|S|S|RIE[2|ezg|lez\la|l3|2]S
E-No. Sl sl o] ol N|B|ElS|SE]S|S 2SS 22022
Pouziti / U S8l s|z|ls|8|e|le|ls|218/83 88 52|55
ouziti / Use sle| 22|82l 2|28l2|ls|s8ls8B|gls|s
S| S| |||l llLlEl2|a|ld c|leslc|8ls]2
S|l o|on|>S|c|la|a|X|O0fx|X¥XI(XI|X|>|S|a
525 E003 525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66;
525i-847-75-66; 525i-947-75; 5251-947-75-66
Sici vybaveni pro §iti dvéma jehlami, rozpich g 2
jehel 3 mm, 4 mm a 5 mm, délka stehu 5 mm, S N|8
rozsah jehly 80-110, lehké a stfedni Siti, © é 3
bez odstfihu niti. Pfi pouzZiti s podtfidami > ol @
525i-x47-75, 525i-x47-75-66 neni mozna o Sl
funkce FA!
525 E032 525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66; 0
525i-847-75-66; 525i-947-75; 5251-947-75-66 ol 3 3 2
« Q| < © © e Q
Sici vybaveni, 4-fadkovy podavac, rozmér jehly Ll * > |y 2 <
Nm 80-110, délka stehu max. 5 mm, $ifka stehu | & | < > A= b4 3
max. 10 mm, lehké a stfedni 3iti. s+ 3 3 2 -
& 7] 7] 7]
525 E033 525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66; 0
525i-847-75-66; 525i-947-75; 525i-947-75-66 2 5 8 3
Sl e e e = e
Sici vybaveni, 3-tadkovy podavag, rozmérjehly | S | — = © 3 3 =
Nm 80-110, délka stehu max. 5 mm, $itka stehu | & :‘ o - o = 3
max. 10 mm, lehké a stfedni §iti. sl S ] 3 -
2 7] 7] @
%)
525 E075 525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66; 0
525-847-75-66; 525i-947-75; 525i-947-75-66 i I 2 N 3
« S < e b 2 =
Sici vybaveni, 4-fadkovy podavag, rozmérjehly | S | % = ol 3 3 <
Nm 80-110, délka stehu max. 5 mm, $itkastehu | & | <@ o A =% P= 3
max. 10 mm, stfedni §iti. sl = S S S -
= 2] 2] 1]
%)
525 E076 525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66; 0
525i-847-75-66; 525i-947-75; 525i-947-75-66 il I 2 3 QN
« 5| < e 2 2 e
Sici vybaveni, 4-tadkovy podavag, rozmérjehly | S | % 5 o3 3 =
Nm 80-110, délka stehu max. 5 mm, $itka stehu | & | <@ o | o o 3
max. 10 mm, stfedni Siti. s+ 2 3 3 -
& 7] 7] 7]

Pozn.: Vybaveni jsou vyobrazena v katalogu nahradnich dild.
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gl DURKOPP ) .
ADLER Popis stroje

Stehova deska Podaveé Patka
Throat plate Feed dog @ [Foot @
®lO ®le|0
e 3
. £ o
I £ £ g
NS o o E| o B
ol 2 2 ES E| £ £
I S| Elg]%® 5
2 S| 5 S| E| & 2 i
Sl slal=l > gl 5 2
5| gl&|2 HEIRA R H
SlE| 2| BlelelEl5l2]Elz < 3
ol 5| 2)E|E|E|815]18|3 =3 =5 15
S| Z| 2|l =] <] 8| € £ L Bl X G| = 5]
sl2l S| 2l5(e|B|2g|%[z|5 el =t 5| 2
Z1 s 8l 8|2 els|8ls|E|® 8~ 58 2|
y SlSlElElg| 5|8 E|C|8]8|3¢5l3¢2x HE:
Pro podtfidu / For Subclass sleg|l2|= cle 2lalz] 3] & ¥ E(% g|s A
|l o o z |z S ® Sl® DX =
. HEIEIE I R A I I B R I AR I S
E-C. HEARIEIE I EIE IR A IR s1el 22
E-No. Sl el Sl #| RIS 8|S 8|<e|e3|e3E|a|z|e
Pouziti / Use HEHFHEI IR EER R I IR
gl N| 5| 5| N[ N|2B8|3|R| 23|23 23 22|s5|2%
Tl o|s|e|lofl|l22|E|lo|l2|8 |8 || 85| 2
S|le|la|la|l>S|g|a|a|¥|0|X|XI|XI|x<|>]|S8|a
527 E023 | 525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66;
525i-847-75-66; 525i-947-75; 525i-947-75-66 g ~ g § g 3 § -
Sici vybaveni pro sesivani dilcii natupo, SI X8| S|2 o o g
3-fadkovy podavaé, rozmér jehly Nm 110-130, Sl 2|22~ e b4 3
délka stehu max. 5 mm, $ifka stehu el 3|18]3 2 2 -
max. 10 mm, stfedné tézké Siti. n @a| @| 0 @ 2]
527 E027 525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66;
525i-847-75-66; 525i-947-75; 525i-947-75-66 'g ~ % g § %
Sici vybaveni pro sesivani dilcti natupo, Sl % T3 by p>y &
3-tadkovy podavag, rozmér jehly Nm 80-110, ) 21l - S S -3
délka stehu max. 5 mm, $itka stehu el = ERRS 3 3 -
max. 10 mm, lehke a stfedné tézke siti. 4] @a | O (2] 2]
527 E028 525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66;
525i-847-75-66; 525i-947-75; 525i-947-75-66 2 slg|s 2 o
Sici vybaveni pro sesivani dilci natupo, sl =zl els 3 = e
3-fadkovy podavaé, viozka stehové desky Sl x| 8|58 8 3 3
s pruznym nosem, rozmér jehly Nm 110-130, > :i 21818 2 2 )
délka stehu max. 5 mm, Sifka stehu 51131838 3 3
max. 10 mm, stfedné tézké Siti.
527 E461 525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66; 8 <« © o
525i-847-75-66; 525i-947-75; 525i-947-75-66 é © § g § °
Sici vybaveni, 3-fadkovy podavag, rozmérjehly | & | % b= ? 8 3 3
Nm 100-130, délka stehu max. 5 mm, Sitka gl (S 2 2 2 @
stehu max. 10 mm, stfedné tézke Siti. E 2 3 3
528 E027 525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66; 8 ~ P ~
525i-847-75-66; 525i-947-75; 525i-947-75-66 Nl w 8 23 2 51
= Iy = 5 5 b
Sici vybaveni, 3-fadkovy podavac, rozmérjehly | & | > 2 8 8 K
Nm 110-130, délka stehu max. 5 mm, Sitka gl s 2 2 2 %‘
stehu max. 10 mm, stfedné tézke Siti. E 2 2 3 -

Pozn.: Vybaveni jsou vyobrazena v katalogu nahradnich dilG.
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Popis stroje

gl DURKOPP
ADLER

Stichplatte Transporteur Full
[ Throat plate Feed dog @ [Foot @
£ 3
E| & £ 2 [
&) ° K] ° £l o 3
o | 2 2 ES E | 2 =
ol 2 el Slelg|3 5
s| el 5|2 S| E| 8] 8 2
sl 8|22 > |5 2
|l ol el | vl & g @
Sl el S slelelldl2]ltEls o
SIS| 5|2 E|E[E18|8]3|3=|z=¢ 3
S]] = sl ol a2l g]22 3 2% 2 2
sl 2l &)l 2|Elc|8|2| 9 Z|a o|8 o] © 5| 2
2l sl 2| B|S|E| 5|38l =58 85 B| o S|
zZl1 21 2] 8| =2 Slolsle|g|N S|~ 8|8 25
o EIS|ElE|818 88|12/ 818|3¢2|3¢%|¢E Il
Pro podtfidu / For Subclass gl 2= sl 2l& |zl 3188 2|2 sl s 208
: HHEE IR IR I B R E R I IR IS
E-C. ~|l 2| 8| 8| 3|l 2|lc|3|l |8l <|lo<| |2 z|ZF
sl olol o8] 3| RIR| 8| 5§]e|lsc S|lw 3|S%|a|3|e
E-No. slale|elals|8|8|elE]8|8clEc|8l2Ele
Pouziti / Use SIE|2|2|8|C|2e|e|s|2|8|/88/8¢8 5]|=e|5|s
s| S|=s|e|B|8|2|2|g|8]3|22|32/s5]|8|%|2
= o 2] (2] > ['4 o a 4 [e] X X T| X IT| X > S| »
525 E081 | 525i-847-75; 525i-847-75-66; 525i-947-75;
525i-947-75-66 0
s IS 8 el 3 =
Horni odtahovy valec - S981 009060, o : ~ ] ~ i} @
5981 009061, S981 009064, S981 009065 gl x p= @ vy 2 e by
. NES @ < © 3 & 3
Sici vybaveni pro sesivani dilcti natupo, S| & ] 8 < 8 3
3-tadkovy podava, rozmér jehly Nm 110-130, | & 3 3 3 3 =
délka stehu max. 5 mm, $ifka stehu @
max. 10 mm, stfedné tézke Siti
525E082 | 5251-847-75; 525i-847-75-66; 5251-947-75;
5251-947-75-66 8 ~ © .
N © @ el
Homni odtahovy valec - $981 009060, Sl e e g E e
5981 009061, S981 009064, S981 009065 N Y i 8 8 <
N o~ (=3 o o )
Sici vybaveni, 3-fadkovy podavag, rozmér jehly ST S S S =
Nm 80-110, délka stehu max. 5 mm, Sitka stehu | 53 @ @ @
max. 10 mm, lehké a stfedni Siti.
525 E083 | 525i-847-75; 525i-847-75-66; 525i-947-75;
525i-947-75-66 8 > < o
2w 8 3 2 o
Horni odtahovy valec - S981 009060, R - o o -
5981 009061, S981 009064, S981 009065 NS o 218 8 z
& I 8 8 8 i
Sici vybaveni, 4-fadkovy podavag, rozmér jehly P R S > 53 -
Nm 80-110, délka stehu max. 5 mm, $ifka stehu | b5 @ @ @
max. 10 mm, stfedni Siti.
525E084 | 5251-847-75; 525i-847-75-66; 525-047-75;
525i-047-75-66 3 < © -
< 3 2 ©
Homni odtahovy valec - $981 009060, 32 g ui: E, e
5981 009061, S981 009064, S981 009065 N Y 2 3 8 5
I 8 8 8 i
Sici vybaveni, 3-fadkovy podavaé, rozmérjehly | & | © <3 <3 53 -
Nm 110-130, délka stehu max. 5 mm, Sitka % @ @ @
stehu max. 10 mm, stfedn@ tézke Siti.
525 E087 | 525i-847-75; 525i-847-75-66; 525-947-75;
5251-947-75-66 8 . ~ -
Y 3 5 = o
Horni odtahovy valec - S981 009060, R - > > -
5981 009061, S981 009064, S981 009065 MBS o 28 8 z
& I 8 8 8 e
Sici vybaveni, 4-fadkovy podavac, rozmér jehly > - o o -3 -
Nm 80-110, délka stehu max. 5 mm, $ifka b @ @ @
stehu max. 10 mm, stiedni Siti.

Pozn.: Vybaveni jsou vyobrazena v katalogu nahradnich dilG.
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gl DURKOPP ) .
ADLER Popis stroje

 Transporteur Full
Throat plate Feed dog @ |Foot @
©II0) ®|®|®
£ 3
E| = £ 2 o
o| & = E £ N
N b3 @ E|l o @
| 2 @ > H 2 g
o| 8| 2| £ Z 5 | 5 £
5|2l | e S| E| B[S g
HEIRIE Sl El 815 E3
s| 8| £ = s 3l &) 8 @
S|E| |8l E|lels|g|l€]l5]3 |~ 2
1S 8|2 E|E[5)18]8]18|8z=z2=2 8
Al zlalEls| =l & 2| & Ple B2 F| 3 e
sl 21§l sl=12]e|?g|l=1z/%%3 2= 2 5|2
Z1s| 2| 8|z 2| El=e|8|z)8|N g~ 8 2l s
- SIS|E|E|8|5|8|E|2| 88 3£|3¢£|5 HE
Pro podtfidu / For Subclass sl 212 = HENEI BRI 2|8
: S5 21225l 5|88l E|525% 5]eldl2
E-L. S121 8182|123 2|8|3|812|vsloslo|gl22
E-No. slel el ol 2l B[ R| S| 8 |<e|e 3les S|3|z|S
Pouziti / Use BRI HEI R R IR
vzt IS5l 5|8|8sls|8|z2|z3/28z22/%2|8| 22
S|e|o|o|S|e|ad|a|&|o|g|g g2 8a
525 E090 | 525i-847-75; 525i-847-75-66; 525-947-75;
525i-947-75-66 S © ° -
=3 ] 4] S
Horni odtahovy valec - S981 009060, S f © el ~ =3
5981 009061, S981 009064, S981 009065 S = o - 8 3 =
o o R . N = = 3 3
Sici vybaveni, 3-fadkovy podava, rozmérjehly | 5 | ~ 2 2 2 =
Nm 80-110, délka stehu max. 5 mm, Sitka stehu | b5 2} 2} 2]
max. 6 mm, lehké Siti.
525 E091 | 525i-847-75; 525i-847-75-66; 525-947-75;
525i-047-75-66 £ - ® ©
b R 5 2 S
Horni odtahovy valec - S981 009060, 2 = o b S
S981 009061, S981 009064, S981 009065 N o el é =) 3
& SR 8 8 8 2
Sici vybaveni, 4-fadkovy podavac, rozmér jehly S|~ o o 153 -
Nm 80-110, délka stehu max. 5 mm, $itka stehu | b3 @ @ @
max. 6 mm, lehké Siti.
525 E092 525i-847-75; 525i-847-75-66; 525i-947-75;
525i-947-75-66 3 - + o
S 3 3 S
Homi odtahovy valec - S981 009060, S| < b b b 8
5981 009061, S981 009064, S981 009065 S © - | © <] <5
“ e = =Y o 3
Sici vybaveni, 4-fadkovy podavac, rozmérjehly || & | — S S 3
Nm 80-110, délka stehu max. 5 mm, $itka stehu | b5 @ @ @
max. 10 mm, lehké a stredni Siti.

Pozn.: Vybaveni jsou vyobrazena v katalogu nahradnich dilG.
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Popis stroje

gl DURKOPP
ADLER

Pro podtfidu / For Subclass

Pouziti / Use

Materidl €. / Material No.

Throat plate

 Transporteur

Feed dog

@

Foot

Rozmér jehelniho otvoru / Stitch hole size mm

®

Stehova deska kompletni / Throat plate cpl.

@

Stehova deska / Throat plateichplatte

®

Vlozka stehové desky / Throat plate insert

Pilové ozubeni $ikmé / Serrated, oblique mm

Rozte¢ zubli / Tooth pitch mm
Pilové ozubeni / Serrated mm

Kfizové ozubeni / Cross toothed mm

Oboustranné ozubeni / Roof-shaped mm

Kloubova kompenzaéni / Compensating hinged

Kloubova s drazkou zepfedu /

Hinged with front thread slit

Kloubova s drazkou z boku /

Hinged with side thread slit

Koleckova patka / Top roller

Vodié / Guide

Jehelnik / Needle holder

©

Systém jehly -rozmér / Needle system/-size

527 E093

525i-847-75; 525i-847-75-66; 525i-947-75;
525i-947-75-66

Horni odtahovy valec - S981 009060,
5981 009061, S981 009064, S981 009065

Sici vybaveni pro sesivani dilci natupo,
3-fadkovy podavac, rozmér jehly Nm 110-130,
délka stehu max. 5 mm, Sitka stehu

max. 10 mm, stfedni Siti.

S791 224093 35

11,8x1,7

$980 022282

S080 811633

S980 049443

1.8
S080 651428

$980 031768

134/110

527 E094

525i-847-75; 525i-847-75-66; 525i-947-75;
525i-947-75-66

Horni odtahovy vélec - S981 009060,
$981 009061, S981 009064, S981 009065

Sici vybaveni pro sesivani dilcd natupo,
4-radkovy podavac, rozmér jehly Nm 80-110,
délka stehu max. 5 mm, $itka stehu

max. 10 mm, lehké a stfedni Siti.

S791 224094 35

11,8x1.2

S080 811633

S980 059081

18
S080 651428

$980 031768

134/80

527 E095

525i-847-75; 525i-847-75-66; 525i-947-75;
525i-947-75-66

Horni odtahovy valec - S981 009060,
S981 009061, S981 009064, S981 009065

Sici vybaveni pro sesivani dilct natupo,
3-fadkovy podavat, viozka stehové desky

s pruznym nosem, rozmér jehly Nm 110-130,
délka stehu max. 5 mm, Sitka stehu

max. 10 mm, stfedni iti.

S791 224095 35

11,8x1,7

$980 052103

S080 811988

5980 052101

1.8
S080 651428

S980 031768

134/110

528 E096

525i-847-75; 525i-847-75-66; 525i-947-75;
525i-947-75-66

Horni odtahovy valec - S981 009060,

S981 009061, S981 009065, S981 009065
Sici vybaveni, 3-fadkovy podavag, rozmér jehly
Nm 110-130, délka stehu max. 5 mm, §ifka stehul
max. 10 mm, stfedni Siti.

S791 224096 35

12x1,8

S080 811557

1.8
S080 651336

S980 031723

134-35/120

Pozn.: Vybaveni jsou vyobrazena v katalogu nahradnich dilG.
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m DURKOPP
ADLER

Popis stroje

3.4 \Volitelna vybaveni

3.4.1 Stroje s kratkym ramenem

bl B Bl Bl Bl Bl Bl B Bl Bl Bl B Bl B
5135333533353 S
Obj. ¢. Dopliikova vybava JII| 2R (2222222 2|22
VT T TFT(O(VWOLIOINININN
O[O NN [N O[O N N[N
LLLILILILIL L LWL LW
S794 222013 | Integrované LED osvétleni 000000 00O0O0O0OO0OO0O0
véetné transformatoru
S794 222014 | Vicediodové osvétleni o o o o o o (o]
S981 069440 | Kolenni paka 0/ 0/ 0/0 00 0O0O0OO0OO0OOOOO0
S980 035456 | Mérka 0/0/0/0/0/0 00000000
S980 031586 | Patka upl. otevienaZZ6mm | O[O/ OO0/ O/ O/ OO/ OO0/ OO0 O
S980 031652 | Patka upl. oteviena ZZ 10 mm 000000 0O0O0OOO0OOO0
S791 149001 | Obnitkovani okraju 00000000 0O0O0OO0OO0OO
9800 330009 | Ovladaci panel V810 0000000 0O0O0OO0O0O0O0
9800 330010 | Ovladaci panel V820 0/0/0/0/0 00000 O0OO0OO0OO0
S080 836491 | Drzak ovladaciho paneluV810,] ©| 0| 0| 0| 0| 0|0/ O/ 0|0/ 0/ 0 O| O
V820
S980 008253 | Chapa¢ R253 o| o
S980 008256 | Chapa¢ R256 (e]ie]
S080 811768 | Stehova deska 0/ 0 0O
S791 235002 | Odvijeci zafizeni 0/ 0 OO
S980 000293 | Odvijeci zafizeni A-M 293 00/ 0 0000 O
S980 000294 | Odvijeci zafizeni A-M 294 0/ 00/ 000 OO
S980 000312 | Sada pro lemovani okraju 0000 0 O0O0OO
A-M 312
S072 500100 | Podstavec upl. 0/0/0/00 000 00O0O0O0O0
S615 000316 | Deska podstavce 0/ 0/ 0/0 00 0O0OO0OO0OO0OOO0OO

® = standardni vybava O=volitelna vybava
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) ) DURKOPP
Popis stroje ADLER

3.4.2 Stroje s dlouhym ramenem

© © ©
© | © ©
w | w|w|w|wv|w
B %% %S
Obj. é. Dopliikova vybava T(SICSINISIS
RNIR|R(R([D]
N N N N N N
n n n n n n
S794 222014 | Vicediodové osvétleni (o) o|/0O0| O
S794 222015 | Integrované LED osvétleni véetné transformatoru | O | O | O | O | O | O
S981 069441 | Kolenni paka o/ojo0|lO0O| O|O
S980 035456 | Mérka 0O o0 0|0 O0O|O
S980 031586 | Patka Upl. oteviena ZZ 6 mm oO/O0O  O0O|O0O|0O| O
S980 031652 | Patka Upl. oteviena ZZ 10 mm O o0 0|0 O|O
S791 149001 | Obnitkovani okrajl O o0/ 0|0 O|O
S080 836491 | Drzak ovladaciho panelu V810, V820 o 0|0  O|lO0O| O
S980 008253 | Chapa¢ R253 o/ 0|0 O
S980 008256 | Chapa¢ R256 oo
S080 811768 | Stehova deska 0O 0 0|0 O0O|O
S791 235002 | Odvijeci zafizeni O o0/ 0|0 O0|O
S980 000293 | Odvijeci zafizeni A-M 293 0O/ 0|0  O|O0O| O
S980 000294 | Odvijeci zafizeni A-M 294 O 0/ 0|0 O|O
S980 000312 | Sada pro lemovani okraji A-M 312 o/lo0ojoO0|lO0O| O|O
9780 000108 | WE-8, regulaéni jedotka tlakového vzduchu 0O o0 0|0 O0O|O
0797 003031 | Pfipojeni regulaéni jednotky o000 O|O
S981 009060 | Horni odtahovy valec, Sitka pogumovaného o o
podavaciho kole¢ka 45 mm
S981 009061 | Horni odtahovy vélec, Sitka pogumovaného o (o]
podavaciho kole¢ka 45 mm
S981 009064 | Horni odtahovy valec, Sitka pogumovaného o o
podavaciho kole¢ka 9 nebo 15 mm
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m DURKOPP
ADLER

Popis stroje

© © o
©|© ©
w | w|w|w|w|w
SININININ|N
Obj. &. Doplitkova vybava TISIEIS SIS
R I O I
N N N N N N
n n n n n n
S981 009065 | Horni odtahovy vélec, Sitka pogumovaného o o
podavaciho kole¢ka 9 nebo 15 mm
0933 005736 | Podavaci kolec¢ko ozubené/88 zubl- Sitka 9 mm o O/ 0| O
0933 005737 | Podavaci kole¢ko ozubené/88 zubd - Sitka 15 mm (o) o|/0O0| O
0933 005738 A| Podavaci kolec¢ko ozubené/44 zubd - Sitka 15 mm (o) o|/0O0| O
S981 052125 | Zvedani patky a zpatkovani pneum. o O/ 0| O
S981 052126 | Chlazeni jehly - jen pro stroje s odtahovym valcem o O/ 0| O
S981 052133 | Chlazeni jehly - pouze pro stroje bez odtahového o o|/0O0| O
vélce
0867 110564 | Elektronické ru¢ni kolo o O/ 0| O
S072 500101 | Podstavec upl. o| O o
S080 910334 | Deska podstavce 1700 x 730 o| O o
S072 500102 | Podstavec upl. ol O (o]
S080910342 | Deska podstavce 1600 x 600 ol O (o]
S080 910337 | Deska podstavce 1500 x 600 o| O o
S080 910339 | Deska podstavce 1500 x 600 o| O o
® = standardni vybava
O = volitelna vybava
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DURKOPP
Popis stroje gl ADLER

Vacky pro tvarové Siti pro stroje 525i

Obchodni | Objednaci islo Po et Po et 6 ka vzoru Jednojehlovy Dvoujehlovy
ozna enf vpich / vpich /vzor
1otd kava ky
Délka stehu
Be 3c
SE SE
= =
23 E
=3 s =37 s
5257037 | S080674219 12 - 4400 | eees | 3800 | +eee
5257038 | S080 674113 12 4 45-10 3800 3400 | \AN/
h YW WY
5257039 | S080674114 12 12 45-10 380 |, , 3400 L
1-3 L o
5257040 | S080674115 12 6 3,5-6 300 |, | 3400 A
1,5-3 e -y
5257041 | S080674116 12 12 45-10 3800 3800 | o N
155 N —
5257042 | S080674117 12 3 3,5-6 3800 3400 | YVYVY
15-4 Yy YVVvy
5257043 | S080674118 12 4 4-6 3800 3400 | VWY
1-3 WV YWY
5257044 | S080674119 12 6 4-10 3800 3400 | yMy
1-3 Nal's vy
5257045 | S080 674120 12 12 2-5 3800 3400 | Mty
1,5-3 WW'W Al
5257046 | S080 674121 12 12 2-5 3800 3400 | Wy
5257 047 | S080 674122 12 2 35-6 3800 3400 WW
13 W WY
5257048 | S080 674123 12 12 45-10 3800 3400 /“'\f
13 o Al
5257049 | S080 674124 12 6 4,5-10 4400 WA 3800 | YW
1-3 Ww
5257050 | S080 674125 12 4 2-6 3800 | \AA/ 3400 | YW
1-3 YA
5257051 | SO080 674221 12 6 35-6 3800 | gy | 3400 VY
1,5-3 ¥ NS
5257052 | S080 674226 12 2 2-45 300 | Y | 3400 WA
1-3 Wiy
5257053 | S080 674227 12 2 1-24 3800 | WWW | 3400 VAW
1-3 VWAMARS
5257054 | S080 674228 12 2 15-4 3800 | WM | 3400 Wi
1-3 WA
5257055 | S080 674229 12 3 3,5-6 ss00 | AMAA | 3400 AAAAL
1,5-4 MAAA
5257058 | S080 674235 12 2 4-10 2000 | VW 2000 | WWW
13 WWW
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gl DURKOPP
ADLER

Popis stroje

Vacky pro tvarové Siti pro stroje 525i-75

Obchodni | Objednad&isle | Pobet vpichl/ Potet wpichl/ &ifka veoru Jednojehlowy Dvoujehlovi
oznadeni 1 otacka vatky vzor
Délka stehu
Man. Vzor etz Wzor
rychlost rychlost
stroje stroje
st/min st/min
5257037 | S080674219 12 5 2500 | = | 2sm0
5257038 |  S0B0674113 12 143 45-10 aso0 | YWV [ 2500
5257039 | S0E0E74114 12 1”3 45-10 00 | S 2500
&
5257040 | SOB0E74115 12 i ? A 35-6 2500 | Jeeeds | 2500
5257041 |  SOB0674116 13 ;52_5 45-10 300 [ v | 2500
5257042 |  S0BD674117 12 i : ¥ i5-6 aso0 | VWYV | 2500
5257043 | 5080674118 12 1‘_43 4-5 o0 | W\ | 2500
5257044 |  S0B0674119 12 :‘3 4-10 o0 | VY | 2500
5257045 | 5080674120 12 E 151_3 2-5 2so0 | WY | 2500
12
SI57046 | SDB0674121 12 i 2.5 asoe | WP | 2500
5257047 | SOB0E74122 12 1?3 35-6 00 | WY | 2500
5257048 | S080674123 12 1”3 45-10 2500 N 2500
&
5257043 | SOBDG74124 12 ] 45-10 2500 W 2500
SJ57050 | 5080674125 12 :'3 2.6 00 | WA | 2500
525 2051 5080 674221 12 5 ‘55_3 35-6 2500 bR 2500
5257052 | S0B0674226 12 1%3 2.45 aso0 | WWW | zse0
5257053 | SOBDE74227 12 1%3 1-24 o0 | WM | 2500
5257054 | 5080674228 12 1?3 15-4 oo | WHWIW | 2500
5257055 | 5080674229 12 :3 5 35-6 200 | AMAA [ 2500
5257058 | 5080674235 12 f; 4-10 oo | WWW [ 2000
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Popis stroje

gl DURKOPP
ADLER

Vacky pro tvarové Siti pro stroje 525i-75-66

Obchodni | Objednad tislo | Potet vpichly Potet vpichll/ &ifka vzoru Jednojehiowy Dwoujehlovy
oznadteni 1 otatka vaiky VZOor
Délka stehu
Max. Wzor Maot. \zor
rychlost rychilost
stroje stroje
st/min st/min
SI5ZO037 | SDB0E74218 12 5 2000 [T | 2000
SI5Z03E | S0B0674113 12 j‘fg 45-10 2000 WV 2000
5257035 | SOS0674114 12 1123 45-10 2000 | 2000
3 no
5257040 | SOB0E7ALIS 12 . 35-6 2000 | {eesdv | 2000
5257041 | S0S0674116 12 ]3:5 45-10 2000 | s | 2000
5257042 |  S080674117 12 5 ;4 35-6 o0 | YWVV | 2000
557043 |  SDB0674118 12 :3 a-6 w00 | VWV | 2000
5257044 |  SDB0674119 12 1'?3 4-10 w00 | V¥ 2000
12
SISZ045 | SOB0674120 12 iEq 2.5 2000 ’W'r'lw 2000
12
5357046 | SOBDE741Z1 12 = 2.5 000 | WM | 2000
5252047 |  SOE0E74122 12 1%3 35-6 oo | WW | 2000
525Z048 | SOE0E74123 12 1123 45-10 2000 N 2000
. 3
5257045 | 5080674124 12 i 45-10 000 | VAN | 2000
SI5Z050 |  S080674125 12 1"_‘3 2.6 2000 | VWV | 2000
” F——
5257051 | 5080674221 12 152 35-6 2000 VTV | 2000 .',-_.:_.
VY
2
5357052 |  S0B0674236 12 o 2.45 000 | WWW | 2000 WY
TN
2 )
5257053 | SOB0674227 12 o 1-2,4 oo | WWW | 2000 Wy
2 ’ VW
5257054 | S080674228 12 i 15:-4 woo | WWW | 2000 WG
3 ) MUAM,
5257055 | S080674229 12 = 35-6 oo | AMAN | 2000 MUAL
o 2 VY
SSZOS8 | S080674235 12 ks 4-10 000 | WWW | 2000 WY
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a DURKOPP ) .
ADLER Popis stroje

3.5 Prohlaseni o shodé

Tento stroj odpovida evropskym predpisum, které se tykaji zaru-
¢eni ochrany zdravi, bezpe¢nosti a ochrany zivotniho prostredi,

akteré jsou uvedeny v prohlaseni o shodé, pfipadné v prohlaseni
0 montazi.

C€
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4 Obsluha

Postup prace se sklada z riznych krokd. Pro zachovani dobrého
vysledku Siti je nutna bezchybna obsluha.

4.1 Priprava stroje k provozu

VAROVANI

Nebezpeci poranéni nasledkem kontaktu

s pohybujicimi se, stfihajicimi a ostrymi dily!
Moznost pohmozdéni, pofezani a pichnuti.
Pfipravy provadéjte pokud mozno pouze pfi
vypnutém stroji.

Pred Sitim provedte nasledujici pfipravy:
* Nasazeni nebo vyména jehly

* Navle€eni horni nité

» Navlékani nebo navijeni spodni nité

» Nastaveni napéti nité
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4.2 Zapnuti a vypnuti stroje
K zapnuti a vypnuti stroje slouzi hlavni vypinac (3).

m Dulezité
" P zapnuti stroje nesmi byt pod patkou Sity material!

Obr. 1: Zapnuti a vypnuti stroje

3 © 5 ER®
//+
Be |
b 0
o, | —®
.::
® ®)

(1) - Spinac¢ stmivatelného osvétleni (3) - Hlavni vypinac pfivodu proudu
(2) - Kontrolka zapnuti stroje (4) - Spinac osvétleni

Zapnuti stroje
W 1. Prepnéte hlavni vypinac¢ (3) dolu do polohy .

Vypnuti proudu
@ 1. Pfepnéte hlavni vypina¢ (3) nahoru do polohy 0.

Zapnuti stmivatelného osvétleni Siciho stroje
W 1. Prepnéte spinac (4) doleva do polohy I.

2. Prepnéte spinac¢ (1) nahoru do polohy I.

%  Stmivatelné osvétleni Siciho stroje sviti.

Vypnuti stmivatelného osvétleni Siciho stroje
W 1. Prepnéte spinac¢ (1) dolu do polohy 0.
2. Prepnéte spinac (4) doleva do polohy 0.

36
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4.3 Nasazeni nebo vyména jehly

VAROVANI

Nebezpecdi poranénihrotem jehly a pohybujicimi
se dily!

Pfed vyménou jehly Sici stroj vypnéte.

Nikdy nesahejte na $picku jehly.

@ Poradi
= Po vyméne za jehlu jiné tloustky opravte vzdalenost chapace od
jehly (B3 Servisni navod).

POKYN

Vlivem chybné vzdalenosti mezijehlou ahrotem chapace
muize dojit k poSkozeni stroje, zlomeni jehly nebo
poskozeni nité.

Spatna orientace natoéeni jehly mize zptisobit poskoze-
ni hrotu chapace.

Po nasazeni jehly jiné tloustky zkontrolujte vzdalenost

k hrotu chapace. Pfipadné tuto vzdalenost znovu nastavte.

@ Poruchy pfi nespravné vzdalenosti chapace

Po nasazeni tenci jehly:

* vynechané stehy
» poskozeni niti

» poskozeni hrotu chapace
» poskozeni jehly
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4.3.1 Stroje 523i, 524i, 525i - systém jehly 134

Obr. 2: Nasazeni nebo vyména jehly

(1) - Jehelni ty¢ (3) -Jehla
(2) - Sroub (4) - Vybrani
@ 1. Otacejte ruénimkolem, azjehelnity€ (1) dosahne horni Gvrati.
2. Povolte Sroub (2).
3. Vytahnéte jehlu (3) dolu.

4. Nasadte novou jehlu.

E Dulezité: Vyrovnejte jehlu tak, aby vybrani (4) sméfovalo
= k chapadi.

5. Utahnéte Sroub (2).
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4.3.2 Stroje 527i - systém jehly 134; 134-35

Obr. 3: Nasazeni nebo vyména jehly

A
(1) - Jehelni ty¢ (4) - Vybrani
(2) - Sroub (5) - Sroub
(3) - Jehla
@ 1. Otacejte ruénimkolem, azjehelnity€ (1) dosahne horni Gvrati.
2. Povolte Sroub (2).
3. Vytahnéte jehlu (3) dolu.
4. Nasadte novou jehlu 134 podle obr. (A).
5. VySroubujte Sroub (5) a nasadte novou jehlu 134-35 podle

obr. (B).

E Dulezité: Vyrovnejte jehlu tak, aby vybrani (4) sméfovalo
= k chapadi.

6. Utahnéte Sroub (2).
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4.4 Navleceni horni nité

se dily!

Nebezpeci poranéni hrotem jehly a pohybujicimi
A Pfed naviékanim nité Sici stroj vypnéte.

Obr. 4: Schéma navleceni horni nité

@ 1. Nasurite civku s niti na nitovy stojanek.
2. Navleéte nit dle obrazku.
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4.5 Navijeni spodni nité

m Spravné nastaveni
+ ZajiStovaci pruzina pro civku (1) je umisténa do spodniho
otvoru (2).
+ ZaijiStovaci pruzina pro civku se zvy$enou zasobou nité (3) je
umisténa do horniho otvoru (4).

Obr. 5: Navijeni spodni nite 1

(1) - Civka (3) - Civka se zvy$enou zasobou nité
(2) - Dolni otvor (4) - Horni otvor

@ 1. Nasadte civku (1) a (3) na navije€ dle spravného nastaveni.
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Obr. 6: Navijeni spodni nité 2

(5) - Sipka (8) - Nuz navijede

(6) - Sipka (9) - Sipka

(7) - Paka navijece

Nasadte civku s niti na nitovy stojanek.

Navlecte nit dle obrazku a ovirite 5x kolem civky.

Nit zasunite pod nGz (8) a utrhnéte tahem ve sméru Sipky (5).
Zatahnéte za paku (7) ve sméru Sipky (6).

Spustte stroj.

N o o b~ 0D

Po navinuti civky ovirite nit okolo noze (8) dle obr. (A) a utrh-
néte ji tahem ve sméru Sipky (9).

©

Nasadte ihned dalSi civku a pfipravte jeji navijeni béhem Siti.

42
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4.6 Vyména civky a navle€eni spodni nité

VAROVANI

Nebezpeci poranéni hrotem jehly a pohybujicimi
se dily!

Pfed vymeénou civky spodni nité vypnéte Sici
stroj.

Obr. 7: Vyména civky a navleéeni spodni nité

(1) - Pouzdro civky (5) -Zarez
(2) - Klapka (6) - PruZina
(3) - Civka (7) - Zarez
(4) - Konec nité (8) - Sipka

1. Vyklopte klapku (2), uchopte ji a vyjméte pouzdro civky (1)
W z chapace.

2. Vlozte civku (3) s koncem niti (4) orientovanym dle obrazku
do pouzdra civky (1).

3. Konec niti (4) proviéknéte zafezem (5), podviéknéte pod
pruzinu (6) a navléknéte do zafezu (7).

4. Vlozte pouzdro (1)zpétdochapace a zatlacte nané ve sméru
Sipky (8) az zaskoci zapadka uvnitf tohoto pouzdra a zajisti
je proti vypadnuti.

o

UsSijte jeden steh bez Sitého materialu a tahem za konec horni
niti vytahnéte konec spodni niti nad stehovou desku.
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4.7 Napéti niti

Napéti horni nité ovliviiuje spolecné s napétim spodni nité vzhled
Svu. Prili§ velké napéti niti mohou mit v pfipadé tenkého Sitého
materialu za nasledek nezadouci zkadefeni a zpretrhani niti.

Spravné nastaveni

P¥i stejné silném napéti hornich a spodnich niti lezi smy¢kovani
niti ve stfedu Siciho materialu.

Napéti horni nité nastavte tak, abyste dosahli poZzadovaného
vzhledu 8vu pfi co mozna nejmensim napéti nité.

Obr. 8: Napéti nité

(1) - Stejné velké napéti horni a spodni nité
(2) - Vétsi napéti spodni nité oproti horni niti
(3) - Vétsi napéti horni nité oproti spodni niti

44
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4.7.1 Nastaveni napéti horni nité

Obr. 9: Nastaveni napéti horni nité

(1) - Pomocny napinac (2) - Hlavni napina¢

Zvyseni napéti:

1. Otacejte regulaénim knoflikem ve sméru hodinovych rugic¢ek.
Snizeni napéti:

1. Otacejte regulacnim knoflikem proti sméru hodinovych rudi-

cek.

Sefizeni pomocného napinace (1)

Pomocny napinac (1) sefidte tak, aby mél co nejmensi napéti, ale
takové, aby se pfi vyjimani dila po pfedchozim odstfihu (kdy je
napinac (2) otevfen - vypnut) nevytahovala nit z napinace (1).

Informace
Napina¢ (1) se nikdy nevypina.

Sefizeni hlavniho napinace (2)

Regulujte napéti niti napina¢em (2), az dosahnete dobrého pro-
vazani niti EQ str. 44.
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4.7.2 Nastaveni napéti spodni nité
VAROVANI

Nebezpeci poranéni hrotem jehly a pohybujicimi
se dily!

Pfed nastavovanim napéti spodni nité Sici stroj
vypnéte.

Obr. 10: Nastaveni napéti spodni nité

(1) - Konec nité (5) - Pouzdro civky
(2) - Pruzina (6) - PruZina

(3) - Sroub (7) - Sroub

(4) - Civka (8) - Konec nité

Napéti spodni nité je zavislé na sefizeni pruzin (2) a (6).
Zvyseni napéti:

1. Otacejte Sroubem (3), (7) ve sméru hodinovych rucicek.
Snizeni napéti:

1. Otacejte Sroubem (3), (7) proti sméru hodinovych rucicek.

46

Néavod k obsluze 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023



DURKOPP
Obsluha gl ADLER

Sefizeni pruziny napéti niti (2)

1.  Vyjméte pouzdro civky (5) ze stroje a nasadte do né&j plnou
W civku nité (4).

2. Provedte UpIné navleceni nité dle obr. (A).
3. Regulujtetlak pruziny (2)Sroubem (3)tak, aby napétinité bylo
v rovnovaze s vahou pouzdra a civky.

%  P¥i povéseni za konec niti (1) pouzdro pomalu klesa vlastni
vahou.

Sefizeni pruziny brzdéni civky pfi odstfihu niti (6)

m Diulezité
Brzdéni civky ma byt co nejmensi, protoze zplsobuje rozdilnost
napéti pfi plné a prazdné civce a nasledné rozdilnost provazani
nité ve stehu (vadny vzhled Svu).

1. Regulujte brzdéni civky Sroubem (7) a pozorujte rozmotani
W civky po odstfihu niti: vyjméte pouzdro (5) ze stroje, uchopte
je tak, aby se civka nemohla otacCet a zatahnéte za konec
niti (8).

%  Pfi spravném sefizeni se z pouzdra vytahne cca 10 mm
nité.
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4.8 Zvedani patky

Obr. 11: Zvedani patky

G
1

>~

(1) - Ruéni paka (4) - Patka
(2) - Kolenni péka (5) - Stehové deska
(3) - Pedal

Zvedani patky rucni pakou:

1. Zatlacte na paku (1) ve sméru Sipky na doraz.
Patka (4) se zvedne a z(stane zvednuta.

2. Patku spustte vracenim paky (1) do vychozi polohy nebo
zatlaéenim na kolenni paku (2) - pokud tam je a jejim nasled-
nym uvolnénim nebo automatickym zvednutim patky peda-
lem a naslednym uvolnénim pedalu.

Informace
Po zvednuti patky ruéni pakou smi byt spustén stroj (napf. pfi
navijeni spodni nité.

Zvedani patky kolenni pakou (pokud tam je):

Zatlacte na kolenni paku (2).
Patka (4) se zvedne.

Uvolnéte kolenni paku (2).

&N F

Patka (4) se spusti na stehovou desku (5).

48
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Zvednuti patky automaticky - elektromagnetem - pedalem:

Plati pro podtfidy s polohovacim pohonem a automatickym ovla-
danim.

W 1. SeSlapnéte pedal (3) do polohy -1 (J S. 55).
%  Patka (4) se zvedne.

‘ . ‘ Informace
Lze predvolit automatické zvednuti patky po odstfihu (Ed S. 55).

2. Seslapnéte pedal (3) do polohy +1 (£ S. 55).
%  Patka se spusti.

VAROVANI

Nebezpeci destrukce stroje!

PFi zvednuti patky kolenni pakou nebo
automaticky nesmi bézet stroj.

VYSTRAHA

Nebezpeci pohmozdéni pfi spousténi patky!
Nesahejte rukama pod patku, kdyZ je uvolnéno
zvednuti patky.
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4.9 Nastaveni tlaku pfFitlaéné patky

PFitlak patky regulujte pomoci Sroubovaku (1), ktery je v pfislu-
Senstvi stroje.

Spravné nastaveni

Pritlak patky ma byt co nejmensi, ale takovy, aby i pfi vysoké
rychlosti $iti bylo podavani spolehlivé. Sity material se nesmeka
a je plynule podavan.

Spravny tlak zavisi na druhu Siciho materialu:

» NizSi tlak pro mékké materialy, jako napf. latky

+ VysSi tlak pro pevné materialy, jako napf. kize

Chyby pfi chybné nastaveném tlaku pritlacné patky
« P¥ilis silny tlak: trhani Sitého materialu
« P¥ili$ slaby tlak: smekani Sitého materialu

Obr. 12: Nastaveni tlaku pfitlacné patky

\.
i
(1) - Sroubovak

Zvyseni tlaku patky:
1. Otacejte Sroubovakem (1) ve sméru hodinovych rucicek.

Snizeni tlaku patky:

1. Otacejte Sroubovakem (1) proti sméru hodinovych rucicek.

50
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4.10 Nastaveni délky stehu
Délku stehu Ize nastavit plynule na 0 - 5 mm.

Obr. 13: Délka stehu

(1) - Knoflik
(2) - Cislice

Cislice (2), ktera vyznaduje délku stehu v mm musi byt proti
Sroubu (3).

Zkraceni délky stehu:

@ 1. Otacejte knoflikem (1) ve sméru hodinovych rucicek.

Prodlouzeni délky stehu:

E 1. Otacejte knoflikem (1) proti sméru hodinovych rucicek.

Navod k obsluze 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023 51



a DURKOPP
ADLER

Obsluha

4.11 Zpatkovani (zapositi)

Obr. 14: Zpatkovani

(1) - Ruéni péka (2) - Mikrospinac

Zpatkovani ru€ni pakou:
Plati pro manualné ovladané podtfidy.

1. Zatlacte na paku (1) smérem dold.

%  Stroj bude podavat opacnym smérem, dokud paku neuvol-
nite.

Zpatkovani mikrospinaéem:

Plati pro podtfidy automaticky ovladané.

1. Stisknéte mikrospinac€ (2).
%  Stroj bude zpatkovat, dokud stisk neuvolnite.

Automatické zapositi (zavorka):

U strojli vybavenych polohovacim pohonem a automatickym ovla-
danim Ize predvolit automatické zapositi pfedvolenym pocétem
zpétnych stehd a to na za¢atku i na konci $vu. Na zagatku $vu (po
pfedchazejicim odstfihu niti) po seSlapnuti pedalu vpfed usije stroj
pfedvolenou zavorku a pokracuje v Siti. Na konci Svu usije pfed-
volenou zavorku pfi seslapnuti pedalu do polohy -2 (L3 S. 55).

52
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4.12 Nastaveni Sirky klikatého stehu u strojt
523i, 524i a 527i a polohy klikatého stehu
u stroju 523i a 524i

VAROVANI

Nebezpeci zlomeni jehly!
Pfi nastavovani Sifky a polohy klikatého stehu
nesmi byt jehla v Sitém materialu.

Obr. 15: Nastaveni $ifky a polohy klikatého stehu

(1) - Péka (3) - Aretacni paka
(2) - Péka

Nastaveni Sirky klikatého stehu

@ 1. Zatlacte na aretaéni paku (3) ve sméru Sipky, az narazi do

paky (2).

Uvolni se aretace paky (2) a paky (1).

2. Uchopte spole¢né paky (3) a (2) a nastavte Sitku klikatého
stehu nato¢enim paky (2) proti zvolené Cislici oznacujici Sitku
stehu.

3. Aretujte polohu paky (2) oto¢enim aretaéni paky (3) proti
sméru Sipky.
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Nastaveni polohy klikatého stehu

1. Zatlacte na aretacni paku (3) ve sméru Sipky, az narazi do
paky (2).

% Uvolni se aretace paky (2) a paky (1).

Dulezité

Dbejte, aby se pfi vypinani aretace nezménilo nastaveni paky (2).

1. Zatlacte napaku (1)asoucasnéji pootocte az na doraz (uvnitf
stroje) proti pfislusnému symbolu oznacujicim polohu klika-

tého stehu. Jen prostfedni poloha paky je aretovana zapad-
kou.

2. Po nastaveni paky (1) provedte aretaci pakou (3).

Informace

Na obrazku jsou uvedeny pfiklady nastaveni Sitky a polohy klika-
téhostehu, znichzje patrno, ze pfizméné polohy se Sitka klikatého
stehu neméni.
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4.13 Ovladani stroje

4.13.1 Pedalem

Obr. 16: Pedalem

Poloha pedalu je snimana snimacem, ktery rozliSi 16 hladin.

Poloha . ¢
pediu Pohyb pedalu Vyznam
-2 PIné dozadu patou Povel k odstfizeni niti (ukonéeni $vu)

-1 Mirné dozadu patou Povel ke zvednuti patky

0 Neutralni poloha viz.pozn.

1 Mirné dopfedu Siti minimalni rychlosti (1. stupef)
2 Dale dopredu Siti - 2. stupefi rychlosti

12 PIné dopfedu Siti maximalni rychlosti (12. stupef)

E Informace
Neutralni poloze Ize pfedvolit polohu jehly (dole/nahofe) a polohu
patky (dole/nahofe) pfi zastaveni ve $vu (uvedenim pedalu do
neutralni polohy), polohu patky (dole/nahofe) po ukon&eni Svu
(seslapnutim pedalu patou pIiné dozadu a uvedenim pedalu do
neutralni polohy).
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4.13.2 Tlacitkovym panelem

Obr. 17: Tlacitkovym panelem

(1) - Ruéni zpatkovani (2) - Poloha jehly

Tlacitko

Funkce

1

Ruéni zpatkovani
PFi stisknuti tlacitka béhem $iti je Sity material podavan zpét.

Polohovani jehly do horni popf. dolni polohy
Parametrem lIze urcit funkci tlagitka:

1 = jehla nahoru/dolu

2 = jehla nahoru

3 = jeden steh

(nastaveni ze zavodu je 1)

56
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4.14 Horni odtahovy valec

VAROVANI

Nebezpeci pohmozdéni!
Nesahejte rukama pod patku a pod kolecka
odtahového valce.

Délku podavani horniho odtahového valce Ize nastavit pomoci
regula¢niho kolecka (2), odliSné od ponorného podavani stroje,
az na max. 7 mm.

4.14.1 Rugéni ovladani

Obr. 18: Horni odtahovy vélec 1

-' - ()
| S 2 5o S
5 1 _
)| =4
EHNP

(1) - Ruéni paka (2) - Regulaéni kolecko

Zvedani horniho odtahového valce:

W 1. Posurite ruéni paku (1) ve sméru k obsluze.

%  Horni odtahovy valec se zvedne z pracovniho prostoru
a nepracuje.
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Spousténi horniho odtahového valce:

1. Posurite ruéni paku (1) ve sméru od obsluhy.

% Horni odtahovy valec se spusti do pracovniho prostoru.
Dulezité

Pokud neni horni odtahovy vélec delSi dobu zapotiebi, méla by

se délka podavani nastavit regulaénim kolec¢kem (2) na minimalni
hodnotu, aby se zbyte¢né nezatézovala mechanika.

4.14.2 Elektropneumatické ovladani

Soucasti fidici jednotky Siciho pohonu je funkéni modul pro elek-
tropneumatické zvedani a spousténi horniho odtahového valce,
ktery Ize aktivovat pomoci parametru (hodnoty nastaveni viz ta-
bulka parametr().

Funkéni modul ,,zvednout/spustit horni odtahovy valec*

Funkéni modul je ¢ast fidici jednotky, ktera ovlada funkci zafizeni
stroje, jako napf. zvedani a spusténi horniho odtahového valce.

Ke kazdému funk&nimu modulu patfi hardware:

» Vystup (A pfip. B) napf. pro spinani elektromagnetického ven-
tilu

* Vstup (A pfip. B) napft. pro pfipojeni tlacitka

 Vystup pro svételnou diodu (A pfip. B), ktera zobrazuje napf.
stav sepnuti.

Kazdy funkéni modul Ize pomoci softwaru prepnout na rtizné
funkce. Pro kazdy funkéni modul existuji dal§i parametry napf.
pro aktivaci procesu pocitaninebo pro pfepinanifunkci po odstfihu
niti.
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Obr. 19: Horni odtahovy valec 2

© ° O

(3) - Tlagitko - odtahovy valec

Nastaveni a funkce

« Stisknutim tlacitka (3) se spusti/zvedne odtahovy valec.
* Nastavi-li se rezim pro automatické zvedani odtahového valce
na hodnotu 3, pak plati nasleduijici:
» Zvedne-li se pfitlacna patka se spusténym odtahovym
valcem (pedalem v poloze 1), zvedne se i odtahovy valec.
+ Je-li ruéni zapositi ité se spusténym odtahovym valcem,
odtahovy valec se béhem zpétného Siti zvedne. Po ukon-
¢eni ruéniho zapositi se odtahovy valec spusti.
» Na zacatku koncového zapositi nebo odstfihu niti se odta-
hovy valec zvedne.

Tabulka parametrua

Parametr Fizeni

DAC Classic Popis parametru

t5122-8 Aktivovat funkéni modul “odtahovy valec zvednout/
t1100-5 spustit

t14 00 RezZim pro automatické zvedani odtahového valce
0 = nezvedat

1 = se zvedanim pritlacné patky

2 = pfi zaposivani

3 = pfi zapoSivani a zvedani pfitlacné patky
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Obsluha
415 Siti
VAROVANI
Nebezpeci zranéni jehlou pfFi neadmysiném
spusténi Siti!
Nedotykejte se pedalu, pokud se vase prsty
nachazeji v oblasti $picky jehly.
Obr. 20: Siti
o
-2
-1
0
1 §
2
12

Vychozi poloha:

+ Poloha pedalu 0.
%  Stroj je zastaveny, jehla je nahofe pfitlacna patka dole.

Nastaveni polohy Sitého materialu:

1. Seslapnéte pedal napul zpét do polohy -1:
% Patka se zvedne.

2. Posunite Sity material pod patku.
Siti:
1. Seslapnéte pedal dopfedu do polohy 1:

% Stroj Sije.

- 12).
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Preruseni Siti:

W 1. Uvolnéte pedal do polohy 0:
%  Stroj zastavi, jehla a pfitlatna patka jsou dole.

Pokrac¢ovani v Siti:

W 1. Seslapnéte pedal dopfedu do polohy 1:
% Stroj pokracuje v Siti.
Ukonceni Siti:

@ 1. Seslapnéte pedal upiné zpét do polohy -2:

% Provede se odstfinh nité.
Stroj se zastavi, jehla a pfitlatna patka jsou nahofe.

2. Vyjméte Sity material.
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5 Udrzba

VAROVANI
Nebezpec€i poranéni Spi¢atymi ¢astmi!
Moznost bodnuti a fiznuti.

Pfi v8ech udrzbarskych pracich stroj nejprve
vypnéte nebo pfepnéte do rezimu navlékani nité.

VAROVANI
Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.

Pfi vSech udrzbarskych pracich stroj nejprve
vypnéte.

Tato kapitola popisuje udrzbarské prace, které je nutné provadét
pravidelné, aby byla zachovana dlouha Zivotnost stroje a kvalita
stehu.

Intervaly udrzby

Pocet provoznich

Provadéné c¢innosti hodin

8 40 | 160 | 500

Kontrola civek na opotfebeni a poskozeni, [ ]
popf. jejich vymeéna

Cisténi

Odstranéni prachu po Siti a zbytkud niti (]
Mazani

Mazani hlavy stroje (]
Mazani chapace [ ]
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VAROVANI

Nebezpeci poranénizplisobeného vyletujicimi
casticemi!

Zvifené ¢astice mohou vniknout do oci a zplsobit
poranéni.

Noste ochranné bryle.

Drzte pneumatickou pistoli tak, aby ¢astice
nelétaly do blizkosti osob.

Dbejte na to, aby €astice nelétaly do olejove vany.

POKYN

Vécné Skody zplisobené zneéisténim!
Prach ze Siti a zbytky niti mohou zhorsit funkci stroje.
Stroj vycistéte podle navodu.

POKYN

Vécné Skody zplisobené Eisticimi prostiredky s obsahem
rozpoustédel!
Cistici prostfedky s obsahem rozpoustédel poskozuii lak.

P¥i Cisténi pouzivejte pouze prostfedky neobsahujici
rozpoustédla.

Kazdych 8 provoznich hodin musi byt odstranén prach ze Siti
a zbytky niti ofukovaci pistoli nebo Stétcem. V pfipadé Sitého
materialu silné poustéjiciho vlakna se stroj musi Cistit Castéji.

64
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Obr. 21: Cisténi
I 7k

(1) - Prostor kolem jehly (3) - Chapac¢
(2) - Oblast pod stehovou deskou (4) - NOz na navijeci

Oblasti se zvySenym sklonem ke zne¢isténi:
* Prostor kolem jehly (1)
» Oblast pod stehovou deskou (2)
» Chapac (3)
» NGz na navijeci pro spodni nit (4)

//,.,, 1. Odstrarite prach a zbytky niti ofukovaci pistoli nebo Stétcem.
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5.2 Mazani

VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni nasledkem kontaktu
s olejem!

Olej mlze pfi kontaktu s kazi vyvolat vyrazku.
Zamezte kontaktu pokozky s olejem.

Dojde-li k potfisnéni pokozky olejem, peclivé ji
umyjte.

POKYN

Vécné Skody v dusledku pouziti nespravného oleje!
Nespravné druhy oleje mohou zpUsobit poskozeni stroje.

Pouzivejte pouze olej, ktery odpovida udajim v navodu.

UPOZORNENI

Poskozeni zivotniho prostredi olejem!

Olej je Skodliva latka a nesmi se dostat do
kanalizace ani do pudy.

Pouzity olej pedlivé jimejte.

Pouzity olej a soulasti stroje, kontaminované
olejem, zlikvidujte v souladu s narodnimi
pfedpisy.

Stroj je vybaveny centralnim olejovym knotovym mazanim.
Loziska jsou zasobovana olejem z olejové nadrzky.

m Dulezité

. Mista, ktera musi byt mazana, jsou na stroji vyznacena Cer-
venou barvou kolem mazacich otvort. Pfed mazanim je nutno
se vzdy pfesvédCit, jsou-li mazaci otvory Cisté. Neni-li tomu
tak, je nutno je nejprve vycistit.

Do mazacich otvori nebo na povrch soucasti nakapte olej
podle potfeby tak, aby soucasti byly fadné mazany, ale aby
olej nevytékal zbyte€né ven. Jehelni ty€ a ty €asti stroje, které

-
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jsou vystaveny vétSimu tfeni nebo namaze, je tfeba mazat

vicekrat denné podle potfeby. Po zafazeni do provozu je stroj
nutno Cistit denné, hlavné ty ¢asti, které pfichazi do styku s
Sitym materialem. Chapac¢ a chapacové Ustroji se musi Cistit
vicekrat denné.

2. Jednou tydné je tfeba stroj dikladné zbavit vSech nedistot a
usazeného oleje. Pfitom je tfeba cely stroj peclivé prohléd-
nout, nejsou-li nékteré soucasti poskozeny a pracuji-li
vSechny mechanismy spravné. Nalezené zavady nutno ihned
odstranit.

Obr. 22: Mazani

(1) - Plnici a mazaci otvory pro olej (2) - Plnici a mazaci otvory
pro vazelinu
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K doplfiovani olejové nadrzky pouzivejte vyhradné mazaci olej
DA 10 nebo ekvivalentni olej s nasledujici specifikaci:

« Viskozita pfi 40 °C:10 mm?/s
* Bod vzplanuti: 150 °C

Mazaci olej zakoupite na naSich prodejnich mistech pod nasle-
dujicimi Cisly dilu.

Nadoba €. dilu

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

P¥i dopInéni vazeliny pouzijte produkt Kliiber lubrication
ISOFLEX NBU 15.
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5.2.1 Mazani hlavy stroje

Obr. 23: Mazani hlavy stroje

(1) - Pinici otvor pro olej (3) -Znacka MIN
(2) - Znacka MAX

Spravné nastaveni

‘/ Hladina oleje nesmi nikdy pfekrocit znacku MAX (2) a nikdy nesmi
klesnout pod znacku MIN (3).

ﬁ 1. Plnicim otvorem (1) doplite olej az po zna¢ku MAX (2).
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5.2.2 Mazani hlavy stroje 52Xi_188_294 mm

Obr. 24: Mazani hlavy stroje 52Xi_188_294 mm

>~
Hladina oleje béhem
naklopeni stroje

(1) - Pinici otvor (3) - Kontrolni otvor
(2) - Drzék chapace

Spravné nastaveni

Hladina oleje nesmi klesnout pod kontrolni otvor (3).

1. Sklopte hlavu stroje na opérny kolik.

2. Od3roubujte Sroub na plnicim otvoru (1).

3. Odsroubujte Sroub na kontrolnim otvoru (3).
4. Nalejte olej plnicim otvorem (1).
%

Hladina je spravné, jakmile zacne olej vytékat kontrolnim
otvorem (3).

o

ZaSroubujte Sroub do kontrolniho otvoru (3).

o

ZaSroubujte Sroub do plniciho otvoru (1).

Zvednéte hlavu stroje do svislé polohy.

70
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5.2.3 Mazani chapace

Optimalni mnozstvi oleje pro mazani chapace je sefizeno
z vyroby. Pro kontrolu mazani drzte list savého papiru vedle cha-
pace a seSlapnéte pedal.

Spravné nastaveni

1. Regulaéni Sroub mazani (1) ma byt dotazen tak, aby
pfichytka (2) lehce svirala hadi¢ku s mazacim knotem (3).

2. Po usiti drahy cca 1 m je savy papir rovhomérné postfikany
tenkou vrstvou oleje.

3. Hladina oleje nesmi nikdy prekrocit znacku MAX (5) a nikdy
nesmi klesnout pod znacku MIN (6).

Obr. 25: Mazani chapace

(1) - Regulacni Sroub mazani (4) - Plhici otvor
(2) - Prichytka (5) - Znacka MAX
(3) - Hadi¢ka s mazacim knotem (6) - Znacka MIN
1. Sklopte stroj.
2. Otacejte regulaénim Sroubem mazani (1):
» Uvolnovani vice oleje: otacejte proti sméru hodinovych
rucicek (+)
» Uvolfiovani méné oleje: otacejte ve sméru hodinovych
rucicek (-)
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3. Doplite olej pInicim otvorem (4) az po znacku MAX (5).
Dulezité
Uvolnéné mnozstvi oleje se zméni teprve po nékolika minutach

doby provozu. Pfed tim, nez znovu zkontrolujete nastaveni, né-
kolik minut Sijte.
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5.3 Seznam dilt

muUZete ziskat také na nasich internetovych strankach:
www.minerva-boskovice.cz

www.duerkopp-adler.com

Of 40

=]z

Navod k obsluze 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023 73



a DURKOPP
ADLER

Udrzba

74

Navod k obsluze 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023



DURKOPP
Instalace al ADLER

6 Instalace

VAROVANI

Nebezpec€i poranéni strihajicimi dily!

Béhem vybalovani a instalace mize dojit

k pofezani.

Instalaci stroje smi provadét pouze kvalifikovany

personal.
Pouzivejte ochranné rukavice.

VAROVANI

Nebezpec€i poranéni pohybujicimi se dily!
Béhem vybalovani a instalace maze dojit
k pohmozdéni.

Instalaci stroje smi provadét pouze kvalifikovany
personal.
Noste bezpecnostni obuv.

6.1 Kontrola obsahu dodavky

Rozsah dodavky zavisi na vasi objednavce. Po prevzeti zkontro-
lujte, zda je dodavka kompletni.

6.2 Odstranéni prepravnich pojistek
Pfed instalaci odstrarite vSechny pfepravni pojistky:

+ zajiStovaci popruhy a dfevéné liSty na hlavé stroje, desce pod-
stavce a podstavci
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6.3 Montaz podstavce

Obr. 26: Montaz podstavce - kratké stroje

(1) - Sroub (3) - Priéka podstavce
(2) - Pedal

W 1. Smontujte kostru podstavce dle obrazku.

2. Pedal (2) namontujte na pfi¢ku podstavce (3). Jeho poloha
se sefidi, az bude cely stroj kompletni.

3. Sefidte Sroubem (1) kostru podstavce tak, aby byl podstavec
stabilni.
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Obr. 27: Montaz podstavce - dlouhé stroje

’«\ N /

\
[

@

/
‘\ ,,
\

\

/’/
3.‘ . 5
¢
(1) - Sroub (3) - Pricka podstavce
(2) - Pedal
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6.4 Montaz desky podstavce

Ujistéte se, ze deska stolu vykazuje potfebnou nosnost a pevnost.
Pokud vyrabite desku stolu sami, pouZzijte jako pfedlohu vykres
z Prilohy [ str. 111, ktery obsahuje rozméry.

Vykresy pro umisténijednotlivych komponentnadesku podstavce
také najdete v PFiloze [ str. 111.

Obr. 28: Kompletace desky podstavce 1 - kratké stroje

(1) - Deska podstavce (5) - Transformator
(2) - Zésuvka (6) - Ridici skfiri
(3) - Snimac polohy pedalu (7) - Kanal pro kabely

(4) - Olejova vana

Obratte desku podstavce (1) horni stranou dol(.
2. P¥iSroubujte zasuvku (2).

Ustavte olejovou vanu (4), aby vnitfek vany byl v zakrytu
s vyfezem v desce podstavce a priSroubujte ji.

PfiSroubujte mikrospina€ (pokud tam je).
PriSroubuijte Fidici skfih motoru (6).

PfiSroubujte snimac polohy pedalu (3).
PriSroubuijte trafo (5) pro dvoudiodové osvétleni.
PriSroubujte kanal el. kabell (7).

Namontujte el. kabely 1 str. 90 a upevnéte je pfichytkami
k desce podstavce.

© © N o o &

10. P¥iSroubujte kostru podstavce k desce podstavce do pfedvr-
tanych dér.

11. Obratte podstavec do normalni polohy.
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Obr. 29: Kompletace desky podstavce 1 - dlouhé stroje

(1)
2
©
)

- Deska podstavce (5) - Transformator
- Zasuvka (6) - Ridici skFifi
- Snimac polohy pedalu (7) - Kanél pro kabely

- Olejova vana
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Obr. 30: Kompletace desky podstavce 2

T

®

380

§‘/
S /
[}
(8) - Nitovy stojanek (11)- Opérny kolik
(9) - Zaslepky (12) - Rohové viozky

(10)- PryZové viozky zavést

12. Smontujte nitovy stojanek (8) dle obr., nasadte ho do diry
v desce podstavce a upevnéte matici s podlozkou.

13. Nasadte opérné zaslepky (9) pro stroje Classic nebo
zaslepku (9) a opérny kolik (11) pro stroje Eco.

14. Vlepte vhodnym kontaktnim lepidlem pryzové viozky
zavésl (10) a rohové vlozky (12). Prilepte pouze vodorovné
dosedaci plochy vioZek. VloZzky mGzZete také pfipevnit pomoci
vrutd, které pak musi byt zaSroubovany tak hluboko,
aby nedoslo ke kontaktu vrutl a hlavy stroje.
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6.5 Nastaveni pracovni vysky

VAROVANI

Nebezpec€i poranéni pohybujicimi se dily!

PFi povolovani Sroubt na sloupcich stojanu mize
deska stolu vlivem vlastni hmotnosti klesnout.
Moznost pfiskfipnuti.

Pfi povolovani Sroubl davejte pozor, aby nedoslo
ke skfipnuti rukou.

VYSTRAHA

Nebezpeci poskozeni pohybového ustroji

v disledku nespravného nastaveni!
Pohybové Ustroji personalu obsluhy mlze byt pfi
nedodrzeni pozadavkd na ergonomii poSkozeno.
Pracovni vy$ku pfizpUsobte télesnym rozmériim
osoby, ktera bude stroj obsluhovat.

Obr. 31: Nastaveni pracovni vy$Sky

Vyska podstavce je nastavitelna mezi 750 a 900 mm.
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1. Povolte Srouby (1).

2. Nastavte desku podstavce na pozadovanou vysku. K tomu
vyuzijte stupnice na nohach podstavce.

m Dulezité
Desku podstavce na obou stranach stejnomérné vysurite nebo
zasunite, aby se zabranilo vzpficeni.

3. Dotahnéte Srouby (1).
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6.6 Nastaveni pedalu a snimaée pozadované
hodnoty

Obr. 32: Nastaveni pedalu a snimace poZadované hodnoty

SWG DAC

-V

SWG Efka

(1) - Tahlo pedalu (4) - Pedal
(2) - Sroub (5) - Snimac pozZadované hodnoty
(3) - Pri¢na vzpéra

1. Pedal (4) vyrovneijte tak, aby se stfed pedalu nachazel pod
jehlou. Pro vyrovnani pedalu je pficna vzpéra (3) opatfena
podélnymi otvory.

2. Prisroubujte pevné pedal (4) na pfi¢nou vzpéru (3).

3. Tahlo pedalu (1) zavéste kulovymi objimkami na snimac
pozadované hodnoty (5) a pedal (4).

4. Natahnéte tahlo (1) na spravnou délku:

Spravné nastaveni: 10° sklon pfi odlehéeném pedalu (4).
5. Dotahnéte Sroub (2).
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6.7 Nasazeni hlavy stroje

VAROVANI

Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Hlava stroje ma velkou hmotnost.
Moznost pohmozdéni.

Pfi nasazovani hlavy stroje davejte pozor, aby
nedoslo ke skfipnuti rukou.

POKYN

Muze dojit k vécnym skodam!
Muze dojit k poSkozeni kabeld, a tim k naruseni funkce
stroje.

Kabely vzdy vedte tak, aby nedochazelo k jejich odirani
nebo pfimacknuti.
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6.7.1 Motor integrovany na hlavé stroje

Obr. 33: Motor integrovany na hlavé stroje

| &7 |
(1) - Hlava stroje (5) - VioZka
(2) - Sroub (6) - Kryt femene
(3) - Sroub (7) - Srouby

(4) - Podpéra
1. Naklonte hlavu stroje (1) a takto ji viozte do vyfezu v desce
podstavce.

2. Po vlozeni hlavy stroje (1) do vlozek (5) /naklopena poloha/
povolte Sroub (3) a posurite podpéru (4) smérem nahoru na
doraz a utahnéte Sroub (3).

3. Do hlavy stroje (1) zaSroubuijte Easte¢né dva Srouby (7).

4. Nasadte kryt femene (6), nasSroubujte Sroub (2) a vSechny
upevnovaci Srouby mirné utahnéte.
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6.7.2 Sefizeni spina¢e blokovani stroje

Obr. 34: Serizeni spinace blokovani stroje

(1) - Srouby (2) - Drazka
‘ //«9‘ 1. Sefidte stroj tak, aby byl mikrospinac v pracovni poloze stroje
sepnut.

2. Povolte Srouby (1), posunujte mikrospina¢ v drazce (2) az po
slySitelné sepnuti (cvaknuti) spinace.

3. Dotahnéte Srouby (1).
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6.8 Montaz ovladaciho panelu

Obr. 35: Montaz oviadaciho panelu - kratké stroje

(1) - Ovladaci panel (3) - Drzéak ovladdaciho panelu
(2) - Srouby

Vyobrazeny ovladaci panel (1) ma oznaceni EfkaV810. Na stejny
drzak Ize namontovat i komfortné&jsi panel V820. Obdobnym zpu-
sobem se montuje i panel OP1000 pohonu DAC (obr. v katalogu
nahr. dila).

W 1. VySroubujte dva Srouby (2) a nasledné jimi pfiSroubujte
drzak (3).
2. Nadrzak (3) pfisSroubujte panel (1) a jeho kabel proviéknéte
pod desku podstavce a nasledné kanalem kabel( az do Fidici
skiiné motoru.

Navod k obsluze 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023 85



a DURKOPP
ADLER Instalace

Obr. 36: Montaz oviadaciho panelu - dlouhé stroje

(1) - Ovladaci panel (3) - Drzék ovléddaciho panelu
(2) - Srouby
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6.9 Montaz pripojovaciho kabelu

Obr. 37: Montaz pripojovaciho kabelu

(1) - Konektor (3) - Kryt rozvodné skfiné
(2) - Pripojovaci kabel

Je-li stroj vybaven polohovacim pohonem, pak se hlava stroje
elektricky propoji pfipojovacim kabelem (2) s ovladaci skfini po-
honu. Pfipojovaci kabel je obsaZzen v motorové sadé.
Demontujte kryt rozvodné skiiné (3).

Instalujte pfipojovaci kabel (2) dle obrazku.

Pfipojte konektor (1).

Namontujte kryt rozvodné skfiné zpét.

o~ 0N =

Protahnéte pfipojovaci kabel (2) pod desku podstavce dle
obrazku a pfipojte k ovladaci skfini pohonu.
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6.10 Montaz kolenni paky

@ Informace
Kolenni paka je u stroju Eco standardné, pro stroje Classic jako
volitelné vybaveni.

Obr. 38: Montaz kolenni paky - kratké stroje

(1) - Hridel (3) - Tahlo
(2) - Sroub
1. Sklopte hlavu stroje.
2. Smontujte kolenni paku dle obrazku.
3. Namontujte hfidel (1) do olejové vany.
4. Upevnéte Sroubem (2) tahlo (3) dle obrazku.
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Obr. 39: Montaz kolenni paky - dlouhé stroje

®
©

(1) - Hridel (3) - Tahlo
(2) - Sroub
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Elektrické pfipojeni

7 Elektrické pripojeni

NEBEZPECI

Zivotu nebezpeéno v dusledku dili pod
napétim!

Pfi nechranéném kontaktu s elektrickym
proudem muze dojit k nebezpeénym zranénim
a k ohrozeni Zivota.

Prace na elektrickém vybaveni smi provadét jen
kvalifikovani elektrikari.

7.1 Pripojeni stroje na sit’ nizkého napéti
Dulezité

Napéti uvedené na typovém §titku Siciho pohonu se musi shodo-
vat s napétim sité.

Obvod nizkého napéti obsahuje nasledujici polozky:

* pfivodni kabel

* pohon

+ trafo osvétleni (volitelné)
+ kabely

NEBEZPECI

Nebezpeci urazu elektrickym proudem!
Pohony smi byt provozovany pouze s ochrannym
vodi¢em pfipojenym na funkéné schopny
ochranny systém odpovidajici pfedpisim

a nafizenim k zabranéni irazim osob vlivem

el. proudu nebo pozaru.

Provoz pohonu se stane nebezpecny, jestlize
bude pferusen ochranny vodi€ uvnitf nebo vné
pohonu. Ochrana nesmi byt zruSena napf.
prodluzovaci $fidrou bez ochranného vodice.

Sici pohon Ize provozovat v elektrickych sitich typu IT, TN, TT.
Konkrétni pfiklady pfipojeni jsou uvedeny na strankach vyrobcl
pohonny jednotek www.efka.net, www.duerkopp-adler.com.
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7.2 Pripojeni transformatoru osvétleni k

NEBEZPECI

sitovému napéti

Nebezpeci urazu elektrickym proudem!

Transformator osvétleni neni vypinan hlavnim

vypinacem (EN 60 204-31)! P¥i montazi osvétleni

a opravach ve skfince transformatoru, napf.
vymeéna pojistky, musi byt bezpodminecné
odpojena sitova vidlice od sité.

Stroj je vybaven pohonem Efka DC1550/DA321G

Obr. 40: Pohon Efka

(1) - Prichodka (4) - Kabelovy kanal
(2) - Horni svorka (5) - Otvirace svorek
(3) - Dolni svorka

Mo Dd -~

© © N o o

Vytahnéte sitovou vidlici ze zasuvky.

VySroubujte 4 Srouby na pfedni desce skfiné fizeni.
Odmontujte predni desku.

Protédhnéte kabel od trafa osvétleni kanélem (4) ve skfini
fizeni.

Vyjméte €ernou pryzovou prichodku (1).

Propichnéte prichodku $roubovakem.

Protahnéte vzniklym otvorem kabel od trafa osvétleni.
Vlozte pryZovou prichodku nazpét.

Zatlacte postupné malym Sroubovakem na otvirace
svorek (5) az se svorky (2) a (3) oteviou.
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10. P¥ipojte modry vodi¢ do svorky (2) a hnédy vodi¢ do
svorky (3).

11. P¥iSroubujte predni desku nazpét.

12. Zafixujte kabel od transformatoru osvétleni proti vytrzeni
(napf. stahovaci paskou k sitové pfivodni srilre).

Stroj je vybaven pohonem DAC

Obr. 41: Pohon DAC

(1) - Svorka L (2) - Svorka N
1. Vytahnéte sitovou vidlici z el. zasuvky!
2. Odsroubuijte kryt sitového pfivodu na skfini Fizeni.
3. Prisroubuijte sitovy pfivod svétla do svorkovnice (svorky L, N).
4. PfiSroubujte zpét kryt sitového pFivodu.
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7.3 Uzemnéni

Obr. 42: Uzemnéni

I

~ 3

@:&F

(1) - Uzemriovaci vodi¢ (2) - Vidlice

1. Uzemnovaci vodi€ (1) je obsazen v pfibalu hlavy stroje.

2. Pripojte vodi¢ (1) na vidlici (2) a protahnéte jeho druhy konec
pod desku stolu.

3. PfiSroubujte druhy konec uzemrovaciho vodi€e na pfislusny
zemnici bod pohonu (oznadeny = ).
4. Pfipevnéte vodi€ na spodni stranu desky stolu pfichytkou
m Dulezité
Zajistéte, aby se uzemnovaci vodi¢ nedotykal pohanéciho klino-
vého femene (pokud tam je).
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7.4 Pripojeni hlavy k pohonu Efka DC1550/
DA321G

Obr. 43: Pripojeni hlavy k pohonu Efka

(1) - Konektor B2 (4) - Konektor - ovliadaci panel
(2) - Konektor B18 (5) - Konektor - snimac polohy pedalu
(3) - Konektor - hlava stroje (6) - Konektor motoru

1. Pripojovaci kabel hlavy stroje zapojte do konektoru (3).
Ovladaci panel zapojte do konektoru (4).

Konektor polohového snimace v motoru zapojte do
konektoru B2 (1).

Konektor motoru zapojte do konektoru (6).
Snimac polohy pedalu zapojte do konektoru (5).
Senzor polohy ruéniho kola zapojte do konektoru B18 (2).
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7.5 Pripojeni hlavy k pohonu DAC

Obr. 44: Pripojeni hlavy k pohonu DAC

(1) - Konektor M (4) - Konektor - snimac polohy pedalu

(2) - Konektor - hlava stroje (5) - Konektor - ovladaci panel
(3) - Konektor ID (6) - Konektor E

W‘L

Pripojovaci kabel hlavy stroje zapojte do konektoru (2) ozn.
symbolem stroje.

Ovladaci panel zapojte do konektoru (5) ozn. symbolem
panelu.

Konektor enkodéru motoru zapojte do konektoru (6).
Konektor motoru zapojte do konektoru (1).

Snimac polohy pedalu zapojte do konektoru (4) ozn. symbo-
lem pedalu.

Kabel “identifikace stroje” zapojte do konektoru ID.

Navod k obsluze 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023 95



gl DURKOPP
ADLER

Nastaveni polohovaciho pohonu

8 Nastaveni polohovaciho pohonu

Funkce polohovaciho pohonu je uréena jeho programem, nasta-
venim parametrd pohonu a poloh zastaveni stroje. Je-li Sici stroj
dodan rozloZzeny, musi nastaveni pohonu provést kupujici. Je-li

Sici stroj dodan jako smontovany, je pohon jiz nastaven vyrobcem
Siciho stroje.

8.1 Nastaveni parametr(i pohonu

VAROVANI

Nebezpeci poskozeni stroje!
Zmeéna hodnot parametrd musi byt provadéna
zodpovédné s uvazenim.

Dulezité
Provedenim tzv. resetu Ize hodnoty parametrt nastavit zpét na
pfednastavené hodnoty.

Detailni informace je mozno nalézt v dokumentaci od vyrobcu
pohonnych jednotek:

» pohony Efka - www.efka.net, Navod k obsluze v sekci Down-
loads/DC-drives

» pohony DAC - www.duerkopp-adler.com, Navod k obsluze
v sekci Support/Download/DAC-basic / DAC-classic
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8.1.1

Hodnoty parametri DC 1550/DA321G

Popis vkladani parametru je v publikaci pfikladané vyrobcem
pohonu “Navod k obsluze Efka” nebo na internetové adrese
www.efka.net.

Stroje s prevodovym pomérem 1:1 a s ozubenym femenem

Parametr PR BT Popis parametru
hodnota | hodnota
290* 0 19 Trida stroje
270 6 0 Volba typu snimace
111 1000 - Max. rychlost Siti
170 - - Referenéni poloha
190 170 120 Uhel zapnuti odstfihu
192 160 140 Uhel zpozdé&ni uvolnéni napinace
272 1063 1000 Pfevodovy pomér

Stroje s jinym prevodovym pomérem a jinym remenem

Parametr o] o Popis parametru
hodnota | hodnota
290* 0 19 Trida stroje
111 1000 - Max. rychlost Siti
170 - - Referenéni poloha
190 170 120 Uhel zapnuti odstfihu
192 160 140 Uhel zpozdéni uvolnéni napinace

* Parametr nutno vkladat jako prvni.

Dulezité

1]

Pro nastaveni parametrt vyssich nez 200 je nutno pfistupovat do
fizeni s opravnénim programatora (prostfednictvim koédu 3112).
PFistup je potom umoznén i k parametrdm niz§im nez 200.
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8.1.2 Hodnoty parametrii pohonu DAC classic

Volba tfidy a podtfidy stroje se vybere pfi instalaci softwaru
z externiho zafizeni “DONGLE”.

Popis vkladani parametrd je v publikaci prikladané vyrobcem
pohonu “DAC eco/classic operating manual” nebo na internetové
adrese www.duerkopp-adler.com.

Pro spravnou &innost stroje je tfeba pouze nastavit “referenéni
polohu” a max. rychlost Siti.

Parametr Hodnota Popis parametru
TO8 00 * Max. rychlost Siti (ot./min.)
TO8 10 - Referenéni poloha

* zavisi na typu a vybaveni stroje

8.2 Nastaveni polohovani stroje

8.2.1 Definice poloh
Poloha 1

Jehla je dole pfi zastaveni ve Svu. Smycka horni niti je zachycena
chapacem. Jehla je tak vysoko, aby bylo mozné zvednout patku
do vySky 12 mm.

Poloha 2

Jehla je nahofe po odstfihu. Pfi zvednuti patky do vySky 12 mm
nesmi Spicka jehly vy€nivat dol z dosedaci plochy patky.
Referenéni poloha

Pfi pohybu jehly smérem dolu je Spicka jehly v drovni stehové
desky. Tato poloha slouzi k zdkladnimu nastaveni polohovaciho
pohonu.

Od ni jsou odvozeny vySe uvedené polohy a dalSi polohy zde
nezmifiované.
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8.2.2 Nastaveni polohovani stroje

K polohovani stroje slouzi polohovy snimac na ru¢nim kole spo-
le€né s inkrementalnim snimacem uvnitf motoru. Tyto snimace
trvale méfi uhel mezi aktualni polohou horniho hfidele a jeho
referencni polohou. Referenéni poloha se nastavuje podle pfilo-
Zeného navodu k pohonu. Pro dobrou funkci stroje je nezbytné
nastavit referenéni polohu co nejpfesnéji.

8.2.3 Kontrola nastavenych poloh
Poloha 1
« Zapnout sitovy spinac
» Seslapnout pedal kratce dopfedu a uvolnit. Stroj zastavi
v poloze 1 (L str. 98).
Poloha 2
+ Seslapnout pedal nejprve kratce dopfedu a potom patou zcela

dozadu az do zastaveni stroje. Stroj zastavi v poloze 2
(L3 str. 98).
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9 Kontrola mazani

Pred spusténim musi byt stroj fadné namazan olejem (I str. 66).

10 Spusténi testovaciho chodu
Tato zkouska muze byt provedena az po Uplném nastaveni stroje.

VAROVANI

Nebezpeci poranéni hrotem jehly a pohybuji-
cimi se dily!

Pfed vyménou jehly, naviékanim nit&, nasazenim
civky spodni nité a nastavenim napéti spodni nité
Sici stroj vypnéte.

Test Siti

Nasadte jehlu (L1 str. 37).

Navirite spodni nit na civku (EJ str. 47).

Nasadte civku spodni nité a navlecte spodni nit (EJ str. 43).
Navlecéte horni nit (EJ str. 40).

Nastavte napéti nité s ohledem na Sity material (EJ str. 44).

2B O

Nastavte pfitlak pfitlacné patky s ohledem na Sity material
(L3 str. 50).

7. Nastavte zdvih pfitlatné patky s ohledem na Sity material
(3 str. 48).

8. Nastavte délku stehu (2 str. 57).
9. Zahajte test Siti pfi nizké rychlosti.

10. ZvySuijte plynule rychlost Siti az na pracovni rychlost.
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11 Vyfazeni stroje z provozu

VAROVANI

Nebezpeci poranéni v disledku nesvédomité
provedenych praci!

Hrozi tézké poranéni.
Stroj Cistéte JEN ve vypnutém stavu.
Pfipojky smi odpojit POUZE kvalifikovany personal.

POZOR

Nebezpec€i poranéni nasledkem kontaktu
s olejem!

Olej mize pfi kontaktu s k(zi vyvolat vyrazku.

Zamezte kontaktu pokozZky s olejem.
Dojde-li k potfisnéni pokozky olejem, peclivé ji
umyjte.

Takto odstavite stroj z provozu:

Vypnéte stroj.

2. Vytahnéte sitovou zastréku.
Odpojte stroj od rozvodu stlateného vzduchu, pokud je
pfipojeny.
4. Zvany na olej vytfete zbytky oleje.
5. Zakryjte ovladaci panel, aby byl chranén pfed znecisténim.
6. Zakryjte fidici systém, abyste jej ochranili pfed znecisténim.
7. Podle moznosti zakryjte cely stroj, abyste jej ochranili pfed

znecisténim a poskozenim.
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12 Likvidace

POZOR

Nebezpeci ekologickych skod v dasledku
nespravné likvidace!

V pfipadé neodborné provedené likvidace stroje
muZze dojit k vaznym ekologickym Skodam.

VZDY se Fidte narodnimi predpisy pro likvidaci
odpadd.

Stroj se nesmi likvidovat jako bé&Zzny domovni odpad.
Strojmusibytlikvidovanfadnym zpasobem, v souladus pozadavky
narodnich predpisu.

P¥i likvidaci stroje méjte na paméti, Ze se stroj sklada z raznych
materiall (napf. ocel, plasty, elektronické soucastky, ...). Pfi likvi-
daci téchto materiala se fidte narodnimi predpisy.
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13 Odstranovani poruch

13.1 Zakaznicky servis

Kontaktni adresa pro pfipad opravy stroje nebo problému se
strojem:

MINERVA BOSKOVICE, a.s.

Sokolska 1318/60
680 01 Boskovice
Czech Republic

Tel.: +420 516 494 211
e-mail: sales@minerva-boskovice.com
Internet: www.mineva-boskovice.cz
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13.2 Poruchy v pribéhu Siti

Porucha

Mozné priciny

Odstranéni

Vyvle€ena nit
na zacatku Siti

Prilis velké napéti horni
nité

Zkontrolujte napéti horni
nité

Pretrzena nit

Horni nité a spodni nité
nejsou spravné navle¢ené

Zkontrolujte, jestli je nit
spravné navlecena

Jehla je ohnuta nebo ma
ostré hrany

Jehlu vymeénte

Jehla neni spravné
nasazena v jehelni tyci

Jehlu spravné nasadte do
jehelni tyce

PouZzita nit je nevhodna

Pouzivejte doporucené
nité

Napéti nité je pro pouZzitou
nit pfilis velké

Zkontrolujte napéti niti

Casti, jimiz vede nit, maji
ostré hrany

Zkontrolujte, jestli je nit
spravné navlecena

Jehla poskodila stehovou
desku nebo chapac

Dily nechte opravit
kvalifikovanym odbornym
personalem

Vynechané
stehy

Horni nité a spodni nité
nejsou spravné navle¢ené

Zkontrolujte, jestli je nit
spravné navlecena

Jehla je tupa nebo ohnuta

Jehlu vymeénte

Jehla neni spravné
nasazena v jehelni tyci

Jehlu spravné nasadte do
jehelni tyce

Pouzita tloustka jehly je
nevhodna

Pouzijte jehlu doporucené
tloustky

Nitovy stojanek je
nespravné namontovany

Zkontrolujte montaz
nitového stojanku

Napéti nité je pfilis velké

Zkontrolujte napéti niti

Jehla poskodila stehovou
desku nebo chapaé

Dily nechte opravit
kvalifikovanym odbornym
personalem
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Porucha

Mozné priciny

Odstranéni

Uvolnéné
stehy

Napéti nité neodpovida
Sitému materialu, tloustce
Sitého materialu nebo
pouzité niti

Zkontrolujte napéti niti

Horni nité a spodni nité
nejsou spravné naviecené

Zkontrolujte, jestli je nit
spravné navlecena

Prasknuti jehly

Tloustka jehly neni
vhodna pro pouzity Sity
material nebo nité

PouzZijte jehlu doporu¢ené
tloustky
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14 Technické parametry

rychlost Siti *

525i 811001

525i 811201

525i 811202

524i 811001 | 525i 847001 | 527i 811001
Technické Jednotka 523i 411001 | 524i 847001 | 525i 847201 | 527i 847001
parametry 523i 447001 | 524i 911001 | 525i 847202 | 527i 911001
524i 947001 | 525i 911001 | 527i 947001

525i 947001

525i 947201

525i 947202
Max. Sirka kli- [mm] 6 10
katého stehu
Max. rychlost [ot/min] 4000 4000 dle pouzité 3400
Siti pro Sitku vacky
stehu 6 mm **
Max. rychlost [ot/min] - 4000 dle pouzité 2500
Siti pro Sirku vacky
stehu 8 mm **
Max. rychlost [ot/min] - 3500 dle pouzité 2000
Siti pro Sitku vacky
stehu 10 mm
Standardni [ot/min] 3500 3500 3500 2000

* Na tuto standardni rychlost Siti je stroj nastaven ve vyrobnim
zavodé.

** Uvedena hodnota rychlosti Siti nesmi byt pfekrocena s ohledem
na zivotnost mechanismu stroje. Nelze zarucit jeji dosazeni za
jakychkoliv podminek. Obvykle je nutné jeji snizeni v zavislosti
na pouzité niti a Sitém materialu.
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Technické parametry

Druh stehu vazany dvounitny klikaty
Délka stehu max. 5 mm

Zdvih patky ru¢ni pakou 55 mm

Zdvih patky kolenni pakou nebo elektromagnetem 12 mm

Systém jehly

134; 134-35; 134-35 LR

Pohon manualné ovladané podtridy

DC polohovaci pohon bez dalSich
funkci

Pohon elektromagnety ovladané podtridy

DC motor (AC servo)-polohovaci
pohon se zpétnym pooto¢enim po
odstfihu niti

Hmotnost hlavy stroje

42 kg
61 kg (525i-75); 68 kg (525i-75-66)

Hmotnost komplet stroje s podstavcem

78 kg
133 kg (525i-75); 140 kg (525i-75-66)

Délka niti po odstfihu

max. 20 mm

Pracovni prostor hlavy stroje

267 x 117 mm
750 x 117 mm (525i-75)
750 x 183 mm (525i-75-66)

Rozmér zakl. desky stroje

178 x 476 mm
186 x 960 mm (525i-75; 525i-75-66)

Jmenovity vykon v pohotovostnim rezimu 12W
Jmenovity vykon pfi Siti (3000 ot./min.) 250 W
Kratkodoby max. pfikon 1500 VA

Pldorysné rozméry stroje (v€etné podstavce)

1060 x 550 mm
1700 x 730 mm (525i-75)
1600 x 600 mm (525i-75-66)

Vyska stroje (v€etné nitového stojanku)

1490 mm

Ekvivalentni hladina akustického tlaku samotného

smény pfi standardnich podminkach Siti

stroje v pracovnim misté pfi 20% vyuZiti stroje béhem

83 dB/A
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15 Pfiloha

Obr. 45: Deska podstavce pro kratké stroje
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komponent na spodni stranu desky podstavce 1

éni

Obr. 46: Umist
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Obr. 47: Umisténi komponent na spodni stranu desky podstavce 2
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Obr. 48: Deska podstavce pro dlouhé stroje
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Obr. 49: Deska podstavce pro dlouhé a zvySené stroje
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Obr. 50: Umist
pro dlouhé stroje
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