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1 Uber diese Anleitung

Diese Anleitung wurde mit grof3ter Sorgfalt erstellt. Sie enthalt
Informationen und Hinweise, um einen sicheren und langjahrigen
Betrieb zu ermdglichen.

Sollten Sie Unstimmigkeiten feststellen oder Verbesserungswin-
sche haben, bitten wir um lhre Rickmeldung Uber den
Kundendienst (L1 S. 717).

Betrachten Sie die Anleitung als Teil des Produkts und bewahren
Sie diese gut erreichbar auf.

1.1 Fur wen ist diese Anleitung?
Diese Anleitung richtet sich an:

» Bedienungspersonal:
Die Personengruppe ist an der Maschine eingewiesen
und hat Zugriff auf die Anleitung. Speziell das Kapitel
Bedienung (L1 S. 37) ist fiir das Bedienungspersonal
wichtig.

» Fachpersonal:
Die Personengruppe besitzt eine entsprechende fachliche
Ausbildung, die sie zur Wartung oder zur Behebung von
Fehlern befahigt. Speziell das Kapitel
Aufstellung (0 S. 77) ist fiir das Fachpersonal wichtig.

Eine Serviceanleitung wird gesondert ausgeliefert.

Beachten Sie in Bezug auf die Mindestqualifikationen und weitere
Voraussetzungen des Personals auch das Kapitel
Sicherheit (1 S. 9).
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1.2 Darstellungskonventionen — Symbole und
Zeichen

Zum einfachen und schnellen Verstandnis werden unterschiedli-
che Informationen in dieser Anleitung durch folgende Zeichen
dargestellt oder hervorgehoben:

Richtige Einstellung

Gibt an, wie die richtige Einstellung aussieht.

Stérungen

Gibt Stérungen an, die bei falscher Einstellung auftreten kénnen.

Abdeckung

Gibt an, welche Abdeckungen Sie demontieren miissen, um an
die einzustellenden Bauteile zu gelangen.

Handlungsschritte beim Bedienen (Ndhen und Riisten)
Handlungsschritte bei Service, Wartung und Montage
Handlungsschritte tiber das Bedienfeld der Software

Die einzelnen Handlungsschritte sind nummeriert:

Erster Handlungsschritt
Zweiter Handlungsschritt

Die Reihenfolge der Schritte miissen Sie unbedingt einhalten.

Aufzéhlungen sind mit einem Punkt gekennzeichnet.

Resultat einer Handlung
Veranderung an der Maschine oder auf Anzeige/Bedienfeld.
Wichtig

Hierauf mlssen Sie bei einem Handlungsschritt besonders ach-
ten.
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E Information
Zusatzliche Informationen, z. B. Uiber alternative Bedienmdglich-
keiten.

Reihenfolge

Gibt an, welche Arbeiten Sie vor oder nach einer Einstellung
durchfiihren missen.

Verweise
[ Es folgt ein Verweis auf eine andere Textstelle.

Sicherheit Wichtige Warnhinweise fur die Benutzer der Maschine werden
speziell gekennzeichnet. Da die Sicherheit einen besonderen
Stellenwert einnimmt, werden Gefahrensymbole, Gefahrenstufen
und deren Signalworter im Kapitel Sicherheit (CJ S. 9) gesondert
beschrieben.

Ortsangaben Wenn aus einer Abbildung keine andere klare Ortsbestimmung
hervorgeht, sind Ortsangaben durch die Begriffe rechts oder links
stets vom Standpunkt des Bedieners aus zu sehen.

1.3 Weitere Unterlagen

Die Maschine enthalt eingebaute Komponenten anderer Herstel-
ler. Fur diese Zukaufteile haben die jeweiligen Hersteller eine
Risikobeurteilung durchgefiihrt und die Ubereinstimmung der
Konstruktion mit den geltenden europaischen und nationalen Vor-
schriften erklart. Die bestimmungsgemafe Verwendung der ein-
gebauten Komponenten ist in den jeweiligen Anleitungen der
Hersteller beschrieben.
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1.4 Haftung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Anleitung wurden unter
Berlcksichtigung des Stands der Technik und der geltenden Nor-
men und Vorschriften zusammengestellt.

Dirkopp Adler tbernimmt keine Haftung fir Schaden aufgrund
von:

* Bruch- und Transportschaden

+ Nichtbeachtung der Anleitung

* nicht bestimmungsgemaRer Verwendung

* nicht autorisierten Veranderungen an der Maschine
+ Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

» Verwendung von nicht freigegebenen Ersatzteilen

Transport

Dirkopp Adler haftet nicht fir Bruch- und Transportschaden. Kon-
trollieren Sie die Lieferung direkt nach dem Erhalt. Reklamieren

Sie Schaden beim letzten Transportfiihrer. Dies gilt auch, wenn

die Verpackung nicht beschadigt ist.

Lassen Sie Maschinen, Gerate und Verpackungsmaterial in dem
Zustand, in dem sie waren, als der Schaden festgestellt wurde.
So sichern Sie Ihre Anspriiche gegeniiber dem Transportunter-
nehmen.

Melden Sie alle anderen Beanstandungen unverzuglich nachdem
Erhalt der Lieferung bei Diirkopp Adler.
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Transport
Aufstellung

Pflichten
des Betreibers

2 Sicherheit

Dieses Kapitel enthalt grundlegende Hinweise zu lhrer Sicherheit.
Lesen Sie die Hinweise sorgfaltig, bevor Sie die Maschine auf-
stellen oder bedienen. Befolgen Sie unbedingtdie Angaben inden
Sicherheitshinweisen. Nichtbeachtung kann zu schweren Verlet-
zungen und Sachschaden flihren.

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Maschine nur so benutzen, wie in dieser Anleitung beschrie-
ben.

Die Anleitung muss standig am Einsatzort der Maschine verfugbar
sein.

Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen und Einrichtungen
sind verboten. Ausnahmen regelt die DIN VDE 0105.

Bei folgenden Arbeiten die Maschine am Hauptschalter ausschal-
ten oder den Netzstecker ziehen:

» Austauschen der Nadel oder anderer Nahwerkzeuge
» Verlassen des Arbeitsplatzes

* Durchfiihren von Wartungsarbeiten und Reparaturen
+ Einfadeln

Falsche oder fehlerhafte Ersatzteile knnen die Sicherheit beein-
trachtigen und die Maschine beschadigen. Nur Original-Ersatztei-
le des Herstellers verwenden.

Beim Transport der Maschine einen Hubwagen oder Stapler be-
nutzen. Maschine maximal 20 mm anheben und gegen Verrut-
schen sichern.

Die Anschlussleitung muss einen landesspezifisch zugelassenen
Netzstecker haben. Nur qualifiziertes Fachpersonal darf den Netz-
stecker an der Anschlussleitung montieren.

Landesspezifische Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften
und die gesetzlichen Regelungen zum Arbeits- und Umweltschutz
beachten.
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Anforderungen
an das Personal

Betrieb

Sicherheits-
einrichtungen

Alle Warnhinweise und Sicherheitszeichen an der Maschine mis-
sen immer in lesbarem Zustand sein. Nicht entfernen!

Fehlende oder beschadigte Warnhinweise und Sicherheitszei-
chen sofort erneuern.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf:
+ die Maschine aufstellen/in Betrieb nehmen
» Wartungsarbeiten und Reparaturen durchfiihren
+ Arbeiten an elektrischen Ausriistungen durchfiihren

Nur autorisierte Personen dirfen an der Maschine arbeiten und
mussen vorher diese Anleitung verstanden haben.

Maschine wahrend des Betriebs auf duRerlich erkennbare Scha-
den priifen. Arbeit unterbrechen, wenn Sie Veranderungen an der
Maschine bemerken. Alle Veranderungen dem verantwortlichen
Vorgesetzten melden. Eine beschadigte Maschine nicht weiter
benutzen.

Sicherheitseinrichtungen nicht entfernen oder auRer Betrieb neh-
men. Wenn dies firr eine Reparatur unumganglich ist, die Sicher-
heitseinrichtungen sofort danach wieder montieren und in Betrieb
nehmen.

10
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2.2 Signalworter und Symbole in
Warnhinweisen

Warnhinweise im Text sind durch farbige Balken abgegrenzt. Die
Farbgebung orientiert sich an der Schwere der Gefahr. Signal-

worter nennen

die Schwere der Gefahr.

Signalworter Signalworter und die Gefahrdung, die sie beschreiben:

Signalwort

Bedeutung

GEFAHR

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung fuhrt zu Tod oder schwerer Verletzung

WARNUNG

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Tod oder schwerer Verletzung
fuhren

VORSICHT

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu mittlerer oder leichter Verlet-
zung fuhren

ACHTUNG

(mit Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Umweltschaden fiihren

HINWEIS

(ohne Gefahrenzeichen)
Nichtbeachtung kann zu Sachschaden fihren

Symbole Bei Gefahren fiir Personen zeigen diese Symbole die Art der

Gefahr an:

Symbol

Art der Gefahr

Allgemein

Stromschlag

Betriebsanleitung 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 -
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Symbol Art der Gefahr

Einstich

Quetschen

Umweltschaden

dldle

Beispiele Beispiele fiir die Gestaltung der Warnhinweise im Text:

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

MafRnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Tod oder schwerer Verletzung fihrt.

WARNUNG

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.
Maflnahmen zur Abwehr der Gefahr.

>

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Tod oder schwerer Verletzung fiihren kann.

12 Betriebsanleitung 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023
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VORSICHT

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

Malnahmen zur Abwehr der Gefahr.

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
mittelschwerer oder leichter Verletzung fiihren kann.

Art und Quelle der Gefahr!
Folgen bei Nichtbeachtung.

Mafnahmen zur Abwehr der Gefahr.

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Sachschaden flihren kann.

ACHTUNG
Art und Quelle der Gefahr!

i@ Folgen bei Nichtbeachtung.
Maflnahmen zur Abwehr der Gefahr.

%  So sieht ein Warnhinweis aus, dessen Nichtbeachtung zu
Umweltschaden flhren kann.
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3 Maschinenbeschreibung

+ Einnadel-Flachbettmaschine.

« Naht mit Zickzackdoppelsteppstich.

» Hat zweibahniger Untertransport.

» Die Maschine ist mit einem horizontalen Greifer ausgestattet.
* Dochtschmierung.

* Am Maschinenarm befindet sich ein automatischer Spuler.

» Gemal der ausgewahlten Unterklasse hat die Maschine
manuelle oder automatische Steuerung durch Elektromagne-
ten inklusive des Fadenabschneidens.

Unterklasse 523i

Aufnahen der spitzen, Bander und Zusammennahen in Damen-
wasche- und Damenkleiderkonfektion. Das Nahgut darf nicht di-
cker als 4 mm sein wenn es durch den abgesenkten Ful
zusammengedruckt ist.Die Zickzackstichbreite max. 6 mm.

Unterklasse 524i

Aufndhen der Unterkragen in Sakkos. Aufndhen der Oberkragen
auf Unterkragen.Aufnahen der Futterunterlage in den oberen Ho-
senteil. Randerndhen und ahnliche Operationen in. Oberbeklei-
dungskonfektion beim Nahen von Wollen-, Baumwollen-,
synthetischen und gemischten Materialien. Das Nahgut darf nicht
dicker als 4 mm sein wenn es durch den abgesenkten Ful® zu-
sammengedrickt ist. Die Zickzackstichbreite max. 10 mm.

Unterklasse 525i

Ziernahen (Formnahen) in Oberbekleidungs- und Damenwa-
schekonfektion aus elastischen Materialien. Ziernahen von Tex-
tilschuhen. Nahen bei Schuhfertigung: Zusammennahen der
Hinterteile und Futter, Durchnahen der Laschen, Nahen der Haus-
schuhe, Zierndhen. Verbindung der Leder- und Textiimaterialien
in Galanterie. Das Nahgut darf nicht dicker als 4 mm sein wenn
es durch den abgesenkten Full zusammengedriickt ist.Die Zick-
zackstichbreite max. 10 mm.

Unterklasse 527i

Nahen bei Schuhfertigung: Zusammennahen der Hinterteile und
Futter, Durchnahen der Laschen,Nahen der Hausschuhe, Zierna-
hen. Verbindung der Leder- und Textilmaterialien in Galanterie.

Das genahte Leder darf nicht als 4 mm dicker sein; das genahte
Textil darf nicht dicker als 8 mm sein wenn es durch

den abgesenkten Full zusammengedrickt ist.

Die Zickzackstichbreite max. 10 mm.

Betriebsanleitung 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023 15
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3.1 BestimmungsgemaiRe Verwendung

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch
spannungsfiihrende, sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung kann zu
Stromschlag, Quetschen, Schneiden und
Einstich flihren.

Alle Anweisungen der Anleitung befolgen.

Sachschéden durch Nichtbeachtung!

Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung kann zu Schaden
an der Maschine fuhren.

Alle Anweisungen der Anleitung befolgen.
_____________________________________________________________________________________|

Die Maschine darf nur mit Nahgut verwendet werden, dessen
Anforderungsprofil dem geplanten Anwendungszweck entspricht.
Die Maschine ist nur zur Verarbeitung von trockenem Nahgut
bestimmt. Das Nahgut darf keine harten Gegenstande beinhalten.
Die fiir die Maschine zulassigen Nadelstarken sind im Kapitel
Technische Daten (L str. 115) angegeben.

Die Naht muss mit einem Faden erstellt werden, dessen Anfor-
derungsprofil dem jeweiligen Anwendungszweck entspricht.

Die Maschine ist fir den industriellen Gebrauch bestimmt.

Die Maschine darf nur in trockenen und gepflegten Raumen auf-
gestellt und betrieben werden. Wird die Maschine in Rdumen
betrieben, die nicht trocken und gepflegt sind, kdnnen weitere

MaRnahmen erforderlich sein, die mit DIN EN 60204-31 vereinbar
sind.

Nur autorisierte Personen dirfen an der Maschine arbeiten.

Fir Schaden bei nicht bestimmungsgemafer Verwendung tber-
nimmt Durkopp Adler keine Haftung.

16
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3.2 Unterklassen

3.2.1 Maschinen mit kurzem Arm

Klasse und Greifer FuBliiftun Fadenab- Rickwarts-
Unterklasse 9 schneiden nahen
°
Qo
[4]
2
g 8 c| ¢ 8
T g 2 3| 32 2
g S ls |8 2| 2z |¢
£ E |8 |E £l £18 |¢&
o - [0 [e] ) ) = [e]
0 < < = a a | © =
bt = Q 2 % © © | S =
by 9 < c o} c c | ® o
c a ] ¥4 w 29 g | I w
(o] = = = = = =
2 5 |E £ £ SC|ELS|E E
523i 411001 X X X X
523i 447001 X X X X
524i 811001 X X X X
524i 847001 X X X X
524i 911001 X X X X
524i 947001 X X X X
525i 811001 X X X X
525i 847001 X X X X
525i 911001 X X X X
525i 947001 X X X X
527i 811001 X X X X
527i 847001 X X X X
527i 911001 X X X X
527i 947001 X X X X
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3.2.2 Maschinen mit langem Arm

Klasse und Greifer FuRliiftun Fadenab- Ruckwarts-
Unterklasse 9 schneiden ndahen
°
fe)
(0]
2
o 8 - 5
—~ c o ) O] ©
s © c S kel c
3 2 |z |8 2| 2|z |®
[0}
2 £ < = Q o | T =
- . 0 K9] X © © c X
@ 2 < c o c c | ® (]
c 2 o X w ) g | T w
[e) = = = = = =
< 5 £ £ £ SE|EL|E £
525i 811201 X X X X
525i-811-75
525i 847201 X X X X
525i-847-75
525i 811202 X X X X
525i-811-75-66
525i 847202 X X X X
525i-847-75-66
525i 947201 X X X X
525i-947-75
525i 947202 X X X X
525i-947-75-66
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3.3 Nahausstattung

3.31

Maschinen mit kurzem Arm

E-Nr.
E-No.

Abb.-Nr
Fig.-No.

Fir Unterklasse/For Subclass

Verwendungszweck/Use

Stichplatte
Throat plate

ITransporteur
Feed dog @

Ful®
Foot

StichlochgroRe / Stitch hole size mm

Stichplatte komplet / Throat plate complete

@

Stichplatte / Throat plate

Stichplatteneinsatz / Throat plate insert

Zahnabstand / Tooth pitch mm
Sageverzahnt / Serrated mm
Sé&ge-schragverzahnt / Serrated, oblique mm
Kreuzverzahnt / Cross toothed mm
Dachverzahnt / Roof-shaped mm

Gelenkausgleichfult / Compensating hinged

Gelenkfu® mit Fadenschlitz von vorne /

Hinged with front thread slit
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Rollfu® / Top roller

Nadelfiihrung / Guide

Nadelhalter / Needle holder

e

Nadelsystem /-dicke / Needle system /-size

523 E069

523i-411001; 523i-447001

Naheinrichtung, 3-Reihentransporteur,
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange max. 5 mm,
Stichbreite max. 6 mm, fir leichtes Nahgut.

78x15

S080 811636

1.0

S080 651330

$980 031649

134/100

523 E070

523i-411001; 523i-447001

Naheinrichtung, 4-Reihentransporteur,
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange max. 5 mm,
Stichbreite max. 6 mm, fiir leichtes Nahgut.

S791 124070 35| S791 124069 35| Material Nr. / Material No.

78x15

S080 811701

15
S080 651473

$980 031586

134/100

525 E003

525i-811001; 525i-847001; 525i-911001;
525i-947001; 527i-811001; 527i-847001;
527i-911001; 527i-947001

Néheinrichtung fir Nahen mit zwei Nadeln,
Nadelabstand 3 mm, 4 mm und 5 mm,
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange max. 5 mm,
fiir leichtes und mittelschweres Nahgut. Bei der
Verwendung bei den Unterklassen 525i-x47 ist
keine FA - Funktion méglich!

S791 630003

siehe Abb.

134/100

525 E032

524i-811001; 524i-847001; 524i-911001;
524i-947001; 525i-811001; 525i-847001;
525i-911001; 525i-947001

Naheinrichtung, 4-Reihentransporteur,
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange max. 5 mm,
Stichbreite max. 10 mm, fir leichtes und
mittelschweres Nahgut.

S791 124032 35

11,6x1,2

S080 811641

1.0
S080 651504

$980 031603

134/80

525 E033

524i-811001; 524i-847001; 524i-911001;
524i-947001; 525i-811001; 525i-847001;
525i-911001; 525i-947001

Néheinrichtung, 3-Reihentransporteur,
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange max. 5 mm,
Stichbreite max. 10 mm, fiir leichtes und
mittelschweres Nahgut.

S791 124033 35

12x15

S080 811637

1.8
S080 651336

$980 031603

134/110

Note: Die Nahausstattungen sind im Ersatzteilkatalog abgebildet.
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Maschinenbeschreibung

Stichplatte  Transporteur Full
Throat plate Feed dog @ [Foot @
®|® ®|®O®
13
e £ 3 g
. 3 gl _ i
Z <
gl § g = el & |- 5
£| £ S| € £l¢ £ +
o & e S| E|E| 5|2 2 %
N| & k< = 2| | E| 2| & = 2
w | o ol Ele|ls®| 2o o > 2 2
o| 5 % El 81| 8|eln=|3 = 5| 3
N S| s sl gl el E|Z23| 23T S| 8
el €| E|l el E| 8|l e & S| = = 2l e
2l €l el ele1213122218|53 5= 5| 2
= =R - = B R ol S N NS I 2|z
Blel=|s|S|s|E|E|8|sla|5 &g ¢ gl 2l
E-Nr. . S| H| Bl 8| N[ S| B 51 ¢ - S8 S5 3| 3|38
" Fir Unterklasse/For Subclass 221 2| 8|g|e|d|B|C|2|2|F 2|8 |2|a|8%8
E-No. Sl e|E|lElelzlzlelzlz]8l=sglLzlelslZz]2
Sl 252l elEl2|<|E|g|EZ|E 2| 8|2l 5]s
2lolelee| | §IE| T 8 E|lcs28c 22 ¢
Abb.-Nr S| 8| 8| 8|8 | c|B|S|e|ElEc|E|la|] 82
Fig-No. | Verwendungszweck/Use sl 2| 2|88l Y|£|5|5 %5 %2283
sl 22| 2|2|&5|®R R 2| 3|2|le s|le £|5|8 8|38
S|lo|o|la|la|N|o|o|¥|ofjo|0 |0 I|c|z|Z2|2
525 E075 524i-811001; 524i-847001; 524i-911001;
524i-947001; 525i-811001; 525i-847001; 3 s ~ o
525i-911001; 525i-947001 g ‘u_a g E § o
Naheinrichtung, 4-Reihentransporteur, S x > w8 3 oy
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange max. 5 mm, | & f 2 2 2 E»
Stichbreite max. 10 mm, fir mittelschweres 3 3 3 e
. R @ @ 2]
Néahgut. [
525 E076 524i-811001; 524i-847001; 524i-911001;
524i-947001; 525i-811001;525i-847001; 0
525i-911001; 525i-947001; 527i-811001; 2 E3 3 o
527i-847001; 527i-911001; 527i-947001 Rl e © 0 © =
RS v S x = ol @ > =
Naheinrichtung, 4-Reihentransporteur, NS 2 -8 S 4
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange max. 5 mm, s = Q 2 Q -~
Stichbreite max. 10 mm, fiir mittelschweres 5 2] 2] 2]
Nahgut.

Note: Die Nahausstattungen sind im Ersatzteilkatalog abgebildet.
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] ) a DURKOPP
Maschinenbeschreibung ADLER

Stichplatte Transporteur Ful
Throat plate Feed dog @ |Foot ®@
@ ®l® 0
E
2 £ g 8
a e El £ < 2
£ <
el § 3 2 o| & - £
| © £ °o| E £l ¢ < %
ol & 2 5| E € sz L =
N| B 5| g o| o| E 2l s 3 o
o | = sl Eleg| 8|8l o] 82 2 o
| els Slc|E| 5|5 8| E|2 % 23 5|3
sl 28|l e|l8|lE|g|ln| 8| E8|s|lE 2|22 S|
Zlc|ElB|E|E| 82251218853 2|z
Slg|=|al<|=s|E|E|g|s|=|5 2|2 ¢ 3l ele
| " s|B|3|w|N]8| | 6|58 SIS =513 3|3
Er. Fiir Unterklasse/For Subclass Bl2| 2| 8lgle|d|8|9|e|2|BE|85s2|3|8|%
E-No. HEIRIRS gl zlelzl =2 S slez=lels| 2|2
HEER I HEHE R R R R R
Zl 2| e|leleg|s g €8 g 2| e HERIES 2 2| g
Abb.-N SISl 5| 5|83 5|8|e| 5|8l 2 S| 5| S| 2
--NP V d Kk/U Slelala|lals| 2] 2| | S|2|€ 3 €T c|El |2
Fig.-No. erwendungszweck/Use slE| 2| E| 215 sl 5558 8ls82|g|sls
22l 2|l8]| S| R &l 3|e|le |2 |33 8|3
Z| BB | O|D|N|o|o| X0 |O|lOI|OI|X|z|z|2
527 E023 525i-811001; 525i-847001; 525i-911001;
525i-947001; 527i-811001; 527i-847001;
527i-911001; 527i-947001 S ~ % § 3 3 § -
Naheinrichtung zum Zusammennahen von Sl %I 8| =2 Y by <
Teilen mit StoRnahten, 3-Reihentransporteur, Sl 2|82~ ° S i
Nadelstarke Nm 110-130, Stichlange el=l8)1 3818 S 3 -
max. 5 mm, Stichbreite max. 10 mm, 2] Dl DD 2] 12}
fur mittelschweres Nahgut.
527 E027 525i-811001; 525i-847001; 525i-911001;
525i-947001; 527i-811001; 527i-847001;
527i-911001; 527i-947001 ~ o | < © ~
S @ | o S ©
Naheinrichtung zum Zusammennahen S| < L8 3 = 2
von Teilen mit StoRnahten, < x o8 @ 8 3 3
3-Reihentransporteur, Nadelstarke Nm 80-110, sl = 218 2 2 ®
Stichldnge max. 5 mm, Stichbreite 5 - g % 8 %
max. 10 mm, fiir leichtes und mittelschweres
Nahgut.
527 E028 524i-811001; 524i-847001; 524i-911001;
524i-947001; 525i-811001; 525i-847001;
525i-911001; 525i-947001; 527i-811001;
527i-847001; 527i-911001; 527i-947001 S - E § § § § -
Naheinrichtung zum Zusammennéhen Sl %I B =8 5 » s
von Teilen mit StoRnahten, Sl 2|22~ ° S 3
3-Reihentransporteur, Nadelstérke el=l8)1 3818 S 3 -
Nm 110-130, Stichlange max. 5 mm, 12 n| D0 @a [}
Stichbreite max. 10 mm, fiir mittelschweres
Nahgut
527 E048 525i-811001; 525i-847001; 525i-911001;
525i-947001; 527i-811001; 527i-847001;
527i-911001; 527i-947001
0
Naheinrichtung zum N&hen von Zweinadel- 2 2|8 2 a Sl o
Wulstnahten mit oder ohne Kordeleinlage, Sle| &5 iy Q 2
3-Reihentransporteur, Nadelstarke =] 2 S % ‘3 8 S 3|8
Nm 120-160, Stichlange max. 5 mm, Y & 213 2 2 2 §§
'd max. 7 mm, fiir mittelschy > 23 3 S S| °
Nahgut. Bei der Verwendung bei den 1%
Unterklassen 525i-x47 ist keine FA - Funktion
méglich!

Note: Die Nahausstattungen sind im Ersatzteilkatalog abgebildet.
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a DURKOPP ) )
ADLER Maschinenbeschreibung

Stichplatte Transporteur Full
Throat plate Feed dog @ |Foot @
®@|® ®|®|0®
£
o E ki g
2 - 2 gl < 2
g €l o =
el § g g ol & | < £
£] S £ S| € £|g = 2
ol & 2 5| E| E| 8| 2 S 2
N| & S| e 2| o| E 218 = @
» | a sl gl g|®B| 2| o o | > 2 K
o| = - £l €| 8| 2 = 5|3
el s Slc|E|8|3| 8| &2 N = 3| ®
sl&l 2lel8]lS|lg|o| 8| 8| 3|% =2 Z|e
ZlslElE|F|2|elzlal2]|2]88 8% gz
sl8|S 2|5 || 8| E]25|5 ¢8l¢g ¢ 3l el
X . 5| B3| 3| 5| N]| 8| & 5| ¢ 3 E|l8 =l =|5|3|=%
Er. Fiir Unterklasse/For Subclass 1212|8582 8|9 2|2|8E|8 2383
ENo. I NN R I EE B
Sle| eS| e|le|El 85| E|ls|ES|E 2|88 5|8
Z| 2l el 28| 8|8l E|IN| 8 2le 2|2 E|F| 2| 28|2
Z1 222 2]3| v o o S 3| S E|Z|E|F|2
Abb.-Nr S|18|Sjs|s|glc|q|g|le|2leEglEglalElle
Fig-No. | Verwendungszweck/Use sl 2| 2|2| 8|8l o8| £]|5|53/5 3 2|e|38|s
i sl 2| 2|22 6| R & 3|2(es|le |5|B|3|3
S|lo|la|ld|ld|N|lo|lo|lXl o000 I|0oI|c|2|2|Z2
527 E060 525i-811001; 525i-847001; 525i-911001;
525i-947001; 527i-811001; 527i-847001;
527i-911001; 527i-947001 "™
< ~ @ @ ©
Naheinrichtung zum N&hen von Zweinadel- 2 Ll 2 2 w2
Waulstnshten mit oder ohne Kordeleinlage, gl~|Q = o o Q 315
3-Reihentransporteur, Nadelstérke Nm 110-130, | @ | = | | & - b4 S 21
Stichlange max. 5 mm, Nadelabstand max. slel gl g 2 2 SRR
4 mm, fur mittelschweres Nahgut. Bei der 5 n | ® 2] n @7
Verwendung bei den Unterklassen 525i-x47
ist keine FA - Funktion méglich
527 E061 525i-811001; 525i-847001; 525i-911001;
525i-947001; 527i-811001; 527i-847001;
527i-911001; 527i-947001
e
Néheinrichtung zum N&hen von Zweinadel- : 218 = 2 3| o
Wulstnghten mit oder ohne Kordeleinlage, Sl &5 © 8 I|=
3-Reihentransporteur, Nadelstarke Nm 110-130, | & ‘: R f 38 S 813
Stichlange max. 5 mm, Nadelabstand max. MBS 218 2 2 2 <
5 mm, fiir mittelschweres Nahgut. Bei der § g 3 3 31 °
Verwendung bei den Unterklassen 525i-x47 1%
ist keine FA - Funktion méglich!
527 E461 525i-811001; 525i-847001; 525i-911001;
525i-947001; 527i-811001; 527i-847001; E < © -
527i-911001; 527i-947001 § @« g ?_ g .
Naheinrichtung, 3-Reihentransporteur, I % > 3 8 3 b
Nadelstarke Nm 100-130, Stichlange bl S 2 2 = @
max. 5 mm, Stichbreite max. 10 mm, > =] =] @
L N = a 7] @
fir mittelschweres Nahgut. %)
528 E027 525i-811001; 525i-847001; 525i-911001;
525i-947001; 527i-811001; 527i-847001; 8 ~ © o
527i-911001; 527i-947001 g @ g ?—’ § 5
Naheinrichtung, 3-Reihentransporteur, Il b 3 3 3 §
Nadelstarke Nm 110-130, Stichlange ha S 5 2 2 <
max. 5 mm, Stichbreite max. 10 mm, E 8 8 % @
fur mittelschweres Nahgut. n
528 E028 527i-811001; 527i-847001; 527i-911001; 0
x ]
527i-947001 2l o~ E § E u%': 3
Naheinrichtung, 3-Reihentransporteur, S ‘: = © o by ~ E
Nadelstarke Nm 120-160, Stichlange SN 2 < S S S ?
max. 5 mm, Stichbreite max. 10 mm, s 2 2 2 2 3
fiir schweres N&hgut. 5 @» @» %] %] -

Note: Die Nahausstattungen sind im Ersatzteilkatalog abgebildet.
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Maschinenbeschreibung

gl DURKOPP
ADLER

3.3.2 Maschinen mit langem Arm

E-Nr.
E-No.

Abb.-Nr.
Fig.-No.

Fir Unterklasse / For Subclass

Verwendungszweck / Use

Material Nr. / Material No.

Stichplatte

Throat plate

ITransporteur

Feed dog

©)

Foot

StichlochgréRe / Stitch hole size mm

®

Stichplatte komplett / Throat plate complete

@

Stichplatte / Throat plate

Stichplatteneinsatz / Throat plate insert

Zahnabstand / Tooth pitch mm

Sageverzahnt / Serrated mm

Sage-schragverzahnt / Serrated, oblique mm

Kreuzverzahnt / Cross toothed mm

Dachverzahnt / Roof-shaped mm

hinged

1C

Gelenkfull mit Fadenschlitz von vorne /

Hinged with front thread slit

o]
@
N
<
©
@
e
5]
©
©
w
£
<
2
b3
<
2
©
(o]

Hinged with side thread slit

Rollfud / Top roller

Nadelfiihrung / Guide

Nadelhalter / Needle holder

©

Nadelsystem / -dicke / Needle system / -size

525 E003

525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66;
525i-847-75-66; 525i-947-75; 525i-947-75-66

Naheinrichtung far Nahen mit zwei Nadeln,
Nadelabstand 3 mm, 4 mm und 5 mm,
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange max. 5 mm,
fiir leichtes und mittelschweres Nahgut, Bei der
Verwendung bei den Unterklassen

525i-x47-75, 525i-x47-75-66

ist keine FA - Funktion méglich!

S791 630003

siehe Abb.

134/100

525 E032

525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66;
525i-847-75-66; 525i-947-75; 525i-947-75-66

Naheinrichtung, 4-Reihentransporteur,
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange max. 5 mm,
Stichbreite max. 10 mm, fiir leichtes und
Mittelschweres Nahgut.

S791 124032 35

1,6x12

S080 811641

1.0

S080 651504

$980 031603

134/80

525 E033

525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66;
525i-847-75-66; 525i-947-75; 525i-947-75-66

Néheinrichtung, 3-Reihentransporteur,
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange max. 5 mm,
Stichbreite max. 10 mm, fir leichtes und
Mittelschweres Nahgut.

S791 124033 35

12x15

S080 811637

1.8

S080 651336

S980 031603

134/110

525 E075

525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66;
525i-847-75-66; 525i-947-75; 525i-947-75-66

Néheinrichtung, 4-Reihentransporteur,
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange max. 5 mm,
Stichbreite max. 10 mm, fiir mittelschweres
Nahgut.

S791 224075 35

11,6x15

S080 811699

15

S080 651472

S980 031603

134/110

525 E076

525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66;
525i-847-75-66; 525i-947-75; 525i-947-75-66

Naheinrichtung, 4-Reihentransporteur,
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange max. 5 mm,
Stichbreite max. 10 mm, fir mittelschweres
Nahgut.

S791 224076 35

11,6x15

S080 811699

1,0

S080 651504

$980 031652

134/110

Note: Die Nahausstattungen sind im Ersatzteilkatalog abgebildet.
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Maschinenbeschreibung

Stichplatte Transporteur Fu
Throat plate Feed dog @ [Foot ®
@ ® 6|0
£ )
o °
s £ g b
gl |3 ES 2|3 z
el s ¢ 5 £ |~ 5
£l o £ S| e 5 = 2
o B 2 S| E| E 4 S @
N g S| g | vl E S S @
2 @
o | = Sl ElE|El 23 3 4 E
ol g % AR N =N = 5| 8
sle| €| .|8l8|=s|3| 8|8 £2]25 =
AR S AR S S - RS - R 2|z
Tlelz|e5ls|ElEl8|s|2|5 28l glele
X . 5| 3| 8| w|N| 8|8 58 S =8 =|s5(3]|3|%2
o Fir Unterklasse / For Subclass I AR AR R R R
-No. sl el =]z = = Lt s slefl=|z|<
NI EHEIEIR I EZ|E 28|22 35
5| 5| e|le|ls| S| S|E| 8|S e £|3 £|R| 2| 8|2
Abb.-Nr. HEEIEIE BRI IR 2202 2z]|e|g| 2
e ) elalzala|le| 3| ¢ s 2l |2
Fig-No. | Verwendungszweck / Use S|=| 2| 2| 2|23 5|5|5|5|5 %582/ 35|23
s| 2| 8|Sl L|§| 8 R 2|8|o|2 £|le |s|8|3|3
S| || O|D|N|0| 0| X|O 5O T|Oo T|k|z|2|2
527 E023 | 525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66;
525i-847-75-66; 5251-947-75; 525/-947-75-66 g alale g o
Naheinrichtung zum Zusammennahen I = NEER:S 3 = =
von Teilen mit Stofnahten, gl x|8|s|3|= 8 3 3
3-Reihentransporteur, Nadelstarke Nm 110-130, | = f» 3231818 2 2 @
Stichlange max. 5 mm, Stichbreite max. 10 mm, 517131818 ] 8
fur mittelschweres Nahgut.
527 E027 525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66;
525i-847-75-66; 525i-947-75; 525i-947-75-66 N als ® o
Naheinrichtung zum Zusammennahen S| L8 3 = 2
von Teilen mit StoRnahten, | x 5|8 3 3 3
3-Reihentransporteur, Nadelstarke Nm 80-110, > 2 218 2 2 @
Stichlange max. 5 mm, Stichbreite max. 10 mm, 51 313 2 3
fur leichtes und mittelschweres Nahgut.
527 £028 | 525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66;
525i-847-75-66; 5251-947-75; 525/-947-75-66
o o] 9| = © &
Naheinrichtung zum Zusammennahen SI~121 82 9 © o
von Teilen mit StoRn&hten, Sl %I B =8| Y b iy
Rei 1sporteur, Sti mit SlolSl2|S] © e 3
federnder Nase, Nadelstérke Nm 110-130, >lc|88|8 3 2 e
Stichlange max. 5 mm, Stichbreite max. 10 mm, | @ a| DD @a %]
fiir mittelschweres Nahgut.
527 E461 525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66; 0
525i-847-75-66; 525i-947-75; 525i-947-75-66 ° 3 3 g
o w © < @ o
Néheinrichtung, 3-Reihentransporteur, =N I = © o Py =
Nadelstarke Nm 110-130, Stichlange N ® -~ © g 3
. o~ S Q = >
max. 5 mm, Stichbreite max. 10 mm, s S 3 2 ~
fur mittelschweres Nahgut. 5 @ @ @
528 E027 525i-811-75; 525i-847-75; 525i-811-75-66; 0
525i-847-75-66; 525i-947-75; 525i-947-75-66 @ 5 g 8 .
& w © ] ) I
Naheinrichtung, 3-Reihentransporteur, < = o o o 5
Nadelstarke Nm 110-130, Stichlange N x @© - © © ]
. i 2 = o e
max. 5 mm, Stichbreite max. 10 mm, sl 2 2 2 >
fiir mittelschweres Nahgut. 5 2} @ %] -

Note: Die Nahausstattungen sind im Ersatzteilkatalog abgebildet.
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Maschinenbeschreibung
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E-Nr.
E-No.

Abb.-Nr.
Fig.-No.

Fir Unterklasse / For Subclass

Verwendungszweck / Use

Material Nr. / Material No.

Stichplatte

IThroat plate

ITransporteur

Feed dog

Fu

Foot

®

Stichplatte komplett / Throat plate complete

StichlochgroRe / Stitch hole size mm

@

Stichplatte / Throat plate

Stichplatteneinsatz / Throat plate insert
Zahnabstand / Tooth pitch mm
Sageverzahnt / Serrated mm
Sage-schragverzahnt / Serrated, oblique mm

Kreuzverzahnt / Cross toothed mm

Dachverzahnt / Roof-shaped mm

Gelenkausgleichfull / Compensating hinged

Gelenkful mit Fadenschlitz von vorne /

Hinged with front thread slit

®
&
N
=
S
o
2
5]
]
1
i
E
<]
=]
Z
<
K]
©
19}

Hinged with side thread slit

Rollful® / Top roller

Nadelfiihrung / Guide

Nadelhalter / Needle holder

Nadelsystem / -dicke / Needle system / -size

525 E081

525i-847-75; 525i-847-75-66; 525i-947-75;
525i-947-75-66

Puller - S981 009060, S981 009061,
S981 009064, S981 009065

Néheinrichtung zum Zusammennéhen

von Teilen mit Ston&hten,
3-Reihentransporteur, Nadelstarke Nm 110-130,
Stichlange max. 5 mm, Stichbreite max. 10 mm,
fr mittelschweres Nahgut.

S791 224081 35

12,2x22

S080 811772

1.8
S080 651336

$980 031713

S080 271530

134-35/160

525 E082

525i-847-75; 525i-847-75-66; 525i-947-75;
525i-947-75-66

Puller - S981 009060, S981 009061,
$981 009064, S981 009065

Naheinrichtung, 3-Reihentransporteur,
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange max. 5 mm,
Stichbreite max. 10 mm, fiir leichtes und
mittelschweres Nahgut.

S791 224082 35

12x1,5

S080 811637

1.8
S080 651336

$980 031713

134/110

525 E083

525i-847-75; 525i-847-75-66; 525i-947-75;
525i-947-75-66

Puller - S981 009060, S981 009061,
$S981 009064, S981 009065

Naheinrichtung, 4-Reihentransporteur,
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange max. 5 mm,
Stichbreite max. 10 mm, fur mittelschweres
Nahgut.

S791 224083 35

11,6x15

S080 811699

1.0
S080 651504

$980 031732

134/110

525 E084

525i-847-75; 525i-847-75-66; 525i-947-75;
525i-947-75-66

Puller - S981 009060, S981 009061,
$981 009064, S981 009065

Naheinrichtung, 3-Reihentransporteur,

a Nm 110-130, Stichla
max. 5 mm, Stichbreite max. 10 mm,
fir mittelschweres Nahgut.

S791 224084 35

12x1,8

S080 811634

1.8
S080 651428

$980 031713

134/110

Note: Die Nahausstattungen sind im Ersatzteilkatalog abgebildet.
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Stichplatte Transporteur Ful
Throat plate Feed dog @ |Foot @)
@@ ®|®
£ o
o °
3 e ) 7
1E 2 s :
el § b b g - 5
£ o £ S| e 5 = K]
ol = 2 S| E| E = E 7
N3 gl e 2l 3| E s 3 s
5 SlE|lE|E|2|3 3=l .-
128 Sl | El 5| 3| & N =N = 3|8
sl 2| E|l o| S S|c| 0| el & = = s 2
Zlc|F|ls|lEels|eli|lalb93 B85 % 2|z
= 8 F 2 = @ 3 @ © <
Sl 2l 3|2|l<s|=s|S|E|8|5|a|5 8|2 ¢ S|l ele
: . 5|5 8|58 3|3 S| 8 Elss|l513| 53
Er. Fir Unterklasse / For Subclass 21212 8|gle|a| 8|9 82352138
E-No. HEIBIFIE I R R R = S|lL 2l el5 2|
Sle|l 2|22 £ 85| EClE=|8]<|3|8
Z ol o o S 8 © = N 5 2 E| 2 E| + 2| 22
Abb.-N. S| g|E| 88|25 5|e|5|8|gigic|5|:s
N =l ela|la|lal | 2| 2| ]| 2 c|lt 0|t o S| 5| @
o, | Verwendungszweck / Use HEE IR R IR R KR EIE IR
S|o|o|n|o|N|lo|n| X[ O 0|0 T|O IT|«x z|lz|z
525 E087 | 525-847-75; 525i-847-75-66; 525i-947-75;
525i-947-75-66 -
Puller - $981 009060, S981 009061, 2l . % N g
$981 009064, S981 009065 Sl < = 3 = e
S S w8 3 5
Naheinrichtung, 4-Reihentransporteur, ~ f» o | o Q 3
Nadelstarke Nm 80-110, Stichldnge max. 5mm, | & | +~ S 3 S -
Stichbreite max. 10 mm, fur mittelschweres % @ a @
Néahgut.
525 E090 | 525i-847-75; 525i-847-75-66; 5251-947-75;
525i-947-75-66 0
b © o ~
Puller - S981 009060, S981 009061, S w 3 3 L o
5981 009064, S981 009065 =N I e o 5 e
S o= 5 -8 8 B
Naheinrichtung, 3-Reihentransporteur, S f’ 2 2 2 )
Nadelstérke Nm 80-110, Stichlange max. 5 mm, | & 3 3 3
Stichbreite max. 6 mm, fur leichtes Nahgut. @
525 E091 | 525i-847-75; 525i-847-75-66; 5251-947-75;
525i-947-75-66 0
o s R 8
Puller - S981 009060, $981 009061, Ry R S [ o
$981 009064, S981 009065 g % s ol g 3 2
< 3
Naheinrichtung, 4-Reihentransporteur, S 2 2 3 o
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange max. 5 mm, 2 3 7 3
Stichbreite max. 6 mm, fur leichtes Nahgut. ®
525 E092 | 525i-847-75; 525i-847-75-66; 5251-947-75;
525i-947-75-66 -
Puller - S981 009060, S981 009061, ol o oy 3 o
5981 009064, S981 009065 2] < 2 2 ] 3
gl x s -8 8 3
Néheinrichtung, 4-Reihentransporteur, ~ S o o 1= hed
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange max. 5mm, | & | « S 3 S
Stichbreite max. 10 mm, fir leichtes und 5 @ @ @
mittelschweres Nahgut.

Note: Die Nahausstattungen sind im Ersatzteilkatalog abgebildet.
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E-Nr.
E-No.

Abb.-Nr.
Fig.-No.

Fir Unterklasse / For Subclass

Verwendungszweck / Use

Material Nr. / Material No.

Stichplatte

IThroat plate

 Transporteur

Feed dog

Foot

®

Stichplatte komplett / Throat plate complete

StichlochgroRe / Stitch hole size mm

@

Stichplatte / Throat plate

Stichplatteneinsatz / Throat plate insert

Zahnabstand / Tooth pitch mm
Séageverzahnt / Serrated mm

Sage-schragverzahnt / Serrated, oblique mm

Kreuzverzahnt / Cross toothed mm

Dachverzahnt / Roof-shaped mm

Gelenkausgleichfull / Compensating hinged

Gelenkful® mit Fadenschlitz von vorne /

Hinged with front thread slit

Gelenkfumit Fadenschlitz seitlich /

Hinged with side thread sli

RollfuB / Top roller

Nadelfiihrung / Guide

Nadelhalter / Needle holder

©

Nadelsystem / -dicke / Needle system / -size

527 E093

525i-847-75; 525i-847-75-66; 525i-947-75;
525i-947-75-66

Puller - $981 009060, S981 009061,
$981 009064, S981 009065

Naheinrichtung zum Zusammennéhen von Teilen
mit StoBn&hten, 3-Reihentransporteur,
Nadelstarke Nm 110-130, Stichlange max. 5 mm,
Stichbreite max. 10 mm, fiir mittelschweres
Nahgut.

8791 224093 35

11,8x1,7
$980 022282

S080 811633

$980 049443

1.8

S080 651428

$980 031768

134/110

527 E094

525i-847-75; 525i-847-75-66; 525i-947-75;
525i-947-75-66

Puller - $981 009060, S981 009061,
$981 009064, S981 009065

Néheinrichtung zum Zusammennahen von Teilen
mit StoRnahten, 3-Reihentransporteur,
Nadelstarke Nm 80-110, Stichlange max. 5 mm,
Stichbreite max. 10 mm, fir leichtes und
mittelschweres Nahgut.

S791 224094 35

11,8x1,2

S080 811633

$980 059081

1.8

S080 651428

$980 031768

134/80

527 E095

525i-847-75; 525i-847-75-66; 525i-947-75;
525i-947-75-66

Puller - $981 009060, S981 009061,
$981 009064, S981 009065

Naheinrichtung zum Zusammennéhen von Teilen
mit StoBn&hten, 3-Reihentransporteur,
Stichplatteneinsatz mit federnder Nase,
Nadelstarke Nm 110-130, Stichlange max. 5 mm,
Stichbreite max. 10 mm, fiir mittelschweres
Nahgut.

S§791 224095 35

11,8x1,7
S980 052103

S080 811988

$980 052101

18

S080 651428

$980 031768

134/110

528 E096

525i-847-75; 525i-847-75-66; 525i-947-75;
525i-947-75-66

Puller - $981 009060, S981 009061,
$981 009064, S981 009065

Néheinrichtung, 3-Reihentransporteur,
Nadelstarke Nm 110-130, Stichlange max. 5 mm,
Stichbreite max. 10 mm, fiir mittelschweres
Néahgut.

$791 224096 35

12x1,8

S080 811557

18

S080 651336

$980 031723

134-35/120

Note: Die Nahausstattungen sind im Ersatzteilkatalog abgebildet.
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3.4 Zusatzausstattungen

A-M 293

3.4.1 Maschinen mit kurzem Arm
] Bezeichnung E Y § Nt § bt E *® § it § it § N
nummer RIEIBARARAR AR IR IR I I SRS
AN N N N N[ N[ N N N[ N[ N N N N
WVILLILLILILIL L LWL W W WO LW
S794 222013 | Nahleuchte Diode Z 13, 0/0/0/0O/O/O/O/O/ O/ OO OO|O
einstellbarr inklusive
Transformator
S794 222014 | Nahleuchte Diode o o o o o o o
S981 069440 | Kniehebel 00/ 0/0O/O/O/O|O/O|OO|O|O
S980 035456 | Lehre 00/ 00 O0O/O0O/O0O/O/O/OO/OO|O
S980 031586 | Ful komplett ZZ 6 mm 00/ 0/0O0O/O/O/O/O/OO|OO|O
S980 031652 | Ful® komplett ZZ 10 mm 000000 OO0 O|OO
S791 149001 | Ausstattung zum 0/ 00 0O/O/O0O/O/O/OO/O|O|O|O
Kantenumslingen
9800 330009 | Bedienfeld V810 (fir EFKA) OO0/ O/ O/ O0O/O0O/O0O|/O0O|O|O|O|O|O|O
9800 330010 | Bedienfeld V820 (fur EFKA) | O 0/ 0/0/0O|O OO OoO/0/O|O
S080 836491 | Bedienfeldtrager V810 oder |O| O/ O/ O/ O0|O0O|/O|O0|O|O|O|O|O|O
V820
S980 008253 | Greifer R253 oo
S980 008256 | Greifer R256 o0
S080 811768 | Stichplatte 0/ 0|00
S791 235002 | Abwicklungseinrichtung 0/ 0|00
S980 000293 | Abwicklungseinrichtung 0/ 0/0/0/O|O/O|O

$980 000294

Abwicklungseinrichtung
A-M 294

$980 000312

Einfasersatz A-M 312

28
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Material
nummer

Bezeichnung

S072 500100

Gestell komplett (inklusive
Tischplatte)

0||523i-411
0||523i-447
0||524i-811
0||524i-847
0||524i-911
O||524i-947
0||525i-811
0O||525i-847
0]|525i-911
0||525i-947
0||527i-811
0O||527i-847
0||527i-911
0||527i-947

S$615 000316

Tischplatte (separate)

o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o

°
o]

Serie

Optional

Betriebsanleitung 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023
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3.4.2Maschinen mit langem Arm

©o [ © ©
© | ©® ©
w | v w|v|wv|wv
Material . - E = E E E
nummer Bezeichnung § 3; ; 3; g-? 3.
N N N N N N
n n n n n wn
S794 222014 Nahleuchte Diode o o/ 0| O
S794 222015 Nahleuchte Diode Z 15 o|lo0o o0|l0O0|0O0|O
S981 069441 Kniehebel o|lo0o 0|/ 0O0O|0O0|O
S980 035456 Lehre o|lo o0|l0O0|0O0|O
S980 031586 Ful komplett ZZ 6 mm oO|lo0o 0|0 0O0|O
S980 031652 FuR komplett ZZ 10 mm o/ o/ 0|0 0| O
S791 149001 Ausstattung zum Kantenumslingen o, 0|0 O0O|O0| O
S080 836491 Bedienfeldtrager V810 oder V820 0O, 0, 0O0|O0O| 0| O
S980 008253 Greifer R253 oO|o0o|O0| O
S980 008256 Greifer R 256 oO| O
S080 811768 Stichplatte oO|lo/ o0|l0O0|O0O|O
S791 235002 Abwicklungseinrichtung 0O, 0, 0|0 0| O
S980 000293 Abwicklungseinrichtung A-M 293 O o0/ 0O OO
$S980 000294 Abwicklungseinrichtung A-M 294 0O, 0| 0O0|O0O|O0|O
S980 000312 Einfasersatz A-M 312 0O, 0|/ 0|0O0O|O0|O
9780 000108 WE-8 Wartungseinheit fiir oO|lo/ o0o|l0O0|O0O|O
pneum. Zusatzausstattungen
0797 003031 Pneumatik-Anschlusspaket 0O, 0, 0|0O0O| 0| O
S981 009060 Puller; Radbreite 45 mm mit (o] (o)
Gummitransportrollen
S981 009061 Puller; Radbreite 45 mm mit (o] (o]
Gummitransportrollen
S981 009064 Puller; Radbreite 9 oder 15 mm mit o o
Gummitransportrollen
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© © ©
© | © ©
R T T R AT
Material . i E = E E E
nummer Bezeichnung ; 3; ; g ;5 g.?
N N N N N N
n n n n n n
S981 009065 Puller; Radbreite 9 oder 15 mm mit o o
Gummitransportrollen
0933 005736 Transportrolle mit Verzahnung, Breite 9 mm, o oO| O O
88 Zahne
0933 005737 Transportrolle mit Verzahnung, Breite 15 o oO| O O
mm, 88 Zahne
0933 005738 A | Transportrolle mit Verzahnung, Breite o oO| O O
15mm, 88 Z&hne
S981 052125 FuBliftung und Verriegelung pneumatisch o ol 0| O
S981 052126 Nadelkihlung, nur fir Maschine mit Puller o oO| O O
S981 052133 Nadelklhlung, nur fir Maschine ohne Puller
0867 110564 Elektronisches Handrad o oO| O O
S072 500101 Gestell komplett (inklusive Tischplatte) [o 2NN e) o
S080 910334 Tischplattte (separate) 1700 x 730 [o 2NN o) o
S072 500102 Gestell komplett (inklusive Tischplatte) o O o
S080 910342 Tischplatte (separate) 1600 x 600 o, 0 (0]
S080 910337 Tischplatte (separate) 1500 x 600 o| O o
S080 910339 Tischplatte (separate) 1500 x 600 o| O o
® = Serie
O = Optional
Betriebsanleitung 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023 31



gl DURKOPP ) )
ADLER Maschinenbeschreibung

Steuerkurven zum Formnahen fiir Klasse 525i

Handels- | Bestellnummer | Einstichanzahl/ | Einstichanzahl/ Musterbreite Einnadel Zweinadel
markierung 1 Kurven- Muster
umdrehung
Stichlange
53 53
£ES 5 £E3 5
X325 @ R 3
s <8 > 3T s <. =1
=30 = ==80 =
5257037 | S080674219 12 - 4400 | eees- 3800 | s
5257038 | S080 674113 12 4 45-10 3800 WA/ 3400 | AN/
13 WY
5052039 | S080 674114 12 12 45-10 3800 o 3400 L4
1-3 ey VU
5057040 | S080 674115 12 6 35-6 3800 | p | 3400 AL
1,5-3 PAYRN ,, .
5252041 | S080 674116 12 12 45-10 3800 e 3800 | 4
155 A
5057042 | S080 674117 12 3 35-6 3800 VVVV 3400 | YYVVY
1,5-4 YYvvy
5257043 | S080 674118 12 4 4-6 3800 | \ny | ¥ Y
1-3 R
5057044 | S080 674119 12 6 4-10 3800 3400 v
1-3 vy v
5057045 | S080 674120 12 12 2-5 3800 3400 | Mty
1,53 Wl At
5252046 | S080 674121 12 12 2-5 3800 3400 | Wy
5257047 | S080 674122 12 2 35-6 3800 3400 WWww
1-3 Wy WWW
5057048 | S080674123 12 12 45-10 3800 N 3400 N
13 Ny
5252049 | S080674124 12 6 45-10 4400 | \AAZ 3800 WwW
13 Ww
5252050 | S080 674125 12 4 2-6 3800 | \AA/ 3400 | YWWY
1-3 YYRAY
5257051 | S080 674221 12 6 35-6 3800 |« peses s 3400 VoV
1,5-3 VAl
5257052 | S080 674226 12 2 2-45 3800 | W | 3400 waw
13 YWY
5257053 | S080 674227 12 2 1-24 3800 | WMWY 3400 | WHEW |
1-3 Wiy
5057054 | S080 674228 12 2 1,5-4 3800 | WWW | 3400 W
13 Wy
5257055 | S080674229 12 3 35-6 3800 |NMAAA | sa00 | MAM
1,5-4 MAAR
5257058 | S080 674235 12 2 4-10 2000 | \AMRN 2000 | WA
1-3 W
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Steuerkurven zum Formndhen fiir Klasse 525i-75

Handels- | Bestellnummer | Einstichanzahl/ | Einstichanzahl/ Musterbreite Einnadel Zweinadel
markierung 1 Kurven- Muster
umdrehung
Stichlange
b= D=
= Cc = c
£25 5 £8S 5
X325 ﬁ X225 B
s cS 8 S s cs5 L S
=30 = ==80 =
5257037 | S080674219 12 - 2500 | ee—e—s- 2500 | s
5252038 | S080 674113 12 4 45-10 2500 WA 2500 | AN/
13 WY
5052039 | S080 674114 12 12 45-10 2500 __— 2500 L4
1-3 ey VU
5057040 | S080 674115 12 6 35-6 2500 | 4 g 2500 | A
1,5-3 ¢ hass ,, .
5252041 | S080 674116 12 12 45-10 2500 e 2500 | 4,
155 A
5057042 | S080 674117 12 3 35-6 2500 VVVV 2500 | YYYVY
1,5-4 YYvvy
5257043 | S080 674118 12 4 4-6 2500 | \nny | 2 Y
1-3 R
5057044 | S080 674119 12 6 4-10 2500 2500 v
1-3 vy v
5057045 | S080 674120 12 12 2-5 2500 2500 | Mty
1,53 Wl At
5257046 | S080 674121 12 12 2-5 2500 2500 | Wy
5257047 | S080 674122 12 2 35-6 2500 2500 WWww
1-3 Wy WY
5057048 | S080674123 12 12 45-10 2500 N 2500 N
13 Ny
5252049 | S080674124 12 6 45-10 2500 | \AA/ 2500 WwW
13 Ww
5252050 | S080 674125 12 4 2-6 2500 | \AA/ 2500 | YWWY
1-3 YYRAY
5252051 | S080 674221 12 6 35-6 2500 | 4 peses s 2500 VoV
1,5-3 VAl
5257052 | S080 674226 12 2 2-45 2500 | W | 2500 waw
13 YWY
5257053 | S080 674227 12 2 1-24 2500 | WMWY 2500 | W]
1-3 Wiy
5057054 | S080 674228 12 2 1,5-4 2500 | VAV 2500 | AW
13 Wy
5257055 | S080674229 12 3 35-6 2500 |AMAA | 2500 | MAAA
1,5-4 MAAR
5257058 | S080 674235 12 2 4-10 2000 | \AMRN 2000 | WA
1-3 W
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Steuerkurven zum Formnahen fiir Klasse 525i-75-66

Handels- | Bestellnummer | Einstichanzahl/ | Einstichanzahl/ Musterbreite Einnadel Zweinadel
markierung 1 Kurven- Muster
umdrehung
Stichlange
b= D=
= Cc = c
£Ts £ T g
552 g | £E2 g
5825 o | 3825 ¢
=30 = ==80 =
5257037 | S080 674219 12 - 2000 | eeeee 2000 | +sae
5257038 | S080 674113 12 4 45-10 2000 WA/ 2000 | \AA/
13 WY
5257039 | S080 674114 12 12 45-10 2000 o 2000 L4
1-3 ey VU
5257040 | S080 674115 12 6 35-6 2000 | 4 4| 2000 AL
1,5-3 PAYRN ,, .
5257041 | S080 674116 12 12 45-10 2000 e 2000 | 4
155 A
5257042 | S080 674117 12 3 35-6 2000 VVVY 2000 | YVYVV
15-4 vy
5257043 | S080 674118 12 4 4-6 2000 | \nny | 2000 Y
1-3 R
5257044 | S080 674119 12 6 4-10 2000 2000 v
1-3 vy v
5257045 | S080 674120 12 12 2-5 2000 2000 | My
153 Wl At
5252046 | S080 674121 12 12 2-5 2000 2000 | Wy
5257047 | S080 674122 12 2 35-6 2000 2000 WWww
1-3 Wy WWW
5257048 | S080 674123 12 12 45-10 2000 N 2000 N
13 Ny
5252049 | S080674124 12 6 45-10 2000 | yAAZ 2000 | YWW
13 Ww
5252050 | S080 674125 12 4 2-6 2000 | \AA/ 2000 | YWWY
1-3 YYRAY
5257051 | S080 674221 12 6 35-6 2000 |« peses s 2000 VoV
1,5-3 VAl
5257052 | S080 674226 12 2 2-45 2000 | WY | 2000 waw
1-3 YWY
5257053 | S080 674227 12 2 1-24 2000 | MW 2000 | AW ]
1-3 Wiy
5257054 | S080 674228 12 2 15-4 2000 | WAMY | 2000 W
13 Wy
5257055 | S080 674229 12 3 35-6 2000 |AMAA | 2000 | MAA
1,5-4 MAAR
5257058 | S080 674235 12 2 4-10 2000 | YAV 2000 | WHW
1-3 W
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3.5 Konformitatserklarung

Die Maschine entspricht den europaischen Vorschriften zur Ge-
wahrleistung von Gesundheitsschutz, Sicherheit und Umwelt-
schutz, die in der Konformitats - bzw. Einbau-Erklarung

angegeben sind.

C€
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4 Bedienung

Der Arbeitsablauf setzt sich aus verschiedenen Ablaufschritten

zusammen. Um ein gutes Nahergebnis zu erhalten, ist eine feh-
lerfreie Bedienung notwendig.

4.1 Maschine fiir den Betrieb vorbereiten

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!
Quetschen, Schneiden und Einstich mdglich.

Vorbereitungen mdéglichst nur bei
ausgeschalteter Maschine vornehmen.

Treffen Sie vor dem Nahen mit der Maschine folgende Vorberei -
tungen:

* Nadel einsetzen oder wechseln

* Nadelfaden einfadeln

 Greiferfaden einfadeln oder aufspulen

* Fadenspannungen einstellen
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4.2 Maschine ein- und ausschalten

Der Hauptschalter dient zum Ein- und Ausschalten der
Maschine (3).

Wichtig

Beim Einschalten der Maschine darf kein unter den Fu genaht
werden!

Abb. 1: Maschine ein- und ausschalten

o - R

B | o
0
@

S
1

= |

O—

®)

®

(2

1::|
® ®

(1) - Dimmbarer Lichtschalter (3) - Hauptschalter
(2) - POWER-LED (4) - Lichtschalter

Maschine einschalten
1. Den Hauptschalter (3) nach unten auf die Position I driicken.

Maschine ausschalten
1. Den Hauptschalter (3) auf die Position 0 driicken.

Dimmbare Nahleuchte einschalten

1. Den Lichtschalter (4) in Stellung I driicken.

2. Den Dimmbarer Lichtschalter (1) in Stellung I driicken.
% Die dimmbare Nahleuchte leuchtet.

Dimmbare Nahleuchte ausschalten

1. Den Dimmbarer Lichtschalter (1) nach unten auf Position 0
driicken.

2. Den Lichtschalter (4) nach links auf die Position 0 driicken.
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4.3 Nadel einsetzen oder wechseln

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch die Nadelspitze und
sich bewegende Teile!

Maschine ausschalten, bevor Sie die Nadel ein-
setzen oder wechseln.

Nicht unter die Nadel fassen.

’@ Reihenfolge
= Nach dem Einsetzen einer anderen Nadelstérke den Abstand zur
Greiferspitze einstellen (L Serviceanleitung).

Beschéadigung der Maschine, Nadelbruch oder Fadenriss
durch falschen Abstand zwischen Nadel und Greiferspitze
moglich.

Falsche Ausrichtung der Nadeldrehung kann die Greifer-
spitze beschadigen.

Nach dem Einsetzen einer anderen Nadelstarke den
Abstand zur Greiferspitze einstellen. Stellen Sie diesen

Abstand bei Bedarf erneut ein.
. ________________________________________________________________________________________|

% Falscher Greiferabstand kann folgende Stérungen
verursachen:

Wechsel auf diinnere Nadel:

* Fehlstiche
+ Beschadigung des Fadens

Wechsel auf stiarkere Nadel:

+ Beschadigung der Greiferspitze
+ Beschadigung der Nadel
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4.3.1 Maschinen 523i, 524i, 525i - Nadelsystem 134

Abb. 2: Nadel einsetzen oder wechseln

(1) - Nadelstange (3) - Nadel
(2) - Schraube (4) - Hohlkehle

1. Handrad drehen, bis die Nadelstange (1) die obere Endposi-
E tion erreicht hat.

Schraube (2) 16sen.

Nadel (3) nach unten herausziehen.

Neue Nadel bis zum Anschlag in die Bohrung der

Nadelstange (1) einschieben.
E Wichtig: Nadel so ausrichten, dass die Hohlkehle (4) zum Greifer

= zeigt.
5. Schraube (2) festschraube.
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4.3.2 Maschinen 527i - Nadelsystem 134; 134-35

Abb. 3: Nadel einsetzen oder wechseln

A
(1) - Nadelstange (4) - Hohlkehle
(2) - Schraube (5) - Schraube

(3) - Nadel
1. Handrad drehen, bis die Nadelstange (1) in der oberen End-
@ position steht.
Schraube (2) I16sen.
Nadel (3) nach unten herausziehen.
Neue Nadel 134 ein, wie in Abbildung (A) gezeigt.

Schraube (5) abschrauben und neue Nadel 134-35 ein, wie
in Abbildung (B) gezeigt.

o > N

E Wichtig: Neue Nadel so ausrichten, dass die Hohlkehlen (4) zum
= Greifer zeigen.

6. Schraube (2) festschrauben.
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4.4 Nadelfaden einfadeln

Schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie den

Verletzungsgefahr durch die Nadelspitze und
‘ sich bewegende Teile!
Faden einfadeln.

Abb. 4: Schema zum Einfédeln des Oberfadens
~

@ 1. Garnrolle auf den Garnstander stecken.
2. Einfadeln geman Abbildung vornehmen.

42
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4.5 Aufspulen des Greiferfadens

Richtige Einstellung

» Klemmfeder fur Spule (1) sollte im unteren Loch (2) sein.

» Klemmfeder fir Spule mit erhéhtem Garnangebot (3) sollte im
oberes Loch (4) sein.

Abb. 5: Aufspulen des Greiferfadens 1

(1) - Spule (3) - Spule mit erhbhtem Garnangebot
(2) - unteres Loch (4) - Oberes Loch

@ 1. Die Spule (1) und (3) auf den Spuler gemaR Richtige Einstel-
lung.
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Abb. 6: Spule aufsetzen und Greiferfaden einfédeln 2

(5) - Pfeil (8) - Messer
(6) - Pfeil (9) - Pfeil
(7) - Spulerhebel

2.

o o

Garnrolle auf den Garnstander stecken.

Den Faden gemaf Abbildung einfadeln und 5x um die Spule
winden.

Den Faden unter das Messer (8) einklemmen und mit Zug in
Pfeilerichtung abreil’en (5).

Den Spulerhebel (7) in der Pfeilerichtung (6) betatigen.
Die Maschine anlassen.
Nach Spulenaufwicklung den Faden ums Messer (8) gemaf

Abbildung (A) und mit Zug in Pfeilerichtung abrei}en (9).

Leere Spule sofort aufsetzen und Aufwicklung innerhalb des
Nahenvorgang vorbereiten.
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4.6 Spule wechseln und Greiferfaden einfadeln

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch die Nadelspitze und
sich bewegende Teile!

Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie
den Unterfaden wechseln.

Abb. 7: Spule wechseln und Greiferfaden einfadeln

(1) - Spulengehéuse (5) - Schlitz
(2) - Klappe (6) - Feder
(3) - Spulen (7) - Schlitz
(4) - Fadenende (8) - Pfeil

1. Die Klappe (2) klappen, ergreifen, und das
W Spulengehause (1) aus dem Greifer herausnehmen.

2. Die Spule (3) mit dem gemalR der Abbildung orientierten
Fadenende (4) ins Spulengehause (1) einlegen.

3. Das Fadenende (4) durch Schlitz (5), durchziehen, unter die
Feder (6) unterziehen und in den Schlitz (7) einziehen.

4. Das Spulengehause (1) in den Greifer zuriick einlegen und
in Pfeilerichtung aufdrucken (8) bis die Klinke innerhalb des
Spulengehauses zufallt und damit gegen Herausfallen
sichert.

5. Einen Stich ohne Nahgut nahen und mit Zug am Nadelfaden-
ende das Greiferfadenende Uber die Stichplatte herauszie-
hen.
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4.7 Fadenspannung

Die Nadelfaden-Spannung beeinflusst zusammen mit der Grei-
ferfaden-Spannung das Nahtbild. Zu starke Fadenspannungen
kénnen bei diinnem Nahgut zu unerwiinschtem Krauseln und
Fadenbruch fiihren.

Richtige Einstellung

Bei gleich starker Spannung von Nadelfaden und Greiferfaden
liegt die Fadenverschlingung in der Mitte des Nahguts

Die Nadelfaden-Spannung so einstellen, dass das gewtinschte
Nahtbild mit der geringstmdglichen Spannung erreicht wird.

Abb. 8: Fadenspannung

2

SR

7

RN

(1) - Spannung von Nadelfaden und Greiferfaden gleich stark
(2) - Greiferfaden-Spannung stérker als Nadelfaden-Spannung
(3) - Nadelfaden-Spannung stérker als Greiferfaden-Spannung
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4.7.1 Nadelfaden-Spannungseinstellen

Abb. 9: Nadelfaden-Spannungseinstellen

(1) - Vorspanner (2) - Hauptspanner

Spannungserhéhung:

1. Drehknopf im Uhrzeigersinn drehen.

Spannungsreduzierung:

1. Drehknopf gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Vorspanner einstellen(1)

Den Vorspanner (1) so einstellen, dass dieser moglichst geringe,
aber so ausreichende Spannung hat, damit der Faden beim Nah-
gutherausnehmen nach dem vorangehenden Fadenabschneiden
(wenn der Spanner (2) gedffnet - ausgeschaltet ist) aus dem
Spanner nicht herausgezogen werden konnte (1).

Information
Fadenspanner (1) wird nie ausgeschaltet.

Hauptspanner einstellen (2)

Die Fadenspannung mit Spanner (2) so regeln, bis die korrekte
Fadenverschlingung erreicht ist (J S. 46).
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4.7.2 Greiferfaden-Spannung einstellen
WARNUNG
Verletzungsgefahr durch die Nadelspitze und
sich bewegende Teile!
Schalten Sie die Nahmaschine aus, bevor Sie die
Greiferfaden-Spannung einstellen.

Abb. 10: Greiferfaden-Spannung einstellen

(1) - Fadenende (5) - Spulengehéuse
(2) - Feder (6) - Feder

(3) - Schraube (7) - Schraube

(4) - Spule (8) - Fadenende

Die Greiferfadenspannung ist von Einstellung der Feder (2) a (6)
abhangig.

Gereiferfaden-Spannung erhdhen:

@ 1. Schraube (3), (7) um Uhrzeigersinn drehen.

Greiferfaden-Spannung verringern:

@ 1. Schraube (3), (7) gegen den Uhrzeigersinn drehen.
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Fadenspannungsfeder (2) einstellen

WL

Das Spulengehause (5) aus der Maschine herausnehmen
und die vollig aufgewickelte Spule hineinlegen (4).

Das vollstandige Einfadeln gemaR Abb. (A) vornehmen.

Den Druck der Feder (2) mit Schraube (3) so regeln, dass die
Fadenspannung mit dem Spulengehause- und Spulenge-
wicht in Balance ist.

Beim Hangen am Fadenende (1) sinkt das Spulengehause
mit eigenem Gewicht.

Bremsfeder der Spule beim Fadenabschneiden (6)
einstellen

m Wichtig
Das Bremsen der Spule soll méglichst gering sein, well es Span-
nungsdifferenz bei voller und leerer Spule verursacht und an-
schliesslich auch die Fadenverschlingungsdifferenz (fehlerhaftes

Stichform).

@1.

Das Bremsen der Spule mit der Schraube (7) regeln und die
Spulenabwicklung nach dem Fadenabschneiden beachten:
das Spulengehause (5) aus der Maschine ausnehmen und
so ergreifen, dass die Spule nicht drehen kdnnte, und das
Fadenende (8) ziehen.

Bei korrekter Einstellung wird aus dem Spulengehéause ca.
10 mm des Fadens herausgezogen.
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4.8 FuBliiftung

Abb. 11: FuBliiftung

G
1

>~

(1) - Handhebel (4) -FuB
(2) - Kniehebel (5) - Stichplatte
(3) - Pedal

FuBliiftung mit Handhebel:

1. Den Hebel (1) in Pfeilrichtung bis zum Anschlag schieben.
Der Ful (4) hebt sich und bleibt hochgehoben.

2. Den Ful® mit Ruckstellung des Hebels (1) in die Ausgangs-
position senken, oder mit Pressen des Kniehebels (2) - ist
dies vorhanden und dessen folgendem Ldsen, oder mit auto-
matische FuBliftung mit Pedal und folgendem Pedalentlas-
ten.

Information
Nach der FuB3liftung mitHandhebel darf die Maschine angelassen
werden (z.B. beim Aufspulen des Greiferfadens).

FuBluftung mit Kniehebel (ist dies vorhanden):

1. Den Kniehebel (2) driicke.

% Der Ful} (4) hebt sich.

2. Den Kniehebel (2) veroffentlichung.

% Die Kniehebel (4) auf der Stichplatte (5) lauft.
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Nahfussliiftung automatisch - mit Elektromagneten - mit
Pedal:

Gilt fir Unterklassen mit Positionierantrieb und automatischer
Steuerung.

W 1. Das Pedal (3) in Position -1 treten (EJ S. 57).
% Der Ful (4) wird aufgehoben.

m Information

Automatische FuBliftung nach dem Fadenabschneiden kann vor-
gewahlt werden (J S. 57).

2. Das Pedal (3) in Position +1 treten (EQ S. 57).
% Der Ful® wird gesenkt.

WARNUNG

Es bedroht Zerstéorungsgefahr!

Bei der FuBliftung mit Kniehebel oder
automatisch darf die Maschine nicht laufen.

VORSICHT

Quetschgefahr beim Absenken des Fulles!

Nicht mit den Handen unter den Ful greifen,
wenn der FulBheber losgelassen wird.
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4.9 NahfuB-druck einstellen

Den Fufidruck mittels Schraubendreher (1), der sich im Maschi-
nenbeipack befindet,regeln.

Richtige Einstellung

DerFuRdruck soll méglichstgering sein,abersoausreichend,dass
der Transport auch bei héher Nahgeschwindigkeit zuverlassig
ware. Das Nahgut verrutscht nicht und wird stérungsfrei transpor-
tiert.

Der korrekte Druck hangt vom Nahgut ab:

» Geringerer Druck fir weiche Materialien, wie z. B. Tuch
» GroRerer Druck fir feste Materialien, wie z. B. Leder

Stérungen bei falsch eingestelltem NahfuR-Druck

+ zu starker Druck: ReiRen des Nahguts
» zu schwacher Druck: Verrutschen des Nahguts

Abb. 12: Nahful3-druck einstellen

\.
[
(1) - Schraubenzieher

NahfuB-Druck erhohen:

1. Den Schrauben (1) im Uhrzeigersinn drehen.

NahfuB-Druck verringern:

1. Den Schrauben (1) gegen den Uhrzeigersinn drehen.
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4.10 Stichlange einstellen
Die Stichlange kann stufenlos von 0 - 5 mm. eingestellt werden.

Abb. 13: Stichlédnge

(1) - Knopf (3) - Schraube
(2) - Ziffer

Die Ziffer (2), die keine Stichlange anzeigen, miissen am
Schraubendreher (3) liegen.

Verkiirzung der Stichléange

@ 1. Das Stellrad (1) im Uhrzeigersinn drehen.

Stichlangenverldngerung:

E 1. Das Stellrad (1) gegen den Uhrzeigersinn drehen.
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4.11 Riickwartsniahen (Nahtverriegelung)

Abb. 14: Riickwértsndhen

\G- : 7
AR

(1) - Handhebel (2) - Mikroschalter

Riickwartsnahen mit Handhebel:
Gilt fir manuellgesteuerte Unterklassen.

1. Den Hebel (1) nach unten dricken.

% Die Maschine wird in gegengesetzter Richtung transportie-
ren, bis der Hebel entlastet ist.

Riickwartsndhen mit Mikroschalter:

Gilt fUr automatisch gesteuerte Unterklassen.

1. Den Mikroschalter (2) driicken.

% Die Maschine wird rickwarts nahen, bis der Druck entlastet
ist.

Automatisch Verriegeln (Riegel):

An den Maschinen, die mit Positionierantrieb und automatischer
Steuerung ausgestattet sind, kann der automatische Nahtverrie-
gelung vorgewahlt werden mit vorgewahlter Riegelstichzahl am

Anfang sowie am Ende der Naht. Am Nahtanfang (nach vorange-
hendemFadenabschneiden), nach dem Pedalvorwartstreten naht
die Maschine den vorgewahlten Riegel und setzt das Nahen vor.
Am Nahtende naht die Maschine den vorgewahlten Riegel beim
Pedaltreten in Position -2 (EJ S. 57).
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4.12 Einstellen der Breite des Zickzackstichs
bei Maschinen 523i, 524i, 527i
und der Position des Zickzackstichs
Maschinen 523i und 524i

WARNUNG

Es bedroht Nadelbruchgefahr!

Bei Einstellung der Zickzackstichbreite und -
Position darf sich die Nadel im Nahgut nicht
befinden.

Abb. 15: Einstellung der Zickzackstichbreite und - Position
P e - (e}

(1) - Hebel (3) - Hebelarretierung
(2) - Hebel

Zickzackstichbreite einstellen

1. Den Hebelarretierung (3) in Pfeilrichtung betéatigen, bis der
@ gegen den Hebel (2) anstoRt.

% Dadurch wird die Hebelarretierung (2) und die Hebel (1)
gelost.

2. Beide Hebels (3) und (2) zusammenergreifen und die Zick-
zackstichbreite mittels der Hebelumdrehung (2) gegeniber
der gewahlten Ziffer, die Stichbreite bezeichnet, einstellen.

3. Die Position des Hebels (2) durch die Umdrehung des
Hebels (3) gegen die Pfeilrichtung arretieren.
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Zickzackstichposition einstellen

1.

%

Den Hebel (3) in Pfeilrichtung betatigen, bis er den Hebel (2)
anstofit.

Dadurch wird die Hebelarretierung (2) und die Hebel (1)
gelost.

Wichtig

Es ist darauf zu achten, dass die Hebeleinstellung (2) beim Arre-
tierungsausschalten nicht verandert ist.

1.

Den Hebel (1) betatigen und gleichzeitig verdrehen bis zum
Anschlag (innerhalb der Maschine) gegenliber dem entspre-
chenden Symbol, das die Zickzackstichposition bezeichnet.
Nur die mittlere Position de Hebels wird mit einer Faste arre-
tiert.

2. Nach der Einstellung des Hebels (1) die Arretierung mit dem
Hebel (3) vorhemnen.
Information

In Abbildung sind Beispiele der Einstellung der Zickzackstichbreite
und -Position vorgestellt, von denen es zu sehen ist, dass die
Zickzackstichbreite bei der Positionsanderung nicht geéndert
wird.
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4.13 Steuerung der Maschine

4.13.1 Pedalsteuerung

Abb. 16: Mit Pedal

-2
-1

12

Die Pedalposition wird mittels des Sollwertgebers, der 16 Stufen

unterscheidet, eingelesen.

Pedal

bosiion Pedalbewegung

Bedeutung

-2 Mit Ferse véllig rick-
warts

Befehl zum Fadenabschneiden(Naht-
ende)

-1 Mit Ferse mafig riick-
warts

Befehl zur FuBliftung

0 Neutrale Position

siehe Bemerkung

1 MaRig forwarts

Nahen mit minimaler Geschwindig-
keit (1)

2 Weiter forwarts

Nahen - 2. Gang

12 | Vollig forwarts

Nahen mit minimaler Geschwindig-
keit (12. Gang)

E Information

Bemerkung:Der neutralen Position kann die Nadelposition (oben/
unter) sowie die FuRposition (unten/oben) beim Stopp der Ma-
schineim Naht (Pedalin neutrale Position setzen), die Fuf3position
(unten/oben) nach dem Nahtbeendung (durchs Pedaltreten mit
Ferse vollig riickwarts und Pedalsetzung in neutrale Position)

vorgewahlt werden.
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4.13.2 Mit Bedienfeld

Abb. 17: Mit Bedienfeld

(1) - Handriickwértsndhen (2) - Nadelposition

Taster | Funktion

1 Handriickwéartsnahen
Bei Tasterbetatigung wahrend des Nahens wird das Nahgut
rlickwarts transportiert.

2 Nadelpositionierung in obere bzw. untere Position

Mit Parameter kann die Tasterfunktion bestimmt werden:
1 = Nadel nach oben/nach unten

2 = Nadel nach oben

3 = ein Stich

(Werkseinstellung ist 1)
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4.14 Puller

WARNUNG

Quetschgefahr durch sich bewegende Teile!

Nicht mit den Handen unter den Ful} und die
Transportrolle des Pullers greifen.

Die Transportlange des oberen Pullers kann mittels des
Stellrades (2) bis maximal 7 mm eingestellt werden, unterschied-
lich von dem Untertransport der Maschine.

4141 Handbedienung

Abb. 18: Puller 1
//)

@
@

Al xy' /: :

(1) - Handhebel (2) - Stellrad

Anheben Puller:
1. Durch das Verschieben des Handhebels (1) in Richtung
@ des Bedieners.

% Der Puller aus dem Arbeitsbereich lUftet sich. Der obere
Puller arbeitet nicht.
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Anlaufen Puller:

1. Durchdas Verschieben des Handhebels (1) nach hinten vom
Bediener.

& Der Puller in den Arbeitsbereich senkt.

Wichtig
Ist der obere Puller eine langere Zeit nicht gebraucht, sollte die

Transportlange mit dem Stellrad (2) auf den minimalen Wert ein-
gestellt werden, damit die Mechanik nicht unnétig belastet wird.

4.14.2 Elektromagnetischen Steuerung

Bestandteil der Nahantrieb-Steuereinheit ist ein Funktionsmodul
zur elektromagnetischen Luftung und Senkung des oberen Pul-
lers, der mithilfe des Parameters aktiviert werden kann (die Ein-
stellwerte siehe die Parametertabelle).

Funktionsmodul,Puller liften/senken”

Das Funktionsmodul ist Bestandteil der Steuereinheit, die die
Funktion der Maschinenmechanismen steuert, wie z. B. Liiftung
und Senkung des oberen Pullers.

Zu jedem Funktionsmodul gehort die folgende Hardware:

* Ausgang (A bzw. B) z. B. zum Einschalten des elektromagne-
tischen Ventils.

» Eingang (A bzw. B) z. B. zum Tastenanschluss.

» Ausgang fiir die Leuchtdiode (A bzw. B), die z. B. den Ein-
schaltungszustand darstellt.

Jedes Funktionsmodul kann mittels der Software zu verschiede-

nen Funktionen umgeschaltet werden. Fir jedes Funktionsmodul

gibt es weitere Parameter, z. B. zum Aktivieren der Zahlungspro-

zesse oder zum Funktionsumschalten nach dem Fadenabschnei-

den.
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Abb. 19: Puller 2

(3) - Drticken- Puller

Einstellung und Funktion

» Beim Driicken der Taste (3) wird der Puller gesenkt/geliftet.
* Wird der Modus zur automatischen Liftung des Pullers auf
Wert 3 eingestellt, gilt folgendes:
* Ist der Presserfuss beim gesenkten Puller gellftet (mit
Pedal in Position 1), wird der Puller auch geliftet.

+ Ist die Handverriegelung beim gesenkten Puller genaht,
wird der Puller innerhalb des Riickwartsnahens geluftet.
Nach Beendung des Handnahens wird der Puller gesenkt.

* Am Anfang der Endverriegelung oder des Fadenab-
schneidens wird der Puller geliftet.

Technische Daten

Parameter der
Steuerung DAC | Funktion
Classic

t5122-8 Das Funktionsmodul “Den Puller liften/senken®
t1100-5 aktivieren

t14 00 Das Modus zur automatischen Liftung des Pullers
0 = nicht liften

1 = mit Liftung des Presserfusses

2 = bei Verriegelung

3 = bei Verriegelung und Presserfussliiftung
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4.15 Nahen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch die Nadel bei
unbeabsichtigtem Nahstart!

Pedal nicht betatigen, wenn sich die Finger im
Bereich der Nadelspitze befinden.

Abb. 20: Nédhen

Ausgangslage:
+ Pedal in Ruhestellung (Position 0).
% Maschine steht still, Nadel oben, Nahfull unten.

Nahgut positionieren:

@ 1. Pedal halb nach hinten treten (Position -1):
% NahfiRe wird angehoben.
2. Nahgut positionieren.

Nahen:

W 1. Pedal nach vorne treten (Position +1):

% Maschine néht.
Maschine naht mit weiter - je mehr das Pedal nach vorne
getreten wird, desto schneller (2 - 12).

62 Betriebsanleitung 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023



) gl DURKOPP
Bedienung ADLER

Ndhvorgang unterbrechen:

W 1. Pedal entlasten (Position 0):
% Maschine stoppt, Nadel und NahfuR sind unten.

Ndhvorgang fortsetzen:
W 1. Pedal noch vorne treten (Position 1):
% Maschine naht mit weiter.

Am Nahtende:

@ 1. Pedal vollstandig nach hinten treten (Position -2):

% Faden ist abgeschnitten.
Maschine stoppt, Nadel und Nahful? sind oben.

2. Nahgut entnehmen.
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5 Wartung

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch spitze Teile!
Einstich und Schneiden mdglich.

Bei allen Wartungsarbeiten Maschine vorher
ausschalten oder in den Einfadelmodus schalten.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Quetschen moglich.

Bei allen Wartungsarbeiten Maschine vorher
ausschalten oder in den Einfadelmodus schalten.

Diese Kapitel beschreibt Wartungsarbeiten, die regelmafig
durchgefiihrt werden missen, um die Lebensdauer der Maschine
zu verlangern und die Qualitat der Naht zu erhalten.

Wartungsintervalle

Durchzufiihrende Arbeiten Betriebsstunden

8 40 | 160 | 500

Spulen auf Verschleil® und Beschadigungen [ ]
kontrollieren und ggf. austauschen

Reinigen

Néhstaub und Fadenreste entfernen ®
Schmieren

Maschinenoberteil schmieren [
Greifer schmieren (]
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5.1 Reinigen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch auffliegende
Partikel!

Auffliegende Partikel kdnnen in die Augen
gelangen und Verletzungen verursachen.

Schutzbrille tragen.

Druckluft-Pistole so halten, dass die Partikel nicht
in die Nahe von Personen fliegen.

Darauf achten, dass keine Partikel in die
Olwanne fliegen.

HINWEIS

Vécné skody zplisobené znecisténim!
Nahstaub und Fadenreste kdnnen die Funktion der
Maschine beeintrachtigen.

Maschine wie beschrieben reinigen

HINWEIS

Sachschaden durch I6sungsmittelhaltige Reiniger!
Lésungsmittelhaltige Reiniger beschadigen die Lackierung.

Nur I6sungsmittelfreie Substanzen zum Reinigen benutzen.

Nahstaub und Fadenreste missen all 8 Betriebsstunden miteiner
Druckluftpistole oder einem Pinsel entfernt werden. Bei stark flu-
sendem Nahgut muss die Maschine 6fter gereinigt werden.

66
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Abb. 21

\

. Reinigen
& g

(1) - Bereich um die Nadel (3) - Greifer
(2) - Bereich unter der Stichplatte (4) - Messer am Aufspuler

Besonders verschmutzungsanfillige Bereiche:
» Bereich um die Nadel (1)
» Bereich unter der Stichplatte (2)
* Greifer (3)
* Messer am Aufspuler fur den Greiferfaden (4)

1. Nahstaub und Fadenreste mit Druckluftpistole oder Pinsel
//m, entfernen.
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m Wichtig
1.

5.2 Schmieren

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit OL!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschlage hervorrufen.

Hautkontakt mit Ol vermeiden.
Wenn Ol auf die Haut gekommen ist,
Hautbereiche grundlich waschen.

HINWEIS

Sachschiden durch falsches Ol!

Falsche Olsorten kdnnen Schaden an der Maschine
hervorrufen.

Nur Ol benutzen, das den Angaben der Anleitung entspricht.

ACHTUNG

Poskozeni zivotniho prostredi olejem!
Ol ist ein Schadstoff und darf nicht in die
Kanalisation oder den Erdboden gelangen.
Altél sorgfaltig sammeln.

Altol sowie dlbehaftete Maschinenteile den
nationalen Vorschriften entsprechend entsorgen.

Die Maschine ist mit einer zentralen Oldocht-Schmierung ausge-
stattet. Die Lagerstellen werden aus dem Olbehélter versorgt.

Die Stellen, die geschmiert werden missen, sind auf der
Maschine rund um die Schmierbohrungen rot markiert. Vor
dem Schmierenvor ist es stets noétig sich vergewissen, dass
die Schmierbohrungen sauber sind. Ist dies nicht der Fall,
missen sie zuerst gereinigt werden. Tropfeln Sie nach Bedarf
Olin die Schmierbohrungen oder auf die Oberflache der Teile,
damit die Teile richtig geschmiert werden, das Ol aber nicht
unndtig auslauft. Die Nadelstange und die Teile der Maschine,
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die einer gréReren Reibung oder Belastung ausgesetzt sind,
sollten je nach Bedarf mehrmals taglich geschmiert werden.
Nach der Inbetriebnahme sollte die Maschine taglich gereinigt
werden, insbesondere die Teile, die mit dem zu ndhenden
Material in Beriihrung kommen. Der Greifer und die Greifer-
einrichtung missen mehrmals taglich gereinigt werden.

2. Einmal wochentlich ist die Maschine griindlich von allen
Schmutz- und Olablagerungen zu reinigen. Dabei ist die
gesamte Maschine sorgfaltig tiberpriifen, um sicherzustellen,
dass einige Teile nicht beschadigt sind und alle Mechanismen
einwandfrei funktionieren. Eventuell festgestellte Mangel
mussen sofort behoben werden.

Abb. 22: Schmieren

(1) - Nachfiillen-Offnungen und (2) - Nachfiillen-Offnungen und
Schmierbohrungen fiir das Ol Schmierbohrungen fiir die Vase-
line
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Zum Nachfillen des Olbehilters ausschlieRlich das Schmierdl
DA 10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender Spezifikation be-
nutzen:

« Viskositat bei 40 °C:10 mm?/s
* Flammpunkt: 150 °C

Das Schmierdl kdnnen Sie von unseren Verkaufsstellen unter
folgenden Teilenummern beziehen.

Behilter Teile-Nr.

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

Bei dem Nachfiillen von der Vaseline verwenden Sie das Schmier-
produkt Kliiber lubrication ISOFLEX NBU 15.
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5.2.1 Maschinenoberteil schmieren

Abb. 23: Maschinenoberteil schmieren

(1) - Nachfiill-Offnung (3) - Markierung MIN
(2) - Markierung MAX

Richtige Einstellung

‘/ Der Olstand darf nicht Giber der Markierung MAX (2) liegen oder
unter die Markierung MIN (3).

1. Ol durch die Nachfill-Offnung (1) bis héchstens zur Markie-
ﬁ rung MAX (2).
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5.2.2 Maschinenoberteil schmieren
52Xi_188_294 mm

Obr. 24: Maschinenoberteil schmieren 52Xi_188_294 mm

N
Olstand beim Kippen
der Maschine

(1) - Nachfiill-Offnung (3) - Kontroll-Offnung

(2) - Greifertrager

Richtige Einstellung

Der Olstand darf nicht unter die Kontroll-Offnung (3) fallen.

Die Maschinenoberteil auf den Stutzstift umklappen.

Die Schraube aus der Nachfiill-Offnung (1) abschrauben.
Die Schraube aus der Kontroll-Offnung (3) abschrauben.
Ol durch die Nachfiill-Offnung (1) gieRen.

Der Ostand ist korrekt, sobald das Ol aus der Kontroll-
Offnung (3) zu flieRen beginnt.

& b=

Die Schraube in die Kontroll-Offnung (3) anschrauben.

o

Die Schraube in die Nachfiill-Offnung (1) anschrauben.

Die Maschinenoberteil aufrichten.
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5.2.3 Greifer Schmierung

Die freigegebene Olmenge fiir die Greifer-Schmierung ist werk-
seitig vor gegeben. Halten Sie ein Blatt Léschpapier beim Nahen
neben den Greifer und das Pedal treten.

\/ Richtige Einstellung

1. Schmier-Einstellschraube (1) soll do fest ziehen, dass die
befestige Schelle (2) den Schlauch mit dem Schmier-
docht (3) leicht umgreift.

2. Nach dem Nahen einer Strecke von ca 1 m ist das Léschpa-
piergleichmaRig diinn mit Ol bespritzt.

3. Der Olstand darf nicht iiber der Markierung MAX (5) liegen
oder unter die Markierung MIN (6) absinken.

Abb. 25: Greifer Schmierung

(1) - Schmier-Einstellschraube (4) - Nachfiill-Offnung
(2) - Schelle (5) - Markierung MAX
(3) - Schlauch mit Schmierdocht (6) - Markierung MIN

ﬁ 1. Die Maschine umlegen.

2. Den Schmier - Einstellschraube (1) drehen:

+ Mehr Ol freigeben: gegen den Uhrzeigersinn drehen (+)
+ Weniger Ol freigeben: im Uhrzeigersinn drehen (-)
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3. Durch die OI-Einfiilléffnung (4) bis zur Markierung MAX (5)
einfillen.

Wichtig

Die freigegebene Olmenge andert sich erst nach einigen Minuten
Betriebszeit. Nahen Sie einige Minute, bevor Sie die Einstellung
erneut prifen.

74
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5.3 Teileliste

Eine Teileliste kann bei Durkopp Adler bestell werden. Oder be-
suchen Sie uns Fuir weitergehende Informationen unter:

www.minerva-boskovice.cz

www.duerkopp-adler.com

oesn
=]z
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6 Aufstellung

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch schneidende Teile!
Beim Auspacken und Aufstellen ist Schneiden
moglich.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf die Maschine
aufstellen.
Schutz-Handschuhe tragen.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Beim Auspacken und Aufstellen ist Quetschen
mdglich.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf die Maschine
aufstellen.
Sicherheitsschuhe tragen.

6.1 Lieferumfang priifen

Der Lieferumfang ist abhangig von Ihrer Bestellung. Prifen Sie
nach Erhalt, ob der Lieferumfang korrekt ist

6.2 Transportsicherungen entfernen
Vor der Aufstellung alle Transportsicherungen entfernen:

+ Sicherungsbander und Holzleisten am Maschinenoberteil,
Tischplatte und Gestell
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6.3 Gestell montieren

Abb. 26: Gestell montieren - kurze Maschine

(1) - Schraube (3) - Querstrebe
(2) - Pedal

W 1. Gestellteile gemaR Abbildung montieren.

2. Pedal (2) an der Querstrebe (3) montieren. Dessen Position
ist einzustellen, wenn die ganze Maschine komplett ist.

3. Die Stellschraube (1) do verdrehen, dass das Gestell sicher
steht.
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Abb. 27: Gestell montieren - lange Maschine

’«\ N /

\
[

@

/
‘\ ,,
\

\

)

@/ X * vl

(1) - Schraube (3) - Querstrebe
(2) - Pedal
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6.4 Tischplatte montieren

Sicherstellen, dass die Tischplatte die notwendige Tragfahigkeit
und Festigkeit aufweist. Wenn Sie die Tischplatte selbst erstellen,
nehmen Sie die Skizze ausdem Anhang (EJ S. 177), alsVorgabe
fur die BemaRungen.

Zeichnungen zum Aufsetzen der einzelnen Komponenten auf die
Grundplatte finden Sie in v Anhang (2 S. 717).

Abb. 28: Tischplatte komplettieren 1 - kurze Maschinen

(1) - Tischplatte (5) - Néhlichttransformator
(2) - Schubkasten (6) - Steuerung
(3) - Sollwertgeber (7) - Kabelkanal

(4) - Olwanne

Stichplatte (1) wenden.

Schubkasten (2) anschrauben.

w

Olwanne (4) so einstellen, dass der Rand der Olwanne mit
dem Tischplattenausschnittanschlief3t. Die Wanne anschrau-
ben.

Mikroschalter anschrauben (wenn da ist).
Steuerschrank (6) des Motors anschrauben.
Sollwertgeber (3) anschrauben.

Nahlichttransformator (5) Diodennahlicht anschrauben.

®© N o o M

Kabelkanal (7) anschrauben.

80
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9. Elektrische Kabel (Ld S. 94) montierenund mitKabelschellen
zur Stichplatte befestigen.

10. Gestell fir Tischplatte in vorgebohrte Lécher anschrauben.
11. Gestell in normale Position drehen.

Abb. 29: Tischplatte montieren 1 - lange Maschinen

(1) - Tischplatte (5) - Néhlichtransformator
(2) - Schubkasten (6) - Steuerschrank
(3) - Sollwertgeber (7) - Kabelkanal

(4) - Olwanne
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Abb. 30: Tischplatte montieren 2

B i\
®

380

§‘/
= /
[}
(8) - Garnsténder (11) - Stitzstift
(9) - Blindstopfen (12) - gummi-Ecken

(10)- gummi-Einlagen

12.

13.

14.

Garnstander (8) gemal Abbildung montieren, in die Bohrung
in der Tischplatte einsetzen und mittels der Mutter mit Unter-
legscheibe befestigen.

Die Blindstopfen (9) fur die Maschinen Classic oder
den Blindstopfen (9) und Stitzstift (11) fir die Maschinen Eco
einsetzen.

Gummi-Einlagen (10) und gummi-Ecken (12) mit entschpre-
chendem Kontaktkleber ankleben. Nur waagerechte Aufsatz-
flachnen sind anzukleben. Die Scharnierunterteile kdnnen
auch mit Holzschrauben befestigen werden, die dann so tief
eingeschraubt werden missen, dass zu keinem Kontakt zwi-
schen den Holzschrauben und Maschinenoberteil kommen
kénnte.
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6.5 Arbeitshohe einstellen

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Beim Lésen der Schrauben an den
Gestellholmen kann sich die Tischplatte durch ihr
Eigengewicht absenken. Quetschen mdglich.

Beim Loésen der Schrauben darauf achten, dass
die Hande nicht eingeklemmt werden.

VORSICHT

Gefahr der Schadigung des
Bewegungsapparates durch falsche
Einstellung!

Der Bewegungsapparat des
Bedienungspersonals kann bei Nichteinhaltung
der ergonomischen Anforderungen geschadigt
werden.

Arbeitshohe an die Kérpermale der Person
anpassen, die die Maschine bedienen wird.
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Abb. 31: Arbeitshéhe einstellen

(1) - Schrauben

Gestellhohe ist zwischen 750 a 900 mm einstellbar.

1. Schrauben (1) lockern.

2. Tischplatte auf die gewlinschte Hohe einstellen. Dazu kann
die Skala an den GestellfliRen benutzt werden.
Wichtig

Tischplatte auf beiden Seiten gleichmafig herausziehen oder
hineinschieben, um ein Verkanten zu verhindern.

3. Schrauben (1) festschrauben.
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6.6 Pedal und Sollwertgeber montieren

Abb. 32: Pedal und Sollwertgeber montieren

SWG DAC

=

—0®
\““/

(1) - Pedal- Gestdnge (4) - Pedal
(2) - Schraube (5) - Sollwertgeber
(3) - Querstrebe

1. Pedal (4)ausrichten, dass die Pedalmitte sich unterder Nadel
befindet. Zum Ausrichten des Pedals ist die Querstrebe (3)
mit Langléchern versehen.

Pedal (4) auf der Querstrebe (3) festschrauben.

Pedal-Gestange (1) mit den Kugelpfannen am
Sollwertgeber (5) und Pedal (4) einhangen.

w N

4. Pedal-Gestange (1) auf die richtige Lange ziehen:

Richtige Einstellung: 10° Neigung bei entlastetem
Pedal (4).

5. Schraube (2) festschrauben.
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6.7 Anbringen des Maschinenoberteils

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende
Teile!

Das Maschinenoberteil hat ein groRes
Gewicht.Quetschen moglich.

Beim Einsetzen des Maschinenoberteils darauf
achten, dass die Hande nicht eingeklemmt
werden.

HINWEIS

Sachschaden moglich!

Kabel kdnnen beschadigt werden und dadurch die Funktion
der Maschine beeintrachtigen.

Kabel immer so verlegen, dass keine Scheuer- oder

Quetschstellen bestehen.
.|
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6.7.1 Motor am Maschinenoberteil integriert

Abb. 33: Motor am Maschinenoberteil integriert

l &7 |
(1) - Maschinenoberteil (5) - Gummi-Einlagen
(2) - Schraube (6) - Riemenschutz
(3) - Schraube (7) - Schrauben
(4) - Stiitze

1. Den Maschinenoberteil (1) maRig neigen und in den Tisch-
plattenausschnitt einlegen.

2. Nach dem Einlegen des Oberteiles (1) in die Buchse (5)/
gekippte Lage/lockern Sie die Schraube (3) und schieben Sie
die Stitze (4) in Richtung nach oben zum Anschlag und zie-
hen Sie die Schraube (3) an.

3. Zwei Schrauben (7) in den Ndhmaschinenoberteil (1) teil-
weise einschrauben.

4. Riemenschutz aufsetzen (6), Schraube (2) und alle Befesti-
gungsschrauben schwach festziehen.
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6.7.2 Einrichtung des Maschinen-
blockierungsschalters

Abb. 34: Einrichtung des Maschinenblockierungsschalters

(1) - Schrauben (2) - Nute

W 1. Die Nahmaschine so einstellen, dass der Mikroschalter muss
in der Maschinenarbeitsposition eingeschaltet sein.

2. Schrauben (1)lockern, verschieben den Mikroschlatersin der
Nute (2) bis der Klang von Schaltereinschaltung (ein Klick)
hérbar ist.

3. Schrauben (1) festziehen.
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6.8 Bedienfeld montieren

Abb. 35: Bedienfeld montieren - kurze Maschinen

(1) - Bedienfeld (3) - Bedienfeldhalter
(2) - Schrauben

Das abgebildete Bedienfeld (1) ist Efka V810. An den gleichen
Halter kann auch ein komfortabeleres Bedienfeld V820 aufmon-
tiert werden. Im ahnlichen Verfahren wird auch Panel OP1000
des DAC Antriebes montiert. (Abbildung im Katalog der Ersatz-
teile).

1. Zwei Schrauben (2) ausschrauben und nachfolgend den
Halter (3).

2. Aufden Halter (3) das Bedienfeld (1) anschrauben und des-
sen Kabel unter die Tischplatte und nachfolgend durch das
Kabelkanal bis den Steuerschrank des Motors durchziehen.
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Abb. 36: Bedienfeld montieren - lange Maschinen

(1) - Bedienfeld (3) - Bedienfeldhalter
(2) - Schrauben
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6.9 AnschluBkabel montieren

Abb. 37: AnschluBkabel montieren

(1) - Steckverbindung (3) - Deckel des Steuerschranks
(2) - AnschluBkabel

Ist die Maschine mit den Positionierantrieb ausgestattet, wird der
Nahmaschineoberteil mittels des AnschlufRkabels (2) mit dem
Steuerschrank des Antriebes verbinden. Das Anschluf3kabel ist
im Beipack enthalt.

Deckel (3) des Steuerschranks demontieren.
AnschluRkabel (2) gemaf Abbildung einfiihren.
Steckverbindung (1) anschliel3en.

Den Steuerschranksdeckel wieder zuriick montieren.

AnschluRkabel (2) unter die Tischplatte gemaR Abbildung
durchziehen und an den Steuerschrank des Motors anschlie-
Ren.

a 0w DN =
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6.10 Kniehebel montieren

@ Informace
DerKniehebelist bei Eco-Maschinen als standard und fiir Classic-
Maschinen als option Zusatzausstattung.

Abb. 38: Kniehebel montieren - kurze Maschinen

(1) - Welle (3) - Gestédnge

(2) - Schraube

Das Maschine umklappen.

Den Kniehebel gemaR Abbildung montieren.
Der Welle (1) in die Olwanne installieren.

Die Gestange (3) mit der Schraube (2) geman Abb. befesti-
gen.

Ao Dd =
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Abb. 39: Kniehebel montieren - lange Maschinen

®

(1) - Welle
(2) - Schraube

(3) - Gestdnge
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7 Elektrischer Anschluss

Lebensgefahr durch spannungsfiihrende
Teile!

Durch ungeschitzten Kontakt mit Strom

kann es zu gefahrlichen Verletzungen von Lieb
und Leben kommen.

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf Arbeiten an
der elektrischen Ausriistung vornehmen.

7.1 MaschinenanschluB ans
Niederspannungsnetz

Wichtig

Die aufdem Typenschild des Nahantriebs angegebene Spannung
muss mit der Netzspannung Ubereinstimmen.

Die Schaltung der Niederspannung enthalt folgende Posten:

» Zuleitungskabel

* Antrieb

+ Nabhlichttransformator (wahlbar)
+ Kabel

Verletzungsgefahr mit elektrischem Strom!

Die Antriebe dirfen nur mit ans funktionsfahige
Schutzsystem angeschlossenem Schutzleiter,
der den Vorschriften und Verordnungen zur
Verhitung der Verletzungen durch elektrischer
Strom oder Brand entspricht, betrieben werden.
Der Betrieb des Antriebes wird gefahrlich, wenn
der Schutzleiter innen oder auf3en des Antriebes
ausgeschaltet ist. Der elektrische Schutz darf
nicht durch z. B. Verlangerungsschnur ohne

Schutzleiter aufgehoben werden.
I —
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Der Nahantrieb kann in elektrischen Netzen vom Typ IT, TN, TT
betrieben werden. Konkrete Anschlussbeispiele finden Sie auf
den Websites der Antriebshersteller www.efka.net, www.duer-
kopp-adler.com.

7.2 Nahlichttransformator an Netzspannung
anschlieBen

Verletzungsgefahr durch elektrischer Strom!

Nahlichttransformator ist mit dem Hauptschalter
(EN 60 204-31) nicht ausgeschaltet! Bei
Nahlichtsmontage und Reparaturen im
Trafoschrank, z. B. Sicherungsaustausch, muss
der Netzstecker unbedingt vom Netz
abgeschaltet werden.

Nahmaschine ist mit dem Antrieb Efka DC1550/DA321G
ausgestattet.

Abb. 40: Antrieb Efka

(1) - Gummifiihrung (4) - Kabelkanal
(2) - obere Klemme (5) - Klemmendffnungen
(3) - untere Klemme

Netzstecker aus der Steckdose herausziehen.

2. Vier Schrauben an der vorderen Platte des Steuerschranks
ausschrauben.

3. Vordere Platte demontieren.
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10.

1.
12.

Kabel des Nahlichttrafos durch den Kabelkanal (4)
im Steuerschrank ziehen.

Schwarze Gummifiihrung (1) entnehmen.
Gummifiihrung mit einem Schraubenzieher durchstolRen.

Kabel des Nahlichttrafos durch die entstandene Offnung zie-
hen.

Gummifiihrung wieder einsetzen.

Mit kleinem Schraubenzieher an die Klemmenoffnungen (5)
driicken, bis die Klemmen (2) und (3) sich 6ffnen.

Blaues Kabel an die Klemme (2) und braunes Kabel an die
Klemme (3) anschlieRen.

Vordere Platte wieder zuriick anschrauben.

Kabel des Nahlichttrafos gegen Herausziehen befestigen (z.
B. mit Zugentlastung zur Netzschnur).

Ndhmaschine ist mit dem Antrieb DAC ausgestattet

Abb. 41: Antrieb DAC

(1) - Klemme L (2) - Klemme N

Die Netzgabel aus der elektrischen Steckdose ausziehen!

Die Netzanschlussabdeckung am Steuerungskasten
abschrauben.

Den Lichtnetzanschluss in die Klemmenleiste (Klemmen L,
N) anschrauben.

Die Netzanschlussabdeckung anschrauben.
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7.3 Potentialausgleich herstellen

Abb. 42: Potentialausgleich herstellen

3 [ r 3
e
osll o
& 1 o

(1) - Erdungsleitung (2) - Netzstecker

1. Die Erdungsleitung (1) befindet sich im Beipack der
Maschine.

2. Dieleitung (1)andenNetzstecker (2)anschlieRenundderen
anderes Ende unter die Tischplatte fuhren.

3. Dasandere Ende der Erdungsleitung an den entsprechenden
Erdungspunkt des Antriebes anschrauben (der bezeichnet

ist L).

4. Die Leitung mit Schellen an die untere Seite der Tischplatte
befestigen.

Wichtig

Es ist darauf zu achten, dass die Erdungsleitung den Keilriemen
(ist dieser vorhanden) nicht berthrt.
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7.4 Nahmaschinenoberteil an Antrieb Efka

DC1550/DA321G

Abb. 43: Nadhmaschinenoberteil an Antrieb Efka

(1) - Steckverbindung B2 (4) - Steckverbindung - Bedienfeld
(2) - Steckverbindung B18 (5) - Steckverbindung - Sollwertbeber
(3) - Steckverbindung - Ndhmaschi- (6) - Steckverbindung des Motor

nenoberteils

AnschluRkabel des Nahmaschinenoberteils in die
Steckverbindung (3) stecken.

Bedienfeld in die Steckverbindung (4) stecken.

Steckverbindung des Positionsgeber im Motor in die
Steckverbindung B2 (1) stecken.

Steckverbindung des Motors in die Steckverbindung (6) ste-
cken.

Sollwertgeber in die Steckverbindung (5) stecken.
Positionsgeber in die Steckverbindung B18 (2) stecken.
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7.5 Nahmaschinenoberteil an Antrieb DAC
anschliefen

Abb. 44: Nadhmaschinenoberteil an Antrieb DAC anschlie3en

(1) - Konnektor M (4) - Konnektor - Pedalpositionsgeber
(2) - Konnektor - Maschinenkopfes  (5) - Konnektor - Bedienungsfeld
(3) - Konnektor ID (6) - Konnektor E

1. Das Anschlusskabel des Maschinenkopfes in den
Konnektor (2) mit dem Maschinensymbol anschlie3en.

2. Bedienungsfeld in den Konnektor (5) mit dem Panelsymbol
anschlieRen.

3. Den Motorencoder Stecker in den Konnektor (6) anschlieRen.
Den Motorstecker in den Konnektor (1) anschlief3en.

Den Pedalpositionsgeberin den Konnektor (4) mit Pedalsym-
bol anschlieRen.

6. Kabel der “Maschineidentifikation” in den Konnektor ID
anschlieRen.
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8 Einstellung des Positionierantriebes

Funktion des Positionierantriebes ist durch Programm, Einstel-
lungvon Parametern des Antriebes und Einstellungder Positionen
von Motorstopp bestimmt. Wenn die Maschine nicht komplettiert
angeliefert wird, muss die Einstellung des Antriebes vom Kaufer
vorgenommen werden. Wenn die Nahmaschine komplettiert an-
geliefert wird, ist der Antrieb schon vom Hersteller der Nahma-
schine eingestellt

8.1 Einstellung von Parametern des Antriebes

WARNUNG

Beschadigungsgefahr der Maschine!

Die Anderung der Parameterwerte muss
sorgfaltig vorgenommen werden.

m Wichtig
Durch das sogenannte Reset kdnnen alle Parameterwerte wieder
an die voreingestellten (pre-set) Werte eingestellt werden.
Detaillierte Informationen finden Sie in der Dokumentation der
Antriebshersteller:

+ Antrieb Efka - www.efka.net, Betriebsanleitung im Abschnitt
Downloads/DC-drives

» Antrieb DAC - www.duerkopp-adler.com, Betriebsanleitung
im Abschnitt Support/Download/DAC-basic / DAC-classic
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8.1.1 Parameterwerte des DC 1550/DA321G
Antriebes

Die Beschreibung der Parametereinstellungistin der vom Antrieb-
hersteller beigefligten Broschiire “Bedienanleitung Efka” oder na
der Webseite www.efka.net.

Fiir Maschinen mit dem Ubertragungsverhiltnis 1:1 und mit
dem Zahnriemen

Pal;zl;ne- I:.::rlf:rn\;\?gr-t "‘lﬁ:ftr Beschreibung des Parameters

290* 0 19 Nahmaschinenklasse

270 6 0 Wahl des Positiongebers

11 1000 - Nahgeschwindigkeit

170 - - Referenzposition

190 170 120 Winkel der Einschaltung des
Beschneidens

192 160 140 Winkel der Verzégerung der
Entspanung des Spanners

272 1063 1000 Ubertragungsverhaltnis

Betriebsanleitung 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023
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Fiir Maschinen mit einem anderen Ubertragungsverhiltnis
und mit einem anderen Riemen

Parame- || CreRUNG] e
licher Beschreibung des Parameters
ter Wert
Wert
290* 0 19 Nahmaschinenklasse
111 1000 - Nahgeschwindigkeit
170 - - Referenzposition
190 170 120 Winkel der Einschaltung des
Beschneidens
192 160 140 Winkel der Verzégerung der
Entspanung des Spanners

* Parameter muss als der erste eingestellt werden.
‘ ] Wichtig
' Um die Parameter einzustellen, die hoher als 200 sind, ist es
notwendig, die Steuerung mit der Programmierberechtigung ein-

zutreten(mittels der Code 3112). Der Zutritt ist dann auch zu den
Parametern, die als 200 niedriger sind, ermdglicht.
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8.1.2 Parameterwerte des DAC classic Antriebes

Wahl der Maschinenklasse und Unterklasse wird bei der SW
Installation von externer Anlage “DONGLE” ausgewahit.

Beschreibung von Parametereinlegen findet manin dervom “DAC
eco/classic Betriebsanleitung” Antriebhersteller beigelegten Pub-
likation oder an der Webseite www.duerkopp-adler.com.

Fir eine richtige Maschinentatigkeit ist es notwendig nur die “Re-
ferenzposition” und max. Geschwindigkeit einzustellen.

Parameter Wert Beschreibung des Parameters
TO8 00 * Max. Geschwindigkeit (rpm)
TO8 10 - Referenzposition

* hangt von der Maschinentype und Ausristung

8.2 Einstellung von Positionierung der
Ndhmaschine

8.2.1 Definition der Positionen
Position 1

Die Nadel ist beim Stopp in der Naht tief. Die Nadelfadenschleife
istmitdem Greifer ergreift. Die Nadel ist so hoch, damites moglich
ist, den Fu® auf H6he von 12 mm zu heben.

Position 2

Die Nadel ist nach dem Fadenabschneiden hoch. Bei FuBliftung
auf H6he von 12 mm darf die Nadelspitze aus der Aufsatzflache
des Fulles nach unten nicht vorspringen.

Referenzposition

Bei der Bewegung der Nadel nach unten ist die Nadelspitze in der
Ebene der Stichplatte. Diese Position dient zur Grundeinstellung
des Positionierantriebes.

Von dieser Position sind die oben genannten Positionen und
weitere hier nicht erwdhnten Positionen abgeleitet.
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8.2.2 Einstellung von Positionierung der
Nahmaschine

Zur Positionierung der Nahmaschine dient der Positionsgeber am
Handrad zusammen mit Inkrementgeber im Motor. Diese Geber
messen dauerhaft den Winkel zwischen der aktuellen Position der
Oberwelle und deren Referenzposition. Die Referenzposition wird
gemal der beigelegten Anleitung zum Antrieb. Zur einwandfreien
Funktion der Maschine ist es benétigt, die Referenzposition mog-
lichst genau einzustellen.

8.2.3 Kontrolle der eingestellten Positionen
Position 1

* Neztschalter einschalten

» Pedal kurz vorwarts treten und entlasten. Die Nahmaschine
stoppt in Position1 (E£J S. 93).

Position 2

» Pedal zuerst kurz vorwarts treten und mit der Ferse ganz riick-

warts, bis die Maschine stoppt. Die Maschine stoppt in Posi-
tion 2 (L S. 93).

104
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9

Schmierung priifen

Die Maschine muss vor dem Start richtig mit Ol geschmiert
werden.(Ed S. 64).

10 Testlauf durchfithren

Dieser Nahtest darf erst nach voélligem Maschinenstopp vorge-
nommen.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch sich bewegende,
schneidende und spitze Teile!

Schalten Sie die Maschine aus, bevor Sie die
Nadel wechseln, Faden einfadeln, die
Greiferfaden-Spule einsetzen,die Greiferfaden-
Spannung und den Nadelfaden-Regulator
einstellen.

Nahtest

1

2.
3.
4
5

10.

Nadel einsetzen (EJ S. 35).

Greiferfaden aufspulen (L S. 39).

Spule einsetzen und Greiferfaden einfadeln(d S. 47).
Nadelfaden einsetzen (Ld S. 38).

Fadenspannungen im Hinblick auf das zu verarbeitende Nah-
gut einstellen(d S. 42).

Nahful im Hinblick auf das zu verarbeitende Nahgut einstel-
len (B3 S. 49).

Nahfu3-Hub im Hinblick auf das zu verarbeitende Nahgut ein-
stellen (1 S. 47).

Stichlange einstellen (EJ S. 50).
Nahtest mit geringer Geschwindigkeit beginnen.

Geschwindigkeit beim Nahen kontinuierlich bis zur Arbeits-
geschwindigkeit steigern.
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11 AuBerbetriebnahme

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch fehlende Sorgfalit!
Schwere Verletzungen maglich.

Maschine NUR im ausgeschalteten Zustand
saubern.

Anschlisse NUR von ausgebildetem Personal
trennen lassen.

VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Ol!
Ol kann bei Hautkontakt Ausschlage hervorrufen.
Hautkontakt mit Ol vermeiden.

Wenn Ol auf die Haut gekommen ist,
Hautbereiche griindlich waschen.

So nehmen Sie die Maschine auller Betrieb:

o DN =

Maschine ausschalten.

Netzstecker ziehen.

Maschine vom Druckluft-Netz trennen, falls vorhanden.
Restél mit einem Tuch aus der Olwanne auswischen.

Bedienfeld abdecken, um es vor Verschmutzungen zu schut-
Steuerung abdecken, um sie vor Verschmutzungen zu schit-

Je nach Mdglichkeit die ganze Maschine abdecken, um sie
vor Verschmutzungen und Beschadigungen zu schitzen.
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12 Entsorgung

ACHTUNG

Gefahr von Umweltschdaden durch falsche

g Entsorgung!
Bei nicht fachgerechter Entsorgung der Maschine

kann es zu schweren Umweltschaden kommen.

IMMER die nationalen Vorschriften zur
Entsorgung befolgen.

Die Maschine darf nicht im normalen Hausmiill entsorgt werden.

Die Maschine muss den nationalen Vorschriften entsprechend
angemessen entsorgt werden.

Bedenken Sie bei der Entsorgung, dass die Maschine aus unter-
schiedlichen Materialien (Stahl, Kunststoff, Elektronikteile ...) be-
steht. Befolgen Sie fiir deren Entsorgung die nationalen
Vorschriften.
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13 Storungsabhilfe

13.1 Kundendienst

Ansprechpartner bei Reparaturen oder Problemen mit der Ma-
schine:

MINERVA BOSKOVICE, a.s.

Sokolska 1318/60
680 01 Boskovice
Czech Republic

Tel.: +420 516 494 211
e-mail: sales@minerva-boskovice.com
Internet: www.mineva-boskovice.cz
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13.2 Fehler im Nahablauf

Fehler

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Ausfadeln am
Nahtanfang

Nadelfaden-Vorspannung
ist zu fest

Nadelfaden-Vorspannung
prifen

FadenreiRen

Nadelfaden und
Greiferfaden sind nicht
korrekt eingefadelt

Einfadelweg priifen

Nadel ist verbogen oder
scharfkantig

Nadel ersetzen

Nadel ist nicht korrekt in
die Nadelstange
eingesetzt

Nadel korrekt in die
Nadelstange einsetzen

Verwendeter Faden ist
ungeeignet

Empfohlenen Faden
benutzen

Fadenspannungen sind fiir
den verwendeten Faden
zu fest

Fadenspannungen priifen

Fadenfiihrende Teile sind
scharfkantig

Einfadelweg prufen

Stichplatte oder Greifer
wurden durch die Nadel
beschadigt

Teile durch qualifiziertes
Fachpersonal
nachbearbeiten lassen
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Fehler

Mégliche Ursachen

Abhilfe

Fehlstiche

Nadelfaden und
Greiferfaden sind nicht
korrekt eingefadelt

Einfadelweg prufen

Nadel ist stumpf oder
verbogen

Nadel ersetzen

Nadel ist nicht korrekt in
die Nadelstange
eingesetzt

Nadel korrekt in die
Nadelstange einsetzen

Verwendete Nadelstarke
ist ungeeignet

Empfohlene Nadelstarke
benutzen

Garnstander ist falsch
montiert

Montage des
Garnstanders prifen

Fadenspannungen sind zu
fest

Fadenspannungen priifen

Stichplatte oder Greifer
wurden durch die Nadel
beschadigt

Teile durch qualifiziertes
Fachpersonal
nachbearbeiten lassen

Lose Stiche

Fadenspannungen sind
nicht dem Nahgut, der
Nahgutdicke oder dem
verwendeten Faden
angepasst

Fadenspannungen priifen

Nadelfaden und
Greifergaden sind nicht
korrekt eingefadelt

Einfadelweg prifen

Nadelbruch

Nadelstarke ist fur das
Nahgut oder den Faden
ungeeignet

Empfohlene Nadelstarke
benutzen
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14 Technische Parameter

525i 811001

525i 811201

525i 811202

524i 811001 | 525i 847001 | 527i 811001
Technische Mass 523i 411001 | 524i 847001 | 525i 847201 | 527i 847001
Parameter 523i 447001 | 524i 911001 | 525i 847202 | 527i 911001
524i 947001 | 525i 911001 | 527i 947001

525i 947001

525i 947201

525i 947202
Max. Zickzack- [mm] 6 10
stichbreite/mm
Max. Nahge- [Umdr./min] 4000 4000 gemal der 3400
schwindigkeit eingesetzten
fur die Stich- Steuerkurve
breite 6 mm **
Max. Nahge- [Umdr./min] - 4000 gemaf der 2500
schwindigkeit eingesetzten
fur die Stich- Steuerkurve
breite 8 mm **
Max. Nahge- [Umdr./min] - 3500 gemaf der 2000
schwindigkeit eingesetzten
fur die Stich Steuerkurve
breite10 mm **
Standardnahge-| [Umdr./min] 3500 3500 3500 2000
schwindigkeit *

* Auf diese Standardnadhgeschwindigkeit ist die Maschine vom

Hersteller eingestellt.

**Der angefiihrte Nahgeschwindigkeitswert darf nicht mit Riick-
sicht auf die Legensdauer des Mechanismus der Maschine
Uberschritten sein. Man kann nicht seine Erreichung unter allen
Bedingungen garantieren. Es ist gewohnlich nétig, seine Ver-
ringerung in der Abhangigkeit von dem verwendeten Garn, von
der Nadel und von dem genadhten Material einzuhalten.
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Stichart Zickzackdoppelsteppstich
Stichlange max. 5 mm

FuBliftung mit Handhebel 55 mm

FuBliftung mit Kniehebel oder Elektromagneten 12 mm

Nadelsystem

134; 134-35; 134-35 LR

Antrieb der manuell gesteuerten Unterklasse Funktio-
nen

DC Motor-Positionnierantrieb ohne
weitere

Antrieb der durch Elektromagneten gesteuerten
Unterklasse

DC Motor (AC servo)-Positionnieran-
trieb mit Rickschwenkung nach dem
Fadenabschneiden

Gewicht des Oberteils

42 kg
61 kg (525i-75); 68 kg (525i-75-66)

Gesamtgewicht der Maschine mit das Gestells

78 kg
133 kg (525i-75); 140 kg (525i-75-66)

Restfadenlange nach dem Fadenabschneiden

max. 20 mm

Durchgangsraum des Oberteils

267 x 117 mm
750 x 117 mm (525i-75)
750 x 183 mm (525i-75-66)

Grundrissmaf der Grundplatte

178 x 476 mm
186 x 960 mm (525i-75; 525i-75-66)

Bemessungsleistung StandBy 12W
Bemessungsleistung beim Nahen (3000 Umdr./min.) | 250 W
Kurzzeitige maximale Leistung 1500 VA

Grundrissmal (inklusive des Gestells)

1060 x 550 mm
1700 x 730 mm (525i-75)
1600 x 600 mm (525i-75-66)

Hohe der Maschine (inklusive des Garnstanders)

1490 mm

Aquivalenter Schalldruckpegel der separaten Maschi-
nen am Einsatzsort bei 20% -ige Maschinenauslas-
tung pro Schicht unter Standardndhbedingungen

83 dB/A
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15 Anhang

Abb. 45: Tischplatte fiir kurze Maschinen
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Abb. 46: Stellung der Komponenten 1

QeTJIUY uelJaTdBeruT JnJ4 BuniTeTuy
aloJ3s oytoTs naeTy eu owtad uoyod AuenouBelut oud poaen

105000 SSON
1193889 Jn4 Bunuaoyuy

105000 GSHW 2eaeispod
odd yagnp - Tuadeuzy

5601 )
(az1) 0z
w G ioL(0g
w
|||||| -~
1 | | b~
T | | 5
- _ | | »
o 6804100 0986 | | [
> 9 e _
o 2 ¥¥33 040 v01 166 0086 _
» 9¥Q 04d 0YEL00 0586 _ _ _ -
@ i /a¥a ©Jd 801760 0868 @ _ | i
Sl g el « I I
- — | e T
i 'Y £v0000 000
e 918000 5198
V943 0dd Z1008€ 0086
ava 04d $0Z000 LO%6
003
4. 08 (220)
T0801)

Betriebsanleitung 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023

118



gl DURKOPP
ADLER

Abb. 47: Stellung der Komponenten 2
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Abb. 48: Tischplatte
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Abb. 49: Tischplatte fiir lange und erh6hte Maschinen
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Abb. 50: Stellung der Komponenten fiir lange Maschine
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