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1 O tomto navodu

Tento navod byl vypracovan s maximalni peclivosti. Obsahuje informace
a pokyny pro zajisténi bezpeéného a dlouholetého provozu.

Zjistite-li néjaké nesrovnalosti nebo mate-li navrhy na zlepSeni, oznamte
nam je prostiednictvim Zakaznického servisu.

PovaZujte navod za soucast vyrobku a uschovejte jej na dobfe dostupném
misté.

1.1 Komu je tento navod uréen?
Tento navod je uréen pro:

» Odborny personal:
Skupina osob ma odpovidajici odborné vzdélani, které ji kvalifikuje
k Udrzbé nebo k odstrafiovani zavad.

Co se tyka minimalnich kvalifikaci a dalSich pfedpokladi personalu,
dodrzujte také kapitolu Bezpeénost L1 str. 7.

1.2 Dohodnuté znazornéni — symboly a znacky

Pro snadné a rychlé pochopeni jsou riizné informace uvedené v tomto na-
vodu znazornény nebo zvyraznény pomoci nasledujicich znaéek:

Spravné nastaveni
\/ Udava, jak vypada spravné nastaveni.

Poruchy
@ Uvadi poruchy, které mohou nastat pfi chybném nastaveni.

—]r Kryt

Uvadi, které kryty musite demontovat, aby bylo mozné se dostat
k nastavovanym soucastem.

Lg Pracovni kroky pfi obsluze (Siti a priprava stroje)

Pracovni kroky pfi provadéni servisu, udrzby a montaze

e

Pracovni kroky pomoci ovladaciho panelu softwaru
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Jednotlivé pracovni kroky jsou o€islované:
1. prvni pracovni krok
2. druhy pracovni krok
Je bezpodminecné nutné dodrzet pofadi jednotlivych kroka.
. Vycty jsou oznaceny odrazkou.
&, Vysledek ¢innosti
Zména na stroji nebo na displeji / ovladacim panelu.
I Dulezité
. Tomuto musite u dotyéného pracovniho kroku vénovat zvlastni pozornost.
5 Informace
1 Doplniujici informace, napf. o alternativnich moznostech obsluhy.

g

(A8

Bezpeénost

Udaje o umisténi

Poradi

Uvadi, které prace musite provést pfed nastavenim nebo po nastaveni.

Odkazy
Nasleduje odkaz na jiné misto textu.

Dulezita vystrazna upozornéni pro uzivatele stroje jsou specialné oznacena.
Obzvlaste dulezita je bezpecnost, proto jsou symboly nebezpedi, stupné
nebezpedi a jejich signalni slova popsany zvlast v kapitole Bezpeénost
(Ed p. 7).

Pokud z obrazku nevyplyva jiné jasné uréeni mista, plati u idaji o mistu
pojmy vpravo nebo vlevo vzdy z pohledu ze stanovisté pracovnika
obsluhy.
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1.3 DalsSi dokumenty

Stroj obsahuje zabudované komponenty jinych vyrobcu. Pro tyto dokou-
pené dily provedli pfislusni vyrobci posouzeni rizik a prohlasili, Ze jejich
konstrukce odpovida platnym evropskym i narodnim pfedpisum.
Pouzivani zabudovanych komponent v souladu s uréenim je popsano

v pfisluSnych navodech vyrobcu.

1.4 Ruceni

V8echny udaje a pokyny v tomto navodu byly sestaveny s pfihlédnutim
k aktualnimu stavu techniky a platnym normam a predpistm.

Duirkopp Adler nenese odpovédnost za Skody zplsobené:

* rozbitim nebo poskozenim stroje zplisobenym prepravou,
* nedodrzenim navodu,

* pouzitim v rozporu s uréenym ucelem,

* neautorizovanymi Upravami stroje,

* vyuzitim nevySkoleného personalu,

* pouzitim neschvalenych nahradnich dilu.

Preprava

Durkopp Adler nerudi za rozbiti a poSkozeni zplusobena pfrepravou.
Zkontrolujte dodavku ihned po jejim doruceni. Zjisténé Skody reklamujte
u posledniho pfepravce. To plati i tehdy, kdyZ neni poSkozen obal.

Nechte stroje, pfistroje i obalovy material ve stavu, v jakém se nachazely ve
chvili, kdy bylo zjisténo poSkozeni. Tim si zajistite naroky vuci prepravni
firmé.

V8echny dalsi zjisténé nedostatky oznamte ihned po doru€eni dodavky
spoleCnosti Dirkopp Adler.
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Pieprava

Instalace

Povinnosti
provozovatele

Pozadavky
na personal

2 Bezpecnost

Tato kapitola obsahuje zakladni pokyny pro vasi bezpec€nost.

Predtim, nez se pustite do instalace nebo obsluhy stroje, si pozorné
prectéte vSechny pokyny. Bezpodminecné se fidte udaji uvedenymi

v bezpec&nostnich pokynech. Jejich nerespektovani miaze mit za nasledek
vazna poranéni a vécné skody.

2.1 Zakladni bezpeénostni pokyny
Stroj pouzivejte pouze zplsobem popsanym v tomto navodu.
Tento navod musi byt neustale k dispozici na misté pouzivani stroje.

Je zakazano provadét prace na dilech a zafizenich pod napétim.
Vyjimky upravuje norma DIN VDE 0105.

Pfi provadéni nasledujicich praci vypnéte stroj hlavnim vypinaem nebo
vytahnéte sitovou zastrCku ze zasuvky:

« vyména jehly nebo jinych Sicich nastroja

* opusténi pracovisté

» provadéni praci udrzby a oprav
Nespravné nebo vadné nahradni dily mohou ohrozit bezpecnost a posko-
dit stroj. Pouzivejte pouze originalni nahradni dily od vyrobce.

PFi pfepravé stroje pouZijte nizkozdvizny nebo vysokozdvizny vozik.
Stroj zvednéte maximalné o 20 mm a zajistéte proti sklouznuti.

Pfipojovaci kabel musi byt vybaveny sitovou zastrékou schvalenou
k pouziti v dané zemi. Sitovou zastr¢ku smi na pfipojny kabel montovat
pouze kvalifikovany personal.

Dodrzujte bezpecnostni pfedpisy a pfedpisy urazové prevence i zakonné
predpisy bezpelnosti prace a ochrany zivotniho prostfedi platné v dané
zemi.

V8echna vystrazna upozornéni a bezpeénostni znacky na stroji musi byt
vzdy v Citelném stavu. Nikdy je neodstrariujte!

Chybéjici nebo poskozena vystrazna upozornéni a bezpecnostni znacky
okamzité vymeénte.

Pouze kvalifikovany odborny personal smi:

* instalovat stroj
» provadét udrzbarskeé prace a opravy
» provadét prace na elektrickém vybaveni

Se strojem sméji pracovat pouze autorizované osoby, které pfedtim
pochopily tento navod.
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Provoz Béhem provozu kontrolujte, zda stroj nevykazuje néjaka zjevna podkoze-
ni. Pokud na stroji zpozorujete zmény, pferuste praci. VSechny zmény
oznamte kompetentnimu nadfizenému. PoSkozeny stroj nesmite dale
pouzivat.
Bezpe€nostni  Je zakazano odstranovat nebo vyrazovat z provozu bezpecnostni zafize-
zarizeni

Signalni slova

Symboly

ni stroje. Pokud je to vSak kvuli opravé nezbytné, namontujte bezpe€nost-
ni zafizeni ihned po opravé zase zpét a znovu je uvedte do provozu.

2.2 Signalni slova a symboly ve vystraznych upozornénich

Vystrazna upozornéni v textu jsou ohrani¢ena barevnymi pruhy. Barva je
pouzita podle zavaznosti nebezpeci. Signalni slova oznaduji zavaznost
nebezpedi.

Signalni slova a ohrozZeni, jez popisuiji:

Signalni slovo |Vyznam

NEBEZPECI (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni pokynu ma za nasledek usmrceni nebo tézké poranéni.

VAROVANI (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni muze mit za nasledek usmrceni nebo tézké poranéni.

VYSTRAHA (se symbolem nebezpeci)
Nedodrzeni mize mit za nasledek stfedné tézké nebo lehké poranéni.

UPOZORNENI | (se symbolem nebezpedi)
Nedodrzeni mlze mit za nasledek ekologické Skody.

POKYN (bez symbolu nebezpedi)
Nedodrzeni mize mit za nasledek vécné skody.

V pfipadé ohroZeni osob udavaji tyto symboly druh hroziciho nebezpedi:

Symbol Druh nebezpeci

Uraz elektrickym proudem

I\
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Symbol Druh nebezpeci

Pichnuti

Pohmozdéni

Ekologické Skody

4ldl e

Piiklady Pfiklady uspofadani vystraznych upozornéni v textu:

NEBEZPECI

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.

>

Opatieni k odvraceni nebezpedi.

& Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani ma za
nasledek smrt nebo t&Zké poranéni.

VAROVANI

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatfeni k odvraceni nebezpedi.

>

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani muze mit
za nasledek smrt nebo téZké poranéni.

VYSTRAHA

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatieni k odvraceni nebezpedi.

>

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani maze mit
za nasledek stiedné t€zké nebo lehké poranéni.

Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023
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UPOZORNENI

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.
h Opatieni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani muze mit
za nasledek ekologické skody.

POKYN

Druh a zdroj nebezpedi!
Nasledky pfi nerespektovani.

Opatieni k odvraceni nebezpedi.

% Takto vypada vystrazné upozornéni, jehoz nerespektovani maze mit
za nasledek vécné skody.
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3 Zaklady prace
3.1 Poradi nastaveni
Poradi
% e
=»|  Polohy nastaveni stroje jsou vzajemné zavislé.

Dodrzujte vzdy uvedené poradi jednotlivych krok nastaveni.

Bezpodmine¢né dodrzujte vSechny pokyny, oznac¢ené na kraji i, tyk
jici se predpokladd a naslednych nastaveni.

POKYN

Muze dojit k vécnym Skodam!
Muze dojit k poSkozeni stroje v dusledku nespravného poradi.

Bezpodminecné dodrzujte sled praci, uvedeny v tomto navodu.

3.2 Polozeni kabelu

Dbejte na to, aby byly vSechny kabely ve stroji poloZeny tak, aby nenaru-
Sovaly funkci pohyblivych dild.

1. PrfebyteCny kabel ulozte do fadné smycky.

2. Svazte smycky stahovaci paskou.

Dulezité

Smyc¢ky pokud mozno pfivazte k pevné umisténym dilim.
Kabely musi byt pevné pfipevnény.

3. Prebytecnou stahovaci pasku odstfihnéte.

POKYN

Muze dojit k vécnym Skodam!

Prebytecny kabel muze branit funkci pohyblivych dila stroje.
To narusuje funkci Siti a muze vyvolat poskozeni.

Prebytecny kabel polozte tak, jak je popsano vyse.

Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023 1"



DURKOPP

ADLER

Zaklady prace

r

3.3 Odstranéni krytt

VAROVANI
Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
MoZnost pohmozdéni.

Pfed odstranénim kryta stroj vypnéte.

VAROVANI

Nebezpecéi poranéni $pi¢atymi ¢astmi!
Muze dojit k pichnuti.
Pfed odstranénim krytd stroj vypnéte.

Pfi mnoha nastavenich musite nejdfive odstranit kryty stroje, abyste se
dostali ke komponentim.

Zde je popsano, jak se jednotlivé kryty odstrariuji a nasazuji zpét.
V textu k jednotlivym nastavenim je pak jiZz jen uvedeno, ktery kryt musite
odstranit.

3.3.1 Pristup do spodni ¢asti stroje

Kryt

Aby se zpfistupnily komponenty ve spodni ¢asti stroje, musite hlavu stroje
odklopit.

Obr. 1: PFistup do spodni asti stroje

Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023
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Odklopeni hlavy stroje

f 1. Odklopte hlavu stroje az na doraz.

Zvednuti hlavy stroje do svislé polohy

f 1. Zvednéte hlavu stroje do svislé polohy.

3.3.2 Sejmuti a nasazeni krytu ramene

Obr. 2: Sejmuti a nasazeni kryti ramene

(1) - Kryt ramene (2) - Srouby

Sejmuti krytu ramene

f 1. VySroubuijte Srouby (2).
2. Sejméte kryt ramene (1).

Nasazeni krytu ramene

1. Nasadte kryt ramene (1).
2. ZaSroubujte Srouby (2).

Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023 13
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3.3.3 Sejmuti a nasazeni €elniho krytu

Obr. 3: Sejmuti a nasazeni ¢elniho krytu

(1) - Celni kryt

Sejmuti ¢elniho krytu
1. VySroubuijte Srouby (2).
2. Sejméte Celni kryt (1).

Nasazeni ¢elniho krytu
1. Nasadte Celni kryt (1).
2. ZaSroubujte Srouby (2).

(2) - Srouby

14
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3.3.4 Demontaz a montaz stehové desky

Obr. 4: Demontaz a montaz stehové desky

(1) - Stehové deska (2) - Srouby

Demontaz stehové desky
1. VySroubuijte Srouby (2).
2. Vyjméte stehovou desku (1).

Montaz stehové desky
1. Nasadte stehovou desku (1).
2. ZaSroubujte Srouby (2).

3.3.5 Demontaz a montaz zasuvné desky

Obr. 5: Demontaz a montaz zasuvné desky

(1) - Zasuvné deska (2) - Srouby

Demontaz zasuvné desky
1. VySroubujte Srouby (2).
2. Vyjméte zasuvnou desku (1).

Montaz zasuvné desky
1. Nasadte zasuvnou desku (1).
2. ZaSroubujte Srouby (2).
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DURKOPP

ADLER

Zaklady prace

3.3.6 Demontaz a montaz podavace

Obr. 6: Demontaz a montaz podavace

(1) - Podavaé (2) - Srouby

Demontaz podavace
1. VySroubuijte Srouby (2).
2. Vyjméte podavac (1).

Montaz podavace
1. Nasadte podavac (1).
2. ZaSroubujte Srouby (2).

Dulezité
Zkontrolujte nastaveni podavace(Ed str. 34).

3.4 Plosky na hridelich

Obr. 7: Plosky na hridelich

W@

(1) - Ploska (2) - Hridel

Nékteré hiidele maji na mistech, na kterych jsou nasroubovany soucasti,
rovné plosky. Tim je spojeni stabilngjsi a nastaveni snazsi. Na plosku se
dotahuje vzdy prvni Sroub ve sméru otaceni.

Dulezité

VZdy dbejte na to, aby Srouby uplné dosedaly na ploSku.

16
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3.5 Aretace stroje

Obr. 8: Aretace stroje (1)

(1) - Hlava kliky (3) - Aretacni kolik
(2) - Vymezovaci drazka

Pfi nékterych nastavenich je nutné stroj zaaretovat. Za tim ucelem se
aretacni kolik (3) dodany jako pfislusenstvi zasune do drazky (2) na hlavé
kliky (1), aby se zablokovala hfidel ramene.

Obr. 9: Aretace stroje (2)

(4) - Aretacéni otvor

Aretace stroje
1. Vyjméte zatku z aretaéniho otvoru (4).

2. Otacejte ru¢nim kolem tak dlouho, az se bude pred aretacnim
otvorem (4) nachazet aretaCni drazka (2).

3. Zasunte aretacni kolik (3) koncem @ 5 mm do vymezovaci drazky (2).

Odstranéni aretace
1. Vytahnéte aretacni kolik (3) z vymezovaci drazky (2).
2. Zasunte zatku do aretacniho otvoru (4).
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4 Mechanismus klikatého stehu stroji 523, 524, 527

VAROVANI
Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.

Pfed kontrolou a sefizovanim Sici stroj vypnéte.

@ Poradi

=>|  Sefizeni musi byt provadéno v takovém poradi, jak je zde uvedeno.

4.1 Vymezeni zubové viile prevodu klikatého stehu

‘/ Spravné nastaveni

Zubova vule prevodu klikatého stehu ma byt co nejmensi. V zadné vza-
jemné poloze ozubenych kol v§ak nesmi vzniknout misto vule pfesah.

Obr. 10: Vymezeni zubové vile prevodu klikatého stehu

(1) - Sroub (3) - Ozubené kolo
(2) - Vystredny ¢ep

/;,, 1. Demontujte kryt ramene (L3 str. 13).
2. Povolte Sroub (1).

3. Otacejte vystfednym Cepem (2), az na ném ulozené ozubené kolo
narazi do ozubeného kola (3). S ohledem na hazeni ozubenych kol,
zpusobené vyrobni nepfesnosti, pootocte ru€ni kolo o 1/4 otacky
a znovu vymezte vuli. Opakujte 8x (2 otacky hlavniho hfidele), az
najdete polohu vystfedného ¢epu (2), v niz je zubova ville nejmensi.

4. Dejte Cep (2) do této polohy a upevnéte ho Sroubem (1).
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4.2 Casovani klikatého stehu viéi pohybu jehly

Spravné nastaveni

Pfi iti max. klikatého stehu se ma jehla pfesouvat v bo¢nim sméru v do-
bé, kdy je nad Sitym materialem.

Obr. 11: Casovani klikatého stehu

(1) - Ozubené kolo (2) - Srouby

Demontujte kryt ramene (1 str. 13).

Povolte Srouby (2) ozubeného kola (1).

Otacejte ruénim kolem do polohy, v niz je splnéno spravné nastaveni.
Dotahnéte Srouby (2).

Kontrolujte, zda jehla v dobé, kdy je zapichnuta do materialu, je bez
pohybu a pfipadné sefizeni jeSté upravte.

o s 0bd-=

20
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4.3 Vyrovnani rovného stehu

m Spravné nastaveni

Stfedové umistény rovny steh musi byt zcela vyrovnan t.j. jehla nesmi mit
bocni pohyb.

Obr. 12: Vyrovnani rovného stehu

(1) - Ryska (5) - Téleso
(2) - Stupnice (6) - Paka
(3) - Srouby (7) - Sroub

(4) - Dorazovy kolik

Nastavte na knofliku délky stehu nulovou délku stehu.
Demontujte kryt.
Povolte Sroub (7).

Dejte dorazovy kolik (4) na doraz k télesu (5).

o s~ 0bdh-=

PoloZte papir na stehovou desku a otacejte ruénim kolem tam a zpét
az Spicka jehly vytvofi v papiru 2 diry.

6. Povolte 3 Srouby (3) a zkusmo nastavujte uhlovou polohu télesa (5),
az bude jehla pichat pfi otaceni tam i zpét do jediné diry v papiru.

7. Utahnéte Srouby (3).

8. Upevnéte paku (6) Sroubem (7) tak, aby ryska (1) byla proti nule na
stupnici Sitky klikatého stehu (2).

Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023 21



DURKOPP

ADLER

Mechanismus klikatého stehu stroju 523, 524, 527

v

4.4 Sirka klikatého stehu
Spravné nastaveni

Nastavovani Sifky klikatého stehu musi byt omezeno na hodnotu prede-
psanou pro pouzité Sici vybaveni s toleranci nastaveni -5% pfedepsané
hodnoty.

Obr. 13: Sitka klikatého stehu

(1) - Paka (2) - Sroub

1. Nastavte na knofliku délky stehu nulovou délku stehu.

2. PoloZte papir na stehovou desku.

3. Demontuijte kryt.

4. Povolte droub (2).

5. Nastavte zkusmo paku (1) do polohy odpovidajici zadané Sifce klika-

tého stehu.

6. Otacejte ru¢nim kolem tam a zpét, az jehla vytvori v papiru 2 diry.
Zméite jejich vzdalenost.

7. Meérnte polohu paky (1), az vzdalenost dér bude odpovidat spravnému
nastaveni.

8. Posurite Sroub (2) na doraz a utahnéte ho.

22
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4.5 Sefizeni polohy vpichu jehly ve sméru podavani

V‘ Spravné nastaveni

Je-li jehla ve spodni uvrati, ma ve sméru podavani stat ve stfedu jehelniho
otvoru stehové desky a ma mit ve sméru podavani co nejmensi mrtvy
chod.

Obr. 14: Serizeni polohy vpichu jehly ve sméru podavéani

(1) - Stavéci Sroub (3) - Aretacni Sroub
(2) - Stavéci Sroub (4) - Aretacni Sroub

W 1. Dejte jehlu do spodni Uvrati.
2. Povolte aretacni Srouby (3), (4) a stavéci Sroub (2).

3. Sefidte stavéci Sroub (1), aby bylo spIlnéno spravné nastaveni a are-
tujte ho Sroubem (3).

4. Sefidte stavéci Sroub (2), aby mrtvy chod (vule) drzaku jehelni tyCe ve
sméru Sipky byl nejmensi dosazitelny, nesmi dochazet k drhnuti.

5. Utahnéte Sroub (4).
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4.6 Bocni sefizeni poloh vpichu jehly

Spravné nastaveni

Obé uvrati bo¢niho pohybu jehly pfi Siti klikatého stehu maji byt ve stejné
vzdalenosti od okrajl jehelniho otvoru stehové desky.

Obr. 15: Bocni sefizeni poloh vpicht jehly

U C ol

O

‘\ e

» D N

@ ,
e

(1) -Kryt (3) - Otvor

(2) - Srouby

1. Demontujte kryt (1) a zaslepku otvoru (3) ze zadni strany.

2. Povolte oba Srouby (2).

3. Nastavte max. Sifku klikatého stehu a sefidte polohy uvrati bo¢niho
pohybu jehly dle spravného nastaveni.

4. Utahnéte fadné oba Srouby (2).

5. Namontujte kryt (1) a zaslepku do otvoru (3).

24
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4.7 Sefizeni boéni polohy stredového rovného stehu

m Spravné nastaveni

Je-li nastaven stfedovy rovny steh, ma byt poloha jehly pfiblizné ve stfedu
pfitlaéné patky nebo ve stfedu jehelniho otvoru stehové desky.

Obr. 16: Sefizeni bocni polohy stfedového rovného stehu

(1)
(2

7

3.

- Péka (3) - Srouby

- Paka

Nastavte nulovou Sifku klikatého stehu pakou (1).
Povolte Srouby (3).

Posouvejte paku (2), az se jehla bo&né posune do stfedu jehelniho
otvoru ve stehové desce.

Utahnéte Srouby (3).
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4.8 Serizeni bo¢nich poloh rovnych stehtl na okrajich
jehelniho otvoru, aretace mechanismu nastavovani
klikatého stehu

Spravné nastaveni

Pokud Sici vybaveni dovoli vyuzit max. Sitku klikatého stehu, ktera je da-
nému typu stroje vlastni, ma byt poloha okrajovych rovnych stehu sefize-
na tak, aby souhlasila s okrajem klikatého stehu. Pokud jehelni otvor
stehové desky je uzsi nez max. Sitka klikatého stehu daného typu Siciho
stroje, musi byt paka pro nastaveni polohy okrajového stehu zafixovana
ve stfedni poloze.

Obr. 17: Sefizeni boc¢nich poloh rovnych steht

(1) - Péka (7) - Sroub

(2) -Zarazka (8) - Aretacni matice (neni vidét)
(3) - Sroub (9) - Zardzka

(4) - Péaka (10) - Sroub

(5) - Aretacni paka (11) - Stavéci Sroub

(6) - Téleso

1. Povolte Sroub (3) a natolte paku (1) do polohy, ve které pfi nataceni
paky (4) nebude mit jehla zadny bo&ni pohyb.

2. Deijte zarazku (2) k pace (1) a upevnéte ji Sroubem (3).

3. Povolte Sroub (10) a natocte paku (1) do polohy, ve které pfi nataceni
paky (4) nebude mit jehla zadny bocni pohyb.

4. Dejte zarazku (9) k pace (1) a upevnéte ji Sroubem (10).
5. Sefidte v této poloze aretacni paku (5).

26
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6. Utahnéte aretacni matici (8 - neni vidét).
7. Povolte Sroub (7).
8. Natocte aretacni paku (5) na mezeru 1 mm od télesa (6).
9. Utahnéte Sroub (7).

Informace

-,

Pokud Sici vybaveni nedovoli vyuzit max. Sifku klikatého stehu, za-
Sroubujte do paky (1) stavéci Sroub (11) a zafixujte ji ve stfedni poloze.
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Mechanismus tvarového stehu stroje 525

VAROVANI
Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.

Pfed kontrolou a sefizovanim Sici stroj vypnéte.

& Poradi
=>|  Sefizeni musi byt provadéno v takovém poradi, jak je zde uvedeno.

5.1 Vymezeni zubové vile prevodu tvarového stehu

‘/ Spravné nastaveni
Zubova vule pfevodu tvarového stehu ma byt co nejmensi. V zadné vza-

jemné poloze ozubenych kol v§ak nesmi vzniknout misto vule pfesah.

Obr. 18: Vymezeni zubové vile pfevodu tvarového stehu

(1)
(2)

owbdh-=

- Kuzelovy $nek (3) - Srouby

- Stavéci krouzek (4) - Srouby
Demontujte kryt ramene (EX str. 13).

Povolte 2 Srouby (3) stavéciho krouzku (2).
Povolte 4 Srouby (4) na kuzelovém Sneku (1).

Nastavte zubovou vuli tak, aby byla na celém obvodu kuzelového
Sneku (1) co nejmensi:

» Posouvanim kuzelového Sneku (1) k mechanismu nitové paky.
& Zubova vile se zmensSuje.

* Posouvanim kuzelového Sneku (1) k ru¢nimu kolu.

% Zubova vile zvysuje.

28
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5. Polohu $neku (1) zajistéte dotazenim 4 SroubU (4).
6. Prisurite stavéci krouzek (2) na doraz ke Sneku (1).
7. Utahnéte 2 Srouby (3).
8. Zkontrolujte zubovou vuli.
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5.2 Poloha ¢epu snimaci kladky Fridici vacky tvarového stehu

Spravné nastaveni

v vy

PFi zméné Sifky tvarového stehu ma stfedni osa stehu zUstavat na misté.
Nema se posouvat do boku.

Obr. 19: Poloha ¢epu snimaci kladky fidici vacky tvarového stehu

(1) - Péka (3) - Sroub
(2) -Cep (4) - Vystredny &ep

1. Namontujte kruhovou fidici vacku rovného stehu (ze zadni strany
stroje).

2. Demontujte kryt mechanismu nastavovani Siiky tvarového stehu.

3. Odjistéte polohu &epu (2) vyklopenim paky (1) k sobé.

4. Pohybujte epem (2) ve sméru Sipky a pozorujte, zda se jehla pohybuje
do boku. Pokud ano, demontujte fidici vacku, povolte Sroub (3) a
zkusmo natocte vystifedny Cep (4) do jiné polohy a vyzkouSejte, zda
jehla méni polohu. To opakujte, az naleznete polohu vystfedného
Cepu (4), v niz se poloha jehly neméni.

5. Utahnéte Sroub (3).
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5.3 Sefizeni polohy vpichu jehly

m Spravné nastaveni

Je-li namontovana kruhova fidici vacka rovného stehu, ma byt jehla v
obou smérech ve stfedu jehelniho otvoru stehové desky.

1. Sefidte polohu jehly ve sméru podavani (L str. 23).

2. Sefidte bo&ni polohu jehly, aby jehla byla uprostied jehelniho otvoru
(CJ str. 24).

5.4 Casovani fidici vaéky tvarového stehu viéi pohybu jehly

m Spravné nastaveni

Pfi Siti tvarového stehu se ma jehla presouvat v bocnim sméru v dobé, kdy
je nad Sitym materialem.

Obr. 20: Casovani fidici vaéky tvarového stehu

(1) - Vacka (3) - §tavéci krouzek
(2) - Kuzelovy snek (4) - Srouby
W 1. Demontujte kryt ramene (LJ str. 13).
2. Namontujte libovolnou vacku tvarového stehu (1).
3. Povolte 4 Srouby (4).
4. Natocte kuzelovy $nek (2) do polohy, v niz je splnéno spravné nasta-
veni.
5. Posurite kuzelovy Snek (2) na doraz stavéciho krouzku (3).
6. Dotahnéte 4 Srouby (4).

7. Kontrolujte, zda jehla v dobé, kdy je zapichnuta do materialu, je bez
pohybu a pfipadné sefizeni jeSté upravte.
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6 Podavani a pritlaéna patka

VAROVANI
Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.

Pfed kontrolou a sefizovanim Sici stroj vypnéte.

6.1 Mechanismus nastavovani délky stehu
Spravné nastaveni

Je-li nastavena nulova délka stehu, nema ru¢ni paka vykazovat mrtvy
chod.

Obr. 21: Mechanismus nastavovani délky stehu

o
(1) - Knofilik (3) - Srouby
(2) -Paka (4) - Zpatkovaci paka

1. Povolte Srouby (3).
2. Nastavte knoflik (1) na nulovou délku stehu.

3. Posurite paku (2) ve sméru Sipky, az jeji vidlice bude v oboustranném
dotyku s kulovym zakoncenim Sroubu v ose knofliku (1).

4. Utahnéte Srouby (3).
5. Zkontrolujte, zda ma v této poloze zpatkovaci paka (4) mrtvy chod.
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6.2 Nulova délka stehu

V‘ Spravné nastaveni

Je-li nastavena nulova délka stehu, nema mit ojnice (3) Zadny pohyb.

Obr. 22: Nulova délka stehu

(1) - Objimka (3) - Ojnice
(2) - Sroub

1. Nastavte knoflik délky stehu na Cislici nula.
2. Sklopte stroj (L2 str. 12).

3. Povolte Sroub (2).
4

Posouvejte objimku (1) az najdete polohu, kdy se ojnice (3) pfestane
pohybovat.

5. Utahnéte Sroub (2).
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6.3 Poloha podavace ve vyiezu stehové desky a jeho vyska
Spravné nastaveni

Podavac se nema stehové desky na bocich dotykat. Pfi nulové délce ste-
hu maji byt hfebinky na stfedu vyfezl stehové desky. Je-li podavac v hor-
ni dvrati, ma byt 1 mm nad stehovou deskou a jeho horni plocha ma byt
rovnobézna se stehovou deskou.

Obr. 23: Poloha podavace ve vyfezu stehové desky

(1) - Péaka (5) - Sroub
(2) - Sroub (6) - Mezera
(3) - Vystredny cep (7) - Mezera
(4) - Srouby

1. Nastavte na knofliku nulovou délku stehu.

2. Povolte Srouby (5) a (2). Posunte cely mechanismus bo&né, aby se
podavac nedotykal stehové desky.

3. Posurite podavac, aby mezery (6) a (7) byly stejné a utahnéte
Sroub (5).

4. Povolte Srouby (4), natacejte vystiedny Cep (3) a paku (1), az bude
podavacC vyc€nivat ze stehové desky 1 mm vpiedu i vzadu.

5. Utahnéte Srouby (4) a (2).

6. Nastavte max. délku stehu a zkontrolujte, zda jsou v Uvratich pohybu
podavace mezery (6) a (7) stejné.

34
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6.4 Casovani vystiedniku pohybu podavacée

V‘ Spravné nastaveni

+ Je-li jehla zvednuta 1 mm ze spodni Uvrati, nema se pfi stlaCeni zpatko-
vaci paky pohybovat podavac.

 Je-li oudko jehly ve stejné vysce jako Sity material tloudtky max. 1 mm,
ma zacinat podavani materialu (zoubky podavace pfiblizné v urovni
stehové desky).

Obr. 24: Casovani vystredniku pohybu podavade (1)

@
(1) - Ojnice (4) - Hridel
(2) - Vystiednik (5) - Krouzek
(3) - Srouby (6) - Ojnice
W 1. Zaaretujte stroj (L4 str. 17).
2. Nastavte na knofliku max. délku stehu.
3. Povolte 2 Srouby (3).
4. Otacejte vystfednikem (2).
% Ryska na ojnici (1) se kryje s otvorem na vystredniku (2).
5. Dotahnéte postupné dva Srouby (3).
6. Povolte 2 Srouby (7).
7. Otacejte rucné hfidelem (4).
% Ryska na krouzku (5) se kryje s ryskou na ojnici (6).
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Obr. 25: Casovani vystfedniku pohybu podavade (2)
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(7) - Srouby (8) - Remenice

/;, 8. Utahnéte dva Srouby (7) Femenice (8).
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6.5 Zpatkovani elektromagnetem

V‘ Spravné nastaveni

PFi max. délce stehu, pfi pfestaveni zpatkovaciho mechanismu elektro-
magnetem, nema jeho pohyblivé jadro narazit do pevného.

Obr. 26: Zpatkovani elektromagnetem

(1) - Péaka (2) - Sroub

Nastavte na knofliku max. délku stehu.

Stlacte zpatkovaci paku na doraz a drzte ji v této poloze.

Povolte Sroub (2), stlacte paku (1) na doraz a vratte jizpétccao 1 mm.
Utahnéte Sroub (2).

VyzkouSejte, zda pfi zapnuti elektromagnetu jeho pohyblivé jadro
nenarazi do pevného.

o s~ Lbdh -
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6.6 Rucni zvedani patky

Spravné nastaveni
Zdvih patky ru¢ni pakou ma byt 5,5 mm.

Obr. 27: Ruéni zvedani patky

(1) - Ruéni paka (3) - Sroub

(2) -UnaSeé¢

1. Dejte ponorny podavac pod uroven horni plochy stehové desky.

2. VlozZte pod patku pfedmét tloustky 5,5 mm.

3. Povolte Sroub (3).

4. Zvednéte rucni paku (1), zatlacte unasec (2) smérem doll k pace (1).
5. Utahnéte Sroub (3).
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6.7 Zvedani patky kolenni pakou

V‘ Spravné nastaveni

Zdvih patky kolenni pakou ma byt 12,5 mm, mezera (A) = cca 2 mm, je-li
kolenni paka ve vychozi poloze.

Obr. 28: Zvedani patky kolenni pakou

(1) - Sroub (3) - Krouzek
(2) - Péaka
W 1. Spustte pfitlacnou patku na stehovou desku.
2. Povolte Sroub (1).
3. Natocte paku (2), aby tam byla Zadana mezera (A).
4. Utadhnéte Sroub (1).
5. Sefidte zkusmo polohu krouzku (3) a vyzkouSejte kolik je zdvih patky

kolenni pakou. To opakujte, az dosahnete pfedepsaného zdvihu patky.
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6.8 Zvedani patky elektromagnetem

Spravné nastaveni
Zdvih patky elektromagnetem je 12 mm.

Je-li patka zvednuta, ma byt pohyblivé jadro elektromagnetu na doraz
k pevnému jadru.

Obr. 29: Zvedani patky elektromagnetem

(1)
(2)

,\,\
D

© N R~ LDd =

9.

E4

fr7

- Kryt elektromagnetu (5) - Paka
- Sroub (6) - Sroub
- Jadro elektromagnetu (7) - Sroub
- Kladka

Dejte patku na stehovou desku.

OdSroubuijte kryt elektromagnetu (1).

Povolte Sroub (2).

Otocte paku (5) kladkou (4) téméF na dotyk ke sténé ramene.
Sroub (2) utahnéte.

Vyjméte jadro elektromagnetu (3).

Povolte Sroub (6) a zkusmo otocte Sroubem (7) do né&jaké polohy.

Vlozte jadro (3) zpét do elektromagnetu, zatlaéte na né a zjistéte, kolik
¢ini zdvih elektromagnetu. Postup opakuijte, az dosahnete pfedepsané
hodnoty.

Pojistéte polohu Sroubu (7) Sroubem (6).

10. Namontujte kryt elektromagnetu (1).

20
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7 Jehelni ty€ a chapaé€

VAROVANI
Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.

Pfed kontrolou a sefizovanim Sici stroj vypnéte.

7.1 Vyska jehelni tyce, vile jehly a hrotu chapace
Spravné nastaveni

Pfi Siti na levé strang, je-li hrot chapace na ose jehly, ma byt spodni okraj
hrotu na hornim okraji ouska jehly. Poloha chapace ma byt takova, aby
vzdalenost mezi dnem vybrani jehly a hrotem chapace byla (A) = 0,2 mm.

Obr. 30: Viyska jehelni tyce, vile jehly a hrotu chapace
)

(1) - Srouby (3) - Osa jehly
(2) - Hrot chapace (4) - Sroub

1. Nastavte paku Sitky klikatého stehu na nulu (523i, 524i, 527i);
namontujte kruhovou fidici vacku rovného stehu (525i).

2. Demontujte stehovou desku (EJ str. 15).

3. Zaaretujte stroj (L1 str. 17).

4. Povolte dva Srouby (1), posurite chapa¢ na vzdalenost (A) a hrot
chapace (2) natocte na osu jehly (3).

5. Utahnéte Srouby (1).
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6. Odstrarite aretaci stroje (LJ str. 17).

7. Nastavte maximalni Sitku klikatého stehu (523i, 524i, 527i);
vymontujte kruhovou fidici vacku rovného stehu a namontujte libovol-
nou vacku tvarového stehu, ktera ma Sitku vzoru 10 mm (525i).
Zatocte ru¢nim kolem a nastavte jehlu do své maximaini levé polohy.

8. Povolte Sroub unasece jehelni tyCe (4) a posurnite svisle jehelni tyc,
aby spodni okraj hrotu chapace (2) byl na Urovni horniho okraje ouska
jehly.

9. Zkontrolujte spravné nastaveni.
10. Utahnéte Sroub (4).

7.2 Unasec stiredniho dilu chapace
Spravné nastaveni

Vzdalenost mezi unaSe€em stfedniho dilu a dnem drazky stfedniho dilu
ma byt (A) = 0,7 mm.

Obr. 31: Unas$e¢ stiedniho dilu chapace

D @

(1) - Sroub

1. Demontujte stehovou desku (EJ str. 15).

2. Sklopte stroj (L4 str. 12).

3. Povolte Sroub (1).

4. Posunte unasec (2) na vzdalenost (A) = 0,7 mm.
5. Utahnéte Sroub (1).
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7.3 Otevirani chapace

V‘ Spravné nastaveni

Ve sméru osy chapace ma byt mezi oteviracim hakem a chapatem me-
zera (A) = 0,8 mm. Max. otevfeni chapace ma byt (B) = 0,4 az 0,8 mmdle
tloustky niti. Casovani vystfedniku otevirani ma umoznit hladky prachod
niti mezi stfednim dilem chapace a oteviracim hakem (C) = 1 mm.

Obr. 32: Otevirani chapace

(1) - Srouby (4) - Sroub

(2) - Pouzdro (5) - Oteviraci hak
(3) - Sroub

ﬁ 1. Demontujte stehovou desku (EJ str. 15).
2. Sklopte stroj (L2 str. 12).

3. Povolte Sroub (4) a posunite pouzdro (2), abyste dosahli mezeru (A) =
0,8 mm a Sroub (4) utahnéte.

4. Otacejte ruénim kolem, az bude oteviraci hak (5) v poloze max. ote-
vieni (poloha vlevo). Povolte Sroub (3) a natoCte hak tak, aby bylo
dosazeno mezery (B) = 0,4 az 0,8 mm dle tloustky niti.

5. Utahnéte Sroub (3).
6. Povolte Srouby (1), zkusmo nastavte €asovani vystfedniku podavani

a$rouby (1) utahnéte. Sijte a pozorujte velikostmezery (C) v okamzZiku,
kdy touto mezerou prochazi nit. Opravte Casovani tak, aby (C) =1 mm.
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8 Nitovy mechanismus

VAROVANI
Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.

Pfed kontrolou a sefizovanim Sici stroj vypnéte.

8.1 Omezovac niti a vyrovnavaci pruzina
Spravné nastaveni

Omezovagd niti (1) méa byt vodorovné&. Sroub (2) ma byt uprostfed své
drazky. Doraz pruziny (3) ma byt v takové poloze, aby konec pruziny (3)
byl ve stejné vySce jako horni okraj vodiCe niti (4). Ve vychozi poloze ma
byt pruzina (3) pfedpruzena o 80° - 90° dle tloustky nité.

Obr. 33: Omezovac niti a vyrovnavaci pruzina

(1) - Omezovac niti (5) - Napinac

(2) - Sroub (6) - Sroub
(3) - Vyrovnavaci pruZzina
(4) - Vodic

1. Sefidte polohu omezovace niti (1) dle obrazku a spravného nastaveni.

2. Povolte Sroub (6) a vymontujte napinac (5).

44

Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023



Nitovy mechanismus

DURKOPP
ADLER

Obr. 34: Sefizeni napinace niti

(7) -Cep (9) - Sroub
(8) - Doraz

P2 .

Uvolnéte Sroub (9).

Otacejte Cepem (7) pomoci Sroubovaku po sméru hodinovych ruci¢ek
az pruzina narazi na doraz (8), pak dal oto¢te cca o 80°az 90° (dle
nit€), abyste dosahli pfedepsaného pfedpruzeni.

Dotahnéte Sroub (9).

Namontujte napinac (5).

Natocte cely napinac (5), aby konec pruziny (3) byl ve stejné vySce
jako horni okraj vodice (4).

Sroub (6) utahnéte.

Zkontrolujte spravné sefizeni vyrovnavaci pruziny po usiti nékolika
stehd.
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8.2 Navijec¢

Spravné nastaveni

Je-li navije€ vypnut, ma byt mezi hnacim a hnanym kolem navijece co nej-
mensi mezera, ale nesmi se dotykat.

Pfi navijeni se ma navije€ samoc¢inné vypnout, kdyZ je nit navinuta 0,5 mm
pod vnéjsi pramér civky.

Obr. 35: Navije¢

(1) - Remen (4) - Otvor
(2) - Stavéci Srouby (5) - Viypinaci paka
(3) - Ozubené Ffemenice (6) - Sroub

1. Demontujte horni kryt ramene (1 str. 13).

2. Posuriite Sroubovakem ozubeny femen (1), aby byly pfistupné dva sta-
véci Srouby (2) a povolte je.

3. Namontuijte horni kryt ramene (L str. 13).

4. Vypnéte navije€ pakou (5).

5. Otvorem (4)vsurite Sestihranny kli€¢ do stavéciho Sroubu (2) a posurite
ozubenou femenici (3) doleva na doraz. Pak ji posurite cca 0,5 mm
doprava a Sroub (2) utahnéte. Utahnéte pak i druhy upevnovaci Sroub
femenice.

6. Sefidte vypinaci paku (5) Sroubem (6) a vyzkousSejte, zda sefizeni
odpovida spravnému nastaveni.
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9 Odstrih niti

Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!
Moznost pohmozdéni.

Pfed kontrolou a sefizovanim Sici stroj vypnéte.

9.1 Stiihaci tlak mezi nozi

V‘ Spravné nastaveni

Pfitlak pevného noze ma byt co nejmensi, ale takovy, aby doSlo k bezpec-
nému a Cistému odstfihu niti. Noze maji byt v dotyku jen v posledni Casti
drahy pohyblivého noze.

Obr. 36: Strihaci tlak mezi nozi

(1) - Srouby (4) - Péka
(2) -Deska (5) - Pohyblivy nuz
(3) - Sroub

W 1. Povolte Srouby (1) desky nosi¢e odstfihu (2).
2. Vyjméte desku (2).

3. Vysunte pohyblivy niz (5) ze zakladni polohy a za hak noze vilozte
stfihanou nit.

4. Nastavte Sroubem (3) pfitlak pevného noze podle spravného nasta-
veni a odzkouSejte bezvadné odstfizeni nité.

5. Namontujte zpét desku (2) tak, aby paka (4) byla ve vybrani pohybli-
vého noze (5).
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9.2 Unaseé

V‘ Spravné nastaveni

Je-li unasec (4) na dotyk télesa (5), ma mit pohyblivy niz odstfihu (2) na
svém levém okraji mezeru (A) = 0,5 az 1 mm oproti pfilozce (1).

Obr. 37: Unasec¢

—
(1) - Prilozka (4) - Unasec
(2) - Pohyblivy niiz odstfihu (5) - Téleso
(3) - Sroub
W 1. Sklopte stroj (1 str. 12).
2. Povolte Sroub (3).
3. Posurite nlz odstfihu (2) dle spravného nastaveni.
4. Dejte unadec (4) na dotyk k télesu (5).
5. Utahnéte Sroub (3).
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9.3 Vacka odstiihu

m Spravné nastaveni

Neni-li odstfih v €innosti, pak ma byt mezi vackou (1) a kladkou (3) nej-
mensi vzdalenost (A) = 0,2 mm.

Obr. 38: Vacka odstfihu

©

(1) -Vacka (3) - Kladka
(2) - Krouzek (4) - Vybréni
Sklopte stroj (EJ str. 12).

Zaaretujte stroj (EQ str. 17).

Povolte 2 Srouby krouzku (2).

Povolte 2 Srouby vacky (1).

o0 bd -

Pfisurite vacku (1) ke kladce (3) na vzdalenost (A) = 0,2 mm od rov-
ného Cela vacky.

Posunte krouzek (2) na dotyk vacky (1).
Utahnéte 2 Srouby krouzku (2).

Natocte vacku (1) vybranim (4) na kladku (3).
Dotahnéte 2 Srouby vacky (1).

© o N
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10 Horni odtahovy valec

Nebezpeci poranéni!

Horni odtahovy valec nastavujte pouze pfi
vypnutém stroji.

Spravné nastaveni

Odtahovy valec (3) se pfi zvedani pfitlaéné patky a zapoSiti Svu automa-
ticky zvedne. Funkce se musi zadat na ovladacim panelu viz Navod k ob-
sluze, kap. 4.14.2.

Maximalni délka pferudovaného podavani horniho odtahového valce je
7 mm. Délku podavani Ize nastavit regulaénim koleCkem (1) nezavisle na
spodnim podavani.

Ruéni paka (2) zveda/spousti odtahovy valec.

Tlacitko (4) aktivuje rezim pro automatické zvedani odtahového valce
(funkce se nastavi na ovladacim panelu).

Obr. 39: Horni odtahovy valec

(1) - Regulacni kolec¢ko (3) - Odtahovy vélec
(2) - Rucni paka (4) - Tlacitko

50
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10.1 Synchronni chod spodniho podavani

a horniho odtahového valce

Spravné nastaveni

Spodni podavani a horni odtahovy valec by mély pracovat synchronné.
Pohyb horniho odtahového valce nesmi byt v Zadném pfipadé ukonéen
dfive, nez se podavac pohne.

©

Obr. 40: Synchronni chod

Sité dilo zlistane mezi pritlaénou patkou a valcem pod napétim a tim
se minimalizuje zvinéni Svu pfi utazeni stehu.

PEwFEDN

& 9N

N o

- Vystrednik (2) - Srouby

Sejméte kryt ramene (3 str. 13).

Povolte 2 upeviiovaci Srouby (2) na vystfedniku (1).

Vystifednik (1) by mél jit otaCet na hrideli malou silou.

Otocte ruénim kolem ve sméru otaceni, aby jehla byla pfed horni Gvrati.
Podavac€ se vynofi nad stehovou desku.

Vlozte list papiru pod pfitlaénou patku a otacejte ve sméru az ho zaCne
stroj podavat.

V tomto okamziku se vratte na vystfednik (1)anastavte ho dle obrazku.

Nastane okamzik synchronizace - podavaci koleCko bude podavat
synchronné s podavacem.

Utahnéte dva Srouby (2) vystfedniku (1).
Nasadte kryt ramene (Ed str. 13).
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10.2 Vzdalenost od podavaciho vaice k jehle

Spravné nastaveni
Vzdalenost mezi stfedem podavaciho koleCka a osou jehly je 29 mm.

Dulezité

Pokud se vzdalenost nastavuje znovu, pak se musi znovu nastavit i horni
a dolIni koncova poloha! (L str. 53)

(1)

1.
2.
%

- Sroub (2) - Kulisa

Povolte Sroub (1).
Otocte kulisou (2) na ose.

VVzdalenost mezi stfedem podavaciho kole€ka a osou jehly musi byt
29 mm.

Utahnéte Sroub (1).
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10.3 Zdvih odtahového valce

m Spravné nastaveni

V horni koncové poloze nesmi zvednuty odtahovy valec narazit do pfitlac-
né patky.

Ve spodni koncoveé poloze se po umisténi odtahového valce na stehovou
desku musi kulisa (1) vychylit je$té cca 0 0,5 mm, nez doraz ruéni paky
dosahne své koncové polohy.

Pokud je pouzito ozubené podavaci kole¢ko, musi byt ve spodni koncové
poloze mezera mezi koleCkem a stehovou deskou, aby nedoslo k posko-
zeni stehové desky.

Obr. 42: Zdvih odtahového valce
9 \ \

(1) -Kulisa (5) - Pneumaticky valec
(2) -Cep (6) - Pristup pro stavéci Sroub (7)
(3) - Stavéci Sroub (7) - Stavéci Sroub

(4) - Pojistna matice
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Korekce horni koncové polohy

Otocte Cepem (2).

Drazka Cepu (2) musi byt rovnobézna s osou valce (5).
Omezte zdvih valce (3).

&N g

Pomoci imbusového klice 2,5 mm nastavte stavéci Sroub dle sprav-
ného nastaveni.

Korekce spodni koncové polohy
1. Povolte pojistnou matici (4).
2. Otacejte stavécim Sroubem (3):
» Zvednuti: otacejte ve sméru hodinovych ruci¢ek
» Spusténi: otaCejte proti sméru hodinovych ruci¢ek
3. Utahnéte pojistnou matku (4).
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10.4 Napnuti ozubeného fremene

Spravné nastaveni

Ozubené femeny by mély byt napnuté tak, aby byl zaruen pfesny pfenos
délek krokd.

Dulezité

Prilis velké napnuti femene muze vést k nadmérnému opotfebeni a po-
rucham funkce.

Obr. 43: Napnuti ozubeného femene

(1) - Sroub (4) - Péka
(2) - Péka (5) - Sroub
(3) - Ozubeny Femen (6) - Ozubeny femen

Oprava horniho ozubeného femene

1. Povolte Sroub (1).

2. Posurite paku (2).

% Napnéte ozubeny femen (3) podle spravného nastaveni.

Oprava spodniho ozubeného fremene

1. Povolte Sroub (5).

2. Posurite paku (4).

& Napnéte ozubeny femen (6) podle spravného nastaveni.
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10.5 Pritlak odtahového valce

Spravné nastaveni

Pritlak odtahového valce musi byt pfizplsoben Sitému materialu.
Dulezité

Pokud byl pfitlak pfenastaven, pak se musi znovu nastavit horni koncova
poloha! (EX str. 53)

Obr. 44: Pritlak odtahového valce

(1) - Pneumaticky vélec (2) - Sroub

1. Povolte Sroub (2).
2. Posouvejte pneumaticky valec (1):
+ ve sméru Sipky (A) - tlak se snizuje
+ ve sméru Sipky (B) - tlak se zvySuje
3. Utahnéte Sroub (2).

56

Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023



DURKOPP

Horni odtahovy valec ADLER

1

10.6 Vyména podavaciho kolec¢ka

Dulezité

Pokud je pogumované podavaci kole¢ko vyménéno za ozubené nebo na-
opak, pak se musi znovu nastavit doIni koncova poloha! (L4 str. 53)

Obr. 45: Vyména podavaciho kolecka 1

(1) - Matice (3) - Hridel
(2) - Podavaci kolecko
1.  Odmontujte matici (1).
Pozor levy zavit!
2. Sroubovakem zafixujte hfidel (3) na druhém kongi.
3. Vymérnte podavaci kolecko (2).
4. Namontujte a utahnéte matici (1).

Obr. 46: Vyména podavaciho kolecka 2

(1) - Sroub (4) - Matice
(2) - Podlozka (5) - Podavaci kolecka
(3) - Paka (6) - Hridel
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VySroubujte Sroub (1) s podlozkou (2).

Sroubovékem zafixujte hfidel (6) na druhém konci.

ADLER
1.
2. Sundejte paku (3)
3. Odmontujte matici (4).
Pozor levy zavit!
4.
5. Vyméiite podavaci kole¢ka (5).
6. Namontujte a utahnéte matici (4).
7. Nasadte paku (3).
8.

ZaSroubujte Sroub (1) s podlozkou (2).

Obr. 47: Podavaci kole¢ka

~

Poz. | Obj. €islo Popis

0933 005725 |Podavaci koleCko pogumované - Sitka 9 mm

0933 005737 A|Podavaci koleCko pogumované - Sifka 15 mm

3 0933 005738 A

Podavaci kole¢ko ozubené/44 zubu - Sitka 15 mm

4 10933 005737

Podavaci kole¢ko ozubené/88 zubu - Sitka 15 mm

5 0933 005736

Podavaci kolecko ozubené/88 zubu - Sitka 9 mm
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10.7 Sefizeni zkrutné pruziny pfitlaku vacky
na Sroub regula¢niho kolecka délky kroku

Obr. 48: Serizeni zkrutné pruziny

(1) - Regulacni kole¢ko (5) -Tyc

(2) - Sroub regulaéniho koleéka (6) - Imbusovy kli&¢ 3 mm
(3) - Vacka (7) - Stavéci Srouby

(4) - Zkrutna pruZina (8) - Stavéci krouzek

W 1. Povolte dva upevihovaci Srouby (7) stavéciho krouzku (8).
2. Nastavte na regulacnim kole€ku (1) max. hodnotu 7 mm.

3. Imbusovy kli€¢ 3 mm (6) vsurite do druhého otvoru (po sméru otaceni)
stavéciho krouzku (8).

4. Otocte stavécim krouzkem (8) ve sméru vinuti pruziny a opfete ho
o ty¢ (7).

5. Dotahnéte dva upevnovaci Srouby (7).
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10.8 Sefizeni pfitlaku kotouéové brzdy

Spravné nastaveni
Pruzina ma byt stlacena na hodnotu 17 mm.

Obr. 49: Serizeni pritlaku kotoucové brzdy

(1) - Upevriovaci Srouby (3) - Pruzina

(2) - Stavéci krouzek (4) - Kotou¢ brzdy

1. Povolte dva upeviovaci Srouby (1) stavéciho krouzku (2).
% Stavécim krouzkem by mélo jit volné posouvat po hfideli.

2. Stlacte stavécim krouzkem (2) pruzinu (3) na kotou€ brzdy (4) na hod-
notu 17 mm.

3. Utahnéte dva upevriovaci Srouby (1).
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11 Elektronické frizeni a pohon stroje

NEBEZPECI

vrs s

Nebezpeci urazu elektrickym proudem!

Pfi nechranéném kontaktu s elektrickym proudem
muze dojit k nebezpeénym zranénim a k ohrozeni
Zivota.

Prace na elektroinstalaci smi vykonavat POUZE
kvalifikovani elektrikafi nebo nalezité poucené
osoby.

PFi praci na elektroinstalaci musi byt VZDY vytazena
zastrCka ze sité.

Veskeré navody a parametroveé listy jsou dostupné na internetovych stran-
kach vyrobcu (www.efka.net, www.duerkopp-adler.com, www.hoh-
sing.com a pod.).

Vybér pokynu tykajicich se ovladani a nastaveni pohonu uréenych pro ob-
sluhu je obsazen v navodu k obsluze.

Vybér pokynl potfebnych pro technika k nastaveni pohonu je obsazen v
navodu k obsluze.

Dulezita upozornéni tykajici se elektrostatickych vyboja (ESD)

Elektrostatické vyboje mohou zpUsobit poSkozeni desek ploSnych spoju a
jinych komponent. Ur&itou ochranu muzete ziskat noSenim antistatickych
rukavic nebo bandaze na zapésti, které mizete zapojit pro uzemnéni na
hmotu kteréhokoliv nelakovaného kovového kusu hlavy stroje nebo na
spinaci skfinku.

S deskami ploSnych spoju zachazejte s nejvyssi opatrnosti. Jsou velmi cit-
livé vici elektrostatickym vybojim. Desky berte pouze za hrany.

Po rozbaleni desek ploSnych spoji nebo po demontazi je pokladejte sou-
C¢astkami nahoru na staticky izolovany povrch. Doporucujeme pouzit vodi-
vou pénu jako podklad, nikoliv véak jako ochranny kryt desky.

Davejte pozor, abyste desku ploSnych spoji netahli po zadné ploSe.
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Vyvody na konektory desky tisténych spoja (S373 020002)

Obr. 50: Deska tisténych spojt

Q F15UpP
66606060660
O Sooo | O
X12 15 14 13 12 11 18 §
X1

X147

FSPL (@@=

$373 8200082

(1) - Deska S373 020002
Popis pripojovacich konektort:

R1autoselekt rezistor

X11pfipojeni pohonu Siciho stroje
X12tlagitkovy panel

X13NK-chlazeni jehly+24V-napajeci na
VR-zpatkovaniFL-patka
FA-odstfihFSPL-napinac
FW-vyhazovac nitiTWA-odtahovy valec
X14 svételna zavora

K signalim na konektoroveé listé X13 se
proti potencialu +24 V.

péti

pfipojuji magnety a ventily vzdy
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Priklady pfripojeni odtahového vaice:

Napajeni ventilu pro zdvih odtahového valce se pfipoji k pinim +24 V
a TWA na konektorové listé X13.

Obr. 51: Pripojeni odtahového valce

O 5256553356 ]
O & ] O

=
-

$373 8200082

Odtahovy valec (ventil)
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12 Udrzba

VAROVANI

Nebezpeci poranéni Spi¢atymi ¢astmi!

Moznost pichnuti a Fiznuti.
Pfi v8ech udrzbarskych pracich stroj nejprve

vypnéte.

VAROVANI

Nebezpeci poranéni pohybujicimi se dily!

MoZnost pohmozdéni.

Pfi vSech udrzbarskych pracich stroj nejprve

vypnéte.

Tato kapitola popisuje udrzbafské prace, které je nutné provadét pravidel-
né, aby byla zachovana dlouha Zivotnost stroje a kvalita steh(.

Intervaly udrzby

Provadéné cinnosti

Pocet provoznich hodin

8 40 | 160 | 500

Kontrola civek na opotfebeni a poskozeni, popt. jejich
vyména

Cisténi

Odstranéni prachu po Siti a zbytkd niti

Mazani

Mazani hlavy stroje

Mazani chapace
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12.1 Cisténi

VAROVANI

Nebezpeci poranéni zpisobeného vyletujicimi
Casticemi!

Zvifené Castice mohou vniknout do oci a zpUsobit
poranéni.

Noste ochranné bryle.

Drzte pistoli se stlaenym vzduchem tak, aby
Castice nelétaly do blizkosti osob.

Dbejte na to, aby Castice nelétaly do olejové vany.

POKYN

Vécné Skody zplusobené znecisténim!
Prach ze Siti a zbytky niti mohou zhorsit funkci stroje.

Stroj vycistéte podle navodu.

POKYN

Vécné Skody zplsobené Cisticimi prostfedky s obsahem
rozpoustédel!

Cistici prostfedky s obsahem rozpous$tédel poskozuii lak.

Pri Cisténi pouZivejte pouze prostfedky neobsahujici rozpoustédia.

Kazdych 8 provoznich hodin musi byt odstranén prach ze Siti a zbytky niti
ofukovaci pistoli nebo Stétcem. V pfipadé Sitého materialu silné poustéji-
ciho vlakna se stroj musi Cistit Castéiji.

66
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Obr. 52: Cisténi
Sk

(1) - Prostor kolem jehly (3) - Chapac
(2) - Oblast pod stehovou deskou (4) - Nuz na navijeci

Oblasti se zvySenym sklonem ke znecisténi:
* Prostor kolem jehly (1)
» Oblast pod stehovou deskou (2)
» Chapac (3)
* NGOz na navijeci pro spodni nit (4)

W 1. Odstrante prach a zbytky niti ofukovaci pistoli nebo Stétcem.

Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023 67



DURKOPP

ADLER Udrzba
12.2 Mazani
VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni nasledkem kontaktu
s olejem!
Olej mGze pfi kontaktu s kizi vyvolat vyrazku.
Zamezte kontaktu pokozky s olejem.
Dojde-li k potfisnéni pokozky olejem, peclivé ji
umyjte.
POKYN
Vécné Skody v dusledku pouziti nespravného oleje!
Nespravné druhy oleje mohou zpusobit poSkozeni stroje.
Pouzivejte pouze olej, ktery odpovida udajim v navodu.
UPOZORNENI
Poskozeni zivotniho prostredi olejem!
Olej je Skodliva latka a nesmi se dostat do
ij kanalizace ani do pUdy.
Pouzity olej peclivé jimejte.
Pouzity olej a soucasti stroje, kontaminované
olejem, zlikvidujte v souladu s narodnimi predpisy.
Stroj je vybaveny centralnim olejovym knotovym mazanim. LoZiska jsou
zasobovana olejem z olejové nadrzky.
] Dulezité
= 1. Mista, kterda musi byt mazana, jsou na stroji vyzna&ena ¢ervenou bar-

A

vou kolem mazacich otvoru. Pfed mazanim je nutno se vzdy presvéd-
Cit, jsou-li mazaci otvory €isté. Neni-li tomu tak, je nutno je nejprve
vydistit.

Do mazacich otvort nebo na povrch soucasti nakapte olej podle
potfeby tak, aby soucasti byly fadné mazany, ale aby olej nevytékal
zbyte€né ven. Jehelni tyC a ty €asti stroje, které jsou vystaveny vétSimu
tfeni nebo namaze, je tfeba mazat vicekrat denné podle potieby. Po
zafazeni do provozu je stroj nutno Cistit denné, hlavné ty ¢asti, které
pfichazi do styku s Sitym materialem. Chapac a chapacové ustroji se
musi Cistit vicekrat denné.

Jednoutydné je tfeba stroj dikladné zbavit vSech necistot a usazeného
oleje. Pfitom je tfeba cely stroj peclivé prohlédnout, nejsou-li nékteré
soucasti poSkozeny a pracuji-li vSechny mechanismy spravné. Nale-
zené zavady nutno ihned odstranit.
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Obr. 53: Mazani

/

5 ©
@l

(1) - Plnici a mazaci otvory pro olej (2) - Plnici a mazaci otvory pro vazelinu

K doplfovani olejové nadrzky pouzivejte vyhradné mazaci olej DA 10
nebo ekvivalentni olej s nasledujici specifikaci:

* Viskozita pfi 40 °C: 10 mm?/s

* Bod vzplanuti: 150 °C

Mazaci olej zakoupite na naSich prodejnich mistech pod nasledujicimi

Cisly dilu:

Nadoba C. dilu

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

PFi doplnéni vazeliny pouzijte produkt Kliiber lubrication
ISOFLEX NBU 15.
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12.2.1 Mazani hlavy stroje

Obr. 54: Mazani hlavy stroje

(1) - Pinici otvor pro olej (3) -Znacka MIN
(2) -Znacka MAX

\/ Spravné nastaveni
Hladina oleje nesmi nikdy pfekroCit znacku MAX (2) a nikdy nesmi klesnout
pod znacku MIN (3).

Plnicim otvorem (1) doplrite olej az po znacku MAX (2).

21.
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12.2.2 Mazani hlavy stroje 52Xi_188_294 mm

Obr. 55: Mazani hlavy stroje 52Xi_188_294 mm

:_\/’/

Hladina oleje béhem
naklopenti stroje

(1) - Pinici otvor (3) - Kontrolini otvor
(2) - Drzak chapace

\/ Spravné nastaveni
Hladina oleje nesmi klesnout pod kontrolni otvor (3).

Sklopte hlavu stroje na opérny kolik.
OdSroubujte Sroub na plnicim otvoru (1).
OdSroubujte Sroub na kontrolnim otvoru (3).
Nalejte olej plnicim otvorem (1).

& B nh =

Hladina je spravné, jakmile za¢ne olej vytékat kontrolnim
otvorem (3).

Zasroubujte Sroub do kontrolniho otvoru (3).

o o

Zasroubuijte Sroub do plniciho otvoru (1).
7. Zvednéte hlavu stroje do svislé polohy.
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12.2.3 Mazani chapace

Optimalni mnozZstvi oleje pro mazani chapace je sefizeno z vyroby. Pro
kontrolu mazani drzte list savého papiru vedle chapace a seSlapnéte pe-

dal.

Spravné nastaveni

1. Regulaéni Sroub mazani (1) ma byt dotazen tak, aby pfichytka (2)
lehce svirala hadi¢ku s mazacim knotem (3).

2. Po usiti drahy cca 1 m je savy papir rovnhomérné postfikany tenkou
vrstvou oleje.

3. Hladina oleje nesmi nikdy prekrodit znacku MAX (5) a nikdy nesmi kles-
nout pod znacku MIN (6).

Obr. 56: Mazani chapace

(1) - Regulaéni Sroub mazani (4) - Plnici otvor

(2) - Prichytka (5) - Znacka MAX

(3) - Hadicka s mazacim knotem (6) - Znacka MIN

1. Sklopte stroj L1 str. 12.

2. Otacejte regulacnim Sroubem mazani (1):
» Uvolfiovani vice oleje: otacejte proti sméru hodinovych rucicek (+)
» Uvolfiovani méné oleje: otacejte ve sméru hodinovych rucicek (-)

3. Doplrite olej pInicim otvorem (4) az po znacku MAX (5).

Dulezité

Uvolnéné mnozstvi oleje se zméni teprve po nékolika minutach doby pro-
vozu. Pfed tim, nez znovu zkontrolujete nastaveni, nékolik minut Sijte.

72

Servisni navod 52Xi, 52Xi-75 - 04.0 - 10/2023



. DURKOPP
Udrzba ADLER

12.3 Seznam dilt

Seznam soucasti si miizete objednat u firmy Durkopp Adler.
DalS$i informace ziskate na nasich internetovych strankach:

www.minerva-boskovice.cz

www.duerkopp-adler.com

oeen
O[3
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13 Odstaveni stroje z provozu

VAROVANI

Nebezpeci poranéni v disledku nesvédomité
provedenych praci!

Hrozi téZké poranéni.

Stroj Cistéte JEN ve vypnutém stavu.

Pfipojky smi odpojit POUZE kvalifikovany personal.

VYSTRAHA

Nebezpecéi poranéni nasledkem kontaktu

s olejem!

Olej mlze pfi kontaktu s kizi vyvolat vyrazku.
Zamezte kontaktu pokozZky s olejem.

Dojde-li k potfisnéni pokozky olejem, peclivé ji
umyjte.

Stroj odstavite z provozu takto:

Vypnéte stroj.

N oo ~ELDdhd-=

a poskozenim.

Vytahnéte sitovou zastrcku.

Odpojte stroj od rozvodu stlaceného vzduchu, pokud je pfipojeny.

Z olejové vany vytfete zbytky oleje.

Zakryijte ovladaci panel, aby byl chranén pfed znecisténim.

Zakryjte Fidici skfif, abyste ji ochranili pfed znecisténim.

Podle moznosti zakryjte cely stroj, abyste jej ochranili pfed znecidténim
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14 Likvidace

UPOZORNENI

Nebezpeci ekologickych skod v dlsledku

nespravné likvidace!

h V pfipadé neodborné provedené likvidace stroje
muze dojit k vaznym ekologickym Skodam.
VZDY se Fidte narodnimi piedpisy pro likvidaci
odpad.

Stroj se nesmi likvidovat jako bézny domovni odpad.

Stroj musi byt likvidovan fadnym zplsobem, v souladu s pozadavky
narodnich predpisu.

PFi likvidaci stroje méjte na paméti, Ze se stroj sklada z rliznych materiala
(napt. ocel, plasty, elektronické soucastky atd.). Pfi likvidaci téchto mate-
rial( se fidte narodnimi predpisy.
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15 Odstranovani poruch

Porucha

Mozné priciny

Odstranéni

Vyvle€ena nit na
zacatku Siti

PFilis velké napéti horni
nité

Zkontrolujte napéti horni nité

Pretrzena nit

Horni a spodni nité nejsou
spravné navleCené

Zkontrolujte, jestli je nit spravné
navleCena

Jehla je ohnuta nebo ma
ostré hrany

Jehlu vymérite

Jehla neni spravné
nasazena v jehelni tyCi

Jehlu spravné nasadte do jehelni
tyce

Pouzita nit je nevhodna

Pouzivejte doporucené nité

Napéti nité je pro pouzitou
nit prilis velké

Zkontrolujte napéti niti

Casti, jimiz vede nit, maji
ostré hrany

Zkontrolujte, jestli je nit spravné
navle¢ena

Jehla poskodila stehovou
desku nebo chapacé

Dily nechte opravit kvalifikovanym
odbornym personalem

Vynechané stehy

Horni a spodni nité nejsou
spravné navleené

Zkontrolujte, jestli je nit spravné
navle€ena

Jehla je tupa nebo ohnuta

Jehlu vymérite

Jehla neni spravné
nasazena v jehelni tyci

Jehlu spravné nasadte do jehelni
tyce

PouZita tloustka jehly je
nevhodna

Pouzijte jehlu doporuéené tloustky

Nitovy stojanek je
nespravné namontovany

Zkontrolujte montaz nitového
stojanku

Napéti nité je pfilis velké

Zkontrolujte napéti niti

Jehla poskodila stehovou
desku nebo chapac

Dily nechte opravit kvalifikovanym
odbornym personalem

Uvolnéné stehy

Napéti nité neodpovida
Sitému materialu, tloustce
Sitého materialu nebo
pouzité niti

Zkontrolujte napéti niti

Horni a spodni nité nejsou
spravné navleCené

Zkontrolujte, jestli je nit spravné
navle€ena

Zlomena jehla

Tloustka jehly neni vhodna
pro pouzity Sity material
nebo nité

Pouzijte jehlu doporucené tloustky
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16 Technické parametry
525i 811001
525i 811201
525i 811202
524i 811001 525i 847001 527i 811001
Technické paramet Jednotka 523i 411001 524i 847001 525i 847201 527i 847001
P ry 523i 447001 524i 911001 525i 847202 527i 911001
524i 947001 525i 911001 527i 947001
525i 947001
525i 947201
525i 947202
Max. Sitka klikatého stehu [mm] 6 10
Max. rychlost Siti pro Sitku [ot/min] 4000 4000 dle pouzité 3400
stehu 6 mm ** vacky
Max. rychlost Siti pro Sitku [ot/min] - 4000 dle pouzité 2500
stehu 8 mm ** vacky
Max. rychlost Siti pro Sitku [ot/min] - 3500 dle pouzité 2000
stehu 10 mm ** vacky
Standardni rychlost Siti * [ot/min] 3500 3500 3500 2000

* Na tuto standardni rychlost Siti je stroj nastaven ve vyrobnim zavodé.

** Uvedena hodnota rychlosti Siti nesmi byt pfekro¢ena s ohledem na
Zivotnost mechanismu stroje. Nelze zarucit jeji dosaZeni za jakychkoliv
podminek. Obvykle je nutné jeji sniZzeni v zavislosti na pouZité niti a
Sitém materialu.
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Druh stehu vazany dvounitny klikaty
Délka stehu max. 5 mm
Zdvih patky ruéni pakou 5,5 mm
Zdvih patky kolenni pakou nebo elektromagnetem 12 mm

Systém jehly

134; 134-35; 134-35 LR

Pohon manualné ovladané podtfidy

DC polohovaci pohon bez dalSich funkci

Pohon elektromagnety ovladané podtfidy

DC motor (AC servo)-polohovaci pohon
se zpétnym pootocenim po odstfihu niti

Hmotnost hlavy stroje

42 kg
61 kg (525i-75); 68 kg (525i-75-66)

Hmotnost komplet stroje s podstavcem

78 kg
133 kg (525i-75); 140 kg (525i-75-66)

Délka niti po odstfihu

max. 20 mm

Pracovni prostor hlavy stroje

267 x 117 mm
750 x 117 mm (525i-75)
750 x 183 mm (525i-75-66)

Rozmér zakl. desky stroje

178 x 476 mm
186 x 960 mm (525i-75; 525i-75-66)

Jmenovity vykon v pohotovostnim rezimu 12W
Jmenovity vykon pifi Siti (3000 ot./min.) 250 W
Kratkodoby max. pfikon 1500 VA

Padorysné rozméry stroje (véetné podstavce)

1060 x 550 mm
1700 x 730 mm (525i-75)
1600 x 600 mm (525i-75-66)

Vyska stroje (v€etné nitového stojanku)

1490 mm

Ekvivalentni hladina akustického tlaku samotného stroje
v pracovnim misté pfi 20% vyuZziti stroje béhem smény
pfi standardnich podminkach Siti

83 dB/A
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33719 Bielefeld

Némecko

Telefon: +49 (0) 521 925 00

e-mail: service@duerkopp-adler.com

www.duerkopp-adler.com
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