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1.

Allgemeines

Die vorliegende Serviceanleitung beschreibt in zweckmaRiger
Reihenfolge das Einstellen der Nahanlage.

ACHTUNG!

Verschiedene Einstellpositionen sind voneinander abhangig.
Die einzelnen Einstellungen missen deshalb unbedingt unter
Einhaltung der beschriebenen Reihenfolge durchgeflihrt werden.

In dieser Serviceanleitung beschriebene Tatigkeiten durfen nur
von Fachkraften bzw. entsprechend unterwiesenen Personen
ausgefihrt werden!

Bruchgefahr !

Vor der Wiederinbetriebnahme der Nahanlage nach
Demontagearbeiten sind zunachst die dazu erforderlichen
Einstellarbeiten gemaf dieser Serviceanleitung vorzunehmen.

Vor allen Einstellarbeiten an stichbildenden Teilen:
— Neue einwandfreie Nadel einsetzen.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Vor Reparatur-, Umbau- und Wartungsarbeiten:

— Hauptschalter ausschalten und Nahanlage vom pneumatischen
Versorgungsnetz trennen.
Ausnahme:
Einstellarbeiten, die mit Hilfe von Priuf- oder Einstellprogrammen
durchgefihrt werden.

Justierarbeiten und Funktionspriifungen bei laufender Nahanlage

— Justierarbeiten und Funktionsprifungen bei laufender Nahanlage
nur unter Beachtung aller Sicherheitsmallnahmen und grof3ter
Vorsicht durchfuhren.

Einstellarbeiten im Bereich der Nadel

— Entsprechende Teile zur Vermeidung von Verletzungen vor den
Einstellarbeiten entfernen.
Ausnahme:
Die Teile sind flr die Einstellarbeiten zwingend erforderlich.
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2. Nahmaschinenoberteil einstellen

2.1 Lehren

1

\
<P

Die nachstehend aufgefuihrten Lehren ermdglichen ein genaues
Einstellen und Prifen der Nahmaschine.

Position Einstelllehre Bestell-Nr. Verwendung
1 Lehre 0216 001069 Nadelstangenhdhe
Einstellstift 9301 022608 Nahmaschine in Position A-F arretieren
3 Lehre 0271 000767 Nadelstangenhdhe und H6he
Greiferantriebsgehause
4 Lehre 0739417514  Lehre Nahguthalter Nullpunkt
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2.2 Beschreibung der integrierten Justierschraube

-.EOPPADLER

Mit Arretierstift 3 und der am Zahnriemenrad integrierten
Justierscheibe 4 kann die Nahmaschine in allen Einstellpositionen
arretiert werden.

Die Justierscheibe ist dazu mit 6 Einschnitten versehen, die mit den
Buchstaben A, B, C, D, E und F auf dem Handrad gekennzeichnet
sind. In Verbindung mit der Markierung 1 geben die Buchstaben die
Lage der Einschnitte an, in der die Maschine mit Stift 3 arretiert
werden kann.

Der Einschnitt A (Schleifenhubstellung) ist tiefer als die tbrigen
Einschnitte.

In den einzelnen Positionen sind einzustellen:

A Justierscheibe zur Nut in der Armwellenkurbel,
Schleifenhub, Abstand der Greiferspitze zur Nadel.

nicht belegt !
Fadenhebelhochstellung
nicht belegt !
Nadelstangenhdhe

nicht belegt !

M moOOw
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2.3 Stellung der integrierten Justierscheibe zur Armwellenkurbel

ACHTUNG!

Alle mit Hilfe der Justierscheibe vorgenommenen Einstellungen sind
nur korrekt, wenn diese wie in der Regel beschrieben eingestellt ist.
Wenn die Armwelle verstellt wird, sind alle folgenden Einstellungen zu
kontrollieren und evtl. zu korrigieren.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten !
Position der Justierscheibe nur bei ausgeschalteter Nahanlage
prifen und korrigieren.

3-6

Regel und Kontrolle

Die Nut 4 und der Einschnitt A der am Zahnriemenrad integrierten
Justierscheibe mussen in einer Fluchtlinie X - Y stehen.

— Armwelle mit einem Arretierstift oder einem Stift @ 5 mm in
Armwellennut 4 arretieren (durch Bohrung 3).

— Der Arretierstift muss sich durch die Bohrung 1 in Handradposition
A in die integrierte Justierscheibe stecken lassen.

Korrektur
— Spulerdeckel 2 entfernen.
— Zahnriemen vom Zahnriemenrad abziehen.

— Schrauben des Zahnriemenrades 6 I6sen.
Von oben mit Imbusschlissel durch die Bohrung 5.

— Zahnriemenrad mit dem Arretierstift in Position A arretieren.

— Einen 5 mm dicken Stift in Absteckloch 3 stecken und in die
Armwellennut 4 einrasten lassen.

— Schrauben am Zahnriemenrad 6 wieder anziehen.
Das Zahnriemenrad darf nicht axial verschoben werden.

— Zahnriemen wieder auf das Zahnriemenrad aufziehen.




2.4 Nadelstangenhohe

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Nadelstangenhdhe nur bei ausgeschalteter Nahanlage kontrollieren

und einstellen.

Regel und Kontrolle

4 In Einstellposition A (Schleifenhubstellung) muss die Greiferspitze 4
auf Mitte der Nadelhohlkehle 5 stehen.
& Das Einstellen der Nadelstangenhthe erfolgt mit der Messbriicke 2
X\/ B (0271 000766) und dem Einstellstift 1 ( 0216 001069).
N\

e — Schraube 6 l6sen.

— Nadel aus Nadelstange entfernen.

— Einstellstift 1 bis zum Anschlag in die Nadelstange einschieben.
— Schraube 6 festziehen.

“ — Messbricke 2 auf Stichplattenauflageflache legen.

— Maschinenoberteil in Einstellposition A arretieren.
Der Fuld des Einstellstiftes 1 muss auf Messbriicke 2 aufliegen.

Korrektur
— Schraube 3 I6sen.

— Nadelstange verschieben, bis der Ful® des Einstellstiftes 1 auf
Messbriicke 2 aufliegt.
Achtung !
Nadelstange beim Verschieben nicht verdrehen.

— Schraube 3 festdrehen.
— Messbricke und Einstellstift entfernen.
— Alle entfernten Bauteile wieder anbringen.

Achtung !
Nach einer Korrektur der Nadelstangenhdhe ist die Position des

Nadelschutzes zu prufen und evtl. zu korrigieren.

Eine falsche Einstellung der Nadelstangenhdhe kann folgende
Auswirkungen haben:

— Beschadigungen der Greiferspitze.
— Festklemmen des Greiferfadens zwischen Nadel und Nadelschutz.
— Fehlstiche und Fadenreissen.
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2.5 Schleifenhub und Abstand der Greiferspitze zur Nadel

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten !
Schleifenhub und Abstand der Greiferspitze zur Nadel nur bei
ausgeschalteter Nahanlage korrigieren.
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Regel und Kontrolle

Der Schleifenhub ist der Weg der Nadelstange vom unteren Totpunkt
bis zu dem Punkt, wo die Greiferspitze auf Nadelmitte steht.
Der Schleifenhub betragt 1,8 mm.

Bei in Position A arretierter Nahmaschine soll die Greiferspitze 6 auf
Nadelmitte stehen.

Der Abstand zwischen Greiferspitze 6 und Nadel soll 0,1 mm betragen.
— Maschinenoberteil in Einstellposition A arretieren.
— Stellung der Greiferspitze zur Nadel prifen.

Korrektur
— Stichplatte entfernen.
— Neue Nadel einsetzen.

— Befestigungsschrauben des Greifers 5 16sen.
Die Schrauben sind durch Bohrung 3 zu erreichen.

— Nahmaschine in Position A arretieren.

— Greiferspitze 6 auf Nadelmitte stellen.
Der Abstand zwischen Greiferspitze 6 und der Hohlkehle der Nadel
muss dabei 0,1 mm betragen.
In dieser Stellung besteht zwischen dem Greifer 5 und dem
Stellring 3 ein Abstand von 0,4 mm.

ACHTUNG!

Wird der Abstand von 0,4 mm nicht erreicht, dann ist das
Greiferantriebsgehause entsprechend zu verstellen.
(Siehe Kapitel 2.6)

— Befestigungsschrauben des Greifers 5 wieder anziehen.
— Stichplatte wieder anbringen.



2.6 Greiferantriebsgehause

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten !
Position des Greiferantriebsgehauses nur bei ausgeschalteter
Nahanlage kontrollieren und einstellen.

Regel und Kontrolle

Das Greiferantriebsgehause 6 ist werkseitig ausgerichtet.
Es darf nur in Ausnahmefillen verstellt werden!

Bei korrekt ausgerichtetem Greiferantriebsgehdause muss zwischen der
Rickwand des Greifers 2 und Stellring 1 ein Abstand von ca. 0,4 mm
vorhanden sein.

Der Abstand zwischen der Stichplattenauflageflache und dem
Fadenziehblech 5 muss 3,7 mm betragen.

Zum Messen beider Male die Lehre 4 (Bestell-Nr. 0271 000767)
verwenden.

Korrektur

Hohe des Greiferantriebsgehauses

— Konterschraube 3 herausdrehen.
Unter der Konterschraube befindet sich eine Anschlagschraube.

— Befestigungsschrauben 6 des Greiferantriebsgehduses 7 16sen.

— Anschlagschraube einstellen.
Der Abstand zwischen der Stichplattenauflageflache und dem
Fadenziehblech 5 betragt 3,7 mm.

— Abstand mit Lehre 4 prufen.

— Befestigungsschrauben 6 des Greiferantriebsgehauses 7 wieder
festdrehen.

— Konterschraube 3 wieder hineindrehen.
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Abstand Greifer zum Stellring
Befestigungsschrauben 6 des Greiferantriebsgehauses 7 lésen.

Greiferantriebsgehause 7 seitlich verschieben.
Zwischen dem Greifer 2 und dem Stellring 1 muss ein Abstand von
0,4 mm bestehen.

Schrauben 6 des Greiferantriebsgehduses 7 wieder anziehen.

Abstand der Greiferspitze zur Nadel prifen und falls erforderlich
neu einstellen (siehe Kapitel 2.5).



2.7 Spulengehausehalter

> [

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten !
Spulengehausehalter nur bei ausgeschalteter Nahanlage korrigieren.

ACHTUNG!

Das Richten darf nur im schraffierten Bereich 3 erfolgen.
(Siehe Skizze)

Im Bereich der Halternase 1 besteht wegen der gro3en Harte
Bruchgefahr.

Regel und Kontrolle
Der Spulengehausehalter ist im Werk entsprechend gerichtet worden.

Nach Auswechseln des Halters muss der neue Halter evtl.
nachgerichtet werden.

Korrektur

— Spulengehausehalter 4 richten.
Der Abstand zwischen Haltenase 1 des Spulengehausehalters 4
und dem Spulengehauseunterteil 2 soll 0,6"%" mm betragen.
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2.8 Greiferschmierung

I\

ACHTUNG!

Bei der Nahanlage 739-23 wird ein olfreier Greifer eingesetzt.
Regulierschraube 1 ist ohne Funktion.




2.9 Nadelfadenspannungsauslosung

1 3 2
Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten !
Nadelfadenspannungsausldésung nur bei ausgeschalteter Nahanlage
korrigieren.

Regel und Kontrolle

Durch Druck auf die Achse 1 der Nadelfadenspannung wird diese
ca. 1 mm geoffnet.

Korrektur
— Schraube 3 I6sen.

— Zylinder 2 verschieben.
Bei voll zugedrehter Nadelfadenspannung und ohne Faden
zwischen den Spannungsscheiben soll die Achse 1 ca. 0,3 mm
Spiel haben.

— Schraube 3 wieder festziehen.



2.10 Fadenanzugsfeder

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten !
Fadenanzugsfeder nur bei ausgeschalteter Nahmaschine korrigieren.

Regel und Kontrolle

Die Fadenanzugsfeder 1 soll den Nadelfaden mindestens so lange
gespannt halten, bis die Nadelspitze in das Nahgut eingedrungen ist.

Korrektur Fadenweg
— Schraube 4 I8sen.

— Buchse 3 verdrehen.
Die Fadenanzugsfeder 1 muss den Nadelfaden mindestens bis
zum Eintritt der Nadelspitze in das Nahgut vorspannen.

— Schraube 4 wieder festziehen.

Korrektur Federspannung
— Schraube 5 I16sen.

— Spannungswert durch Verdrehen des Spannungsbolzens 2
einstellen.
Je nach Nahgut und Garn muss die Spannung der
Fadenanzugsfeder zwischen 20 und 50 ¢cN (1 cN = 1 g) liegen.

— Schraube 5 wieder festziehen.



2.1

Fadenschere

3 2

Das Auswechseln und Einstellen der Messer ist bei ausgebauter
Fadenschere vorzunehmen.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Vor dem Ausbau der Fadenschere Hauptschalter ausschalten.

Fadenschere ausbauen
Oberteil nach links schwenken.
Schlauch 1 abziehen.

Schrauben 2 und 3 herausschrauben, Fadenschere herausziehen
und die beiden Schlauche 4 und 5 abnehmen.

Fadenschere einbauen
— Schlauche 4 und 5 aufstecken.

— Fadenschere vorsichtig einsetzen und Schere mit den Schrauben 2
und 3 festschrauben.
Das Hakenmesser der Fadenschere soll in der Mitte des Schlitzes
in der Stichplatte laufen !

— Schlauch 1 wieder aufschieben.

Funktionspriifung der Fadenschere

Die Funktion der Fadenschere kann mit Taste “1” am Bedienfeld
gepruft werden.

— Nadel- und Greiferfaden nach links ziehen.

— Taste “1” am Bedienfeld driicken.
Die Fadenschere hebt fiir kurze Zeit an.

— Nadel- und Greiferfaden unter die Fadenschere ziehen.
Beide Faden werden abgeschnitten und geklemmt.
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Messer ausbauen

Schrauben 7 und 10 herausdrehen, Abdeckplatte 9 und
Messerfuhrungsplatte 8 herausnehmen.

Das bewegliche Messer 6 nach unten aus der
Messerfuhrungsplatte 8 herausnehmen.
Dies ist erforderlich, damit das Messer nicht beschadigt wird.

Schrauben 14 |6sen und das feststehende Messer 11 abnehmen.

Messer einbauen

Feststehendes Messer 11 mit der Druckplatte 12 aufschrauben.
Der Abstand von der Messerkante bis zur Kante der
Fuhrungsplatte betragt 3 mm.

Druckschraube 13 losen.

Bewegliches Messer 6 von unten in die Messerfliihrungsplatte 8
einsetzen.
Leichtgangigkeit des Messers priifen.

Druckschraube 13 anziehen und fur den Schneiddruck einstellen.
Die Nahfaden sollen mit moglichst geringem Druck abgeschnitten
werden. Schnittprobe vornehmen (siehe auch Kapitel
Funktionsprifung).

Die Schraube ist unten geschlitzt.Fir einen festen Sitz kann sie
geringfluigig gespreitzt werden.

Abdeckplatte 9 aufsetzen.
Schrauben 7 und 10 fest anziehen.



20

21

24

Austausch des Kolbens

Das Anheben des beweglichen Messers erfolgt pneumatisch.
Der Kolben, der das Messer betatigt, befindet sich im Scherenkdrper.

ACHTUNG!

Die Laufflache der Bohrung ist eloxiert.
Beim Austauschen des Kolbens darf die Eloxalschicht nicht beschadi
werden !

gt

— Sicherungsring 20 herausnehmen.

ACHTUNG!
Stift 21 steht unter Druck !

— Stift 21, Druckfeder 22 und Kolben 23 mit O-Ring 24
herausnehmen.

— Laufflache der Bohrung mit ESSO FlieRfett S420 schmieren.
(Bestell-Nr. Der DURKOPP ADLER AG : 791 000304)

— Kolbenmontage in umgekehrter Reihenfolge.
— Schnittprobe mit Nahfaden durchfihren (Prifprogramm).



2.12 Kantenschneider

2.12.1 Auswechseln der Messer

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten !

Kantenschneider nur bei ausgeschalteter Nahanlage einstellen.
Ausbauen

— Kontermuttern I6sen und Druckschrauben 2 und 3 etwa zwei
Umdrehungen zurlickdrehen.

— Die vier Senkschrauben 1 herausdrehen und die Deckplatte 4
entfernen.

— Gurtrad 5 so drehen, dass das bewegliche Messer 6 aus dem
Messerhalter 7 herausgenommen werden kann.

FLAEA T

o o i
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— Schrauben 8 herausdrehen.
— Niederhalter 9 und feststehendes Messer 10 entfernen.
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Einbauen

— Stichplatte herausnehmen

— Eine neue gerade Nadel einsetzen.

— Ein neues feststehendes Messer 10 im Messerhalter befestigen.

Im Schneidbetrieb dreht sich der Kantenschneider um das Zentrum der
Nadel. In allen drei oben gezeigten Positionen muss die Nadel mittig
im Stichloch des feststehenden Messers stehen.

— Nadel ins Stichloch drehen.

— Messer in die oben gezeigten Positionen drehen und den Einstich
prifen.

Hinweis:

Zu geringer Abstand der Nadel zur Stichlochkante hat Fadenreissen
zur Folge. Falls erforderlich, das Stichloch an der entsprechenden
Seite nacharbeiten.
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3-20

— Stichplatte wieder auflegen und Stichplattenschrauben leicht
anziehen.

— Hohe des feststehenden Messers einstellen.
Zwischen der Unterseite des Messers und der
Stichplattenoberseite soll ein Abstand von ca. 0,2 mm vorhanden
sein.

In allen drei oben gezeigten Positionen soll das feststehende Messer
an der Stichplattenpilz 15 dicht anliegen, sich jedoch leichtgangig
drehen lassen.

— Position des feststehenden Messers zur Stichplatte prifen.
Dazu drickt man einen Schraubendreher gegen das feststehende
Messer. Es darf nicht zuriickweichen, sondern soll in allen drei
oben gezeigten Positionen am Stichplattenpilz 15 anliegen.

— Stichplatte ausrichten und Stichplattenschrauben festziehen.
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— Schrauben 8 etwas herausdrehen und Niederhalter 10 einsetzen.
— Schrauben 8 leicht festziehen.

— Hohe des Niederhalters 10 einstellen.
Die Hohe des Niederhalters richtet sich nach dem dicksten zu
verarbeiteten Nahgut. Es darf sich nicht vor dem Niederhalter
stauen.

— Stichloch des Niederhalters 10 zur Nadel ausrichten.
— Schrauben 8 festziehen.

— Das bewegliche Messer 6 in den Messerhalter 7 einsetzen.
Der Messerantrieb muss in den Schlitz des Messers greifen.

0
LS J.

— Deckplatte 4 mit den vier Schrauben 1 anschrauben.
— Schneiddruck einstellen (siehe Kapitel 2.12.2)
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2.12.2 Schneiddruck einstellen

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten !
Schneiddruck der Messer nur bei ausgeschalteter Nahanlage
einstellen.

Regel und Kontrolle

Die Messer sollen mit méglichst geringem Druck sicher geschnitten
werden. Ein geringer Schneiddruck halt den Verschleil® niedrig.

Zwei der dicksten zu verarbeitenden Faden mussen gleichzeitig sicher
geschnitten werden.

Korrektur

Kontermuttern 2 und 3 I6sen.
Schneiddruckschrauben zurlickstellen.

Schneiddruckschrauben so weit eindrehen, dass das bewegliche
Messer anliegt.

Messerantrieb von Hand drehen und auf Leichtgangigkeit prifen.

Schnittprobe vornehmen.

Dazu Nahteil in die gedffneten Messer einlegen und den
Nahantrieb eine Umdrehung von Hand durchdrehen.
Entsprechend der Lange der sich Ubereinander schiebenden
Messer soll sich im Nahteil ein sauberer Schnitt ergeben.

Kontermuttern 2 und 3 festziehen.

ACHTUNG!

Uberhdhter Schneiddruck fiihrt zur Schwergangigkeit der
Schneideinrichtung und zum friihzeitigem Verschleiss der Messer.
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2.12.3 Olen der Messer

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten !
Messer nur bei ausgeschalteter Nahanlage dlen.

Regel

Der Kantenschneider muss taglich mit wenigen Tropfen Ol versorgt
werden.

Messer olen

— Inden Bereich der Druckschrauben 1 un 2, der Schneiden 3 und
der aneinander liegenden Laufflachen der Messer einen Tropfen Ol
geben.
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2.12.4 Nachschleifen der Messer
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Das Nachschleifen der mit Hartmetall (Widia) bestiickten Messer ist
mit einer Diamant Schleifscheibe vorzunehmen.
MalRe siehe Skizze oben.

ACHTUNG!
A Beim beweglichen Messer darf ein kleinstes Mal3 von 50 mm nicht

unterschritten werden.
Der Messerhub ist sonst nicht mehr einstellbar.
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2.12.5 Messerantrieb

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten !
Messerantrieb nur bei ausgeschalteter Nahanlage einstellen.

Regel und Kontrolle

Wenn der Exzenter 1 am Antriebsmotor im unteren Totpunkt steht, soll
sich ca. % der Schneidkantenlange des beweglichen Messers
unterhalb der Schneidkante des feststehenden Messers befinden.

Die Messerstange 4 soll so ausgerichtet sein, dass zu beiden Seiten
des Messerhalters 3 ein gleichmafiger Abstand besteht.

Korrektur
— Kopfdeckel abschrauben.

— Exzenter 1 fir die Messerbewegung am Motor in die tiefste
Stellung drehen.

— Schraube 2 I6sen.

— Messerstange 4 in der Hohe so verstellen, dass das bewegliche
Messer zu % unterhalb der Schneidkante des feststehenden
Messers steht.

— Messerstange 4 seitlich so verstellen, dass zu beiden Seiten des
Messerhalters 3 ein gleichmaRiger Abstand besteht.

— Schraube 2 festziehen.

ACHTUNG !
A Bei zu geringen Uberlappung der Schneiden kann die Schnittleistung,

insbesondere bei dicken Stoffen, zu gering sein.
Zu grolRe Uberlappung kann zu Stau des Nahgutes vor dem
Kantenschneider fuhren.
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2.12.6 Referenzschalter

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten !
Referenzschalter nur bei ausgeschalteter Nahanlage priifen und
einstellen.
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Regel und Kontrolle

Zwischen dem Referenzschalter 2 und dem Messerhalter 3 soll ein
Abstand von 0,5 - 1,0 mm bestehen.

— Messerhalter 3 mit dem Gurtrad vor den Referenzschalter 2
stellen.

— Abstand Referenzschalter und Messerhalter prifen.

Korrektur
— Schrauben 1 l6sen.

— Referenzschalter verschieben, bis ein Abstand von
ca. 0,5-1,0 mm vorhanden ist.

— Schrauben 1 festziehen.




2.12.7 Zahnriemen wechseln

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten !
Zahnriemen nur bei ausgeschalteter Ndhanlage wechseln.

— Schutzbleche 2 und 3 entfernen.
— Na&ahmaschinenoberteil nach links umlegen.

— Schraube 5 herausdrehen.
Das Gurtrad 4 ist locker.

— Gurt vom Antriebsrad 1 und Gurtrad 4 abnehmen.

— Neuen Gurt auflegen.

— Gurtrad 4 mit Schraube 5 am Messerhalter festschrauben.
— Schutzbleche 2 und 3 wieder montieren.

Achtung !

Nach dem Austauschen des Zahnriemens muss der
“Beschneider-Nullpunkt” neu festgelegt werden. Einstellung siehe
Kapitel 2.12.8)
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2.12.8 Kantenschneider-Nullpunkt

Regel und Kontrolle

Der Kantenschneider 1 soll beim Einlegen eines Nahguthalters mit den
Messerschneiden zum Nahguthalter zeigen.

— Nahanlage einschalten.

— Taste “OK” drucken.
Die Referenzfahrt wird durchgefihrt.
Der Kantenschneider fahrt in seine Grundstellung.

— Stellung der Messerschneiden tberprufen.

Korrektur
— Funktionstaste “F3” driicken und gedriickt halten.

— Hauptschalter einschalten.
Es werden die Einstellprogramme aufgerufen.

Einstellprogramm “303” mit den Tasten “ { “oder “ } “anwahlen.

— Taste “OK” drticken.
Der Kantenschneider fahrt in seine Grundposition.

3lofoff | Jlafo]3]

“w,n Wy m

— Taste “I” oder “1” drlicken.
Die Nullposition wird in der gew&hlten Richtung veréandert.
In den drei letzten Stellen des Displays wird die Anderung zur
urspringlichen Position angezeigt.
Nullposition so einstellen, dass der Kantenschneider exakt nach
vorne zeigt.

[3fofs]l [ J[-[1]0]
— Taste “OK” drucken.
Die neue Position wird gespeichert.

— Taste “ESC” drucken.
Es wird ins Grundeinstellungsprogramm (300) zuriickgeschaltet.
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2.13 Spuler

Regel und Kontrolle

Der Spuler soll selbsttatig abschalten, wenn die Spule bis 0,5 mm
unter den Spulenrand gefiillt ist.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
é Hauptschalter ausschalten !
Spuler nur bei ausgeschalteter Nahanlage korrigieren.

. Kleinere Anderungen der Fiillmenge
Spulerklappe 1 entsprechend biegen.

—

2. GroRere Anderungen der Fiillmenge
— Spulerdeckel abnehmen.
— Schraube 3 18sen.

— Schaltnocken 2 verdrehen.
In Pfeilrichtung A: kleinere Fullmenge
In Pfeilrichtung B: grofliere Fullmenge

— Schraube 3 wieder anziehen.
— Spulerdeckel wieder anbringen.

3-29



2.14 Positionsgeber

Regel und Kontrolle

Das Anhalten der Nahmaschine nach dem Fadenabschneiden soll in
der Position C der Justierscheibe erfolgen.

Der Abstand zwischen dem Positionsgeber 3 und der Schaltkurve 4
soll ca. 0,5 bis 1,0 mm betragen.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten !
Positionsgeber nur bei ausgeschalteter Nahanlage einstellen.
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Einstellung korrigieren

— Kontermutter 2 lI6sen.

— Abstand zwischen Positionsgeber 3 und dem grofRten
Aulendurchmesser der Schaltkurve einstellen.
MafR = 0,5 bis 1,0 mm.

— Kontermutter 2 festdrehen.
— Nahmaschine in Position C der Justierscheibe arretieren.
— Schrauben 1 und 6 l6sen.

— Schaltkurve 5 so verdrehen, dass der Schaltnocken 4 genau auf
dem Positionsgeber 3 steht.

— Schrauben 1 und 6 festziehen.
— Arretierung entfernen.
— Positionierung nach dem Abschneiden tberprifen.




3. Transporteinrichtung

3.1 Ausrichtung der Linearfiihrung zur Tischplatte

'1

1

Regel und Kontrolle

Die Nahguthalterfihrungsschiene 1 muss auf ihrem Verfahrweg immer
den gleichen Abstand zur Tischplattenoberflache haben.

— Abstand der Fuhrungsschiene links und rechts zur Tischplatte
messen.

— Fidhrungsschiene verschieben und Abstand erneut messen.

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Parallelitat der Fihrungsschiene nur bei ausgeschalteter Nahanlage

einstellen.

Korrektur

— Schrauben 3 an den unter der Tischplatte liegenden
Fuhrungsstangen 2 16sen.

— Fidhrungsstangen 2 parallel zur Tischplattenunterseite ausrichten
und Schrauben 3 wieder festdrehen.

— Abstand der Nahguthalterfihrungsschiene auf Parallelitat zur
Tischplattenoberseite prifen.
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3.2 Abstand der Nahguthalterfiihrungsschiene zur Tischplatte

Regel und Kontrolle

Der Abstand der Nahguthalterfiihrungsschiene 1 zur
Tischplattenoberseite 2 soll mindestens 2,5 mm betragen. Der Abstand
muss auf der ganzen Lange der Fihrungsschiene vorhanden sein.

— Abstand Fihrungsschiene zur Tischplatte auf der ganzen Lange
prufen.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Fldhrungsschiene nur bei ausgeschalteter Ndhanlage einstellen.
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Korrektur

— Die vier Kontermuttern 7 an der linken und rechten Fihrung 5
|6sen.

— Fudhrungsrollen 4 mit den Exzentern 3 so verstellen, dass sich
zwischen Nahguthalterfihrungsschiene 1 und
Tischplattenoberseite 2 ein gleichmafiger Abstand von 2,5 mm
ergibt.

Achtung!

Zwischen den Rollen 4 und den Fuhrungsstangen 6 darf kein Spiel
vorhanden sein.

— Rollen 4 zu den Fuhrungsstangen 6 dichtstellen.
— Kontermuttern 7 festdrehen.




3.3 Nahguthalterfiihrungsschiene rechtwinklig zur Nahmaschinengrundplatte

Regel und Kontrolle

Die Fihrungsschiene 1 muss in einem Winkel von 90° zur
Nahmaschinengrundplatte 2 stehen.

— Den Winkel zwischen der Grundplatte 2 und der Fihrungsschiene

1 messen.
Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Fidhrungsschiene nur bei ausgeschalteter Nahanlage einstellen.
Korrektur

— Schrauben 3 an der linken oder rechten Zugplatte 4 I6sen.

— Zugplatte 4 so ausrichten, dass die Nahguthalterfihrungsschiene
im Winkel von 90° zur Nahmaschinengrundplatte 2 steht.

— Schrauben 3 festdrehen und Winkel der Fihrungsschiene
Uberprifen.
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3.4 Zahnriemen Transportschlitten

3.41
F

Zahnriemen wechseln

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.
Fldhrungsschiene nur bei ausgeschalteter Nahanlage einstellen.

Zahnriemen abnehmen

Kontermuttern 9 an den hinteren Zahnriemenradern losen.
Zahnriemen entspannen.

Schrauben 1 und 5 an den Zahnriemenverbindungsplatten 2 und 6
herausdrehen.

Zahnriemen 3 und 7 von den vorderen Zahnriemenradern 4 und
den hinteren Zahnriemenradern 8 abnehmen.

Zahnriemen auflegen

Zahnriemen auf die vorderen Zahnriemenrader 4 und hinteren
Zahnriemenrader 8 auflegen und die Enden mit den
Verbindungsplatten 2 und 6 an den Zugplatten anschrauben.

Zahnriemenspannung einstellen (siehe Kapitel 3.4.2).




3.4.2 Zahnriemenspannung einstellen

3 2 1
Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Zahnriemenspannung nur bei ausgeschalteter Nahanlage prifen und
einstellen.

Regel und Kontrolle

Wenn die Nahguthalterfiihrungsschiene in ihrer vorderen Endstellung
steht, soll sich der Zahnriemen in der Mitte leicht zusammendriicken
lassen.

Folgen Uberhdhter Zahnriemenspannung
— Verminderte Lebensdauer
— Laufgerausche

Folgen zu geringer Zahnriemenspannung

— Kein einwandfreier Zahneingriff zwischen Riemenzahnen und
Zahnriemenrad

— Uberspringen der Zahne unter Last
— Ungleiche Stichlangen

Einstellung korrigieren
Linker Zahnriemen
— Kontermutter 3 |6sen.

— Mit der dahinter liegenden Mutter das Zahnriemenrad 2 verstellen.
Der Zahnriemen 1 wird gespannt bzw. entspannt.

— Kontermutter 3 wieder festdrehen.

Rechter Zahnriemen
— Schrauben 4 an der Motorbefestigungsplatte 16sen.

— Zahnriemenspannung durch verschieben des Schrittmotors 5
einstellen.

5 4 — Schrauben 4 wieder festdrehen.
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3.5 Zahnriemen Nahguthaltertransport

3.51 Zahnriemenspannung

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten.

Zahnriemenspannung nur bei ausgeschalteter Nahanlage prifen und
einstellen.

Folgen uberhohter Zahnriemenspannung
— Verminderte Lebensdauer
— Laufgerausche

Folgen zu geringer Zahnriemenspannung

— Kein einwandfreier Zahneingriff zwischen Riemenzahnen und
Nahguthalter

— Uberspringen der Zahne unter Last
— Ungleiche Transportlangen

Einstellung korrigieren
— Schrauben 2 und 3 etwas I6sen.

— Zahnriemenspannung mit den Sechskantschrauben 1 und 4
einstellen.

— Schrauben 2 und 3 wieder festdrehen.
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3.6 Nadelposition zum Nahguthalter

ACHTUNG Bruchgefahr!
Vor dem Einstellen der “Nadelposition zum Nahguthalter” missen die
Messer und der Nahfull demontiert werden.

Nach Einstellarbeiten oder dem Wechsel des Transportriemens muss
die “Nadelposition zum Nahguthalter” neu eingestellt werden.

Die Nadelposition wird mit der Lehre 1 (0739 41751 4) Uberpruft.
(Siehe auch Teil 4: Programmieranleitung, Kapitel 1.4.3)

Nahful® und Messer demontieren.

Regel und Kontrolle

Wird Uber das Einstellprogramm “302” die Nadelposition angefahren,
so muss die Nadel genau Uber der Bohrung 2 in der Lehre 1 stehen.

Funktionstaste F3 dricken und Hauptschalter einschalten.

Taste “OK” driicken.
Die Referenzfahrt wird durchgefihrt.

Einstelllehre 1 in die X-Fihrung der Nahanlage einlegen.
Einstellprogramm “302” mit den Tasten * 4 ” oder “ } ” anwahlen.

3lofof [ Jls]o]f2]

Taste “OK” driicken.
Die Einstelllehre wird eingezogen.
Die X- und Y-Achse fahren in die derzeitige Nadelposition.

Position der Nadel zum Messpunkt 2 auf der Lehre prifen.
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Einstellung korrigieren

— Entsprechende Taste fur die gewtinschte Richtung driicken.
Taste “1”: X-Richtung
Taste “2”: Y-Richtung
Beispiel: Veranderung der X-Richtung

[3lof2]l [1][-]]o]

— Taste “3” drucken.
Taste “1” oder “1” drucken.
Die Nadelposition zum Nahguthalter wird in der gewahlten
Richtung in Schritten von 1/10 mm verandert.
In den drei letzten Stellen des Displays wird die Anderung zur

ursprunglichen Position angezeigt.
Oder

— Taste “4” dricken.
Taste “1” oder “1” drlucken.
Die Nadelposition zum Nahguthalter wird in der gewahlten
Richtung in Schritten von 5/10 mm veréandert.
In den drei letzten Stellen des Displays wird die Anderung zur
urspringlichen Position angezeigt.

— Taste “OK” dricken.
Die neue Position wird gespeichert.

— Taste “ESC” drucken.
Es wird ins Grundeinstellungsprogramm (300) zurlickgeschaltet.

— Na&ahful® und Messer wieder montieren.
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3.7 Nahguthalterfiihrung

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten.
Nahguthalterfihrung nur bei ausgeschalteter Nahanlage priifen und

einstellen.

Regel und Kontrolle

Die Schraube 1 verhindert, dass der Nahguthalter vom Antriebsriemen
herunterspringt.

Zwischen Schraube 1 und Nahguthalter soll ein Abstand von
ca. 0,5 mm bestehen.

Korrektur
— Nahguthalter auf das Transportband legen.
— Nahguthalter unter die Fihrung 1 schieben.

— Schraube 1 so verdrehen, dass ein Abstand von ca. 0,5 mm zum
Nahguthalter besteht.
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4. Nahguthalter

4.1 Spannkraft der Nahguthalter

Regel und Kontrolle

Durch unterschiedliche Stoffdicken kann der Nahguthalter zu schwer
oder nicht fest genug schlielRen.

Dinnen Stoff einlegen.
Nahguthalter schlielRen.

Spannkraft und Schlie®druck tberprifen.
Dicken Stoff einlegen.

Nahguthalter schlielen.

Spannkraft und Schlie®druck tberprifen.

Korrektur

3-40

Schrauben 1 I6sen.
Winkel 2 verstellen.
Schrauben 1 wieder festdrehen.



5. Olschmierung

Regel und Kontrolle

Der Olstand im Olvorratsbehalter 1darf nicht unter die Marke
“Minimum” absinken.

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten !
A Montagearbeiten am Olkreislauf nur bei ausgeschalteter Nahmaschine

durchfuhren.

Ol kann Hautausschlage hervorrufen.
Vermeiden Sie langeren Hautkontakt.
Waschen Sie sich nach Kontakt grindlich.

Achtung !

Die Handhabung und Entsorgung von Mineraldlen unterliegt
gesetzlichen Regelungen.

Liefern Sie Altdl an eine autorisierte Annahmestelle ab.
Schutzen Sie Ihre Umwelt.

Achten Sie darauf, kein Ol zu verschutten.

>

Korrektur
— Ol am Olvorratsbehalter 1 auffillen bis zur Marke “Maximum”.

Verwenden Sie zum Auffillen der Olvorratsbehélter ausschlieBlich
Schmierdl ESSO SP-NK 10 oder ein gleichwertiges Ol mit folgender

Spezifikation:
Viskositat bei 40°C: 10 mm?/s
Flammpunkt: 150°C

ESSO SP-NK 10 kann von den Verkaufsstellen der
DURKOPP-ADLER AG unter folgender Teile-Nr. bezogen werden:

2-Liter-Behalter: 9047 000013
5-Liter-Behalter: 9047 000014
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5.1 Olkreislauf

Das Ol gelangt vom Olvorratsbehalter 1 zum Olsumpf 3. Von dort aus
werden die im Arm- und Kopfbereich befindlichen Schmierstellen mit
Ol versorgt.

Das vom Kurbeltrieb abgespritzte ol gelangt Gber den Oldocht 2
zurlick zum Olsumpf 3 . Das Uberschissige Ol wird durch die Pumpe 4
in den Olbehalter 1 zuriickgepumpt.

>

Vorsicht Verletzungsgefahr !

Hauptschalter ausschalten !
Montagearbeiten am Olkreislauf nur bei ausgeschalteter Nahanlage
durchfuhren.

ACHTUNG!

Bei Montagearbeiten ist unbedingt zu beachten, dass die
Schlauchenden wieder richtig an die Pumpe angeschlossen werden.

S = Saugen
D = Drtcken
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6.

Wartung

A

Vorsicht Verletzungsgefahr !
Hauptschalter ausschalten !

Die Wartung des Nahanlage darf nur im ausgeschalteten Zustand
erfolgen.

Die vom Bedienpersonal der Nahanlage taglich bzw. woéchentlich
durchzufiihrenden Wartungsarbeiten (Reinigen und Olen) sind in der
Bedienanleitung (Teil 1 ) beschrieben. Sie werden in der folgenden
Tabelle nur wegen der Vollstandigkeit angegeben.

Durchzufithrende Wartungsarbeit

Betr

ebsstunden

40

160

500

Nahmaschinenoberteil
- Nahstaub und Fadenreste entfernen. .. ........... ... ... ... .. ....

- Olstand im Olvorratsbehélter fir die Schmierung
des Nahmaschinenoberteiles kontrollieren . ......................

Schaltschrank

- Luftfilter reinigen . ... .o

Abfallbehalter
Absauganlage

- Abfallbehéalter leeren . ........ .. .. .

- Staubbeutel ausklopfen oder aussaugen.........................

Pneumatisches System
- Wasserstand im Druckregler prifen . ......... ... ... ... ... ...
- Filtereinsatz der Druckluft-Wartungseinheit reinigen...............

- Dichtigkeit des pneumatischen Systems prifen...................
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