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1 Sicherheitsvorkehrungen
1.1 VorsichtsmaBnahmen

1: Der Benutzer muss vor dem Betrieb zuverlassig geerdet sein, andernfalls besteht Le-
bensgefahr!
2: Nichtfachleute durfen den Steuerkasten nicht demontieren.
3: Steuerkasten und Motor sind von Umgebungen mit starker magnetischer Strahlung
fernzuhalten.
4: Nicht in heiller Umgebung arbeiten (Gerat bei Raumtemperaturen zwischen 5 °C und
45 °C betreiben)
5: Nicht in feuchter Umgebung arbeiten (Geréat bei einer relativen Luftfeuchtigkeit von
30% — 95% betreiben (nicht kondensierend))
6: Die Netzspannungsbereiche sind wie folgt:
220-V-Steuerkasten:
[220 V stabile Eingangsnetzspannung (200 V — 240 V Wechselspannung einphasig)]

Netzspannung 220V £ 15% einphasig
Frequenz 50-60HZ
Motordrehzahl 200-7000 U/min
Motordrehmoment <2,2 Nm

110-V-Steuerkasten:
[110 V stabile Eingangsnetzspannung (100 V — 130 V Wechselspannung einphasig)]

Netzspannung 110V +£15% einphasig
Frequenz 50-60HZ
Motordrehzahl 200-7000 U/min
Motordrehmoment <2,2 Nm

1.2  Sicherheitsanforderungen:

1: Stellen Sie lhre FuRe nicht auf die Pedale, wahrend Steuerkasten und Motor einge-
schaltet werden (Startvorgang)

2: Uberlassen Sie Fachleuten die Montage und Fehlerbehebung dieses Produkts

3: Offnen Sie den Steuerkasten und die Motorabdeckung nicht, wenn sie unter Strom

stehen.
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4: Schalten Sie das Gerat aus, wenn Sie die Nadel wechseln, den Faden einfadeln oder
den Unterfaden auswechseln.

5: Schalten Sie wahrend des Ein- und Ausbaus den Strom ab und ziehen Sie den Stecker.
6: Schalten Sie den Strom ab, wenn Sie die Nahmaschine drehen oder anheben.

7: Verwenden Sie das Produkt nicht in der Nahe von hochfrequenten elektromagneti-
schen Wellen, Funksendern usw., da sonst die erzeugten elektromagnetischen Wellen
den Servoantrieb stéren und zu Fehlfunktionen fiihren kénnen

8: Verwenden Sie das Produkt nicht in direktem Sonnenlicht oder im Freien

1.3 Haftungsausschluss

1: Bei Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung und der Sicherheitsbestimmungen haf-
ten Sie selbst fiir alle Unfallereignisse.
2: Verandern Sie unsere Produkte nicht ohne unsere Genehmigung. Unser Unternehmen

haftet nicht fir die daraus entstehenden Folgen.

1.4  Garantiebestimmungen

1: 2 Jahre Garantie ab Kauf dieses Produkts, lebenslange Wartung. Wahrend der Ga-
rantiezeit wird das Produkt bei Qualitdtsproblemen kostenlos repariert, auer bei vor-
satzlicher Beschadigung.

2: Wenn Sie das Gerat ohne unsere Zustimmung demontieren oder modifizieren, sind
entsprechende Schéaden nicht durch die Garantie abgedeckt.

3: Bei Problemen kénnen Sie sich mit unserem Unternehmen in Verbindung setzen.
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2 Allgemeine Bedienung des Displays

21 Display-Bestandteile: Das Display besteht aus zwei Haupt-
komponenten (Anzeigebereich, Bedienoberflache).

K K Anzeigen Sensorerfassung und
Anzeigebereich Sicherheitsschalter, Einzelheiten

SUNSOR L » SOaor wi

‘( —~ —~ unter 1.2

= = |
car:Fmt Rear  Speed:5500 |

I Aktueller Ansaugmodus Aktuelle Drehzahl

Trim:Fmt Rear Clotr:General

i
!
!
!
\
!
i

I Aktueller Abschneidmodus Aktueller Nihgutmodus

|Loose:Fmt Rear Pos:UP

I Aktueller Fadenfreigabemodus ] ] Foot:Fmt RC'!X‘ \10d€ o FTCCSC‘Y\ I Aktuelle Nadelposition l

I Aktueller Nihfuimodus — Aktueller Nihmodus

Bedienoberfliche: Einzelheit
zur Bedienung unter 1.2
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2.2 Funktion der Bedienoberflache:

oo feful>la] ol ] s [x Jocf+f=]e]a
— =3 — — |

F-SENSOR M-SENSOR B-SENSOR SAFE
Serien- | Parameter
nummer | des Codes Bedienung
a N
Die Taste IS # driicken, um zwischen vollmanuellem,
freiem, halbautomatischem und vollautomatischem Nahen
zu wechseln.
Vollautomatisch: Wenn das Nahgut den ersten Sensor be-
deckt, beginnt die Maschine automatisch zu arbeiten, ohne
dass das Pedal gedriickt werden muss.
Halbautomatisch: Wenn das Ndhgut den ersten Sensor be-
deckt, muss das Pedal gedriickt werden, damit die Maschine
zu arbeiten beginnt.
[~ B |Freies Ndahen: Auch wenn kein Nahgut den ersten Sensor
CM) bedeckt, beginnt die Maschine bei Driicken des Pedals zu
1 (Modus- arbeiten.
wechsel- Vollmanuell: Fadenschneiden, NahfuBheben und andere
schalter) Funktionen miissen von Hand erledigt werden.
X: Bei ausgeschaltetem Sicherheitsschalter kann das Pedal die
Maschine nicht antreiben. Dies gilt flir die Modi Vollautomatik,
Halbautomatik und freies Nahen.
Vollmanuell: Das Pedal kann die Maschine auch dann antreiben,
wenn der Sicherheitsschalter ausgeschaltet ist.
Modustaste lange driicken (Code erforderlich):
S28 Sensormodus 2
S29 Polaritat des vorderen Sensors 0
S30 Polaritat des hinteren Sensors 0
S35 Hinterer Sensor ein 2
S43 Maschenstiche 06
4 Parameterliste - 00.0 — 08/2025
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2 (Sensor-

funktions-

taste)

der Schwellenwert sein kann).

Aktueller Wert des optischen Sensors: Der R-Wert (Empfangs-
wert) wird tiber die Plus- und Minustasten darunter auf den T-
Wert (Ubertragungswert) abgestimmt, sodass der erfasste Wert
groBer als der THR-Wert (Schwellenwert) ist (5-10 mehr als

Sensor-Grobkorrekturtaste:
‘Wenn die Taste eingeschaltet ist,
wird daneben der aktuelle Kor-
rekturwert angezeigt.

Hinweis: Die Grobkorrektur-
funktion wird in der Regel ver-
wendet, wenn die automatische
Korrektur des Sensors aufgeho-
ben wurde und der Sensor alt
und abgenutzt ist.

Bestitigungstaste: Durch Drii-
cken der OK-Taste werden nach
der automatischen Sensorkor-
rektur die Werte gespeichert und
die Bedieneingabe verlassen.

Taste driicken, um zum Eingabebereich
fiir die Nidhgutauswahl zu gelangen, wie
in der Abbildung rechts dargestellt.

E A Mesh

FL Mesh

Mit der ersten Taste
werden die Werksein-
stellungen wiederher-
gestellt, mit der zwei-
ten Taste wird der Pa-
Frameterwert  erhoht,
mit der dritten Taste
wird der Parameter-
wert verringert.

Néhgutauswahl:  Si-
cherstellen, dass sich
wihrend der Sensor-
korrektur kein Nahgut
auf dem Néhtisch und
kein Schmutz auf dem
]_Sensor befindet, sonst
erscheint eine Fehler-
meldung.

Zuriick
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& N
[r— Die Taste S, |ange driicken, um die Ein-
stellung der Nahfullparameter aufzurufen
Die Taste KW dri-| o046 erforderlich: 2014):
cken, um zu den Einstel-
. . S$19 NahfuBheben vorne, zeitgenau 0220
a - lungen fir den Nahfull zu . ) ) .
1 .| S20 NahfulRheben hinten, mit Startverzégerung
J_ gelangen, und dann wie-
— . | 0000
derholt dricken, um zwi-
(NahfuB- . S21 NahfuBBheben, zeitgenau 006
schen NahfuRheben vorne,
taste) S22 NahfuRheben, mit Schutzzeit 020

Nahfulheben hinten, Nah-
fuBheben vorne und hinten

und NahfuBheben aus zu

S31 Nahful3, volle Zeit 180
S32 Nahful, volle Leistung 100
S33 Nahfuly, Haltekraft 20

[~ o
~
\ |
(Abschnei-

deschalter)

wechseln.

P22 Manuelles NahfuBheben ausschalten 0

S64 Schrittmotor-DriickerfuRhebewinkel 1000

[~ N
[~ N ~.
>¢ - ;
b o) Die Taste % ¥ lange drucken, um zu den

Die Taste ¥, dri-

cken, um zu den Einstel-
lungen fir das Faden-
schneiden zu gelangen,
und dann wiederholt dru-
cken, um zwischen Faden-
schneiden vorne, Faden-
schneiden hinten, Faden-
schneiden vorne und hin-
ten und Fadenschneiden

aus zu wechseln.

Einstellungen fiir die Fadenschneideparameter
zu gelangen:

S03 Fadenschneiden vorne mit verzdgertem
Stich 22

S04 Fadenschneiden vorne mit verzégertem
Stich 06

S24 Fadenschneiden per Hand 1

S25 Sicherheitsschalter 3

S26 Abschneider, zeitgenau 25

P18 Abschneiden per Fufisteuerung 0

S59 Fadenabschneidewinkel-Stufe 800

Parameterliste - 00.0 — 08/2025
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(Ansaug-
Taste)

7
Die Taste S s ¥ dri-

cken, um zu den Einstel-
lungen fir das Ansaugen
zu gelangen, und dann

wiederholt driicken, um
zwischen Ansaugen vorne,
Ansaugen hinten und An-
saugen vorne und hinten

zu wechseln.

Lange driicken, um die Einstellung der Ansaug-
parameter aufzurufen:

S05 Ansaugen vorne ein mit Verzdgerung
Stichanzahl 2

S06 Ansaugen vorne aus — Stichanzahl 14

S07 Ansaugen hinten ein mit Verzégerung
Stichanzahl 2

S08 Ansaugen hinten aus mit Verzdgerung
200

S13 Ansaugen mittig ein mit Verzégerung
Stichanzahl 50

S14 Ansaugen mittig aus — Stichanzahl 20

m
[\ |
(Taste zur
Einstellung
der Nadel-

stopp-
Position)

m
Die Taste S ¥, dri-

cken, um zwischen Nadel-
stopp-Position oben, Na-
delstopp-Position unten
und Nadelstopp-Position
unten ohne Ruckkehr zu

wechseln.

m
Die Taste & ¥, lange drucken, um die Ein-

stellung der Nadelpositionsparameter aufzuru-
fen:
S02 Stiche zwischen zwei Sensoren

S12 Bei Maschinenstopp Stich verzdgern

[~ N
\ |
(Taste zur
Einstellung
der

Geschwin-
digkeit)

[~ N
Die Taste S ¥, dri-

cken, um zu den Einstel-
lungen fir die Geschwin-

digkeit zu gelangen, und

anschlieRend mit den Tas-

L/ [/

CE)
ten AN 4 und b8 /|

die gewlinschte Geschwin-
digkeit

wird dann automatisch ge-

einstellen. Diese

speichert.

a N
Die Taste % ¥ lange drucken, um zu den

Einstellungen fiir die Geschwindigkeitssperre

zu gelangen (Code erforderlich)
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3 N
(=}
Die Taste I ¥ dro-
ra = |cken, um zu den Einstel-
\g lungen fir den Fadenlése-
= - modus zu gelangen, und
(Taste zur ) .
8 dann wiederholt driicken,
Einstellung ) .
~|um zwischen Fadenldsen
der Fadenlo-
vorne, Fadenl6sen hinten,
sefunktion) . )
Fadenlésen vorne und hin-
ten und Fadenldsen aus zu
wechseln.
r 1 E E
a Die Taste ¥, dri-|Die Taste & ¥ lange driicken, um zu den
9 (Taste zur |cken, um zu den Einstel- | Einstellungen fir die Parameter zu gelangen:
Einstellung |lungen flr die LED-Hellig- | P13 Betriebsintensitat 4
der Maschi- |keit des Nahkopfes zu ge-| P14 Intensitat der
nen-LED) |langen (Stufen 1-5) Hintergrundbeleuchtung 0
[ R
X
10 | 8 s ) Eingabe der Benutzerparameter
(Men)
W
11 . i - Bestimmung der Parameter
(Bestim-
mung)
/ N
12 [\ /| Wertanpassung nach oben
(Erhdhen)

Parameterliste - 00.0 — 08/2025
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13 a Wertanpassung nach unten
(Verringern)
=
(Vterkseijn— Diese Taste auf der Hauptbedienoberflache 3 Sekunden gedriickt halten, um
14 die Passworteingabemaske aufzurufen, dann das Passwort eingeben, um
stellung
wiederher. die Werkseinstellungen wiederherzustellen.
stellen)
[~ N
ﬂ Diese Taste auf der Hauptbedienoberflache 3 Sekunden gedrickt halten, um
1 (Bildschirm | die automatische Bildschirmsperre zu aktivieren
sperren)
Wenn der Sensor blockiert ist, leuchtet
das Licht; wenn er nicht blockiert ist,
leuchtet das Licht nicht. Sollte das Licht
16 | F-SENSOR Anzeige vorderer Sensor leuchten, obwohl der Sensor nicht blo-
ckiert ist, miissen Datenerfassung und -
ausgabe durch den Sensor auf Schaden
gepruft werden.
Wenn der Sensor blockiert ist, leuchtet
das Licht; wenn er nicht blockiert ist,
leuchtet das Licht nicht. Sollte das Licht
17 | M-SENSOR Anzeige mittlerer Sensor leuchten, obwohl der Sensor nicht blo-
ckiert ist, miissen Datenerfassung und -
ausgabe durch den Sensor auf Schaden
gepruft werden.

Parameterliste 8700 - 00.0 — 08/2025
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18

B-SENSOR

Anzeige hinterer Sensor

Wenn der Sensor blockiert ist, leuchtet
das Licht; wenn er nicht blockiert ist,
leuchtet das Licht nicht. Sollte das Licht
leuchten, obwohl der Sensor nicht blo-
ckiert ist, missen Datenerfassung und -
ausgabe durch den Sensor auf Schaden

gepruft werden.

19

SAFE

Anzeige Sicherheitsschalter

Wenn der Sicherheitsschalter ausge-
schaltet ist und die SAFE-Leuchte
leuchtet, prifen, ob der Sicherheits-
schalter mit dem Induktionsmagneten
induziert wird oder die Polaritat des In-

duktionsmagneten umgekehrt ist.

10

Parameterliste - 00.0 — 08/2025
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3 Eingabe und Anderung von Parametern:
(]
& o
User settings System settings
“ 7
,
247
Maintenance settings  Music playback
Fault Checking Screen settings
@
&®
3.1 Zum Starten die Schaltfliche BSESES driicken:
Zuriick °
&
. P opernle mode
Parameteranzeigebereich: Beim An- Anzeige des
. P2 sensor ewitch
dern von Parametern erscheint das S| aktuellen
entsprechende Dlalogfeld mit den PO3 cutting line mode Parameterwerts
Tasten &¥ und & zum Andern der 31 suction mode
Parameter. Pii5 hack pulley wheel
Pk auto fivol presser ift mode
. . P07 start spoed mode Zur niachsten
Zur vorherigen Seite Camme P Seite

Zuriick zum
Hauptmenii

Parameterliste 8700 - 00.0 — 08/2025 11
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3.2 Benutzer-Parameterliste:
System- Standard- | _. .
Parame- Funktion werte Pa- Einstellbereich Beschreibung Parameter
. Parameter
terliste rameter
P-01 Bedienmodus 0 0-1 O Halbautomgtlsch
1: Vollautomatisch
P-02 Sensortaste 1 0-1 O Ays
1: Ein
0: Aus
1: Fadenschneiden vorne
P-03 Fadenschneiden 3 0-3 2: Fadenschneiden hinten
3: Fadenschneiden vorne und
hinten
0: Aus
1: Ansaugen vorne
P-04 Ansaugen 3 0-3 2: Ansaugen hinten
3: Ansaugen vorne und hinten
0: Aus
P-05 Rad hinten 0 0-2 1: Wahrend des Nahens
2: Nach dem Nahen
0: NahfuBheben aus
.. 1: NahfuBheben vorne
P-06 Nahfuf 3 0-3 2: NahfuRheben hinten
3: NahfuBheben vorne und hinten
Startgeschwindig- 0: Automatisch
P-07 keitsmodus ! 01 1: Pedal
P-08 Nadelposition 0 0-1 0: Nadelposition oben
1: eine Nadel
Automatisches 0: Aus
P-09 NahfulRheben bei 0 0-1 T
. 1: Ein
Maschinenstopp
P-10 Ansaugen manuell 1 0-1 O AHS
1: Ein
P-11 Anfangsnahge- 5500 200-5500
schwindigkeit
P-12 Max. Drehzahl 5500 200-5500
Betriebsintensitat
P-13 LED-Licht 4 0-5
Intensitat Hinter- 0: Aus
P-14 grundbeleuchtung ! 01 1: Ein
Halbautomatisches 0: Aus
P-15 Weiternahen 0 01 1: Ein
Halbautomatisches 0: Aus
P-16 konstantes N&hen 0 0-1 1: Ein
12 Parameterliste - 00.0 — 08/2025
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P-17 NahfulRheben 0 0-1 O Automatikmodus
vorne 1: Manueller Modus
. 0: Aus
P-18 Aﬁﬁ%@?:ﬁl?ﬂnper 0 0-2 1: Vollmanuell
9 2: Freies Nahen halbautomatisch
- 0: Aus
P-19 Ansaugen mittig 1 0-1 1° Ein
P-20 NahfufSheben halb 0 0-1 O Ays
hinten 1: Ein
Anheben des Nah- 0 Aus
P-21 fuBes nach dem 0 0-1 1: Ein
Schneiden )
NahfulRheber ma- 0: Aus
p-22 nuell schlieBen 0 0-1 1: Ein
P-23 | Start Freies Nahen | 0 01 0: Aus
1: Ein
Prifung Sensor
Fadenschneiden 0: Aus
P-24 hinten mit L 01 1: Ein
Verzdgerung
0: Aus
1: Fadenl6sen vorne
P-25 | Fadenentspannung 3 0-3 2: Fadenentspannung hinten
3: Fadenentspannung vorne und
hinten
P-26 | Automatikbetrieb 0 0-1 0: Aus
1: Ein
Zeit fur e
P-27 Automatikbetrieb 6 3-20 Zeiteinheit: Sekunde
Stoppzeit fur G
P-28 Automatikbetrieb 2 2-20 Zeiteinheit: Sekunde
P-29 Vgrsmn mit elektro-
nischer Steuerung
P-30 Version anzeigen
Einstellung
P-31 Lautstarke 020 020
P-32 Startstimme aus 0 0-1 O Ays
1: Ein
P33 Maschenstichmo- 0 0-1 O Ags
dus 1: Ein
Nadelstopp- .
P-34 Position oben 0 0-1 0-Aus
. 1: Ein
verhindern
P.35 AnzahI.Fade.nab- 0
schneidezeiten

Parameterliste 8700 - 00.0 — 08/2025 13
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Endnahgeschwin-

P-36 digkeit

5500 200-7000

Fadenabschneide-
modus mit kon-
P-37 | stanter Geschwin- L 0-3

digkeit

Automatischer
p-38 Kontrollmodus 0 0-1

Nadelposition nach
P-39 dem Start automa- 0 0-1
tisch oben

Mindestgeschwin-

P-40 digkeit

200 200-7000

14 Parameterliste - 00.0 — 08/2025
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3.3

Die Schaltfliiche RASMESIIES

meter einzugeben:

System-Parameterliste:

ﬁ&

driicken, um folgende Para-

Tabelle 1
System- Standard- Einstellbe-
Parameter- Funktion werte reich Beschreibung Parameter
liste Parameter | Parameter
S01 Fadenweg 3 1-4
Anzahl Stiche zwischen Einstellen der Anzahl Stiche
S02 . 20 1-50 . .
zwei Sensoren zwischen zwei Sensoren
Anzahl Verzégerungssti- Elnstellgn der Verzoge-
che beim Fadenschnei- runggstlchzahl nach - dem
S03 28 0-50 Passieren der vorderen Sen-
den nach vorderen .
Sensoren soren Automatisches Faden-
schneiden nach Stichen
Einstellen der Anzahl Verzo-
Anzahl Verzégerungssti- gerungsstiche nach dem
che beim Fadenschnei- 14 0-100 Passieren von zwei Senso-
den nach zwei Sensoren ren Automatisches Faden-
schneiden nach Stichen
S04 - =
.. . Einstellen der Anzahl Verzo-
Anzahl Verzégerungssti- .
: gerungsstiche nach dem
che beim Fadenab- . .
. . 2 0-100 Passieren von zwei Senso-
schneiden nach drei .
Sensoren ren Automatisches Faden-
schneiden nach Stichen
S05 che bei Start Ansaugen 2 1-50 N 9
nach Auslésung des ersten
vorne .
Sensors einstellen
. Einstellen der Anzahl Stiche,
S06 Anzahl Stiche vor Aus- 14 1-50 bevor sich das Ansaugen
schalten Ansaugen vorne
vorne abstellt
Einstellen der Anzahl Stiche,
Anzahl Stiche bei Start bevor das Ansaugen nach
S07 . 2 1-50
Ansaugen hinten Passage des letzten foto-
elektrischen Sensors startet
Einstellen der Anzahl Millise-
Verzbgerung vor kunden bis zum Ausschalten
S08 Ausschalten Ansaugen 200 100-5000 ms | des Ansaugens hinten nach

hinten

Passage des letzten foto-
elektrischen Sensors

Parameterliste 8700 - 00.0 — 08/2025
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S09 Verzdgerung Fadenlésen 00
vorne
S10 Stiche Fadenlésen vorne 12
S11 Start Fadenldsen hinten 00
Einstellen der Anzahl Stiche
512 Anzahl Verzégerungssti- 2 1-99 vor automatischem Wechsel
che vor Maschinenstopp in die Parkstellung nach dem
Abschneider
S13 Anzz::g;zg Eﬁt'tes!tart 50 1-250 Intervallstiche Ansaugen Mitte
Anzahl Stiche bei Aus- . .
S14 schalten Ansaugen Mitte 20 1-100 Stiche Ansaugen Mitte
Einstellen der Anzahl Stiche,
Anzahl Stiche Verzoge- nach. der d.er Faden abge-
$15 | rung Fadenabschneiden | 25 1-100  |SChnitten wird, wenn der fo-
hinten toelekt_rl_sche $ensor die Na-
delposition nicht erkennen
kann
Reaktionszeit des vorde- Reaktionszeit nach Erken-
S16 ren Sensors 40 1-100 ms | nung durch den vorderen fo-
toelektrischen Sensor
N . Anpassung des fotoelektri-
S17 Emsg?ggf::eslfﬁngsdes 55% 20-175 schen Sensors an die Stoff-
starke
N . Anpassung des fotoelektri-
S18 Emp;::?;g:]kg;ifg des 55% 20-175 schen Sensors an die Stoff-
starke
Haltezeit vorderer Haltezeit NahfuRheber,
S19 NahfuBheber 220 100-2000 ms {wenn der vordere Sensor
den Stoff erfasst
Die Reaktionszeit des Nah-
Startzeit NahfuBheben fulRhebers nach dem Loslas-
S20 hinten 0 0-2000 ms sen des Fulipedals (Millise-
kunde)
Heben des Nahfulles von
S21 NahfuRschutzzeit 6 1-120 s Hand fqr einige Zeit, dann
automatisches Absenken
des Nahfulles (Sekunden)
Die Schutzzeit fir das Losen
S22 Schutzzeit Losen Nahfuf’ 20 20-800 ms |des NahfuBes (Millisekun-
den)
Den Stoff weiterflihren, 0: Aus
S23 damit er an der Schnittli- 0 01 1j Ein
nie haftet. )
0: Wenn der Motor lauft, den
S24 Schalter manuell 1 01 manuellen Schalter zum
betatigen Nicht-Schneiden betatigen.
1: Schneiden
16 Parameterliste - 00.0 — 08/2025




Betriebsanleitung

DURKOPP

ADLER
0: Sicherheitsschalter aus
1: Nahtsicherheitsschalter
S25 Schalterwahl speichern 3 0-3 2: FuBsicherheitsschalter
3: Naht- und FuBsicherheits-
schalter an;
S26 Haltezeit Messer 25 1-1000 ms | SChnitizeit (grundsatzlich
keine Anpassung)
Dauer, um nach dem Aufru-
S27 Ruhezeit 5 5-100 s fen des Bedlenftflds W|"eder
zur  Hauptmenuoberflache
zurickkehren
1: einzelner fotoelektrischer
S28 Sensormodus 2 1-2 Sensor
(Nummernauswabhl) 2: doppelter fotoelektrischer
Sensor
S29 Polarltast des vorderen 0 0-1 Entgegengesetzte Polaritat
ensors
S30 PolarltaSt des hinteren 0 0-1 Entgegengesetzte Polaritat
ensors
S31 NahfuB(\j/;)lLIIeerlstungs- 60 10-990 ms | Vollleistungsbetriebsdauer
S32 N&hfuR volle Leistung 100 20-100% | SPontane Ausgangsleistung,
wenn der Ful} sich bewegt.
Nahfull hebt sich nach Auf-
S33 Haltekraft Nahful 16 10-90% rechterhaltung der Stromver-
sorgung (nicht Gber 50)
Empfindlichkeitsgrad des . .
S34 Sensors flir Fadenab- 55 5-99% Sirtlgfr Sensor Ausgabeinten-
schneiden hinten
Start des Sensors fiir Fa- 0: Aus
S35 denabschneiden hinten 2 0-2 1: Ein
S36 obligatorisch 01
0: Chinesisch
S37 Sprachwahl 0 0-2 1: Englisch
2: Turkisch
338 MaX|maI'e Geschwindig- 5500 200-7000 Maximal einstellbare Dreh-
keit gesperrt zahlgrenze des Motors
Ubertragen auf 1 x langes
S39 Parameter zurticksetzen 0 0-1 Dricken der OK-Taste zur
Aktivierung
Hinweis: Wenn Sie das
Passwort vergessen haben,
dieses bitte nicht andern;
S40 Parameter-Passwort 2014 wenn Sie vergessen, das

Passwort zu andern, mis-
sen Sie es an den Hersteller
zurlickschicken, um es wie-
der zu entschlisseln.
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S41 obligatorisch 2500 200-7000
S42 obligatorisch 008 1-100
S43 Nadel einbringen 06 0-15
0: dickes Material
1: gewohnlich
s44 N&hgut wahlen 1 0-7 |2 dunnes Material
3: transparent
4: weite Masche
5: enge Masche
S45 Aktionsgrenzwert des 50 5-200
vorderen Sensors
S46 Aktlgnsgrenzwert des 50 5-200
mittleren Sensors
s47 Aktllonsgrenzwert des 50 5-200
hinteren Sensors
0: Motorumdrehung
S48 Motorlaufrichtung 1 0-1 1: Motor Vorwartsiibertra-
gung
S49 Beschleunigungskurve 70 10-100
S50 Empflndllchlfelt der 6 1-6
Beschleunigung
Sensor-Grobabstimmung 0: Aus
S51 aktiviert 0 0-1 1: Ein
0: Starkster Fadenschneide-
schutz
1: starker Fadenschneide-
schutz
S52 Starkes automatisches 4 0-4 2: Allgemeiner Faden-
Fadenschneiden schneideschutz
3: Schwacher Fadenschnei-
deschutz
4: kein Fadenschneide-
schutz
S53 Sensorerfassungszeit 6 3-150
S54 Sensor-Deaktivierung 20 3-150
. 0: vorwarts
S55 Richtung 0 0-1 1+ riickwarts
S56 Schritt 010 Einstellen der Ursprungspo-
Ursprungsabweichung sition des Schrittmotors
. Schrittmotor Ermittlung des
S57 Schritt Ursprungsmoment 002 Ursprungs des Kraftumfangs
Fadenschneidekraft des
. Schrittmotors (je hodher der
S58 Schritt Kraftmomgnt des 075 Wert, desto lauter das Ge-
Fadenabschneidens - o .
rausch; je kleiner der Wert,
desto leiser das Gerausch)
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5§59

Schritt
Fadenschneidewinkel

240

Feinabstimmung des
Schnittwinkels der Schrittli-
nie (je tiefer der numerische
Schluss der groRen Messer-
kante, desto flacher der nu-
merische Schluss der klei-
nen Messerkante) (der Wert
kann nicht zu hoch einge-
stellt werden, und der Win-
kelwert der Hohenober-
grenze eignet sich, um zu
vermeiden, dass der Motor
aus dem Schritt kommt,
wenn der Schrittmotor nicht
in Bewegung ist)

S60

Schritt Messergeschwin-
digkeit vorwarts

550

Je hoher der Wert, desto
schneller die Schnittge-
schwindigkeit; je kleiner der
Wert, desto langsamer die
Geschwindigkeit

S61

Schritt Messergeschwin-
digkeit rickwarts

350

Je hoher der Wert, desto
schneller die Schnittge-
schwindigkeit des Riick-
wartsmessers, je niedriger
der Wert, desto geringer die
Geschwindigkeit.

S62

Schritt Motor im
Messerwinkel

03

S63

Schritt Motor auf3erhalb
des Messerwinkels

00

S64

Schrittmotor
NahfulRhebewinkel

0390

Je grolker der Wert, desto
hoher der Nahfu}; je kleiner
der Wert, desto niedriger der
Nahfuld (der Wert kann nicht
zu hoch eingestellt werden,
und der Winkelwert der HO-
henobergrenze eignet sich,
um zu vermeiden, dass der
Schrittmotor nicht richtig in
Bewegung ist und der Motor
aus dem Schritt kommt)

S65

Schrittmotor Nahful3-
hebegeschwindigkeit

520

Je hoher der Wert, desto
schneller die Schnittge-
schwindigkeit; je kleiner der
Wert, desto langsamer die
Geschwindigkeit
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Je hoher der Wert, desto
Schrittmotorauslésun schneller ~die  Schnitige-
S66 NahfuRaeschwindi kegi’t 350 schwindigkeit; je kleiner der
9 9 Wert, desto langsamer die
Geschwindigkeit
Schrittmotor
S67 NahfulRhebekraft 000
Schrittmotor Ausldsung
S68 NahfuBleistung 000
Schrittmotor leichtes
S69 Anheben Nahful 3 0-3
Schrittmotor leichtes
S70 Anheben NahfuRwinkel 330 1-800
Schrittmotor leichtes
S71 Anheben NahfuRge- 95 0-100
schwindigkeit
Schrittmotor leichtes
S72 Anheben Nahfulge- 045 0-100
schwindigkeit
Schrittmotor leichtes
S73 Anheben NahfuRzeit 10 0-6000
Auswahl
S74 Nadelstoppsignal ! 0-1
s75 Nadelanschlagwinkel 60 0-359
oben
s76 Nadelanschlagwinkel 180 0-359
unten
Winkelunterschied zwi-
S77 schen Nadelanschlag 180 90-270
oben und unten
Spannungsbasierte
S78 Stromausfallerkennung 0 0-3
verbieten
S79 Maximaler Strom 350
S80 Winkelerkennung 0 0-1
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4 Geschwindigkeitsregler einrichten und anpassen
4.1 Einrichten des Geschwindigkeitsreglers:

1) Geschwindigkeitsregler unter dem Tisch einrichten.
2) Pedal und Geschwindigkeitsregler befestigen.
3) Einrichtungsdiagramm

4.2
Anpassungsbedarf Anpassungsergebnis
Anpassung der Ruck- Stérker, wenn Schraube nach unten gedreht wird.
stellkraft des Pedals Schwécher, wenn die Schraube nach oben gedreht wird.
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5 Beschreibung des Anschlusses des Steuerkastens:

gl
3

®

P—

k

[

1. Anschluss Aufwartssensor (von links nach rechts):

Bezeichnung | Darstellung Ausgangsbelegung

Anschluss 1 2 3 4 5 6 7 8
Aufwarts- 5V | IRT | IR3 | IR2 Absc.hnei- GND | 12V | GND
sensor - dersignal

2. Anschluss des Abwartssensor (von links nach rechts):

Bezeichnung | Darstellung Ausgangsbelegung
Anschluss 1 2 3 4
Abwarts- IR1 5V IR2 5V
sensor

3. Anschluss des dritten Sensors (von links nach rechts):

Bezeichnung | Darstellung | Ausgangsbelegung
Anschluss 1 2
des dritten 5V IR3

Sensors

22
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4. Anschluss des NahfuR-Sicherheitsschalters (von links nach rechts):

Bezeichnung | Darstellung Ausgangsbelegung
Anschluss 1 2 3
des Nahful’- 5V |Signal| GND
Sicherheits- PP

schalters

5. Anschluss fiir Leuchte ,Stichplattensicherung vollstandig gedffnet” (von links nach

rechts):

Bezeichnung | Darstellung Ausgangsbelegung
Anschluss fur 1 2 3
Leuchte —I_L- 5V Signal GND
»otichplatten- E

sicherung

vollstandig

geoffnet”

6. Obligatorischer Anschluss:

Bezeichnung | Darstellung Ausgangsbelegung
Obligatori- 1] 2 | 3
scher /
Anschluss

7. Ausgang Ansaugung:

Bezeichnung Darstellung | Ausgangsbelegung
Ausgang I 1 2
Ansaugung .. l Signal 34v
1] 2
V==
8. Obligatorischer Anschluss:
Bezeichnung Darstellung Ausgangsbelegung
Obligatori- 1. 1 2
scher /
Anschluss
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9. Schrittmotorsignal-Anschluss:

Bezeichnung Darstellung Ausgangsbelegung
Schrittmotor- 1 2 3 4 5 6
signal-An- z A B | |GND| 5V
schluss
10. Schrittmotor-Phasenleitungsanschluss:
Bezeichnung Darstellung Ausgangsbelegung
Schrittmotor- 1 2 3 4
Phasenlei- V w U ERDE
tungsan-
schluss
11. Motorsignalleitungs-Anschluss (von links nach rechts):
Bezeichnung | Darstellung Ausgangsbelegung
Motorsignal- = 1 2 3 4 5 6 8 9
leitungs-An- 5V|GND | Ge- Ge- Ge- |Stopp | / | Gitter | Gitter
schluss hause | hduse | hause A B
A B C
12. Motorkabel-Anschluss (von links nach rechts):
Bezeichnung | Darstellung Ausgangsbelegung
Motorkabel- 1 2 3 4
Anschluss o000 PE w \ u

24
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6 Tabelle der Fehlercodes
Fehler- Fehlgrbe- Fehlerursache Fehlerbehebung
code | schreibung
Schalten Sie die Steuerung aus und prii-
Nadelposi- fen Sie den Motorsignalstecker auf ord-
adelp Fehlerhafte Verbindung nungsgemafen Anschluss. Schalten Sie
Er01 tion nicht ; - . . .
foststellbar des Motorsignalkabels anschlieRend die Steuerung wieder ein.
Wenden Sie sich an den Kundendienst,
wenn das Problem weiterhin besteht.
1: Keine Verbindung des | Schalten Sie die Steuerung aus und pri-
Sianalfehler Pedals beim Einschalten | fen Sie die Verbindung zwischen Pedal
Er02 de?Fuf&steu- 2: Fehlerhafte Verbindung | und Steuerung. Schalten Sie anschlie-
erun des Pedalkabels 3end die Steuerung wieder ein. Wenden
9 3: Pedal beim Einschalten | Sie sich an den Kundendienst, wenn das
rickwarts getreten Problem weiterhin besteht.
Schalten Sie die Steuerung aus und prii-
fen Sie die Verbindung zwischen Motor
Motorpha- . .
) . und Steuerung. Schalten Sie anschlie-
Er03 sensignal- | Motorphasensignalfehler . . .
fohler 3end die Steuerung wieder ein. Wenden
Sie sich an den Kundendienst, wenn das
Problem weiterhin besteht.
Schalten Sie die Steuerung aus:
e N . 1. Priifen Sie, ob die Maschine blockiert
1: Die Ndhmaschine ist - . .
.. . 2. Priifen Sie, ob der Motor blockiert
Uberlastet oder blockiert .. .
Motorblo- . . 3. Priifen Sie den Motorstecker auf ord-
Er04 . 2: Der Motor ist Uberlastet .. .
ckierschutz |’ : nungsgemafen Anschluss. Schalten Sie
3: Fehlerhafte Verbindung - . . )
des Motorstromkabels anschlieRend die Steuerung wieder ein.
Wenden Sie sich an den Kundendienst,
wenn das Problem weiterhin besteht.
Schalten Sie die Steuerung aus:
1. Priifen Sie, ob die Maschine blockiert
Hardware- | 1: Der Motor ist Uberlastet 2. Prl_{fen S!e, ob der Motor blockiert
- : . 3. Priifen Sie den Motorstecker auf ord-
Er05 Uberlas- | 2: Fehlerhafte Verbindung N .
. nungsgemafen Anschluss. Schalten Sie
tungsschutz | des Motorsignalkabels - . . )
anschlieRend die Steuerung wieder ein.
Wenden Sie sich an den Kundendienst,
wenn das Problem weiterhin besteht.
1: Priifen Sie das Kabel zwischen dem
Zeituber- . . Display und der Steuerung
schreitung K Fehle.rhafte Verbindung 2: Prufen Sie, ob das Pedal in Ordnung
. . des Displays . .
Er07 | beider seri- 2 Beschadiquna des ist oder nicht
ellen Kom- S-teuerun s-gHaS tchios 3: Priifen Sie, ob bei der Maschine eine
munikation 9 pichip Hochfrequenzinterferenz vorliegt

4: Wechseln Sie das Display
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Speicherfeh- Spelcher a}Jf.der Hauptpla- Kontaktieren Sie wegen des Problems
Er09 tine beschéadigt oder feh- - .
ler mit der Steuerung den Kundendienst
lerhaft
Sensorsteu- | Fehlerhafte Verbindung 1 Beschadigung dgs Displays
. . . 2: Fehlerhafte Verbindung des Sensor-
Er10 | erleitungs- |zwischen Display und L
kabels. Wenden Sie sich an den Kun-
Fehler Steuerung :
dendienst.
Fehler der L .
Er15 . Wenden Sie sich an den Kundendienst
Motorplatine
Prifen Sie, ob die Spannung héher ist
Er6 Uberlast Die Spannung Uberschrei- |als 260 V AC. Wenden Sie sich an den
tet den Grenzwert Kundendienst, wenn das Problem nicht
behoben werden kann
Fehler bei Wenden Sie sich an den Kundendienst
Er17 | der Stromer-
kennung (A)
Fehler bei Wenden Sie sich an den Kundendienst
Er18 | der Stromer-
kennung (B)
Fehler bei Wenden Sie sich an den Kundendienst
Er9 der "Strom-
prifung
(Aund B)
Prifen Sie, ob die Spannung niedriger
Er20 Unterspan- | Die Spannung unterschrei- | ist als 180 V AC. Wenden Sie sich an
nungsfehler |tet den Grenzwert den Kundendienst, wenn das Problem
nicht behoben werden kann
1. Treten Sie das Pedal erneut, um es
zu entriegeln
2. Drlicken Sie P und die Abschneider-
1. Betatigen des Pedals taste, um die Wartungsparameter einzu-
Er22 | Pedalfehler beim Einschalten geben. Dricken Sie OK, wenn Sie auf
2. Falscher Pedalwert der Pedalschnittstelle sind und priifen
Sie, ob der Wert 200+15% betragt, wenn
das Pedal nicht funktioniert, andern Sie
ihn, wenn der Wert anormal ist
1: Priifen Sie den An-
Hardware- schluss des Schrittmo- Wenden Sie sich an den Kundendienst,
Uberstrom- tor-Signalkabels . .
Er-35 g . wenn Sie das Problem nicht beheben
schutz 2: Priifen Sie den An- Kénnen
Schrittmotor schluss des Schrittmo-
torkabels
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Er-37

Fehler bei
der Stromer-
kennung der
Phase A des

Schrittmo-

tors

Beschadigung des Steue-
rungs-Hauptchips

Wenden Sie sich an den Kundendienst

Er-38

Fehler bei
der Stromer-
kennung der
Phase B des

Schrittmo-

tors

Beschadigung des Steue-
rungs-Hauptchips

Wenden Sie sich an den Kundendienst

Er-39

Fehler bei
der Stromer-
kennung der

Phasen A

und B des

Schrittmo-

tors

Beschadigung des Steue-
rungs-Hauptchips

Wenden Sie sich an den Kundendienst

Er-45

Stérung des
Schrittmotor-
Encoders

Prifen Sie, ob das Signal-
kabel des Schrittmotors
korrekt angeschlossen ist.

Wenden Sie sich an den Kundendienst,
wenn Sie das Problem nicht beheben
kénnen
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