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I

1 O teh navodilih

Ta priro€nik je bil izdelan z najvecjo previdnostjo. Vsebuje informacije in
opombe, ki omogocajo varno ter dolgotrajno delovanje stroja.

Ce opazite kakrsna koli odstopanja ali imate kakrsne koli zahteve po
izboljSavah, nam to sporocite preko Storitve za stranke (EJ str. 115).

Ta navodila obravnavajte kot del izdelka in jih hranite na dostopnem
mestu.

1.1 Komu je ta priro€nik namenjen?
Ta priro€nik je namenjen:

 Upravljalnemu osebju:
Skupina oseb, ki je bila pou€ena o delovanju stroja in ima dostop
do navodil. Za upravljalno osebje je pomembno zlasti poglavje
Delovanje (EJ str. 17).

 Strokovnemu osebiju:
Skupina oseb z ustreznim strokovnim znanjem, ki jim omogoca
izvajanje vzdrzevanja ali odpravljanje napak. Za strokovno osebje
je pomembno zlasti poglavje Namestitev (L str. 97).

Servisni priro€nik je prilozen posebe.

V zvezi z minimalnimi kvalifikacijami in drugimi zahtevami osebja, uposte-
vajte tudi poglavje Varnost (I str. 9).

1.2 Konvencije o prikazu — simboli in znaki

Za hitro in enostavno razumevanje so razli¢ne informacije v tem prirocniku
predstavljene ali oznac¢ene z naslednjimi simboli:

Pravilne nastavitve

Oznacduje, kako izgledajo pravilne nastavitve.

Motnje
Oznacuje motnje, do katerih lahko pride ob napacnih nastavitvah.

Pokrov

Oznacuje, katere pokrove morate odstraniti za dostop do komponent, ki jih
Zelite prilagoditi.
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™,

(28

Varnost

Informacije
o lokaciji

Koraki upravljanja (Sivanje in postavitev)
Koraki ukrepanja pri servisu, vzdrZzevanju in namestitvi

Koraki ukrepanja preko nadzorne ploSée programske opreme

Posamezni koraki so oSteviléeni:

Prvi korak ukrepanja
Drugi korak ukrepanja

Nujno je, da sledite vrsthnemu redu korakov.

Stevilke so oznadene s piko.

Rezultat ukrepa
Spremembe na napravi ali na zaslonu/nadzorni ploSéi.

Pomembno
Na to morate pri izvajanju koraka biti zelo pozorni.

Informacije
Dodatne informacije, npr. o nadomestnih moznostih delovanja.

Vrstni red
Oznacduje, katero delo morate opraviti pred ali po prilagoditvi.

Sklicevanje
Sklicevanje na drug odstavek.

Pomembna opozorila za uporabnike stroja so posebej oznacena. Ker je
varnost na prvem mestu, so simboli nevarnosti, stopnje nevarnosti in
njihove signalne besede lo¢eno opisani v poglavju Varnost (X str. 9).

Ce na skici ni prikazana nobena druga jasna lokacija, so lokacije, oznage-
ne z izrazoma desno ali levo, vedno oznacene s staliS¢a upravljavca.
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1.3 Drugi dokumenti

Stroj vsebuje vgrajene komponente drugih proizvajalcev. Proizvajalci so
izvedli oceno tveganja za te kupljene dele in izjavili, da je zasnhova v skladu
z veljavnimi evropskimi in nacionalnimi predpisi. Namen uporabe vgraje-
nih komponent je opisan v navodilih zadevnega proizvajalca.

1.4 Odgovornost

Vse informacije in navodila v tem priro€niku so sestavljene ob upostevanju
najsodobnejSe tehnike ter veljavnih standardov in predpisov.

Durkopp Adler ne prevzema odgovornosti za Skodo zaradi:

» posSkodb in poSkodb pri prevozu,

* neuposStevanja navodil,

 nepravilne uporabe,

* nepooblad€ene spremembe na stroju,
 uporabe s strani neusposobljenega osebja,
 uporabe neodobrenih rezervnih delov.

Prevoz

Durkopp Adler ne odgovarja za poskodbe in poSkodbe pri prevozu. Dosta-
vljen stroj preverite takoj po prejemu. Glede poSkodb se pritozite pri zad-
njem prevozniku dostave. To velja tudi, ¢e embalaza ni poSkodovana.

Pustite stroje, opremo in embalazo v stanju, v kakrSnem so bili ob odkritju
poSkodbe. Tako zavarujete svoje terjatve do transportnega podijetja.

Vse ostale reklamacije sporocite na Dirkopp Adler takoj po prejemu
posiljke.
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Prevoz

Postavitev

Obveznosti
upravljalca

Zahteve za osebje

2 Varnost

To poglavje vsebuje osnovne informacije za vaso varnost. Pred namesti-
tvijo ali uporabo stroja natanéno preberite navodila. UpoStevajte informa-
cije v varnostnih navodilih. Neupostevanje lahko povzro€i hude telesne
po3kodbe in materialno Skodo.

2.1 Osnovni varnostni napotki
Stroj uporabljajte samo, kot je opisano v tem priro€niku.
Ta navodila morajo biti vedno na voljo na mestu uporabe stroja.

Ne izvajajte dela na delih in opremi, ki so pod napetostjo. V standardu
DIN VDE 0105 so urejene izjeme.

Pred izvedbo naslednjih del izklopite stroj preko glavnega stikala ali izvle-
cite omrezni vti¢:

* menjava igle ali drugega Sivalnega orodja,

 zapustitev delovnega mesta,

* izvajanje vzdrzevalnih del in popravil,

« vstavljanje niti.
Nepravilni ali okvarjeni nadomestni deli lahko vplivajo na varnost in posko-
dujejo stroj. Uporabljajte samo originalne nadomestne dele proizvajalca.

Pri prevozu stroja uporabite paletni vozicek ali vili¢ar. Stroj dvignite za naj-
ve¢ 20 mm in ga zavarujte pred zdrsom.

Priklju€ni kabel mora imeti omrezni vti¢, ki je odobren za posamezno
drzavo. Samo usposobljeni strokovnjaki lahko namestijo omrezni vti¢ na
priklju¢ni kabel.

Upostevajte predpise o varnosti in preprecevanju nesreg, ki veljajo za posa-
mezne drzave ter zakonske predpise za varnost pri delu in varstvo okolja.

Vsa opozorila in varnostni znaki na stroju morajo biti vedno Citljivi.

Ne odstranjujte jih!

Pomanijkljiva ali poSkodovana opozorila in varnostne znake je treba takoj
nadomestiti.

Samo usposobljeno osebje lahko:

* nastavi stroj,
« opravlja vzdrzevalna dela in popravila,
* izvaja dela na elektri¢ni opremi.

Na stroju lahko delajo samo pooblaS¢ene osebe, ki se morajo predhodno
seznaniti z navodili.
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Delovanje  Med delovanjem preverite, ali so na stroju vidne zunanje poSkodbe.
Ce opazite spremembe na stroju, prenehajte z delom. Vsako spremembo
sporocite odgovornemu nadzorniku. PoSkodovanega stroja nadalje ne
uporabljajte.

varnostne  Varnostnih naprav ne odstranjujte ali izklapljajte. Ce se zaradi popravila
naprave  temu ni mogoce izogniti, varnostno napravo takoj po kon¢anju del ponov-
no namestite in vklopite.

2.2 Opozorilne besede in simboli v opozorilnih izjavah

Opozorila v besedilu so razmejena z barvnimi értami. Obarvanje je odvisno
od resnosti nevarnosti. Opozorilne besede oznacujejo resnost nevarnosti.

Opozorilne  Opozorilne besede in nevarnost, ki jo opisujejo:
besede

Opozorilna beseda Pomen

NEVARNOST (z znakom za nevarnost)
Neupostevanje lahko povzroci smrt ali resne poSkodbe

OPOZORILO (z znakom za nevarnost)
Neupostevanje lahko povzroci smrt ali resne poSkodbe

PREVIDNO (z znakom za nevarnost)
Neupostevanje lahko povzroc¢i zmerne do lazje poSkodbe

POZOR (z znakom za nevarnost)
NeupoStevanje lahko povzroci ekoloSko Skodo

OPOMBA (brez znaka za nevarnost)
Neupostevanje lahko povzroc¢i materialno Skodo

Simboli V primeru nevarnosti za osebe ti simboli oznacujejo vrsto nevarnosti:

Simbol Vrsta nevarnosti

Elektri¢ni udar
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Simbol Vrsta nevarnosti

Vbod

Zmeckanje

Ekoloska Skoda

4l s

Primeri  Primeri opozoril v besedilu:

NEVARNOST

Vrstain vir nevarnosti!
Posledice neupostevanja.

>

Ukrepi za preprecevanje nevarnosti.

% Tako izgleda opozorilo, katerega neupostevanje lahko povzroci smrt
ali resne poSkodbe.

OPOZORILO

Vrstain vir nevarnosti!
Posledice neupostevanja.

Ukrepi za prepre€evanje nevarnosti.

>

% Tako izgleda opozorilo, katerega neupostevanje lahko povzroci smrt
ali resne poskodbe.

PREVIDNO

Vrsta in vir nevarnosti!
Posledice neupostevanja.

Ukrepi za prepre€evanje nevarnosti.

>

%  Tako izgleda opozorilo, katerega neupostevanje lahko povzroci
zmerne ali manjSe poskodbe.
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POZOR

Vrstain vir nevarnosti!
Posledice neupostevanja.

Ukrepi za preprecevanje nevarnosti.

% Tako izgleda opozorilo, katerega neupostevanje lahko povzroci eko-
loSko Skodo.

OPOMBA

Vrsta in vir nevarnostil!
Posledice neupostevanja.

Ukrepi za preprecevanje nevarnosti.

% Tako izgleda opozorilo, katerega neupostevanje lahko povzroci mate-
rialno Skodo.
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3 Opis naprave

3.1 Sestavni deli stroja

Sl. 1: Sestavni deli stroja

(1) - Glava stroja

(2) - Hitra zaustavitev
(3) - Stojalo za sukanec
(4) - Mizna ploS¢a

(5) - Okvir

(6) - Enota za vzdrZevanje stisnjenega zraka
(7) - Pedal

(8) - Pistola na stisnjen zrak

(9) - Glavno stikalo

(10) - Nadzorna ploSca

Navodila za uporabo 911-210-10 - 03.0 - 09/2021
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3.2 Predvidena uporaba

Stroj je dovoljeno uporabljati samo s Sivalnim materialom, katerega profil
zahteva ustreza predvideni uporabi.

Stroj je namenjen samo za obdelavo suhega materiala. Sivalni material ne
sme vsebovati trdih predmetov.

Dovoljene velikosti igel za stroj so navedene v poglavju Tehniéni podatki
(CQ str. 123).

Siv mora biti ustvarjen z nitjo, katere profil ustreza predvideni uporabi.
Stroj je namenjen za industrijsko uporabo.

Stroj je dovoljeno namestiti in uporabljati samo v suhih ter dobro vzdrze-
vanih prostorih. Ce stroj uporabljate v prostorih, ki niso suhi in dobro
vzdrzevani, boste morda morali izvesti dodatne ukrepe, ki so zdruzljivi

s standardom DIN EN 60204-31.

S strojem smejo delati samo pooblaS¢ene osebe.

Durkopp Adler ne prevzema odgovornosti za Skodo, ki nastane zaradi
nepravilne uporabe.

OPOZORILO

Nevarnost poskodb zaradi delov pod napetostjo,
premikajoé€ih se, ostrih in koni€astih delov!

Nepravilna uporaba lahko povzroci elektri¢ni udar,
zmeckanje, odrezovanje in predrtje.

UposStevajte vsa navodila v priro€niku.

POZOR

NeupoStevanje navodil lahko privede do materialne Skode!
Nepravilna uporaba lahko poskoduje stroj.

UpoStevajte vsa navodila v priro¢niku.

14
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3.3 lzjava o skladnosti

Stroj je v skladu z evropskimi predpisi za zagotavljanje zdravja, varnosti in
varstva okolja, ki so navedeni v izjavi o skladnosti ali izjavi o vgradniji.

g
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4 Delovanje

Potek dela sestavljajo razli¢ni procesni koraki. Za dober rezultat Sivanja
mora stroj delovati brez napak.

4.1 Pripravite stroj za delovanje

OPOZORILO

Nevarnost posSkodb zaradi premikajoéih se,
ostrih in koniéastih delov!

Nevarnost drobljenja, ureznin in predrtja.

Ce je mogoge, stroj pripravi na delovanje le, ko je
izklopljen.

Pred Sivanjem s strojem izvedite naslednja pripravljalna dela:

« Vstavite ali zamenjajte iglo
* Vstavite nit igle

« Vstavite ali navijte nit kavlja
» Nastavite napetost niti

Navodila za uporabo 911-210-10 - 03.0 - 09/2021 17
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4.2 Vklop inizklop stroja

Sl. 2: Vklop in izklop stroja

(1) - Glavno stikalo

VKklopite stroj
W Tako vklopite stroj:

1. Glavno stikalo (1) zavrtite na desno v nastavitev I.

% Na zaslonu se prikaze sporogilo:
Pedal nach hinten betd&tigen (Pedal potisnite nazaj)

2. Pedal potisnite naza,j.

& Stroj se prestavi v poloZaj za sklicevanje.
Na zaslonu se prikaze glavni meni.

Izklopite stroj

Lg Tako izklopite stroj:

1. Glavno stikalo (1) zavrtite na levo v nastavitev O.

18 Navodila za uporabo 911-210-10 - 03.0 - 09/2021
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4.3 Vklopite hitro zaustavitev

S stikalom za hitro zaustavitev (1) se vsi teko€i delovni postopki na stroju
(npr. po nepravilnem delovanju) takoj ustavijo.

Sl. 3: Vklopite hitro zaustavitev

(1) - Stikalo za hitro zaustavitev

@ Tako vklopite hitro zaustavitev:

1. Prestavite stikalo za hitro zaustavitev (1).
% Vse tekoCe operacije na stroju se takoj ustavijo.
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4.4 Zamenjavaigle

Nevarnost poSkodb zaradi ostrih in gibljivih
delov!

Moznost prebadanja.

Pred menjavo igle izklopite stroj.
Ne prijemajte konice igle.

OPOMBA

MoZna materialna Skoda!
Moznost poSkodb stroja zaradi nepravilnega razmika kavlja.

Pri uporabi druge velikosti igle prilagodite razdaljo med iglo in
kavljem (EJ Servisna navodila).

Sl. 4: Zamenjava igle

(1) - Rocica (3) - Obok
(2) - Palicicaigle (4) - Vijak

Tako zamenjate iglo:

1. Rodico (1) pritisnite navzdol in jo obracajte, dokler paliica igle (2) ne
doseze najviSjega polozaja.

2. Odvijte vijak (4).

3. lglo povlecite navzdol in iz pali€ice igle (2).

4. Novo iglo do konca potisnite v pali€ico igle (2).

Pomembno

Obok (3) usmerite proti kavlju.

5. Privijte vijak (4).

20
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4.5 Vklopite naéin vstavljanja niti

Nevarnost poSkodb zaradi ostrih in gibljivih
delov!

Moznost predrtja ali drobljenja.

Pred vsemi vzdrZevalnimi deli ali nastavitvami
izklopite stroj ali ga preklopite na nacin vstavljana
niti.

Ko je nadin vstavljanja niti vklopljen, delajte

v obmodju kavlja le, ko je osvetljena.

Sl. 5: Vklopite nacin vstavljanja niti

(1) - Gumb za nacin vstavljanja niti (2) - Pokrov niti kavlja

VKklopite naéin vstavljanja niti

Lg Tako vklopite nacin vstavljanja niti:

1. Dotaknite se gumba (1).

%  Stroj je v naginu vstavljanja niti.
Gumb (1) zasveti.
Sivalne tacke se spustijo.
Pokrov kavlja (2) se odpre in zasveti.

Izklopite naéin vstavljanja niti

Lg Tako izklopite nacin vstavljanja niti:

1. Znova se dotaknite gumba (1).
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4.6 Vstavite nitigle

OPOZORILO

Nevarnost poSkodb zaradi ostrih in gibljivih

delov!
Moznost predrtja ali drobljenja.

Pred vstavljanjem niti v iglo izklopite stro;j.

Sl. 6: Vstavite nit igle

)
)
®)
(4)
(®)
(6)
()
(8)
9)

- Drzalo niti (10) - Vzmet za navijanje niti
- Regulator niti igle (11) - Upogib

- Vodilo (12) - Vodilo

- Vodilo (13) - Vodilo

- Nadzor igelne niti (14) - Napenjalce

- Sponka niti igle (neobvezno) (15) - Napenjalce

- Vodilo (16) - Vodilo

- Vodilo (17) - Vodilo cevi

- Uhoigle

22
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W Za vstavljanje niti v iglo:

1. Namestite tuljavo na stojalo za sukanec in napeljite nitigle skozi luknjo
v vodilu na roc€ici za odvijanje.

Pomembno

Rocica za odvijanje mora biti vzporedno s stojalom za sukanec.

S stisnjenim zrakom izpihnite nit igle skozi vodilo cevi (17).

Napeljite nit igle skozi vodilo (16).

Napeljite nit igle v nasprotni smeri urinega kazalca okoli napenjalca (15).
Napeljite nit igle v smeri urinega kazalca okoli napenjalca (14).
Napeljite nit igle skozi vodili (13) in (12).

Napeljite nit igle v smeri urinega kazalca okoli upogiba (11).

Napeljite nit igle pod vzmet za navijanje niti (10), skozi vodilo (3) in
skozi regulator niti igle (2) do drzala niti (1).

9. Napeljite nit igle skozi drzalo niti (1) in vodilo (4).
10. Napeljite nit igle skozi nadzor igelne niti (5).
11. Na strojih z rezalnikom niti napeljite nit igle skozi sponko za nit (6).

© N o A~ DN

12. Napeljite nit igle skozi vodili (7) in (8).

13. Nitigle napeljite v uho igle (9) tako, da bo ohlapni konec obrnjen proti
kavlju.

Navodila za uporabo 911-210-10 - 03.0 - 09/2021 23



DURKOPP

ADLER

Delovanje

4.7 Nastavite regulator niti igle

Regulator niti igle dolo¢a koli¢ino niti igle, ki ga ovijete okoli kavlja. Potreb-
na koli¢ina niti je odvisna od debeline Sivalnega materiala, debeline niti in
dolzine vboda.

Veé€ja koli¢ina niti za
« debel Sivalni material
« vecje debeline niti
* vecje dolZine Sivov

ManjSa koli¢ina niti za
« tanek Sivalni material
* manjSe debeline niti
* manjSe dolzine Sivov
Pravilne nastavitve

Zanka niti igle z majhno napetostjo drsi ¢ez najdebelejSo to¢ko kavlja.
Za to je potrebna najvecja koli¢ina niti, vzmet za navijanje niti iz spodnjega
konénega poloZaja (1) potegnite priblizno 0,5 mm navzgor.

Sl. 7: Nastavite regulator niti igle

(1) - Vijak (2) - Regulator niti igle
Tako nastavite regulator niti igle:
1. Odvijte vijak (1).
2. Premaknite regulator niti igle (2):
» Manj3a koli€ina niti: Premaknite regulator niti igle (2) na desno:

* Veéja koliéina niti: Premaknite regulator niti igle (2) na levo:
3. Privijte vijak (1).

24
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4.8 Navijte nit kavlja

Z lo€enim navijalom lahko nit kavlja navijete med Sivanjem ali po njem.

Sl. 8: Navijte nit kavlja

(1) - Plos¢&a vodila niti (4) - Zavihek navijala
(2) - Kanal vodila niti (5) - Navijalna gred
(3) - Napenjalce za navijanje (6) - Noz

Tako navijete nit kavlja:

1. Namestite tuljavo na stojalo za sukanec in napeljite nit kavlja skozi
luknjo v vodilu na rocici za odvijanje.

Pomembno

Rocica za odvijanje mora biti vzporedno s stojalom za sukanec.

2. Nit kavlja v valovitem vzorcu napeljite skozi dve zadniji luknji na plosci

vodila niti (1). Od zgoraj navzdol skozi zadnjo luknjo in od spodaj
navzgor skozi levo luknjo.

3. Napeljite nit kavlja skozi kanal vodila niti (2) od zgoraj navzdol.

4. Napeljite nit kavlja v nasprotni smeri urinega kazalca okoli napenjalca
navijanja (3).

5. Nit kavlja v valovitem vzorcu napeljite skozi proste luknje na ploS¢i
vodila niti (1). Od spodaj navzgor skozi zadnjo luknjo in od zgoraj
navzdol skozi sprednjo luknjo.

6. Napeljite nit kavlja do navijala in jo spnite za noz (6).

Poskrbite, da nit NI napeta.

7. Odtrgajte nit kavlja.

8. Namestite prazno navijalo na gred za navijanje (5) in jo obrnite v smeri
urinega kazalca, dokler se ne zaskodi.
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9. Zavihek navijala (4) pritisnite ob tuljavo.

% Navijalo se samodejno zazene in izklopi, ko je doseZena nastavljena
zmogljivost tuljave.

4.9 Zamenjava tuljave

OPOZORILO
Nevarnost poSkodb zaradi ostrih in gibljivih
delov!

Moznost predrtja ali drobljenja.

Stroj preklopite v nagin vstavljanja niti, preden
zamenijate tuljavo.

Ko je nacin vstavljanja niti vklopljen, delajte

v obmodju kavlja le, ko je osvetljena.

Sl. 9: Zamenjava tuljave (1)

(1) - Nosilec Sivalnega materiala (3) - Pokrov niti kavlja
(2) - Gumb za nacin vstavljanja niti

@ Tako zamenjate tuljavo:

1. Odstranite nosilec Sivalnega materiala (1) (samo pri menjalnih okvirjih).
2. Dotaknite se gumba za nacin vstavljanja niti (2).

%  Stroj je v nacinu vstavljanja niti.
Gumb (2) zasveti.
Sivalne tacke se spustijo.
Pokrov kavlja (3) se odpre in zasveti.
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Sl. 10: Zamenjava tuljave (2)

(4) - Tuljava (7) - Napenjalna vzmet
(5) - Zavihek ohisja tuljave (8) -Reza
(6) - Vodilo

3. Dvignite zavihek ohisja tuljave (5).

4. Odstranite prazno tuljavo.

5. Vstavite polno tuljavo.

Pomembno

Tuljavo (4) vstavite tako, da se tuljava pri izvleku niti premakne v nasprotni
smeri kavlja.

6. Napeljite nit kavlja skozi rezo (8) v ohiSju tuljave.

7. Potegnite nit kavlja pod napenjalno vzmet (7).

8. Potegnite nit kavlja skozi vodilo (6) in jo povlecite priblizno 3 cm do
pokrova kavlja.

9. Primite nit kavlja in zaprite loputo ohiSja tuljave (5).

10. Odrezite odvec¢no nit nad pokrovom kavlja (3).

11. Sprostite gumb za nacin vstavljanja niti (2).

% Pokrov kavlja (3) se obrne v prvotni polozaj.

12. V programsko opremo vnesite spremembo vretena (EJ str. 48).
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4.10 Napetost niti

Napetost niti igle skupaj z napetostjo niti kavlja vpliva na videz Siva.
Previsoka napetost niti lahko pri tankem Sivalnem materialu povzrogi
nezeleno nabiranje in trganje niti.

Pravilne nastavitve

Ce je napetost niti igle in niti kavlja enaka, je zanka na sredini Sivalnega
materiala.

Napetost niti igle nastavite tako, da je Zeleni vzorec Siva dosezete

Z najmanjSo mozno napetostjo.

Sl. 11: Napetost niti

(1) - Enaka napetost niti igle in niti kavlja
(2) - Napetost niti kavlja je moénejSa od napetosti niti igle
(3) - Napetost niti igle je moc¢nejSa od napetosti niti kavlja

28

Navodila za uporabo 911-210-10 - 03.0 - 09/2021



| DURKOPP
Delovanje ADLER

Nastavite napetost niti kavlja

OPOZORILO

Nevarnost poSkodb zaradi ostrih in gibljivih
delov!

Moznost predrtja ali drobljenja.

Preden nastavite napetost niti za kavelj izklopite
stroj.

Sl. 12: Nastavite napetost niti kavlja

(1) - Napenjalna vzmet (2) - Nastavitveni vijak

Napenjalna vzmet (1) dolo¢a napetost niti kavlja. Vzmet lahko uravnavate
z nastavitvenim vijakom (2).

@ Tako nastavite napetost niti kavlja:

1. Obrnite nastavitveni vijak (2).

» Povecajte napetost niti kavlja: Obrnite nastavitveni vijak (2)
v smeri urinega kazalca

* Zmanj3ajte napetost niti kavlja: Obrnite nastavitveni vijak (2)
v nasprotni smeri urinega kazalca
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4.11 Glavo stroja zavrtite navzgor in nazaj

OPOZORILO

Nevarnost poSkodb zaradi gibljivih delov!
Nevarnost zmeckanin.

Pri vzvratnem obracanju trdno drzZite glavo stroja,
dokler se varno ne nasloni.

4.11.1 Glavo stroja obrnite navzgor

Sl. 13: Glavo stroja obrnite navzgor

(1) - Pokrov glave (3) -Kljuka
(2) - Pogonski nosilec (4) - Zaklepna rocica

m Pomembno
" Pogonski nosilec (2) mora biti zadaj.

Lg Tako obrnete glavo stroja navzgor:

1. Sprostite zaklepno ro€ico (4) pod mizno plo3co.
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2. Dvignite glavo stroja v predelu pokrova glave (1) in jo previdno obrnite
navzgor.
%  Kljuka (3) se zaskodi.

Dostopate lahko do prostora pod mizo stroja.

4.11.2 Glavo stroja obrnite nazaj

OPOMBA

Mozna materialna Skoda!
PoSkodba stroja zaradi padca glave stroja.

Pri vzvratnem obra&aniju trdno drZite glavo stroja, dokler se varno ne
nasloni.

Sl. 14: Glavo stroja obrnite nazaj

\J

(1) - Pokrov glave (3) - Zaklepna rocica
(2) - Kljuka

Tako obrnete glavo stroja nazaj:

1. Glavo stroja drzite v predelu pokrova glave (1).
2. Sprostite kljuko (2).

3. Glavo stroja previdno obrnite nazaj.

4. Zaklenite zaklepno rocico (3) pod mizno plos¢o.
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5 Programiranje

Sl. 15: Programiranje

(1) - Nadzorna pIoc"a OP7000
Krmiljenje se upravlja preko nadzorne plos¢e OP7000 (1) desno ob glavi
stroja.

Zaslon ima funkcijo zaslona na dotik, t.j. fizi€nih gumbov ni, so pa gumbi
prikazani na zaslonu. Ce Zelite vklopiti gumb ali funkcijo, tapnite ustrezno
mesto na zaslonu.

Vklopite gumbl/izberite element:
- Tako vklopite gumb ali izberete element:

1. Tapnite ustrezen gumb ali predmet s prstom ali pisalom.
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5.1 Struktura programske opreme
Programe Sivov in zaporedja Sivov je mogoce ustvariti in upravljati s pro-
gramsko opremo. Te programe lahko nato priklicete med Sivanjem in jih
obdelate Siv za Sivom.
: Informacije
1

Program za Sivanje:

Program Siva je sestavljen iz konture Siva z doloenimi parametri za
posamezne odseke konture.

V sistem je mogoce shraniti do 99 programov Sivov.

Programi Sivov imajo za imenom pripono .fnp911.

Zaporedje Sivov:

V poljubnem vrstnem redu v zaporediju Sivov lahko sestavite do
30 programov.

V sistem je lahko shranite do 20 zaporedij Sivov.

Zaporedja Sivov imajo za imenom pripono .seg911.

Poleg tega so s programsko opremo definirane sploSne nastavitve, ki ve-
ljajo za vse programe. Obstajajo tudi tehni¢ni elementi menija za preizku-
Sanje in vzdrzevanje stroja.

5.2 Struktura menija na kratko

Spodnja tabela prikazuje strukturo menija in funkcijskih gumbov na glav-

nem zaslonu.

Elementi menija v

spustnem meniju

Element menija | Funkcija Podpostavke Podpostavke Opisano na
Datei Odprite obstojece Léschen (1zbrisi) str. 69
(Datoteka) programe za Sivanje Kopieren (Kopiraj) Str. 68
Ustvarite, kopirajte ali r -
—stvartte, xopirajte al Offnen (Odpri) str. 46
izbriSite programe
Neu (Novo) Nahtprogramm str. 53
(Program za Sivanje)
Nahtsequenz str. 65
(Zaporedije Sivov)
Speichern unter str. 67
(Shrani kot)
Bearbeiten Dolo¢ite sploSne nastavi- | Maschinenparameter str. 70
(Uredi) tve za vse programe ali | (Parametri stroja)
spremenite obstojece Sequenz (Zaporedie) str. 65
programe
Nahtprogramm Parameter str. 59
(Program za Sivanje) [Konturanpassung 3 str. 57
(Prilagoditev konture)
Konturtest (Preizkus str. 56
konture)
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Elementi menija v spustnem meniju
Element menija | Funkcija Podpostavke Podpostavke Opisano na

(Hitrost Sivanja)

Extras Moznosti prikaza: Celo- | Vollbild ein/aus (Celo- str. 45
(Dodatno) zaslonski nacin in pove- | zaslonski nacin vklop/
Cava izklop)
L ) ] Zoom ein/aus (Pove- str. 45
Tehni¢ni meni: Nastavi- | gqya vkloplizklop)
i ke inf ij - - -
t[ve, S|§tem_s einformacie Service (Servis) Einstellungen str. 76
in preizkusi .
(Nastavitve)
System-Information str. 83
(Sistemske informacije)
Multitest str. 79
Initialisierung (Zagon) str. 84
und Update
(in posodobitev)
Hersteller (nur fir DA-Personal)
(Proizvajalec (samo za osebje DA))
Korrektur Kratkotrajno Sivanje Fadenspannung str. 47
(Popravek) z drugimi vrednostmi (Napetost niti)
Né&hdrehzahl str. 48

Gumbi na glavhem zaslonu

Nadaljujte s Sivanjem konture od dolo¢ene tocke

Reparatur-Modus
(Nacin popravila)

str. 50

Ro¢na menjava tuljave

Spulenwechsel
(Zamenjava tuljave)

str. 48

Y R
t=:0000

Ponastavi Stevec na dolo¢eno vrednost

Zahlerreset
(Ponastavi Stevec)

str. 52

5.3 Zazeni programsko opremo

Po vklopu stroja se stroj preklopi v nacin sklicevanja. Nato se na nadzorni
plos¢i za nekaj sekund prikaze zacetni zaslon.

Sl. 16: Software starten (1) (ZaZeni programsko opremo (1))

P

O

€ sprace

Service —

@)

- Gumb za izbiro jezika

- Gumb za servis

)

Tu lahko izberete jezikovno razli€ico ali hiter dostop do menija
Multitest preko Service (Servis).
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i

Informacije

Obe funkciji lahko izberete tudi pozneje iz programa preko elementov
menija Extras (Dodatno) > Service (Servis).

(Glejte poglavje PreizkuSanje funkcij stroja &L str. 79) in Spreminja-
nje jezika (L str. 77).)

Ce ne pritisnete nobenega gumba, se bo programska oprema po nekaj
sekundah samodejno preklopila na glavni zaslon.

Glavni zaslon

Med Sivanjem se prikaze glavni zaslon. Odpre se, ko stroj zazenete
Z nastavitvami zadnjega programa Sivanja.

Sl. 17: Glavni zaslon

(1) - Naslovna vrstica (6) - Gumb za ponastavitev Stevca

(2) - Vrstica stanja (7) - Gumb za menjavo tuljave

(3) - Glavno okno: Prikaz konture Siva (8) - Gumb za trenutne parametre Siva
(4) - Vrstica programa (9) - Gumb za nacin popravila

(5) - Vrstice menija: Spustni meni (10) - Prikaz casa

Struktura glavnega zaslona

* Naslovna vrstica (1)

Razli¢ica stroja je prikazana tu na glavnem zaslonu. Razli¢ni meniji vse-
bujejo informacije o izbrani to¢ki menija.

* Vrstica stanja (2)

Na glavnem zaslonu sta prikazana trenutno odprto zaporedje Sivov in
¢as (11). Razli¢ni meniji vsebujejo dodatne informacije o izbranem koraku
dejanja.

e Glavno okno (3)

Tu je prikazana kontura, ki jo boste Sivali.

36
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* Vrstica programa (4)

V tej vrstici so prikazani programi Sivov trenutno odprtega zaporedja Sivov.
Trenutni program ima ¢rno ozadje. Za premikanje po vrstici in prikaz pro-
gramov, ki ne sodijo vec v vrstico, lahko uporabite puscice (6) na desnem
robu.

Ce ni odprto nobeno zaporedie Sivov in je odprt samo en $ivalni program,
le-ta zapolni celotno Sirino Crte.

* Vrstice menija (5)

Spustni meni je v spodniji vrstici. Pripelje vas do razli¢nih elementov meni-
ja za ustvarjanje in urejanje programov Sivov ter za nastavitev in preizku-
Sanje stroja. Puscica (1) poleg vnosa oznacuje, da se ob dotiku vhosa
odprejo dodatne podpostavke.

Sl. 18: Vrstice menija

Einstellungen
System—Information
US| MultiTest
\ Initialisierung und Update
Datei ~ Bearbeiten ~ |Extras | Korrekl Hersteller

(1) - Spustna puscica

» Gumb za ponastavitev Stevca (6)

S tem gumbom lahko ponastavite Stevec za Sivane programe ali zapored-
ja Sivov. Trenutni odgitek Stevca je prikazan poleg gumba.

* Gumb za menjavo tuljave (7)

Ta gumb sporodi sistemu, da je bila vstavljena nova tuljava (npr. po spre-
membi barve). Zmogljivost niti kavlja je prikazana poleg gumba.

 Prikaz trenutnih parametrov Siva (8)
Trenutni parametri Siva so prikazani spodaj:

. — Velikost vzorca Siva
. | — Hitrost Sivanja
. | s |— Napetost niti

* |=— 4§ |- DolZina Siva

. |. =nj L | — Stevilo Sivov/uporabljena nit kavlja
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Informacije
Gumbi za hitrost Sivanja, napetost niti in dolzino Siva vas pripeljejo nepos-
redno do parametrov Siva (EJ str. 59).

* Gumb za naéin popravila (9)
Nacin popravila lahko vklopite in izklopite z zgornjim gumbom na desni stra-
ni. Trenutno stanje (Ein/Aus (Vklop/izklop)) se prikaZe poleg gumba.

5.4 Splosno delovanje programske opreme

5.4.1 Vnesite geslo

Glede na nastavitev (glejte poglavije Moznosti spreminjanja gesla

(£ str. 76)) morate geslo vnesti samo za tehni¢na podrocja ali po vsakem
zagonu stroja.

Nato se odpre polje za vnos gesla.

Sl. 19: Vnesite geslo

Password >v

(D\ Enter password ... N

(1) - Vnosno polje (2) - Steviléni gumbi
Tako vnesete geslo:

1. Geslo vnesite s Stevilskimi tipkami (2).

Informacije

Ob dostavi je geslo: 25483.
Geslo lahko spremenite v meniju Extras (Dodatno) (Ed str. 76).
Napacne vnose lahko izbriSete z gumbom DEL.

2. Dotaknite se gumba OK.
& Odpre se prej izbrani element menija.

38
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5.4.2 Zapiranje okna
Obstajajo razli€ni gumbi za zapiranje trenutnega okna.

Gumb Pomen

— v - - . o

N vseh oknih zgcir.aj desno v na§lovn| V.I’S'[ICI

! A N Program skoci za eno stopnjo nazaj.

OK V oknih z moznostmi vnosa ali izbire:

CR % Okno se zapre in vnos oz. izbor je sprejet.
DEL V oknih z moznostmi vnosa ali izbire:

Prekinitev % Okno se zapre, ne da bi sprejeli vnos ali izbiro.

5.4.3 Nacela prikaza

Sl. 20: Nacela prikaza

e X
Sequenz Nahtprogramme
Np1
L ™o
[ | Sequenzname | Enfigen | oK
(1) - Sivo: Onemogocen element (2) - Temno ozadje: Vklopljen element

« Trenutno vklopljen ali izbran element ima temno ozadje (2)
« Gumbi, ki jih ni mogoce uporabiti v trenutnem kontekstu, so sivi (1)
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5.4.4 Premikanje zaslona z drsenjem

Sl. 21: Premikanje zaslona z drsenjem

@Mpﬂ — Fadenschneiden
MPE — Faden Klemmen

(1) - Drsnik

Ce je prikaz daljSi od viSine zaslona, se na desni strani prikaze drsnik (1).
Tako se premikate po prikazu:

1. Povlecite drsnik (1) navzgor ali navzdol.

5.4.5 lzbira moznosti s seznama

Pri izbiri moZnosti razlikujemo med okroglimi izbirnimi gumbi in kvadratni-
mi potrditvenimi polji.

Izbira z izbirnimi gumbi

Sl. 22: Izbira z izbirnimi gumbi

Yoom =

-

Mahtparameter N

D [WPL1 - Nateking AN

= one
< Lurtkdnlung
> Eiskihlung

=

&)
fah

AlbrUch | oK

(1) - Polja moZnosti: Izbrani element

Z okroglimi izbirnimi gumbi lahko naenkrat izberete samo eno moznost.
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_& Tako izberete moznosti z izbirnimi gumbi:

1. Dotaknite se Zelene moznosti.
% Izbrana moZnost (1) se oznadi s piko.

Izbira s potrditvenim poljem

Sl. 23: Izbira s potrditvenim poljem

An— und Abwahl opt r Einrichtungen

=
[=

X

(1) - Potrditveno polje: Izbrani elementi

Ce je potrditveno polje kvadratno, lahko izberete ve& vnosov.
. ¢ Tako izberete moznosti potrditvenega polja:

1. Dotaknite se Zelenega potrditvenega polja.
% Izbrani vnosi (1) so oznaceni s krizcem.
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5.4.6 Uporaba filtra datotek
Sl. 24: Filter datotek

Datel Offnen "I‘"

DAC § Np1.Tnpat1
Np2.fpaTi

Snlgendil

| All Files
.fﬂDﬂ il
JSe09M

0f fren ]

Pri odpiranju, kopiranju ali brisanju programov Sivov se prikaze seznam
z vsemi razpolozljivimi datotekami.

Za jasnejSi prikaz seznama lahko uporabite funkcijo filtra:
Tako uporabljate filtre datotek:

1. Dotaknite se gumba Dateifilter (Filter datotek) pod seznamom.
%  Odpre se filter datotek.
2. Dotaknite se Zelenega kriterija filtra:
* .fnp911: Samo programi Sivov
* .seq911: Samo zaporedja Sivov
e A1l Files: Programiin zaporedja Sivov
3. Dotaknite se gumba Offnen (Odpri).
% Seznam se bo ustrezno posodobil.

42
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5.4.7 Vnesite besedilo

Ce morate vnesti besedilo (npr. ime Sivalnega programa), se prikaze okno
za vnos besedila.

Sl. 25: Vnesite besedilo

@\ Sequenzname
ADGF*®
1234567 8] 3]0
®\q|w|'f:i-'t,z u||||:||g/©
a l $ | d r | ] | ] . | ‘ K | | :
l i | X | G | ¥ | ] | niym ’ i :I
ESC Ag OEL CFi |
(1) - Vrstica z vnosom (4) - DEL: izbrisi znake
(2) - Tipkovnica (5) - Aa: Preklopi med velikimi in malimi
(3) - OK (CR): Potrdi besedilo crkami

Vnesite besedilo
Tako vnesete besedilo:

1. Vnesite besedilo s pomocjo prikazane tipkovnice (2).

Preklapljanje med velikimi in malimi érkami
Tako preklopite med velikimi in malimi érkami:

1. Dotaknite se gumba Aa (5).

Izbris zadnjega znaka
Tako izbriSete zadnji znak:

1. Dotaknite se gumba DEL (4).

Potrditev vnosov
mm  Tako potrdite vnose:

1. Dotaknite se gumba OK (CR) (3).
% Vneseno besedilo je potrjeno in okno za vnos besedila se zapre.
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5.4.8 Vnos vrednosti za parametre
Ce morate vnesti vrednosti programskih ali strojnih parametrov, se odpre
okno za vnos vrednosti.

Sl. 26: Vnos vrednosti za parametre

®\

®/ min Hubhiihe |i

®/='“.‘7’é 7 8 g DEL
il

_®

0K

(1) - Naslovna vrstica (4) - Razpon vrednosti
(2) - Vrstica stanja (5) - Vnosno polje
(3) - Simbol (6) - Steviléni gumbi

Naslovna vrstica (1) prikazuje skupino parametrov.

Vrstica stanja (2) prikazuje, kateri parameter se ureja. Spodaj je prikazan
simbol (3) za ustrezen parameter.

Pod simbolom (3) je dolo¢eno obmodje vrednosti (4) za parameter.
Trenutno veljavna vrednost je v vnosnem polju (5) pod obmocjem
vrednosti (4).

Vnos vrednosti
Tako vnesete vrednost:

1. Zelene vrednosti vnesite s Stevilskimi tipkami (6).

Izbris vrednosti
Tako izbriSete vrednost:

1. Dotaknite se gumba DEL.

Potrditev vrednosti
Tako potrdite vrednost:

1. Dotaknite se gumba OK.
% Vnesena vrednost je sprejeta in okno za vnos vrednosti se zapre.
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5.4.9 Vklop in izklop celozaslonskega naéina

Ce Zelite bolje videti konturo Siva, lahko glavno okno (1) preklopite na ce-
lozaslonski nacin in skrijete gumbe (2) na desni strani glavnega zaslona.

Sl. 27: VKlop in izklop celozaslonskega nacina

momagesn N |

Dirkopp Adler 311

(=] x-¥]62 x 54 mm
(&1 1545 U/min
[DO(s ]2

[snX )44 /28 m

[F=-0000)259
[ L i ||| >
Datei ~ Bearbeiten = Extras =~ Korrektur~ 7=

Datei~ Bearbeiten ~ EXtras~ Korrekiur = 9 I

(1) - Celozaslonski nacin je izklopljen (2) - Celozaslonski nacin je vklopljen

Tako vklopite ali izklopite celoten zaslon:

1. Dotaknite se elementov menija Extras (Dodatno) > Vollbild
ein/aus (Celozaslonski nagin vklop/izklop).

% Zaslon se spremeni v ustrezen nagdin.

5.4.10 Vklop in izklop povecave

Ce Zelite podrobneje videti konturo Siva, lahko pove&ate zaslon.
Obstaja samo ena stopnja povec€ave, ki jo je mogoce vklopiti ali izklopiti.

Sl. 28: VKklop in izklop povecave

Diirkopp Adier 311 _ Diirkopp Adier 311
Sequenzname = 7 |05 42 Sequenzname = 7 | 05: 42
¥ RN ‘
£
L2
{ Ay i
\._‘\. /_.-/r.
[Jatei~ Bearbeiten ~ Extras~ Korrektur« 7« I [atei~ Bearbeiten ~ Extras~ Korrektur~ 7« I
(1) - Povecava je izklopljena (2) - Povecava je vklopljena

Tako vklopite ali izklopite povecavo:

1. Dotaknite se elementov menija Extras (Dodatno) > Zoom ein/
aus (Povecava vklop/izklop).

& Zaslon se spremeni v ustrezen nacin.
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5.5 Odprite program za Sivanje ali zaporedje Sivov

Tako odprete program za Sivanje ali zaporedije Sivov:

1. Dotaknite se elementovmenijaDatei (Datoteke)>Of fnen (Odpri).

% PrikaZe se zaslon za izbiro.
Prikazejo se vsi obstojeci programi Sivov in zaporedija Sivov.

Informacije

Seznam si lahko poenostavite s pomocjo Dateifilter (Filter datotek)
(EL) str. 42).

Sl. 29: Odprite program za Sivanje ali zaporedje Sivov

,. X
Auswahl der Datel zum Offnen 7\
Np1.fnpat -

Np2.7npaT
NpB.npaTl
Npd.fnp3tl
NpS.fnp3T1
NpG.fnpd11

Ciad odd

Dateiriiter -

Offnen

Dotaknite se Zelene datoteke.

Dotaknite se gumba Offnen (Odpri).

Na glavnem zaslonu se odpre program Sivov/zaporedje Sivov.
Pedal potisnite napre;.

FE P FOND

Uporablja se ta program Sivov.

46
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5.6 Zaéasno Sivajte s spremenjenimi vrednostmi

Ce Zelite za kratek &as Sivati s posebnim Sivalnim materialom ali dologenimi
debelinami niti s spremenjenimi vrednostmi, ne da bi spremenili program Si-
va, lahko spremenite vrednosti napetosti niti in hitrosti Sivanja v to¢ki menija
Korrektur (Popravek). Vrednosti nato veljajo za vse naknadno zasite
Sive, dokler stroja ne izklopite.

Pomembno

Ce Zelite sprejeti spremembe, jih morate spremeniti v programu in jih shra-
niti. V nasprotnem primeru se vrednosti po izklopu samodejno ponastavijo
na prvotne nastavitve.

5.6.1 Sivanje z drugaéno napetostjo niti
Tako Sivate z druga¢no napetostjo niti:

1. Dotaknite se elementov menija Korrektur (Popravek) > Faden-
spannung (Napetost niti).

% PrikaZe se okno za spreminjanje napetosti niti:

Sl. 30: Sivanje z drugaéno napetostjo niti

Korrektur
Fadenspannung anpassen

2. Vnesite Zeleno vrednost.
3. Dotaknite se gumba OK.
% Vrednost se sprejme za vse Sivane Sive, dokler se stroj ne izklopi.
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5.6.2 Sivanje z drugaéno hitrostjo Sivanja
# Tako Sivate z drugac¢no hitrostjo Sivanja:

1. Dotaknite se elementov menija Korrektur (Popravek) >
Nahdrehzahl (Hitrost Sivanja).

% PrikaZe se okno za spreminjanje napetosti niti:

Sl. 31: Sivanje z drugaéno hitrostjo Sivanja

sl o X
| Hahdrehzahl anpassen /\
7 i g DEL
10 ... 200

2 | a4 s |6 | e

2. Vnesite Zeleno hitrost.
3. Dotaknite se gumba OK.
% Vrednost se sprejme za vse Sivane Sive, dokler se stroj ne izklopi.

5.7 Zamenjajte tuljavo/odstranite pretrgano nit

OPOZORILO
Nevarnost poSkodb zaradi ostrih in gibljivih

delov!
Moznost predrtja ali drobljenja.

Stroj preklopite v nacin vstavljanja niti, preden
zamenijate tuljavo.

Stroj samodejno prepozna, ko je nit kavlja porabljena in je treba vstaviti
novo vreteno.

V tem primeru ali v primeru pretrganja niti se samodejno odpre okno
Fadenriss behandeln (Odstranite pretrgano nit).
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5.7.1 Zamenjava tuljave

Sl. 32: Zamenjava tuljave

Fadenriss behandeln

|k

w

Yor

Spunwechsel |

Weiternahen

- Tako zamenjate tuljavo:

1. Dotaknite se gumba Spulenwechsel (Zamenjava tuljave).

2. Zamenjava tuljave (L str. 48).

3. Zgumboma Vor (Naprej) in Zuriuck (Nazaj) se priblizajte tocki,

od koder zelite nadaljevati Sivanje.

4. Dotaknite se gumba Weiterndhen (Nadaljuj s Sivanjem).

% Program se vrne na glavni zaslon in od te to¢ke se Siv nadaljuje.

5.7.2 Menjava tuljave brez poziva programa

(Zamenjava tuljave).

B Ce vstavite novo tuljavo, ne da bi vas program k temu pozval, se morate
i) po menjavi tuljave na glavnem zaslonu dotakniti gumba Spulenwechsel

Tako program prepozna, da je bila vstavljena nova tuljava, poraba niti pa

se Steje od polne kapacitete tuljave naprej.

5.7.3 Posodobitev kapacitete tuljave

Tako posodobite kapaciteto tuljave:

1. Naglavnem zaslonu se dotaknite gumba Spulenwechsel (Zamenjava

tuljave)| E |

% Stetje kapacitete tuljave se za&ne znova, ko vstavite novo tuljavo.
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5.8 Nadaljujte s Sivanjem po napaki

5.8.1 Nadaljujte s Sivom po napaki v na€inu popravila

V nacinu popravila lahko greste na katero koli to¢ko na konturi, npr. za na-
daljevanje programa Siva od tocke, ko je priSlo do napake.

Tako nadaljujete s Sivanjem po napaki v na€inu popravila:

1. Dotaknite se gumba Reparaturmodus [} R | (Nacin popravila)
na glavhem zaslonu.

% Prikaze se okno Reparaturmodus (Nacin popravila).

Sl. 33: Nadaljujte s Sivom po napaki v nacinu popravila

2. Zgumboma Vor (Naprej) in Zurtick (Nazaj) se priblizajte tocki, od
koder Zelite nadaljevati Sivanje.

ALl

3. Zgumboma Vor ++ (Naprej ++) in Zuruck ++ (Nazaj ++) skocite na
zaCetek naslednjega ali na zaCetek prejSnjega dela Siva.

4. Dotaknite se gumba Weiterndhen (Nadaljuj s Sivanjem).

% Program se vrne na glavni zaslon in od te tocke se Siv nadaljuje.

50
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5.8.2 Nadaljujte s Sivom po pretrganju niti

Ko je bil stroj nastavljen, je bilo v parametrih stroja (MP 3 (Ed str. 73))
izbrano, kateri nac¢in nadzora igelne niti je vklopljen.

Ce pride do napake, bo stroj izvedel doloeno prednastavljeno Stevilo
Sivov in se ustavil.

Na nadzorni ploS¢i se prikaze okno Fadenriss behandeln (Odstranite
pretrgano nit):

Sl. 34: Nadaljujte s Sivom po pretrganju niti

Nadaljevanje Siva
Tako nadaljujete s Sivanjem po pretrganju niti:

=

1. Ponovno vstavite nit igle.

2. Z gumboma Vor (Naprej) in Zuriick (Nazaj) se priblizajte tocki, od
koder zelite nadaljevati Sivanje.

@ 3. Nadaljevanje Sivanja.

Prekinite Siv in zaénite znova
Tako odtrgate Siv v primeru pretrgane niti in za¢nete nov Siv:

Dotaknite se gumba Abbruch (Prekini).

Odstranite prenosno plosc¢o.

Pedal potisnite nazaj.
Stroj izvede referen¢ni zagon.
Pedal potisnite naprej.

Stroj se premakne v poloZaj za vstavljanje, lahko zacnete z novim
Sivom.

s FEwdh P
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Preverite ali zamenjajte tuljavo

Tako zamenjate ali preverite tuljavo:

1.

%
2.

%

ALl

© g ® g N &0 h gw

=
o

11.

Pritisnite gumb Spulenwechsel (Zamenjava tuljave).

Na zaslonu se bo pojavilo vprasanje, ali Zelite ponastaviti Stevec tuljav.
Dotaknite se gumba JA (Da), Ce Zelite zamenjati tuljavo.

Stevec tuljav je ponastavljen.

Dotaknite se gumba NEIN (Ne), e Zelite samo preveriti tuljavo.
Stevec tuljav se ne bo ponastavil.

Odstranite prenosno plosco.

Pritisnite gumb Einfadelmodus (Nacin vstavljanja niti) na glavi stroja.
Pokrov niti kavlja se odpre.

Zamenjajte ali preverite tuljavo.

Pritisnite gumb Einfadelmodus (Nacin vstavljanja niti) na glavi stroja.
Pokrov niti kavlja se zapre.

Pedal potisnite naprej.

Stroj se premakne v polozaj za vstavljanje.

Vstavite prenosno ploSco.

. Stopite na pedal ali se dotaknite gumba Weiterndhen (Nadaljuj s Siva-

njem).
Stroj se premakne v polozaj za Sivanje.

Stopite na pedal ali se dotaknite gumba Weiternédhen (Nadaljuj s Siva-
njem).

Postopek Sivanja se nadaljuje.

5.9 Ponastavitev Stevca

Odvisno od nastavitve v parametrih stroja Stevec Steje Sivane programe
ali zaporedja Sivov navzgor ali navzdol. Z gumbom Zahler-Reset

(Ponastavitev Stevca) lahko ponastavite Stevec na zacetno vrednost
(3 str. 75).

Tako ponastavite Stevec:

1.

G

Dotaknite se gumba Zahler-Reset (Ponastavitev Stevca) [1 s:0000|
na glavhem zaslonu.

Stevec se ponastavi na vrednost, dolo¢eno v parametrih stroja.
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5.10 Programi in zaporedja Sivov

5.10.1 Ustvarite nov program za Sivanje

Novi programi Sivov so ustvarjeni s postopkom ucéenja.
Na nadzorni ploS¢i so opredeljeni posamezne vrstice Sivov, ki so jim
dodeljeni specifi¢ni parametri Siva.

M Tako ustvarite nov program za Sivanje:
als

1. Dotaknite se elementov menija Datei (Datoteke) > Neu (Novo) >
Nahtprogramm (Sivalni program).
% PrikaZe se okno za uc¢enje.

Sl. 35: Ustvarite nov program za Sivanje

®\
@

Param...
Lizchen

SPEICH...

@

o060 ©

A | » | & | ¥ || ®

(1) - PoloZaj kazalca (5) - Gumb za shraniti

(2) -Kazalec (6) - Gumb za izbrisati

(3) - PusSéicne tipke (7) - Gumb za parameter
(4) - Gumb OK: Prevzem (8) - Gumbi za izbiro vrstice

Nastavite zac¢etno tocko

E#' 2. Nastavite zacetno to¢ko:
L]

Metoda Razpon koordinat

S puséicénimi tipkami (3) X -150 do X 230
Y 90,1 do Y -92,6
Pozor

1z varnostnih razlogov s pus¢i¢nimi tipkami (3) na osi Y ni
mogoce izbrati poloZaja nad 90,1 ali -92,6.

Za nastavitve, ki presegajo te koordinate, uporabite pedal.

S pedalom X -150 do X 230
Y 100 do Y -100
Z vsakim pritiskom pedala premaknete kazalec (2) za 0,1
v smeri izbrane osi (X ali Y).

Koordinate vnesite neposredno preko polozaja X -150 do X 230
kazalca (1). Y 100 do Y -100
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3. Dotaknite se gumba OK (4).
% Zeleno izhodisée je sprejeto in oznaceno z zeleno ali modro piko.

Izberite slog vrstice

4. Zgumbizaizbiro vrstice (8) nastavite vrsto vrstice, ki jo Zelite uporabiti:

. Nahtlose Strecke (BrezSivna vrstica): Sponka se po tej poti
brez Sivanja premakne v naslednji polozaj

+ | =~ Gerade Naht (Ravni iv): Sivanje ravnih vrstic

» [/~ Kreisférmige Naht (Krozni Siv): Sivanje kroznih vrstic

% Ko se dotaknete gumba za ravni ali kroZni Siv se odpre okno za vnos
parametrov Siva za ta odsek.

Dologite parametre vrstice Siva

Sl. 36: Dolocite parametre vrstice Siva

[each—in
Hahtparameter

(2600 Ufmin

|30 mm
(g0

[ozul. . |
ABbRUH | oK

5. Dotaknite se zelenega parametra.
% Odpre se okno za vnos vrednosti parametra.
6. Vnesite Zeleno vrednost za parameter (L str. 44).

Parametri Siva med uéenjem

Gumb Pomen

Hitrost

9

DolzZina Siva

e

54
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Gumb Pomen

Napetost niti
|8

ViSina dviga
L
min
s

Rezanje niti

Al

Naértovanje vrstice

M v v

vrstice.

W Informacije
1 Druga moznost je, da se enkrat dotaknete pusci¢ne tipke in nakazete
smer ter nato s pritiskom na pedal nadaljujete vrstico v tej smeri.

Pomembno

Prepricajte se, da je kontura znotraj moznega Sivalnega polja stroja.
Zlasti pri kroznih vrsticah ne pozabite, da zaCetna in konéna tocka nista
neposredno povezani, ampak se med tema to¢kama ustvari krozna
ukrivljenost.

8. Dotaknite se gumba OK.
% Vrstica Siva je sprejeta z vnesenimi parametri.

Dodajte ve€ vrstic Sivov
Zdaj lahko po istem vzorcu dolocite vse nadaljnje vrstice Siva.

E@' 1. Vsako novo vrstico Siva za¢nite znova z izbiro vrste vrstice (EJ str. 54).
.

Izbris vrstice Siva

1. Dotaknite se gumba Loschen (Izbrisi).
e & |zbriSe se zadnja vrstica Siva.
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Shranjevanje Sivalnega programa
Ko dolodite vse vrstice Siva, lahko shranite program Siva in ga poimenuijete.
mm 1. Dotaknite se gumba Speich... (Shrani ...).
el &, Odpre se okno za vnos imena Sivalnega programa.
2. Vnesite Zeleno ime ([ str. 43) in potrdite z gumbom OK (CR).
% Program za Sivanje je zdaj s tem imenom na voljo za Sivanje, spremi-
njanje ali kopiranje.
Pomembno

Po vsakem ustvarjanju novega programa Sivov opravite preizkus konture
(CQ str. 56).

OPOMBA

Mozna materialna Skoda!

Ce ste vnesli konturne togke, ki so zunaj Sivalnega polja, lahko med
Sivanjem zaradi premikanja sponke pride do poskodb stroja ali
Sivalnega materiala.

Po vsakem ustvarjanju ali spreminjanju konture izvedite preizkus
konture, da preverite, ali je celotha kontura znotraj moZnega
Sivalnega polja.

5.10.2 Izvedba preizkusa konture

Vsaki€, ko ustvarite nov program Siva ali spremenite konturo Siva, preiz-
kusite konturo in preverite, ali je vnesena kontura znotraj moznega Sival-
nega polja.

Tako izvedete preizkus konture:

1. Dotaknite se elementov menijaBearbeiten (Uredi)>Nahtpro-
gramm (Sivalni program) > Konturtest (Preizkus konture).

% PrikaZe se okno Konturtest (Preizkus konture).

56
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Sl. 37: Izvedba preizkusa konture

2. Konturo preglejte Siv za Sivom z gumboma Vor (Naprej) in
Zurick (Nazaj) ali s pedalom.

3. Preverite, ali so vse to¢ke v obmocju Sivalnega polja.

5.10.3 Uredite program za Sivanje

V obstojecih programih Siva lahko spremenite tako konturo kot parametre
Siva. Sprememba se izvede za program Sivov, ki je odprt na glavnem
zaslonu.

Tako uredite obstojeli program za Sivanje:

1. Preko elementov menija Datei (Datoteke) > Of fnen (Odpri)
odprite program za Sivanje, ki ga Zelite spremeniti.

% Na glavnem zaslonu se odpre program Sivov.

Spremenite konturo programa Sivov

OPOMBA

Mozna materialna Skodal!

Ce ste vnesli konturne togke, ki so zunaj Sivalnega polja, lahko med
Sivanjem zaradi premikanja sponke pride do poskodb stroja ali
Sivalnega materiala.

Po vsakem ustvarjanju ali spreminjanju konture izvedite preizkus
konture, da preverite, ali je celotha kontura znotraj moZnega
Sivalnega polja.

Tako spremenite konturo programa Sivov:

1. Dotaknite se elementov menija Bearbeiten (Uredi) >

Nahtprogramm (Sivalni program) > Konturanpassung
(Prilagoditev konture).

% Prikaze se okno za nastavitev konture:
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Sl. 38: Spreminjanje konture programa Sivov (1)

Nahtanpassung Schritt 1 g
Grobe Position [N 67 | X=11 | ¥=22

(1) -Kazalec (2) - Lestvica: Od prvega do zadnjega Siva

Zelite spremeniti.

Informacije

Uporabite lahko tudi drsnik lestvice (2), da izberete obseg Siva, ki ga Zelite
spremeniti:

Na vrhu je prvi Siv vzorca Siva, na dnu pa zadnji Siv.

3. Dotaknite se gumba Go To (Pojdi na).

% Izbrano obmodje konture se podrobno prikaze.
Vstopna tocka, ki jo je treba spremeniti (2), je oznacena z rdeco.

Sl. 39: Spreminjanje konture programa Sivov (2)

: X
Stich andern | Nr 193 | X=-598 | Y=—218 |V

@\ 6 Io
\, )|

@//

- > A v Zuriick | Weitep

(3) - Stara vstopna tocka (4) - Nova vstopna tocka

M v v

Spremenjena razdalja Siva je prikazana zeleno.
Dotaknite se gumba Weiter (Naprej).
Odpre se okno za izbiro tehnoloSkih operacij.

& F
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Sl. 40: Spreminjanje konture programa Sivov (3)

FA
Auswahl der Technologie Operationen N\
13[4} 10: Fadenshneiden

i
=

11: Nahmotor stopp

12: Nadelriickdrehen

| 20: Nahdrehzahi

Cl
©f=]|

el OO Cad

Ausyahl loschen Abbruch 0K

m= 6. Izberite Zeleno(-e) tehnoloSko(-e) operacijo(-e) za nov odsek Siva
#.‘ (L str. 40).

Izbiro potrdite z OK.
Vrnete se na okno s podrobnostmi s spremenjeno konturo.
Dotaknite se gumba Weiter (Naprej).

& F N

Sistem vas bo vprasal, ali zelite spremembe sprejeti.
Potrdite z JA (Da), da shranite spremenjeno konturo.

Pomembno

Po vsaki spremembi konture opravite preizkus konture, da preverite, ali je
nova vrstica Siva znotraj meja Sivalnega polja (£ str. 56).

Sprememba parametrov programa Sivov
Spremenite lahko sploSne nastavitve, ki veljajo za celoten program Sivov.

# Tako spremenite parametre programa Sivov:
.

1. Dotaknite se elementov menija Bearbeiten (Uredi) >
Nahtprogramm (Sivalni program) > Parameter.

% PrikaZe se okno za izbiro skupine parametrov programa:
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Sl. 41: Spremenite parametre programa Sivov

BEwEN

Nahtparameter

2951PP1 - Konfiguration

PP? = Einlegemodus

L[S)|PP3 — Ablegemodus

Dotaknite se zelene skupine parametrov.

Prikazani so posamezni parametri te skupine.
Dotaknite se Zelenega parametra.

Odpre se okno za spreminjanje parametra.
Parameter nastavite na Zeleno vrednost (L str. 44).

60
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Obstaja osem skupin parametrov programa:

Simbol

Skupina parametrov

[ =y
gy
ll=1

PP1 — konfiguracija
SploSne nastavitve

PP2 — nacin vstavljanja
Nacin nalaganja in poloZaj

PP3 — nacin spuséanja
Nacin spus¢anja in polozZaj

PP4 — mehak zagon
Stevilo Sivov in hitrost

PP5 — monitor zgornje niti
Vrednost obCutljivosti nadzora igelne niti

PP6 — poraba niti
Vrednosti za dolo¢anje porabe

PP7 — premik:
Kontura se premakne v dolo¢eno smer

PP8 — sprememba velikosti:
Spremeni se velikost konture.

Pregled posameznih parametrov programa

PP1 - konfiguracija

Simbol

Pomen

Ime Siva
najv. 20 znakov

A3k

NajmanjSa viSina dviga Sivalne tacke

(najm. = 1,0... najv. = 10,0; Def. = 5,0 mm)

To vrednost nastavi kot najmanjSo za programljivo viSino dviga Sivalne
taCke, tako da je treba za debelejSe materiale prilagoditi samo to vrednost.

L=
—
LT

Prilagoditev napetosti niti

(najm. = 10... najv. = 200; Def. = 100 %)

Profil napetosti niti na celotni konturi se ustrezno prilagodi. Ce je vrednost
100 %, se prilagoditev ne izvede.

Prilagoditev Stevila vrtljajev v prostem teku
(najm. = 10... najv. = 200; Def. = 100 %)
Hitrosti premikanja so prilagojene.

g |®

-
=

ID koda sponke
Crtna koda (ID koda), najv. 10 znakov za varnostno preverjanje pred zacet-
kom Sivanja (dodatni €italnik ¢rtnih kod mora biti vkljuéen)
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Simbol

Pomen

Laserske oznac€evalne luéi
Za laZjo poravnavo Sivalnega materiala lahko upravljate do 4 laserske
oznacevalne lu¢ke (dodatna oprema mora biti vkljuéena)

00—
{E

Nacin obracanja igle

Nastavite lahko naslednje moZnosti:

« Ni vklopljeno: Igla ostane v zaustavljene poloZaju

« Po celotni konturi: Po zaklju¢ku vseh Sivov konture se igla obrne nazaj
na vrednost, nastavljeno v parametrih stroja

« Po vsakem Sivu (Def.): Igla se po vsakem Sivu obrne nazaj

Hlajenje igle
(vklop/izklop)
VKklopi/izklopi hlajenje igle.

Prilagoditev hitrosti Sivanja
(najm. = 10... najv. = 200; Def. = 100 %)
Hitrost Sivanja se spremeni v odstotkih.

PP2 — nacin vstavljanja

Simbol Pomen

Nacin vstavljanja

T Nastavite lahko naslednje moZnosti:

model | * Nagin 1 (Def)
Sponka se odpre v poloZaju za vstavljanje. Po pritisku na pedal se sponka
zapre. Po ponovnem vklopu pedala se za¢ne Siv.
* Na¢in 2
Sponka se odpre v poloZaju za vstavljanje. Po pritisku na pedal se levi del
dvodelne sponke s kotnim drzalom zapre. Po ponovnem pritisku na pedal
se zapre desni del. Po ponovnem vklopu pedala se za¢ne Siv.
* Nag¢in 3
Sponka se odpre v poloZaju za vstavljanje. Po pritisku na pedal se desni
del dvodelne sponke s kotnim drZzalom zapre. Po ponovnem pritisku na
pedal se zapre levi del. Po ponovnem vklopu pedala se zac¢ne Siv.
* Nacin 4
Nacin hitrega zagona:
Sponka se odpre v polozaju za vstavljanje. Po pritisku na pedal se sponke
zaprejo, Siv pa se za¢ne. Z zamenljivo sponko se Siv po vstavitvi samodejno
zazene.
Ta nacin je vkloplien samo, €e je v parametrih stroja omogocen hitri zagon.
Za vklop nacdina hitrega zagona stroj enkrat izklopite in vklopite.
e Naéin 5
Sponka ostane zaprta v polozZaju za vstavljanje. Po ponovnem vklopu
pedala se za¢ne Siv.
PoloZaj za vstavljanje

T[2]| | (vkiop/izkiop)

i Ko je polozaj za vstavljanje vkloplijen, se sponka premakne v Zeleni polozaj

za preprosto vstavljanje Sivalnega materiala.
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Simbol

Pomen

=1
%

PoloZaj za vstavljanje X
Razpon vrednosti se razlikuje glede na podrazred in velikost Sivalnega
polja.

=1

PoloZaj za vstavljanje Y
Razpon vrednosti se razlikuje glede na podrazred in velikost Sivalnega
polja.

1=

PP3 — nacin spuséanja

Simbol

Pomen

1]

mode

Naéin spus¢éanja

Nastavite lahko naslednje moZnosti:

* Na€in 1 (Def.)

Sponka se odpre v poloZaju za spus¢anje.

e Naéin 2

Sponka ostane zaprta v poloZaju za spus¢anje. Po pritisku na pedal se
sponka odpre.

* Na¢cin 3

Sponka ostane zaprta v poloZaju za spuscanje. Po pritisku na pedal se levi
del dvodelne sponke s kotnim drzalom odpre. Po ponovnem pritisku na
pedal se odpre desni del.

* Nacin 4

Sponka ostane zaprta v poloZaju za spuS¢anje. Po pritisku na pedal se
desni del dvodelne sponke s kotnim drZzalom odpre. Po ponovnem pritisku
na pedal se odpre levi del.

e Naéin 5

Sponka ostane zaprta v poloZaju za spus¢anje.

PoloZaj za spuscéanje

(vklop/izklop)

Ko je polozaj za spuS¢anje vklopljen, se sponka po Sivanju premakne
v Zeleni poloZaj za enostavno odlaganje Sivalnega materiala.

1=
%

PoloZaj za spuSéanje X
Razpon vrednosti se razlikuje glede na podrazred in velikost Sivalnega
polja.

1=

PoloZaj za spuSéanje Y
Razpon vrednosti se razlikuje glede na podrazred in velikost Sivalnega
polja.
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H—##| | PP4 — mehak zagon

Simbol Pomen
Stevilo Sivov za mehki zagon
H_H' (najm. = 0... najv. = 10; Def. 5)
| |
I {E}II I T:ltéjon?t :] fg(;?.gsa?\fgzoggoo; Def. 300 U/min)
___i_

PP5 — monitor zgornje niti

(najm. = 0... najv. = 99; Def. 5)

Vklopljeno samo, ¢e je vklopljeno v parametrih stroja.

(Ce je vrednost vigja, postane nadzor igle manj ob&utljiv.
99 = nadzor igelne niti je izklopljen samo v tem programu.)

PP6 — poraba niti

Simbol Pomen

Debelina Sivalnega materiala (najm. = 0... najv. = 20,0; Def. 0)
Debelina Sivalnega materiala pri stiskanju.

Prilagoditev porabe niti
(najm. =-10,0... najv. = 10,0; Def. 0)
Popravek izra¢unanih vrednosti.

'1—4'-" PP7 — premik

Simbol Pomen

Premik na osi X
= =¥| | (najm.=-5,0... najv. = 5,0; Def. = 0,0 mm)

Premik naosi Y
(najm. = -5,0... najv. = 5,0; Def. = 0,0 mm)

-
1+
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+«H+

b

PP8 — Sprememba velikosti.

Simbol

Pomen

+«H»
X

Sprememba velikosti na osi X
(najm. = 80... najv. = 120; Def. = 100 %)
100 % pomeni prvotno velikost.

F
iy

Sprememba velikosti na osi Y
(najm. = 80... najv. = 120; Def. = 100 %)

F
ok

SrediS¢e lestvice na osi X
(najm. = -150,0... najv. = 150,0; Def. = 0,0 mm)

+H+
-

SrediSée lestvice naosi Y
(najm. = -150,0... najv. = 150,0; Def. = 0,0 mm)

5.10.4 Ponovno ustvarite zaporedje Sivov

V zaporediju Sivov lahko sestavite do 30 programov Sivov. Skupno lahko
ustvarite do 20 zaporedij Sivov.

Izberite programe Sivov

- Tako izberete programe Sivov:

1. Dotaknite se elementov menija Datei (Datoteke) > Neu (Novo) >
Sequenz (Zaporedje).

%  PrikaZe se okno za izhiro programov Sivov.

Sl. 42: I1zberite programe Sivov

Neue Sequenz anlegen

Sequenz Nahtprogramme
Np1
hp2
hp3
lpa
hp5
NgB

Einfugen Loschen Hamen

ngeben 0K

Obstojeci programi Sivov so prikazani na desni strani. Levo polje
Sequenz (Zaporedje) prikazuje, kateri programi Sivov so bili vklju€eni
v zaporedje Sivov.
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Dotaknite se zZelenega programa Sivov.
Izbrani program za Sivanje ima temno ozadje.
Dotaknite se gumba Einfiigen (Vnesi).

EwED

Program Sivov se prenese v zaporedije Sivov in se prikaze v polju
Sequenz (Zaporedje) na levi strani.

4. Na enak nacin vstavite nadaljnje programe Sivov.

Odstranitev programa Sivov iz zaporedja Sivov

Tako odstranite program Sivov iz zaporedja Sivov:

1. Dotaknite se programa Sivov v polju Sequenz (Zaporedje) in nato
pritisnite gumb Loschen (Izbrisi).

% Program Sivov je odstranjen iz zaporedja Sivov.

Poimenovanje zaporedja Sivov
Kako poimenovati zaporedje Sivov:

1. Dotaknite se gumba Namen eingeben (Vnos imena).
Odpre se okno za vnos imena zaporedija Sivov.
Vnesite Zeleno ime in potrdite z gumbom OK (CR) (EJ str. 43).

Zaporedije Sivov je zdaj s tem imenom na voljo za Sivanje, spreminja-
nje ali kopiranje.

g™ oF

5.10.5 Uredite zaporedje Sivov
Obstojece zaporedje Sivov lahko uredite tako, da dodate ali odstranite pro-
grame Sivov.

Tako uredite zaporedje Sivov:

1. Preko elementov menija Datei (Datoteke) > Of fnen (Odpri)
odprite program Sivov, ki ga zelite spremeniti.
Na glavnem zaslonu se odpre zaporedje Sivov.

2. Dotaknite se elementov menija Bearbeiten (Uredi) >
Sequenz (Zaporedje).

% Prikaze se okno za urejanje zaporedija Sivov.
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Sl. 43: Uredite zaporedje Sivov

X
Sequenzname 7\
Sequenz Nahtprogramme
Np1 = {1
Np2 Np2
Np3 Hp3
hpd hpd
Hp& Hp&
HpG hp6
| hin7 e
Einfiigen [osohen |Mamen eingeben 0K

= 3. Zgumboma Einfligen (Vnesi) in Loschen (IzbriSi) dodajte programe
E@. Sivov v zaporedije Sivov ali jih odstranite iz zaporedja Sivov.

5.10.6 Shranite program ali zaporedje Sivov pod drugim imenom

Prav tako lahko pod drugim imenom shranite obstojeCe programe ali
zaporedja Sivov.

m Informacije

1 Ce Zelite ustvariti nov program Sivov, ki je podoben obstojeSemu progra-
mu Sivov, vam ni treba znova ustvariti celotnega programa Sivov.
Shranite obstojeci program Sivov pod drugim imenom in nato spremenite
Zelene podrobnosti.

# Tako shranite program ali zaporedije Sivov pod drugim imenom:
o 1. Dotaknite se elementov menija Datei (Datoteke) > Speichern
unter (Shrani kot).

% PrikaZe se izbirno okno, v katerem lahko izberete program ali zapo-
redje Sivov.

Informacije

-,

Seznam si lahko poenostavite s pomoc¢jo Dateifilter (Filter datotek)
(E2 str. 42).

2. Dotaknite se Zelenega elementa.
3. Dotaknite se gumba Speichern unter (Shrani kot).
% Odpre se okno za vnos novega imena.
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4. Vnesite zeleno ime in potrdite z gumbom OK (CR) (EQ str. 43).
% Program ali zaporedje Sivov je zdaj s tem imenom na voljo za Siva-
nje, spreminjanje ali kopiranje.
5.10.7 Kopirajte program ali zaporedje Sivov
Programe ali zaporedija Sivov lahko kopirate s klju¢ka USB na krmilnik ali
s krmilnika na klju¢ek USB.
7 Pomembno

-,

Vsi klju€ki USB, ki so na voljo na trgu, niso primerni za postopek kopiranja.
Ustrezen klju¢ek USB je na voljo pri Durkopp Adler.

Tako kopirate program ali zaporedije Sivov:

1. Dotaknite se elementov menija Datei (Datoteke) >
Kopieren (Kopiraj).
% PrikaZe se okno za izbiro datoteke za kopiranje:

Sl. 44: Kopirajte program ali zaporedje Sivov

o 4
Auswanl der Datei zum Kopieren A
®\ Wp1.fpat1 ‘/@
Bl UsE | Np2.pgt
Np3.fnpatl
Np.fnpaTi
Np5.fnpan
Np6.fnpaTl -
Dateifilter B M
Datel Kopieren
(1) - Izbira vira kopiranja (2) - Izbirno okno za datoteke

2. Zgumboma (1) izberite, ali Zelite kopirati iz krmilnika DAC ali s klju¢ka
USB.

% Izbrani gumb ima temno ozadje.
Obstojec¢e datoteke so navedene v izbirnem oknu (2).

Informacije

Seznam si lahko poenostavite s pomocjo Dateifilter (Filter datotek)
(EQ str. 42).

Dotaknite se Zelene datoteke.

Izbrana datoteka ima temno ozadje.

Dotaknite se gumba Datei kopieren (Kopiraj datoteke).
Izbrana datoteka se kopira na klju¢ek USB ali krmilnik.

& r g w
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5.10.8 IzbriSite program ali zaporedje Sivov

Programe ali zaporedja Sivov, ki jih ve€ ne potrebujete, lahko izbriSete iz
krmilnika.

.#. Tako izbriSete program ali zaporedje Sivov:

1. Dotaknite se elementov menija Datei (Datoteke) >
Loschen (Izbrisi).
% Prikaze se okno za izbiro datoteke za brisanje:

Sl. 45: 1zbriSite program ali zaporedje Sivov

— X
Auswahl der Datei zum Loschen A

Np1.fnpatt -
Np2.fopatl
Npa.fapaTl
Np4.fapanl
Np5.fnpatl
NpB.fnpat

Ciad odd

Dateifiiter -

Loschen

Informacije

-,

Seznam si lahko poenostavite s pomocjo Dateifilter (Filter datotek)
(L3 str. 42).

Dotaknite se Zelene datoteke.

Izbrana datoteka ima temno ozadje.
Dotaknite se gumba Léschen (Izbrisi).
Izbrana datoteka je izbrisana.

E W EN
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5.11 Ureditev parametrov stroja

V parametrih stroja opredelite osnovne nastavitve stroja.
Osnovne nastavitve veljajo za vse programe.

Tako uredite parametre stroja:

1. Dotaknite se elementov menija Bearbeiten (Uredi) >
Maschinenparameter (Parametri stroja).

%  PrikaZze se okno za izbiro skupine parametrov stroja.

Sl. 46: Ureditev parametrov stroja

b4P1 = Konfiguration

ﬁé@ MP2 — Brenzwerte

-Mpﬁ =~ (Oberfadenwachter

@MPA = Fadenschngiden
|‘.'|P5 = Faden klemmen

Dotaknite se zZelene skupine parametrov.

Prikazani so posamezni parametri te skupine.
Dotaknite se Zelenega parametra.

Odpre se okno za spreminjanje parametra.
Parameter nastavite na Zeleno vrednost (L str. 44).

PE®ED

Obstaja Sest skupin parametrov stroja:

Simbol Skupina parametrov

MP1 - konfiguracija
Splosne nastavitve

MP2 — mejne vrednosti
Omejitve hitrosti in poloZaja

MP3 — voskalnik zgornje niti
Sivanje po pretrganju niti

MP4 — rezanje niti
Hitrost, polozaj in napetost

MP5 — nitne sponke
Zacetni kot

MP6 — Stevec
Nastavitve za Stevce programov in tuljav

) | 5 | s
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Pregled posameznih parametrov stroja

MP1 — konfiguracija

Pomen

Hlajenje igle

Nastavite lahko naslednje moznosti:

» Brez: Hlajenje igle ni vkloplieno

* Hlajenje z zrakom (Def.): Med Sivom se igla ohladi z zrakom
« Hlajenje z ledom: Dodatna oprema

Nacin Sivalne tacke

Sivalno tagko lahko upravljate v naslednjih naginih:

« Taéka za vezenje: Sivalna tagka pritiska na Sivalni material samo, dokler
je igla v Sivalnem materialu

« Potiskalnik: Sivalna ta¢ka ves &as pritiska na Sivalni material

Velikost Sivalnega polja

Pri izbiri upoStevajte velikost Sivalnega polja, ki velja za vas podrazred!

(Glejte poglavije Tehniéni podatki (I str. 123))

« Sivalno polje normalno (Def.): Na voljo je Sivalno polie do 200 x 300 mm

« Sivalno polje preveliko: V povezavi z zamenljivo sponko lahko uporabite
vecje Sivalno polje

" o

oge
...

Izbirna moZnost

* ZmanjSan pritisk sponke:lzbirna moZnost za uporabo zmanjSanega
pritiska objemke med obremenitvijo za boljSo poravnavo

« Cisti zaéetek $iva:lzbirna moZnost, vklopi optimizacijo poloZaja Siva
(1 dodatna navodila za optimizacijo poloZaja Siva)

e Laserske oznaéevalne luci:lzbirna moZnost, da so na voljo orientacijske
Crte za laZjo poravnavo pri vstavitvi. Za vsak program lahko vklopite do Stiri
laserske oznagevalne lu¢i. MoZnost lahko vklopite samo tu, upravljanje
poteka v parametrih programa (glejte Laserske oznacevalne Iu€i
(£ str. 62))

« Citalnik értnih kod:lzbirna moZnost za varnostno preverjanje pred Siva-
njem. Crtno kodo lahko shranite za vsak program. Na ta nadin preverite
skladnost s ¢rtno kodo na sponki . Postopek Sivanja se izvede le, ¢e se
ujemata. Vnos ID-ja ¢rtne kode v parametre programa (glejte ID koda
sponke (3 str. 61)).

Type

Vrsta sponke

Na voljo so naslednje vrste sponk:

* Enojna sponka:Enodelna vzporedna sponka s kotnim drzalom

« Enojna sponk z nosilcem (Def.): Enodelna vzporedna sponka s kotnim
drzalom z nosilcem

« Dvojna sponka:Dvodelna vzporedna sponka s kotnim drzalom

e Zamenljiva sponka:Odstranljiva sponka

« Posebna sponka:Sponka posebne vrste

Omejitvena sponka
« Standardne omejitve (Def.): Dodatne nadgradnje se ne upoStevajo
« Posebne omejitve:UpoStevajo se posamezne omejitve
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Simbol Pomen

Naéin pedala

* Na voljo imate naslednje moznosti:

,L « Naéin 1:Ocena trenutnega poloZaja pedala

« Nacin 2 (Def.): Po vsakem pritisku na pedal se mora pedal vrniti v zace-
tni polozaj, preden ga znova pritisnete

< Nacin 3:0cena trenutnega polozaja pedala. Poleg tega je omogocen
nacin hitrega zagona (glejte Naéin vstavljanja (EQ str. 62)). Za vklop
nacina hitrega zagona stroj enkrat izklopite in znova vklopite

* Roéni gumb:V nacinu ro€nega gumba se tipalo uporablja samo za nad-

zor premikanja sponke (navzgor in navzdol). Drugo tipalo se uporablja za
zacetek postopka Sivanja

Nacin €rtne kode

I"lll“ Na voljo imate naslednje moZnosti:

mode * Roé€no: Stroj preveri, ali je za vneseni program Sivov uporabljena pravilna
sponka. Ce je sponka pravilna, je stroj pripravlien za Sivanje. V primeru
napacne sponke se prikaze sporocilo o napaki in sponko morate spremeniti

« Samodejno: Stroj poiS¢e ustrezen program Sivov za uporabljeno

sponko. Po izbiri programa Sivov je stroj pripravljen za Sivanje

-,

Informacije

Nadzor preostale niti (MP 1, Dodatna oprema) in Stevec tuljave (MP 6)
lahko vklopite skupaj. Na zaslonu se prikaZzeta dve mozZnosti, kot sledi:

Sl. 47: Nadzor preostale niti in Stevec tuljav

T %0 |

(1) - Prikaz nadzora preostale niti: (2) - Prikaz Stevca tuljave:
Nadzor preostale niti je aktiven: R vidno Stevec tuljav je aktiven: Stevilka ¢rna
Nadzor preostale niti ni aktiven: R skrito Stevec tuljav ni aktiven: Stevilka

postane siva
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MP2 — mejne vrednosti

Pomen

Najv. hitrost
(najm. = 500... najv. = 2700; Def. 2700 U/min)
Omejitev vseh programov Sivov na to hitrost

Najveé€ja prazna hitrost
(najm. = 10... najv. = 100; Def. 100 %)
Omejitev vseh premikov sponk med 3ivi na to vrednost

Transportni za€etni kot
(najm. = 30... najv. = 350; Def. 210 stopin;j)
Pri tem kotu premika igle se gibanje sponke za¢ne med Sivom

Transportna faza

(najm. = 30... najv. = 100; Def. 80 %)

Ta parameter dolo¢a, kako se gibanje sponke izvaja med Sivom.

(Pri 100 % bo Zeleno gibanje sponke razporejeno po celotnem Sivu.)

Povratni poloZaj igle
(najm. = 0... najv. = 359; Def. 0 stopinj)
Igla se obrne nazaj na ta kot, tako da se razdalja do sponke poveca.

Ureditev ¢asov vrstic
To funkcijo sme uporabljati samo servisno osebje Dirkopp Adler

MP3 — monitor zgornje niti

Simbol

Pomen

Nacéin nadzora igelne niti

Na voljo imate naslednje moZnosti:

* PoloZaj vstavljanja: Po zaznavi pretrganja niti se nit odreZe, sponka pa
se premakne v poloZaj za vstavljanje

« Rezanje niti (Def.): Po zaznavi pretrganja niti se nit odreze, sponka pa
se premakne v konturni polozaj glede na nastavljeno povratno pot

» Ostane na mestu: Po zaznavi pretrganja niti se gibanje Siva ustavi

« Ni vklopljeno:Nadzor igelne niti je prezrt

Povratna pot po pretrganju niti
(najm. = 0... najv. = 20; Def. 5 Sivov)
UpoSteva se Stevilo Sivov pri povratnem premikanju po pretrganju niti
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Simbol

Pomen

PoloZaj za spremembo vreten X
Razpon vrednosti se razlikuje glede na podrazred in velikost Sivalnega
polja

PoloZaj za spremembo vreten Y
Razpon vrednosti se razlikuje glede na podrazred in velikost Sivalnega
polja

SRR

MP4 — rezanje niti

Simbol

Pomen

Hitrost rezanja
(najm. = 70... najv. = 500; Def. 150 U/min)
Hitrost rezalnega Siva

Rezalni poloZaj, vklop
(najm. = 0°... najv. 359°; Def. 180°)
Kotni poloZaj igle, pri katerem je vklopljen noZ za rezanje niti

Rezalni polozaj, izklop
(najm. = 0°... najv. 359°; Def. 359°)
Kotni poloZaj igle, pri katerem je izklopljen noZ za rezanje niti

Napetost niti pri rezanju niti
(najm. = 00... najv. = 100; Def. 10 %)
Napetost niti rezalnega Siva

&= M el HE HE

Polozaj napetosti niti pri rezanju niti

(najm. = 0°... najv. 400°; Def. 370°)

Zacetni kot za napetost niti v rezalnem Sivu

(Ce je kot vegji od 359 stopinj, se napetost niti ne bo vklopila do naslednjega
Siva.)

M

MP5 — nitne sponke

Simbol

Pomen

Zapiranje nitne sponke prvega. Siva
(najm. = 0°... najv. 250°; Def. 180°)
Zacetni kot za zapiranje nitne sponke med prvim Sivom

Odpiranje nitne sponke prvega. Siva

(najm. = 0°... najv. 359°; Def. 340°)

Zacetni kot za odpiranje nitne sponke med prvim Sivom.

Ce sta kota zapiranja in odpiranja enaka, se nitna sponka ne bo vklopila
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z MP6 — Stevec

Simbol Pomen

Vrsta Stevca

- Na voljo imate naslednje moznosti:

mode « Stevec kosov od najmanj$ega (Def.): Stevec se po vsakem programu
Sivov poveca

« Stevec kosov od najveéjega (Def.): Stevec se po vsakem programu
Sivov zmanjSa

« Stevec zaporedja Sivov od najmanjSega: Stevec se po vsakem zaporediju
Sivov poveca

« Stevec zaporedja Sivov od najveéjega: Stevec se po vsakem zaporedju
Sivov zmanj3a

3 Ponastavitvena vrednost za Stevec
----- (najm. = 0... najv. = 9999; Def. 0)
Raseat Vrednost, na katero se Stevec ponastavi ob ponastavitvi Stevca

Stevec Sivov za shranjevanje tuljav

(najm. = 0... najv. = 100; Def. 0)

Po zaklju€ku nastavljenega Stevila Sivov bo uporabnik prejel sporocilo.
Ce je vrednost 0, je funkcija izklopliena

Prostornina za shranjevanje tuljav
(najm. = 0,0... najv. = 400,0; Def. 0,0 m)
Po zaklju€ku nastavljenega Stevila Sivov bo uporabnik prejel sporocilo.

Ce je vrednost 0, je funkcija izklopljena

Informacije

Nadzor preostale niti (MP 1, Dodatna oprema) in Stevec tuljave (MP 6)
lahko vklopite skupaj. Na zaslonu se prikazeta dve mozZnosti, kot sledi:

Sl. 48: Nadzor preostale niti in Stevec tuljav

XL (7 (26.0

(1) - Prikaz nadzora preostale niti: (2) - Prikaz Stevca tuljave:
Nadzor preostale niti je aktiven: R vidno Stevec tuljav je aktiven: Stevilka érna
Nadzor preostale niti ni aktiven: R skrito Stevec tuljav ni aktiven: Stevilka

postane siva
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5.12 Preverjanje in spreminjanje tehniénih nastavitev
Do tehni¢nih nastavitev lahko dostopate v elementu menija
Extras (Dodatno) > Service (Servis).
Sl. 49: Preverjanje in spreminjanje tehnié¢nih nastavitev
Dirkopp Adler 311
Sequenzname : 7 | 05: 43
‘7@ Einstellungen
Volbid ein / 3us| System—Information
Zoom ein / aus | MultiTest
service "} Initialisierung und Updat
Datei « Bearbeiten « [Extras | Korrek Hepsteller |
0 Pomembno
[ ]

Ce Zelite odpreti druge elemente menija pod Extras (Dodatno) >
Service (Servis), morate vedno vnesti geslo (L str. 38).

5.12.1 Sprememba nastavitev gesla
Ob dostavi je geslo: 25483.

To geslo lahko spremenite in nastavite, ¢e Zelite, da se zaSc¢ita z geslom
vklopi samo za tehni¢ne elemente menija ali ob vsakem vklopu stroja.

Spremenite geslo
Tako spremenite geslo:
1. Dotaknite se elementov menija Extras (Dodatno) >
Service (Servis) > Einstellungen (Nastavitve).
% PrikaZze se okno Einstellungen (Nastavitve).
Dotaknite se moznostiOperator Passwort (Geslo upravljalca).

V naslednjem oknu se dotaknite moznosti Passwort andern
(Sprememba gesla).

% PrikaZe se okno za vnos novega gesla.
4. Vnesite novo geslo (L str. 38).
Pomembno

Geslo ne sme vsebovati ve¢ kot 5 znakov.

5. Geslo potrdite z OK.

76

Navodila za uporabo 911-210-10 - 03.0 - 09/2021



DURKOPP
Programiranje ADLER

Nastavitev obsega zaSéite z geslom
# Za nastavitev obsega za3¢ite z geslom:
o 1. Dotaknite se elementov menija Extras (Dodatno) >
Service (Servis) > Einstellungen (Nastavitve).
Prikaze se okno Einstellungen (Nastavitve).
2. Dotaknite se moznosti Operator Passwort (Geslo upravljalca).

% V naslednjem oknu se ob moznosti Akt ivieren/
De-aktivieren (Vklop/izklop) prikaze nastavljena stopnja
zaScCite gesla:

. — Celovita zascita z geslom je vklopljena:
Zascita z geslom za prvo dejanje po vklopu

« [ - Celovita za&gita z geslom je izklopljena:
Zascita z geslom za prvo dejanje po vklopu

3. Dotaknite se moznosti Aktivieren/Deaktivieren (Vklop/
izklop), da preklopite na drugo nastavitev.

4. lzbiro potrdite z OK.
Pomembno

Stroj izklopite in znova vklopite, da uporabite nastavitev.

5.12.2 Spreminjanje jezika
Tako spremenite jezik:

1. V elementu menija Extras (Dodatno) > Service (Servis) >
Einstellungen (Nastavitve) se dotaknite moznosti
Sprache (Jezik).

Prikaze se seznam razpolozljivih jezikov.

Dotaknite se Zelenega jezika.

Izbiro potrdite z OK.

Zaslon se znova zazene v izbranem jeziku.

E WD E

5.12.3 Nastavitev datumain ure
Za nastavitev datuma in ure:

1. V elementu menija Extras (Dodatno) > Service (Servis) >
Einstellungen (Nastavitve) se dotaknite moznosti Datum
und Uhrzeit (Datum in ¢as).

Prikaze se okno za vnos datuma in ¢asa.
Vnesite datum in/ali ¢as.

Izbiro potrdite z OK.

Vnosi so potrjeni.

E WD F
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5.12.4 Prilagoditev svetlosti

Tako nastavite svetlost:

1.

w

G

V elementu menija Ext ras (Dodatno) > Service (Servis) >
Einstellungen (Nastavitve) se dotaknite moznosti
Bedienfeld-Einstellungen (Nastavitve nadzorne plosce).

V naslednjem oknu se dotaknite moznosti Kontrast Helligkeit
(Kontrast svetlost).

Prikaze se okno z drsnikom.
Povlecite drsnik navzgor ali navzdol, da spremenite vrednost.
Spremembe so na zaslonu vidne takoj.

5.12.5 Preizkus zaslona na dotik

V elementu menija Extras (Dodatno) > Service (Servis) >

Einstellungen (Nastavitve) lahko preverite pravilno delovanje
zaslona na dotik na vseh podrogjih zaslona.

Tako preverite zaslon na dotik:

1.

w

V elementu menija Ext ras (Dodatno) > Service (Servis) >
Einstellungen (Nastavitve) se dotaknite moznosti
Bedienfeld-Einstellungen (Nastavitve nadzorne plosce).

V naslednjem oknu se dotaknite moznosti Touch Test (Preizkus
zaslona na dotik).

Odpre se prazno okno zaslona.
Dotaknite se razli¢nih toc¢k ali nariSite ¢rte s prstom.

Ce funkcija zaslona na dotik deluje pravilno, se na zaslonu oznagijo
vse tocke dotika.

78

Navodila za uporabo 911-210-10 - 03.0 - 09/2021



o DURKOPP
Programiranje ADLER

5.13 PreizkuSanje funkcij stroja

V elementu menija Extras (Dodatno) > Service (Servis) >

Multitest lahko preizkusite vhode in izhode ter Sivalni motor in
nastavite poloZaj hoda.

Sl. 50: PreizkuSanje funkcij stroja

ERGAE / AUSCAGR oSt
Nahmotor testen
1=
w | Iransportklammer:
g Hublage einstellen
][‘-: Fadenspannung
=
. Informacije
1
Funkcijo f@ Transportklammer (Transportna sponka) sme
uporabljati samo servisno osebje Dirkopp Adler.
5.13.1 Preizkusite vhode in izhode
OPOZORILO
Nevarnost poSkodb zaradi ostrih in gibljivih
delov!
Moznost predrtja ali drobljenja.
Med preizkusom delovanja vhodov in izhodov NE
segajte v stroj.
0 Pomembno

Ta navodila dajejo le kratek pregled moznosti testiranja.

Preizkuse sme izvajati samo kvalificirano osebje, ki je bilo ustrezno
usposobljeno pri podjetju Dirkopp Adler;.

- Tako preizkusite vhode in izhode:
1. V elementu menija Extras (Dodatno) > Service (Servis) >

Multitest se dotaknite moznosti Eingange / Ausgange
testen (Preizkus vhodov in izhodov).

% PrikaZze se okno IO-Test Seite (Preizkus 10, stran).
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Sl. 51: Preizkusite vhode in izhode

(1) - Razpon vhodnih elementov

(2) - Razpon izhodnih elementov

V levem obmodju (1) so navedeni in izbrani vhodni elementi, v desnem

obmodju pa (2) izhodni elementi.

2. Prvi¢: Dotaknite se gumba ausgewahlt : (Izbrano:) in izberite

izhod.

3. Nato pa zgumboma Auswahl + (Izbira +) ali Auswahl - (Izbira-)

izberite Zeleni element
Za ustrezno obmocdje.

% Stevilka elementa se prikaze na gumbu ausgewahlt : (Izbrano:).

4. Glede na vrsto vhoda ali izhoda preizkusite element z gumboma
Ein/Aus (Vklopl/izklop) aliumschalten (Preklop).

: Vhodni elementi
St. Pomen
S1 Sponka desno spodaj
S2 Sponka levo spodaj
S9 Nadzor igelne niti je vklopljen
S10 Pokrov niti kavlja je zaklenjen
S11 Zaklepanje zgornjega dela zaprto
S13 Pedal naprej
S14 Pedal nazaj
S16 Nadzor tlaka
S17 Hitra zaustavitev
S100 Referencni Sivalni motor
S101 Referen¢na os X
S102 Referen¢na os Y
S103 Referen¢na os Z
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=X Izhodni elementi

St. Pomen

Y1l NoZni nacin

Y2 Pokrov niti kavlja

Y3 Hlajenje igle, vklop

Y4 Sponka desno

Y5 Sponka levo

Y8 Optimizacija poloZaja Siva

Y9 Stikalo lu¢i vstavljanja niti, vklop

Y10 Opozorilna luéka za nivo olja, vklop

Y25 Laserska oznacevalna lu¢ 1 (Z2)

Y26 Laserska oznacevalna lu¢ 2 (Z)

Y27 Laserska oznacevalna lu¢ 3 (Z2)

Y28 Laserska oznacevalna lu¢€ 4 (Z)

5.13.2 Nastavitev polozZaja hoda

OPOZORILO
Nevarnost poSkodb zaradi ostrih in gibljivih
delov!

Moznost predrtja ali drobljenja.

Med nastavljanjem polozaja hoda ne segajte v stro;.
Izklju€ite pogone, Ce Zelite preveriti gibljivost Sivalne
taCke.

e Tako nastavite polozaj hoda:

1. V elementu menija Extras (Dodatno) > Service (Servis) >

Multitest se dotaknite moznosti Hublage einstellen
(Nastavitev polozaja hoda).

% PrikaZejo se naslednje moznosti:

Simbol

Pomen

Izvedite referenéni poskus
Preverite gibanje

N

Preklop med ta€ko za vezenje in potiskanje
Delovanije stikala
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Simbol Pomen
Pristopni poloZaj
. Nastavitev viSine Sivalne tacke

Izkljugite pogone
Ro¢&no preverite, ali se Sivalna tacka gladko premika

# 2. Dotaknite se zZelenega simbola in izvedite funkcijo.

5.13.3 Preizkusite Sivalni motor

OPOZORILO

Nevarnost poSkodb zaradi ostrih in gibljivih
delov!

Moznost predrtja ali drobljenja.

Med preizkusom delovanja motorja ne segajte v stroj.

# Tako preverite Sivalni motor:
]

1. V elementu menija Extras (Dodatno) > Service (Servis) >
Multitest se dotaknite moznosti Nahmotor testen
(Preizkus Sivalnega motorja).

% PrikaZe se zaslon za testiranje Sivalnega motorja:

Sl. 52: Preizkusite Sivalni motor

haschinen Testprogramme ’v‘
Nahmotor Test N\

400 rpm

200 rpm

Position: 260

Start I .:,U.;, Stop | xu Stop

[&[e]

Pomembno

Pred zacCetkom preizkusa potegnite nit iz igle in drzala niti.
2. Dotaknite se gumba [@)].

% Odpre se okno za vnos hitrosti Sivanja.
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Vnesite zeleno vrednost (300—2000 vrt/min).

Dotaknite se gumba .

Odpre se okno za vnos hitrosti rezanja.
Vnesite Zeleno vrednost (70-500 vrt/min).

Dotaknite se gumba ||t .

Sivalni motor deluje z vneseno hitrostjo Sivanja.

Dotaknite se gumba L7 .

Sivalni motor se ustavi.

Dotaknite se gumba |0 fuur .

Sivalni motor deluje z vneseno hitrostjo Sivanja.
Dotaknite se gumba [%fu .

Sivalni motor se ustavi in rezalnik niti deluje.

5.13.4 Prikazi dnevnika in seznamov napak

Pod elementom menija Extras (Dodatno) > Service (Servis) >
System-Information (Sistemske informacije) lahko dostopate do
nastavitev dnevnika in zazananih napak.

Tako prikazete dnevnike in sezname napak:

1.

G

Dotaknite se elementov menija Extras (Dodatno) > Service
(Servis) > System-Information (Sistemske informacije).

Prikaze se zaslon za izbiro sistemskih informacij.

Sl. 53: Oglejte si prikaze dnevnika in sezname napak

2.

System—Information ’

N\

| Ereignisse in der Steuerung

| Log=Einstelung

Log—Anzeige

Status des Bedenfelds

Dotaknite se Zelenega simbola.
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Simbol Pomen
= Dogodki v krmilniku
o Seznam nedavnih napak
L
e Nastavitve dnevnika
oo Samo za servisno osebje Durkopp Adler
L
e Prikaz dnevnika
oo Seznam zadnjih nastavitev dnevnika
2L
Stanje nadzorne ploSée
Stanje se prikaZe na zaslonu dnevnika
State

5.14 Zagon krmilnika in izvedba posodobitve

Pod elementi menija Extras (Dodatno) > Service (Servis) >
Initialisierungund Update (Zagon in posodobitev) lahko
ponastavite krmilnik in nadzorno ploS€o na tovarniske nastavitve ter
posodobite razli€ico programske opreme.

Za zagon krmilnika in posodobitve:

1. Dotaknite se elementov menija Ext ras (Dodatno) > Service
(Servis) > Initialisierung und Update (Zagon in
posodobitev).

% PrikaZe se zaslon za zagon in posodobitev.

Sl. 54: Zagon krmilnika in izvedba posodobitve

Initialisierung und Update N
A

T | nitialisierung der Steusrung

Iitialisierung des Bedienfelds

CD Update der Steuerung
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5.14.1 Zagon krmilnika
Pomembno

Pri zagonu krmilnika se vse vrednosti ponastavijo na tovarniSke nastavi-
tve. Vse opravljene spremembe bodo izgubljene.

To moZnost izvedite samo, Ce res Zelite ponastaviti vse vrednosti na
tovarniSke nastavitve.

Vrstni red
3

=>/  Preden izvedete zagon, shranite programe in zaporedja Sivov na kljusek
USB.

e 1. Dotaknite se moznosti Initialisierung der Steuerung
5#-‘ (Zagon krmilnika).

% Krmilnik se v celoti ponastavi na tovarniSke nastavitve.

5.14.2 Zagon nadzorne ploSée

Pomembno

Pri zagonu nadzorne ploSce se vse vrednosti ponastavijo na tovarniske
nastavitve. Vse opravljene spremembe bodo izgubljene.

To moznost izvedite samo, €e res Zelite ponastaviti vse vrednosti na
tovarniSke nastavitve.

me 1. Dotaknite se moznostiInitialisierungdesBedienfelds
E#. (Zagon nadzorne ploSce).

% Nadzorna ploS¢a se v celoti ponastavi na tovarniSke nastavitve.

5.14.3 Izvedite posodobitev krmilnika

Informacije

-,

Trenutne razlicice programske opreme so na voljo na strani za prenos na
spletnem mestu na www.duerkopp-adler.com.

Novo razli€ico programske opreme lahko preprosto prenesete s kljucka
USB na krmilnik.

Pomembno

Vsi klju€ki USB, ki so na voljo na trgu, niso primerni za postopek kopiranja.
Ustrezen klju¢ek USB lahko prejmete pri podjetju Dirkopp Adler.

f Tako posodobite krmilnik:

1. lzklopite stroj.
2. Klju€ek USB vstavite v vrata USB (1) na nadzorni ploSci.
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Sl. 55: Izvedite posodobitev krmilnika

(1) - Vrata USB

3. VKlopite stroj.
% Posodobitev programske opreme se izvede samodejno.

Informacije

Ce postopek samodejne posodobitve ne deluje, lahko dologeno razligico
programske opreme uvozite ro¢no preko elementov menija Extras
(Dodatno) > Service (Servis) > Initialisierung und

Update (Zagon in posodobitev) > Update der Steuerung
(Posodobitev krmilnika).

V tem primeru se obrnite na telefonsko Stevilko servisnega oddelka pod-
jetja Durkopp Adler.

Prikaz informacij o trenutni razli€ici programske opreme
V elementu menija ? lahko najdete informacije o trenutni namesc&eni
programski opremi stroja.

Tako prikaZete informacije o trenutni razli€ici programske opreme:

1. Dotaknite se elementa menija ? > Info (Informacije).
% PrikaZejo se naslednje informacije:

» Razred

» Podrazred

» RazliCica programske opreme

» Datum izdaje razliice programske opreme

5.15 DACCAD professional

Program DACCAD professional lahko uporabite za ustvarjanje programov
Sivov na osebnem rac¢unalniku (E2 uporabniski priro¢nik DACCAD
professional).
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6 Vzdrzevanje

OPOZORILO
Nevarnost poSkodb zaradi ostrih delov!
Moznost preboda in ureznin.

Pred vsemi vzdrZevalnimi deli stroj predhodno
izklopite ali ga preklopite v nacin vstavljanja niti.

OPOZORILO

Nevarnost poSkodb zaradi gibljivih delov!
Nevarnost zmeckanin.

Pred vsemi vzdrZevalnimi deli stroj predhodno
izklopite ali ga preklopite v nacin vstavljanja niti.

To poglavje opisuje vzdrzevalna dela, ki jih je treba redno izvajati za dolgo
Zivljenjsko dobo stroja in ohranjanje kakovost Sivov.

Navedena vzdrzevalna dela lahko izvajajo samo usposobljeni strokovnjaki
(L Servisna navodila).

Intervali vzdrZzevanja

Potrebna dela Obratovalne ure

8 40 | 160 | 500

Ciséenje

Odstranite Sivalni prah in ostanke niti o

Ocistite reSeto ventilatorja motorja )

Podmazovanje

PodmaZite glavo stroja )

Podmazite kavelj )

Servisirajte pnevmatsko povezavo

Prilagodite delovni tlak )
Odcedite kondenzat ®
Ocistite filtrni vioZzek ®

Servisirajte posebne komponente

Preverite zobati jermen °
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6.1 Ciséenje

OPOZORILO

Nevarnost poSkodb zaradi lete€ih delov!

Letedi deli lahko zaidejo v oci in povzroégijo
poskodbe.

Nosite zaSd¢itna ocala.

Pistolo na stisnjen zrak drzite tako, da delci ne

bodo leteli v smeri oseb.
Pazite, da delci ne zaidejo v oljno posodo.

OPOMBA

Materialna Skoda zaradi onesnazenjal!
Sivalni prah in ostanki niti lahko poslab3ajo delovanje stroja.

Ocistite stroj, kot je opisano.

OPOMBA

Materialna Skoda zaradi €istil na osnovi topil!
Cistila na osnovi topil poskoduijejo lak.

Za CiS¢enje uporabljajte samo sredstva brez topil.

6.1.1 Ogistite stroj

Sivalni prah in ostanke niti odstranite vsakih 8 ur delovanja s pomogjo
piStole na stisnjen zrak ali SCetke. V primeru zelo puhastega Sivalnega
materiala stroj Cistite pogosteje.

Sl. 56: Ocistite stroj

(1) - Obmocje okoliigle (3) - Obmocje pod igelno plos¢o
(2) - Kavelj (4) - Noz na tuljavi

88 Navodila za uporabo 911-210-10 - 03.0 - 09/2021



Vzdrzevanje

DURKOPP
ADLER

Obmoéja, ki so Se posebej izpostavljena onesnazenju:
» Noz na tuljavi (4)

« Obmocje pod igelno plosco (3)

» Kavelj (2)

» Obmocje okoli igle (1)

Tako ocistite stroj:

1. Odstranite prah in ostanke niti s piStolo na stisnjen zrak ali S¢etko.

6.1.2 Ogistite reSeto ventilatorja motorja

ReSeto ventilatorja motorja enkrat mesecno ocistite s pistolo na stisnjen
zrak. V primeru zelo puhastega Sivalnega materiala reSeto ventilatorja
motorja Cistite pogosteje.

Sl. 57: Ocistite reSeto ventilatorja motorja

Tako ocistite reSeto ventilatorja motorja:

1. Odstranite Sivalni prah in ostanke niti s piStolo na stisnjen zrak.
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6.2 Podmazovanje

OPOMBA

PREVIDNO

Nevarnost poSkodb zaradi stika z oljem!
Olje lahko ob stiku s koZo povzrog€i izpuSc¢aje.
Preprecite stik koZe z oljem.

Ce pride olje v stik s koZo, prizadete dele koZe
temeljito umijte.

Materialna Skoda zaradi neustreznega olja!

Nepravilne vrste olja lahko poSkodujejo stroj.

Uporabljajte samo olje, ki ustreza specifikacijam v navodilih.

POZOR

EkoloSka Skoda zaradi olja!

Olje je onesnazevalo in ne sme priti v kanalizacijo
ali tla.

Previdno zbirajte odpadno olje.
Odpadno olje in dele strojev, onesnazene z oljem,
odstranite v skladu z nacionalnimi predpisi.

Stroj je opremljen s centralnim oljnim stenjem za mazanje. LeZajne tocke
se podmazejo iz rezervoarja za olje.

Za ponovno polnjenje rezervoarja za olje uporabljajte samo mazalno olje
DA 10 ali enakovredno olje z naslednjo specifikacijo:

* Viskoznost pri 40 °C: 10 mm?/s

* Plamenisée: 150 °C

Mazivno olje lahko dobite v nasih prodajnih mestih pod naslednjimi Stevil-

kami delov:

Posoda St. dela

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014
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6.2.1 Podmazite glavo stroja

\/ Pravilne nastavitve

Nivo olja je med oznakama najnizji in najvisji nivo.

Sl. 58: Podmazite glavo stroja

7

(1) - Odprtina za dolivanje (3) - Oznaka za najniZji nivo
(2) - Oznaka za najvisji nivo
W Tako podmaZzete glavo stroja:

1. Dnevno spremljajte nivo olja.

2. Ce je nivo olja pod oznako za najniZji nivo (3):
Olje dolijte skozi odprtino za dolivanje (1) do oznake za najvisji nivo (2).
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6.2.2 Podmazite kavelj
Navedena koli¢ina olja za mazanje kavljev je tovarniSko dolo¢ena.

Pravilne nastavitve
1. Med Sivanjem drZite list pivnika poleg kavlja (1).

% Po Sivanju vrstice dolzine priblizno 1 m, je pivnik enakomerno na
tanko poskropljen z oljem.

Sl. 59: Podmazite kavelj

(1) - Kavelj (2) - Vijak
Tako podmazete kavelj:
1. Obrnite vijak (2):
» ve€ olja: v nasprotni smeri urinega kazalca
* manj olja: v smeri urinega kazalca

Pomembno

Prosta koli€ina olja se spremeni Sele po nekaj minutah delovanja.
Sivajte nekaj minut, preden ponovno preverite nastavitev.
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6.3 Servisirajte pnevmatsko povezavo

6.3.1 Prilagodite delovni tlak

OPOMBA

Materialna Skoda zaradi nepravilne nastavitve!
Nepravilen delovni tlak lahko poSkoduje stroj.

PrepriCajte se, da se stroj uporablja ob pravilni nastavitvi delovhega
tlaka.

Pravilne nastavitve

Dovoljeni delovni tlak je doloen v poglavju Tehniéni podatki (L S. 41).
Delovni tlak ne sme odstopati za ve€ kot + 0,5 bara.

Vsak dan preverjajte delovni tlak.

Sl. 60: Prilagodite delovni tlak

(1) - Regulator tlaka (2) - Manometer

Tako nastavite delovni tlak:

1. Regulator tlaka (1) povlecite navzgor.

2. Obrnite regulator tlaka, dokler manometer (2) ne pokaze pravilne
nastavitve:

» Povecaijte tlak = obrnite v smeri urinega kazalca
» ZmanjSajte tlak = obrnite v nasprotni smeri urinega kazalca
3. Regulator tlaka (1) povlecite navzdol.
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6.3.2 Odcedite meSanico vode in olja

OPOMBA

Materialna Skoda zaradi prevelike koli¢ine teko€ine!
Prevelika koli¢ina tekoc€ine tlak lahko poSkoduje stroj.

Po potrebi odcedite teko&ino.

V zbiralni posodi (2) regulatorja tlaka se nabira meSanica vode in olja.

Pravilne nastavitve

MeSanica vode in olja se he sme dvigniti do nivoja filtrnega vioZka (1).

Vsak dan preverjajte nivo meSanice vode in olja v zbiralni posodi (2).

Sl. 61: Odcedite meSanico vode in olja

(1) - Filtrni vioZek (3) - Odtocni vijak
(2) - Zbiralna posoda

//1,) Tako odcedite meSanico vode in olja:

Odklopite stroj iz omrezja na stisnjen zrak.

Pod odtocni vijak (3) postavite posodo.
Popolnoma odvijte odtocni vijak (3).

Pustite, da meSanica vode in olja steCe v posodo.
Privijte odtoc¢ni vijak (3).

o gk~ w NP

Stroj prikljucite na omreZzje stisnjenega zraka.
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6.3.3 Odcistite filtrni vlozek

OPOMBA

PoSkodbe laka zaradi €istil na osnovi topil!
Cistila na osnovi topil poskoduijejo filter.

Za izpiranje posode filtra uporabljajte samo sredstva brez topil.

Sl. 62: Ocistite filtrni vlozek

(1) - Filtrni vloZek (3) - Odtocni vijak
(2) - Zbiralna posoda

Tako odistite filtrni viozek:

Odklopite stroj iz omreZja na stisnjen zrak.
Odcedite meSanico vode in olja (L4 str. 94).
Odvijte zbiralno posodo (2).

Odvijte filtrni vioZek (1).

S pistolo na stisnjen zrak izpihajte filtrni vioZek (1).
Posodo filtra sperite s pralnim bencinom.

Privijte filtrni vioZek (1).

Privijte zbiralno posodo (2).

Privijte odto¢ni vijak (3).

10. Stroj priklju€ite na omrezje stisnjenega zraka.

© © N kA~ wDNE
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6.4 Servisirajte posebne komponente

Preverite zobati jermen
OPOZORILO
Nevarnost poSkodb zaradi gibljivih delov!
Nevarnost zmeckanin.
Preden preverite stanje zobatega jermena,
izklopite stroj.

Stanje zobatega jermena preverite enkrat mesecno.

7 Pomembno

Okvarjen zobati jermen je takoj zamenjajte.

Pravilne nastavitve

Zobati jermen nima razpok ali krhkih mest.
Ko pritisnete s prstom, se zobati jermen ne sme premakniti ve¢ kot 10 mm.

6.5 Seznam delov

Seznam delov lahko narocite pri podjetju Durkopp Adler. Za ve€ informacij
nas lahko obiSCete na naSem spletnem mestu:

www.duerkopp-adler.com

oeen
[m]gs
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7 Namestitev

OPOZORILO

Nevarnost poSkodb zaradi rezalnih delov!

Pri razpakiranju in nastavitvi lahko pride do
ureznin.

Stroj lahko nastavijo samo usposobljeni
strokovnjaki.
Nosite zaSc¢itne rokavice.

OPOZORILO

Nevarnost poSkodb zaradi gibljivih delov!

Pri razpakiranju in nastavitvi lahko pride do
zmeckanin.

Stroj lahko nastavijo samo usposobljeni
strokovnjaki.
Nosite zaScitne Cevlje.

7.1 Preverite obseg dobave

Obseg dobave je odvisen od vaSega narocila. Po prejemu preverite, ali je
obseg dobave pravilen.
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7.2 Prevoz stroja

OPOZORILO

Nevarnost poSkodb zaradi gibljivih delov!
Nevarnost zmeckanin.

Stroj je zelo tezak.

Za dvigovanje stroja VEDNO uporabljajte paletni
vozicek ali vilicar, da se v primeru padca stroja
izognete posSkodbam kriza ali zmeckaniju.

OPOZORILO

Nevarnost telesnih poSkodb zaradi nestabilne
postavitve stroja!

Nevarnost zmeckanin.

Preden stroj zazenete, se prepri¢ajte, da so noge
okvirja dovolj odvite in matice dovolj zategnjene,
da zagotavljajo varno postavitev stroja.

Pomembno

Pri prevozu mora biti stroj vedno v poloZaju za prevoz (nastavitev viSine
spodaj).

Glede na naroc€ilo so na voljo razli¢ni okviriji:

* Okvir s kolesci
* Okvir brez kolesc

Pri okvirjin brez kolesc boste pri prevozu potrebovali paletni vozicek ali
vilicar.
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Sl. 63: Prevoz stroja

(1) - Matica (2) - Noge okvirja

f Tako prevazate stroj s kolesci:

Popustite matice (1).

Noge okvirja (2) obrnite do konca navzgor.

Zategnite matice (1), tako da noge okvirja (2) ostanejo navzgor.
Stroj odpeljite na Zeleno mesto.

Popustite matice (1).

Noge okvirja (2) obrnite navzdol, dokler okvir ne bo enakomerno stal
na vseh Stirih nogah okvirja (2).

7. Privijte matice (1).

L T o o

f Tako prevaZzate stroj brez kolesc:

1. Stroj nalozite na paletni voziCek ali vili¢ar.
2. Stroj odpeljite na zeleno mesto.
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7.3 Nastavitev delovne viSine

OPOZORILO

Nevarnost poSkodb zaradi gibljivih delov!

Pri popus€aniju vijakov na nosilcih okvirja se lahko
mizna ploS¢a zaradi lastne teZe spusti. Nevarnost
zmeckanin.

Ko odvijate vijake, pazite, da si ne zagozdite rok.

PREVIDNO

Nevarnost poSkodb miSiéno-skeletnega
sistema zaradi nepravilne nastavitve!

Ob neupostevanju ergonomskih zahtev, si lahko
upravljalec poskoduje misi¢no-skeletni sistem.

Delovno viSino prilagodite telesnim meram osebe,
ki bo upravljala stroj.

7.3.1 Nastavitev delovne viSine pri okvirjih s kolesci

Delovna viSina je brezstopenjsko nastavljiva med 800 in 1050 mm (razda-
lja od tal do zgornjega roba mizne plosce).

Sl. 64: Nastavitev delovne viSine pri okvirjih s kolesci

(1) - Vijaki
W Tako nastavite delovno viSino pri okvirju s kolesci:

1. Pod stroj postavite paletni vozi¢ek ali vili¢ar.
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2. Oduvijte vijake (1) na nogah mize.

3. Plos¢o nastavite vodoravno na Zeleno delovno visino.

Pomembno

Cevi na obeh straneh enakomerno izvlecite ali potisnite v okvir stroja, da
preprecite nagibanje.

4. Privijte vijake (1).

5. Odstranite paletni vozicek ali vili¢ar.

7.3.2 Nastavitev delovne viSine pri okvirjih brez kolesc

Delovna viSina je brezstopenjsko nastavljiva med 760 in 910 mm (razdalja
od tal do zgornjega roba mizne plosce).

Sl. 65: Nastavitev delovne viSine pri okvirjih brez kolesc

(1) - Navojna palica (2) - Matica
Tako nastavite delovno viSino pri okvirju brez kolesc:

1. Pod stroj postavite paletni vozi¢ek ali vili¢ar.
2. Odvijte matice (2) na nogah mize.

3. Zobracanjem navojnih palic (1) nastavite mizno ploS¢o vodoravno na
Zeleno delovno viSino.

Pomembno

Navojne palice (1) enakomerno obracajte na obeh straneh, da preprecite
nagibanje.

4. Privijte matice (2).

5. Odstranite paletni vozi¢ek ali vili¢ar.
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7.4 Nastavitev pedala

Pedal lahko do dolZine kabla brezstopenjsko namestite pred stroj.

Sl. 66: Nastavitev pedala

(1) - Pedal

ﬁ Tako namestite pedal:

1. Postavite pedal (1) pred stroj, tako da lahko pedal in stroj nemoteno
upravljate.
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7.5 Namestite stojalo za sukanec

Sl. 67: Namestite stojalo za sukanec

e

100

(1) - Stojalo za sukanec (3) - Drzalo za tuljavo
(2) - Matica (4) - Rocica za odvijanje

//1,) Tako pritrdite stojalo za sukanec:

1. Vstavite stojalo za sukanec (1) v luknjo na mizni plosc¢o.
2. Stojalo za sukanec (1) pritrdite na mizo z maticami (2).

3. Namestite drzalo za sukanec (3) in rocico za odvijanje (4) na stojalo
za sukanec tako, da bosta povsem vzporedna.
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7.6 Namestitev zadnjega pokrova stroja
(samo 911-210-6055-10)

Sl. 68: Namestitev zadnjega pokrova stroja (1)

1) - Vijaki

f Tako namestite zadnji pokrov stroja:

1. Odvijte &tiri vijake (1).

Sl. 69: Namestitev zadnjega pokrova stroja (2)

(1) - Vijaki (2) - Pokrov

W 2. Pokrov (2) potisnite na vijake (1) do konca.
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Sl. 70: Namestitev zadnjega pokrova stroja (3)

(2) — Pokrov

ﬁ 3. Znova privijte Stiri vijake (1).
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7.7 Elektriéni prikljuéek

NEVARNOST

Zivljenjska nevarnost zaradi delov pod
napetostjo!

Nezasditen stik z elektriko lahko povzroc€i resne
poskodbe ali smrt.

Z elektri€no opremo smejo delati samo
usposobljeni strokovnjaki.

7.7.1 Preverite nazivno napetost
W Tako preverite nazivno napetost:

1. Pred prikljucitvijo stroja preverite omreZno napetost.

7.7.2 Vzpostavitev omrezne povezave

ﬁ Tako vzpostavite omreZno povezavo:

1. Prikljucite napajalni vtic.
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7.8 Pnevmatska povezava

OPOMBA

Materialna Skoda zaradi olja v stisnjenem zraku!

Delci olja v stisnjenem zraku lahko povzrogijo okvare stroja in
onesnazijo Sivalni material.

Poskrbite, da delci olja ne pridejo v omreZje stisnjenega zraka.

OPOMBA

Materialna Skoda zaradi nepravilne nastavitve!
Nepravilen omrezni tlak lahko poSkoduje stroj.

PrepriCajte se, da se stroj uporablja ob pravilni nastavitviomreznega
tlaka.

Pnevmatski sistem stroja in dodatna oprema morata biti oskrbovana s stis-
njenim zrakom brez vode in brez olja. Tlak v omreZju mora biti 8—10 barov.

7.8.1 Namestite enoto za vzdrZevanje stisnjenega zraka

Sl. 71: Namestite enoto za vzdrZevanje stisnjenega zraka

(1) - Priklju¢na cev

f Tako namestite vzdrzevalno enoto s stisnjenim zrakom:

1. Prikljuéno cev (2) prikljuite na omrezje stisnjenega zraka s cevno
spojko R 1/4".
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7.8.2 Prilagodite delovni tlak

OPOMBA

Materialna Skoda zaradi nepravilnega delovnega tlaka!
Nepravilen delovni tlak lahko poSkoduje stroj.

PrepriCajte se, da se stroj uporablja ob pravilni nastavitvi delovhega
tlaka.

‘/ Pravilne nastavitve

Dovoljeni delovni tlak je dolo¢en v poglavju Tehniéni podatki (L2 str. 123).
Delovni tlak ne sme odstopati za ve€ kot £ 0,5 bara.

Sl. 72: Prilagodite delovni tlak

(1) - Regulator tlaka (2) - Manometer

W Tako nastavite delovni tlak:

1. Regulator tlaka (1) povlecite navzgor.

2. Obrnite regulator tlaka, dokler manometer (2) ne pokaze pravilne
nastavitve:

» Povecaijte tlak = obrnite v smeri urinega kazalca
* ZmanijSajte tlak = obrnite v nasprotni smeri urnega kazalca
3. Regulator tlaka (1) povlecite navzdol.
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7.9 lzvedite preizkus delovanja

Po namestitvi izvedite preizkus delovanja stroja.

@ Tako izvedete preizkus Sivanja:

Izklopite stroj.

Vstavite nit igle (EJ str. 22).
Vstavite tuljavo (L str. 26).
Vklopite stroj.

Krmilnik se zazene.

Pedal potisnite naprej.

Y A

Referenéni poskus se zagne.
Transportni vozi¢ek se premakne v referen¢ni polozaj.

Informacije

Z referencnim poskusom opredelimo zaéetni poloZaj transportnega vozicka.
S pritiskom na pedal naprej se sprozijo eden za drugim sprozijo razli¢ni
postopki pozicioniranja in zacne se postopek Sivanja.

™™,
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8 Prenehanje uporabe

OPOZORILO

Nevarnost poSkodb zaradi pomanjkanja
vzdrzevanjal

Moznost hudih poskodb.

Stroj Cistite SAMO, ko je izklopljen.

Povezave sme prekiniti SAMO usposobljenemo
osebje.

PREVIDNO

Nevarnost poSkodb zaradi stika z oljem!
Olje lahko ob stiku s koZo povzroci izpuScéaje.
Preprecite stik koze z oljem.

Ce pride olje v stik s koZo, prizadete dele koZe
temeljito umijte.

f Za prenehanje uporabe stroja:

Izklopite stro;.

Izvlecite omreZni vti€.

Odklopite stroj iz omrezja za stisnjen zrak, e je na voljo.
S krpo obriSite preostalo olje iz korita za olje.

Pokrijte nadzorno plos¢o, da jo zaScitite pred umazanijo.
Pokrijte krmilnik, da ga zaScitite pred umazanijo.

Ce je mogoge, pokrijte celoten stroj, da ga zasé&itite pred umazanijo in
poSkodbami.

N o bk wdhe
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9 Odstranjevanje

POZOR

Nevarnost onesnazenja okolja zaradi

nepravilnega odlaganja!
h Nepravilno odlaganje stroja lahko resno onesnazi
okolje.

VEDNO upostevajte veljavne predpise za
odstranjevanje.

Stroja ne smete odvreci med obi¢ajne gospodinjske odpadke.
Stroj odstranite ustrezno in v skladu z nacionalnimi predpisi.

Pri odlaganju ne pozabite, da je stroj izdelan iz razli¢nih materialov
(jeklo, plastika, elektronski deli ...). UpoStevajte nacionalne predpise za
odstranjevanje.
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10 Odpravljanje tezav

10.1 Storitev za stranke

Kontakt za popravila ali tezave s strojem:

Dirkopp Adler GmbH

Potsdamer Strasse 190
33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Faks: +49 (0) 521 925 2594

E-posta: service@duerkopp-adler.com
Splet: www.duerkopp-adler.com

EzE
O[:3:

10.2 Obvestila o programski opremi

Koda Opis Opis napake

Sivalni motor

1051 Casovna omeijitev Sivalnega motorja
* Vod do referenénega stikala e Zamenjajte vod
Sivalnega motorja je okvarjena
« Okvara referen¢nega stikala « Zamenjajte referencno stikalo
« Glava stroja deluje po¢asno ali pa je|* Preverite pravilno delovanje glave
napetost jermena previsoka stroja in napetost jermena
1052 Prenapetost Sivalnega motorja
¢ Okvara voda Sivalnega motorja « Zamenjajte vod Sivalnega motorja
¢ Okvara Sivalnega motorja * Zamenjajte Sivalni motor
« Napaka krmilnika * lzklopite krmilnik
1053 Previsoka omreZna napetost Preverite omreZno napetost

Sivalnega motorja

1055 Preobremenitev Sivalnega motorja » Odpravite blokado/nepravilno
« Sivalni motor je blokiran/pogasen delovanje
¢ Okvara Sivalnega motorja * Preverite Sivalni motor
¢ Napaka krmilnika * Preverite krmilnik
1056 Previsoka temperatura Sivalnega
motorja
« Sivalni motor je po&asen « Odpravite nepravilno delovanje
« Okvara Sivalnega motorja * Zamenjajte Sivalni motor
* Napaka krmilnika * Izklopite krmilnik

Navodila za uporabo 911-210-10 - 03.0 - 09/2021 115



DURKOPP
ADLER

Odpravljanje tezav

Koda

Opis

Opis napake

1058
1302
1342

1344

Hitrost Sivalnega motorja

« Okvara Sivalnega motorja
Napaka Sivalnega motorja
Krmilnik ne sprejema impulzov od
generatorja impulzov v motorju
Napaka Sivalnega motorja
Notranja napaka

* Zamenjajte Sivalni motor

« Preverite vod od generatorja
impulzov v motorju do krmilnika

* lzklopite in vklopite stroj

« Posodobitev programske opreme

koraéneg

a motorja

2101

Referenca ¢asovne omejitve osi X

kora¢nega motorja

* Napacna nastavitev referencnega
stikala

» Okvara voda referen€nega stikala

« Okvara referen¢nega stikala

« Poravnajte referen¢no stikalo

e Zamenjajte vod
¢ Preverite referen¢no stikalo

2102

Napaka napajanja osi X kora¢nega

motorja

« Blokada koraénega motorja

« Vod kodirnika ni priklju¢en ali je
pokvarjen

* Napaka kodirnika

« Odpravite blokado
« Preverite/zamenjajte vod kodirnika
» Zamenjajte koracni motor

2152

Prenapetost osi X koranega motorja

» Zamenjajte koracni motor
* Izklopite krmilnik

2153

Preobremenitev osi X kora¢nega
motorja
« Previsoka omreZna napetost

« Preverite omrezno napetost

2155

Preobremenitev osi X kora¢nega

motorja

* Neenakomerno delovanje
transportnega sistema

¢ Qvire med prevozom

« Odpravite nepravilno delovanje
« Odstranite ovire/prilagodite gibanje

2156

Prekomerna temperatura na osi X
kora¢nega motorja

« Kora¢ni motor je po¢asen

¢ Okvara kora¢nega motorja

« Napaka krmilnika

« Odpravite nepravilno delovanje
* Zamenjajte koracni motor
* |zklopite krmilnik

2201

Referenca ¢asovne omejitve osi Y

koracnega motorja

« Napacna nastavitev referenénega
stikala

¢ Okvara voda referenénega stikala

« Okvara referen¢nega stikala

« Poravnajte referen¢no stikalo

e Zamenjajte vod
e Zamenjajte referencno stikalo

2202

Napaka napajanja osi Y koracnega

motorja

« Blokada kora¢nega motorja

* Vod kodirnika ni priklju¢en ali je
pokvarjen

* Napaka kodirnika

« Odpravite blokado
» Preverite/zamenjajte vod kodirnika
e Zamenjajte kodirnik

2252

Prenapetost osi Y koraénega motorja

e Zamenjajte koracni motor
* lzklopite krmilnik

2253

Preobremenitev osi Y kora¢nega
motorja
« Previsoka omreZna napetost

« Preverite omrezno napetost
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Koda Opis Opis napake
2255 Preobremenitev osi Y koracnega « Odpravite nepravilno delovanje
motorja » Odstranite ovire/prilagodite gibanje
* Neenakomerno delovanje
transportnega sistema
« Ovire med prevozom
2256 Prekomerna temperatura na osi Y
kora¢nega motorja
« Neenakomerno delovanje « Odpravite nepravilno delovanje
transportnega sistema » Zamenjajte koracni motor
¢ Okvara kora¢nega motorja * |zklopite krmilnik
« Napaka krmilnika
2301 Referenca ¢asovne omejitve poloZaja
hoda kora¢nega motorja
* Napacna nastavitev referenénega |+ Poravnajte referenéno stikalo
stikala
« Okvara voda referenénega stikala |« Zamenjajte vod
« Okvara referen¢nega stikala » Zamenjajte referencno stikalo
2302 Napaka napajanja polozaja hoda
koracnega motorja
« Blokada kora¢nega motorja « Odpravite blokado
* Vod kodirnika ni priklju¢en ali je  Preverite/zamenjajte vod kodirnika
pokvarjen e Zamenjajte kodirnik
* Napaka kodirnika
2352 Prenapetost poloZaja hoda kora¢nega |+ Zamenjajte kora¢ni motor
motorja * lzklopite krmilnik
2353 Preobremenitev poloZaja hoda
kora¢nega motorja
« Previsoka omreZna napetost » Preverite omrezno napetost
2355 Preobremenitev poloZaja hoda « Odpravite nepravilno delovanje
kora¢nega motorja « Odstranite ovire/prilagodite gibanje
» Neenakomerno delovanje
transportnega sistema
¢ QOvire med prevozom
2356 Prekomerna temperatura poloZaja
hoda kora¢nega motorja
* Neenakomerno delovanje » Odpravite nepravilno delovanje
transportnega sistema * Zamenjajte kora¢ni motor
» Okvara kora¢nega motorja * |zklopite krmilnik
» Napaka krmilnika
Krmilni stroj
3100 Pogonska napetost stroja
¢ Kratkotrajni padec omrezne « Preverite omrezno napetost
napetosti
3102 Napetost stroja, napajalna pot
Sivalnega motorja
» Kratkotrajni padec omrezne * Preverite omreZno napetost
napetosti
3103 Napetost stroja, napajalna pot
kora¢nega motorja
« Kratkotrajni padec omrezne » Preverite omreZno napetost
napetosti
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Koda Opis Opis napake
3107 Temperatura stroja
* PrezraCevalne odprtine zaprte » Ocistite prezracevalne odprtine
« PrezraCevalne odprtine umazane |+ Preverite prezracevalne odprtine
3109 Nacin vstavljanja niti je vklopljen Izklopite nacin vstavljanja niti
3121 Manjka stisnjen zrak, premajhna koli¢ina| Vklopite stisnjen zrak, stabilizirajte
3123 Tipalo za olje aktivho Dolijte olje
3210 Nit raztrgana Znova vstavite nit
3215 Prazna tuljava (Stevilo preostalih niti) |Vstavite polno tuljavo
3220 Prazna tuljava (Stevilo preostalih niti) |Vstavite polno tuljavo
3500 Napake pri izraCunu konturnih e Znova naloZite konturne podatke
podatkov » Preverite konturne podatke
3501 Ciljni poloZaj sponke XY zunaj meja |Prilagodite podatke o konturi
gibanja
3502 Ciljni polozZaj sponke XY znotraj Prilagodite podatke o konturi
»prepovedanih obmogij«
3721 Notranja napaka * lzklopite in vklopite stroj
3722 » Posodobitev programske opreme
» Povratne informacije za storitev DA
4201 Okvara interne kartice CF * |zklopite in vklopite stroj
» Nadgradite/zamenjajte krmilnik
5301 Programa ni mogoce Sivati Kopirajte program v DAC
6551 Napaka poloZaja zgornjega dela/ * lzklopite in vklopite stroj
napaka pretvornika AD/procesorja » Posodobitev programske opreme
6554
6651 Notranja napaka » Povratne informacije za storitev DA
6653
6751
6761
6952 Napaka gonilnika koraCnega motorja |+ Izklopite in vklopite stroj

Notranja napaka

» Posodobitev programske opreme
» Povratne informacije za storitev DA

Komunikacija

7801 Vmesnik komunikacijske ploS¢e

» Napaka voda * lzklopite in vklopite stroj

* Vod » Posodobitev programske opreme

< Povratne informacije za storitev DA

8151 Napaka IDMA
8156 * Motnje * lzklopite in vklopite stroj

» Napaka krmilnika * |zklopite krmilnik
8159
8152 Napaka IDMA * lzklopite in vklopite stroj

» Notranja napaka « Posodobitev programske opreme
8154 « Povratne informacije za storitev DA
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Koda

Opis

Opis napake

8252
8257
8258

8256
8254

Napaka zagona ADSP/Xilinx/zagona
Motnje

* lzklopite in vklopite stroj

8351

Napaka testnih zati¢ev

* lzklopite in vklopite stroj
« Posodobitev programske opreme
» Povratne informacije za storitev DA

8400

Nadzorna ploS¢a nima veljavnega
programa za DAC.

Na nadzorno ploS¢o s pomocjo kljucka
USB naloZite aktualni program.

8401
8402

Nadzorna ploS¢a nima veljavnega
programa za DAC.

Na nadzorno ploS¢o s pomocjo kljucka
USB naloZite aktualni program.

8403

Program v DAC ni posodobljen.

V DAC namestite posodobljen program.

8404

8407

Napaka posodobitve DAC.

* S posodobitvijo poskusite ponovno
 Preverite povezavo voda
» Zamenjajte DAC

8408

Cakanje, da se DAC ponastavi.

Pocakajte, da se ponovni zagon zakljuci
(Trajanje: nekaj sekund).

8411

Pregled programa DAC vklopljen.

Pocakajte, da se pregled zakljugci.
(Trajanje: nekaj sekund).

8414

UspeSna posodobitev DAC.

8801

8805
8806
8890
8891

Napaka testnih zati¢ev/funkcije
obdelave signala/dogodka/
spomina/

seznama

Notranja napaka

* Izklopite in vklopite stroj
« Posodobitev programske opreme
» Povratne informacije za storitev DA

Sistem

9000

Referenéni poskus vklopljen

9002

Glava stroja ni povezana

Povezite glavo stroja

9006

Stikalo za hitro zaustavitev se vklopi.

Sprostite stikalo za hitro zaustavitev

9016

Napacen ID ¢rtne kode

Spremenite program

9100

Stevec ni dosegel privzete vrednosti.

Dotaknite se gumba OK. Stevec se bo
ponastavil.

9601

Zaustavitev med Sivanjem na konturi
Nadaljujem s Sivanjem?

e Gumb OK =
nadaljevanje Sivanja

« Gumb ESC =
prekinitev Sivanja

9700

Loputa za menjavo tuljave ni zaprta

Zaprite loputo za menjavo tuljave

9701

Vzporedna sponka ni spodaj

» QOdstranite ovire
« Poravnajte tipala

9900

Napacni parametri stroja

Zagon podatkov

9901

Napacna zaporedja

Zagon podatkov

9902

Napacni parametri programa

Zagon podatkov
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10.3 Napaka v postopku Sivanja

Napaka

Mozni vzroki

Odprava napake

Razvozlajte nit na
zacetku Siva

Nit igle je prevel napeta

Preverite napetost niti igle

Pretrganje niti

Nit igle in nit kavlja nista
pravilno vstavljeni

Preverite pot vstavljanja niti

Igla je upognjena ali ima
ostre robove

Zamenijajte iglo

Igla ni pravilno vstavljena
v vodilo za iglo

Iglo pravilno vstavite v vodilo za
iglo

Uporabljena nit je
neprimerna

Uporabite priporo¢eno nit

Napetost niti je previsoka
za uporabljeno nit

Preverite napetost niti

Deli za vodenje niti, npr.
navojne cevi, vodila ali diski
za niti imajo ostre robove

Preverite pot vstavljanja niti

Igla je poSkodovala Sivalno
plosco, kavelj ali razpenjalo

Dele naj ponovno pregleda
usposobljeno strokovno osebje

Preskoceni Siv

Nit igle in nit kavlja nista
pravilno vstavljeni

Preverite pot vstavljanja niti

Igla je topa ali upognjena

Zamenjajte iglo

Igla ni pravilno vstavljena
v vodilo za iglo

Iglo pravilno vstavite v vodilo za
iglo

Uporabljena velikost igle je
neprimerna

Uporabite priporo¢eno debelino
igle

Stojalo za sukanec ni
pravilno names¢eno

Preverite sestavo stojala za
sukanec

Napetost niti je previsoka

Preverite napetost niti

Igla je poSkodovala Sivalno
plos¢o, kavelj ali razpenjalo

Dele naj ponovno pregleda
usposobljeno strokovno osebje
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Napaka Mozni vzroki Odprava napake
Ohlapni Sivi Napetosti niti niso Preverite napetost niti

prilagojene Sivalnemu
materialu, debelini
Sivalnega materiala ali
uporabljeni niti

Nit igle in nit kavlja nista Preverite pot vstavljanja niti
pravilno vstavljeni

Pretrgana nit Velikost igle ni primerna za | Uporabite priporo€eno debelino
Sivalni material ali nit igle
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11 Tehniéne lastnosti
11.1 Podatki in zna€ilnosti
o o o
— — —
o o O
N AN Lo
5 3 2
Tehni€ne lastnosti Enota & S &
— — —
N N N
- - -
- — —
(e} (e} (o))
Vrsta Sivalnega Siva 301
Vrsta kavlja Navpien kavelj
Stevilo igel 1
Sistem igel 134/35
Debelina igel [Nm] 80-180
Debelina niti [Nm] Nit za iglo 10/3
Nit kavlja 20/3
Dolzina Siva [mm] Odvisno od vzorca Siva do 12,7
Najvecje Stevilo vrtljajev [min}] 2700 obcasno 2000 obc¢asno
Hod palicice igle [mm] 40
Hod sponke [mm] 20
Hod Sivalne tacke [mm] 20
Velikost Sivalnega polja [mm] 300 x 200 600 x 200 600 x 550
Stevilo prostih kontur Siva 99
Omrezna napetost \Y| 230
Omrezna frekvenca [Hz] 50/60
Obratovalni tlak [bar] 6
Poraba zraka [NL/min] 8
DolZina [mm] 1200 1760
Sirina: [mm] 1200 1360
VisSina: [mm] 875-1275 760910 (brez
nastavitve visine)
800-1150
(z nastavitvijo
viSine)
Teza [kal 225 275
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11.2 Zahteve za nemoteno delovanje

Kakovost stisnjenega zraka mora biti zagotovljena v skladu. s standardom
ISO 8573-1:2010 [7:4:4].
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