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O tejto prirucke ADLER

1 O tejto prirucke

Tato priru¢ka bola vytvorena s velkou starostlivostou. Obsahuje in-
formacie a pokyny na zaistenie bezpecnej a dlhodobej prevadzky.

Ak zistite nejaké nezrovnalosti alebo mate navrhy na zlepsSenie,
svoju spatna vazbu mdzete vyjadrit prostrednictvom Zakaznickej
sluzby ([ s. 175).

Tato priru¢ku povazujte za su€ast produktu a skladujte ju vzdy na
dobre pristupnom mieste.

1.1 Pre koho je uréena tato prirucka?
Tato prirucka je uréena pre:

» Personal obsluhy:
Tato skupina fudi je vySkolena na pracu na stroji a ma
pristup k prirucke. Najma kapitola Obsluha (L1 s. 19) je
doélezita pre personal obsluhy.

» Odborny personal:
Tato skupina fudi ma zodpovedajuce odborné vzdelanie,
ktoré jej umozriuje vykonavat udrzbu alebo odstrafiovat
chyby. Najma kapitola Instalacia (CJ s. 157) je dolezita
pre odborny personal.

Servisna priru¢ka sa dodava samostatne.

Respektujte minimalnu potrebnu kvalifikaciu a dalSie predpoklady
personalu, ako aj kapitolu Bezpecnost (L1 s. 9).

Navod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024 5
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1.2 Zobrazovacie konvencie — symboly a znaky

Na jednoduché a rychle pochopenie su rézne informacie v tejto
priru¢ke znazornené alebo zvyraznené nasledujucimi znakmi:

Spravne nastavenie

Uvadza, ako vyzera spravne nastavenie.

Poruchy

Uvadza poruchy, ktoré mézu nastat’ pri nespravnom nastaveni.

Kryt

Uvadza, ktoré kryty musite demontovat, aby ste sa dostali
k dielom, ktoré chcete nastavit.

Kroky pri obsluhe (Sitie a priprava)
Kroky pri servise, udrzbe a montazi
Kroky na ovladacom paneli softvéru

Jednotlivé kroky su cislované:

Prvy krok postupu
Druhy krok postupu

Poradie krokov musite bezpodmiene¢ne dodrzat.

Zoznamy su oznacené bodkou.

Vysledok konania
Zmena na stroji alebo na displeji/ovladacom paneli.
Doélezité

Na toto musite v danom kroku postupu davat’ mimoriadny pozor.

Navod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024
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Bezpecnost’

Uvedenie miesta

Informacia
Doplnkové informacie, napr. o alternativnych moznostiach obsluhy.

Poradie

Uvadza, aké prace musite vykonat pred alebo po nastaveni.

Odkazy
Nasleduje odkaz na iné textové miesto.

Doélezité vystrazné pokyny pre pouzivatela stroja su oznacené

Specialne. KedZe bezpec¢nost zohrava osobitnu ulohu, symboly
nebezpedenstva, urovne nebezpeclenstva a ich signalne slova,
sU opisané samostatne v kapitole Bezpeénost’ (LJ s. 9).

Ak z obrazka nie je jasné urCenie miesta, je uvedenie miesta
realizované pojmami vpravo alebo vlavo pri pohlade z miesta
operatora.

1.3 Dalsie podklady

Stroj obsahuje zabudované komponenty od inych vyrobcov.

V pripade tychto nakupenych dielov vykonali prislusni vyrobcovia
posudenie rizika a deklarovali zhodu konstrukcie s platnymi
eurépskymi a vnutrostatnymi predpismi. Pouzitie zabudovanych
komponentov v sulade s uréenim je opisané v prislusnych
priru¢kach vyrobcov.

Navod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024
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Rucenie

VSetky informacie a pokyny v tejto prirucke boli zostavené
s prihliadnutim na najnovsi stav techniky a platné normy
a predpisy.

Durkopp Adler neprebera ziadnu zodpovednost za Skody
spdsobené:

polamanim alebo posSkodenim pocas prepravy,
nedodrzanim prirucky,

pouzitim v rozpore s uréenim,
neautorizovanymi zmenami stroja,

vyuzitim nevySkoleného personalu,

pouZzitim neschvalenych nahradnych dielov.

Preprava

Durkopp Adler nezodpoveda za Skody sposobené prepravou.
Dodavku skontrolujte hned po dodani. Skody reklamuijte

u posledného prepravcu. To plati aj vtedy, ked balenie nie je
poskodené.

Stroje, zariadenia a obalovy material nechajte v takom stave,
v akom boli, ked' ste poSkodenia zistili. Tak si zabezpecite svoje
naroky voci prepravnej spolo¢nosti.

Vsetky ostatné reklamacie ohlaste hned po prijati dodavky
u Durkopp Adler.

Navod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024
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2 Bezpecnost’

Tato kapitola obsahuje zakladné bezpeénostné upozornenia.
Pred uvedenim do prevadzky alebo obsluhou stroja si pozorne
precitajte tieto upozornenia. Bezpodmienecne dodrziavajte
pokyny uvedené v bezpeénostnych upozorneniach. Nedodrzanie
mdzZe viest k tazkym poraneniam a k vzniku vecnych $kod.

_

Preprava

InStalacia

Povinnosti
prevadzkovatela

2.1 Zakladné bezpecnostné upozornenia
Stroj pouzivajte len tak, ako je to opisané v tejto prirucke.
Prirucka musi byt vzdy k dispozicii na mieste pouzivania stroja.

Praca na dieloch a zariadeniach, ktoré su pod napatim, je zakéa-
zana. Vynimky upravuje norma DIN VDE 0105.

Prinasledujucich ukonoch vypnite stroj na hlavnom vypinacialebo
odpojte sietovu zastréku:

» vymena ihly alebo inych nastrojov na Sitie,
+ opustenie pracoviska,

» vykonanie udrzby a oprav,

* navliekanie nite.

Nespravne alebo poskodené nahradné diely mézu ovplyvnit bez-
pecnost a poskodit stroj. Pouzivajte len originalne nahradné diely
vyrobcu.

Pri preprave stroja pouzite paletovy alebo vysokozdvizny vozik.
Zdvihnite stroj maximalne 20 mm a zaistite ho proti zoSmyknutiu.

Pripajaci kabel musi mat’ schvalenu sietovu zastréku Specificku
pre danu krajinu. Iba kvalifikovany odborny personal méze na-
montovat’ sietovu zastrCku na pripajaci kabel.

Dodrziavajte pre jednotlivé krajiny Specifické predpisy BOZP
a pravne predpisy tykajuce sa bezpecnosti prace a ochrany zivot-
ného prostredia.

Névod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024 9
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Bezpecnost

Poziadavky
na personal

Prevadzka

Bezpecnostné
zariadenia

Signalne slova

Vsetky vystrazné a bezpecnostné znacky umiestnené na stroji
musia byt vzdy Citatelné. Ni¢ neodstrariujte!

Chybné alebo poskodené vystrazné a bezpecnostné znacky
okamzite vymente.

Iba kvalifikovani pracovnici mozu:
« instalovat stroj,
» vykonavat udrzbu a opravy,
« vykonavat prace na elektrickom vybaveni.
Pracovat na stroji smu len opravnené osoby, ktoré musia najskor

porozumiet tejto prirucke.

Stroj pred prevadzkou skontrolujte na viditelné vonkajsie posko-
denia. Ak na stroji spozorujete zmeny, prace preruste. VSetky
zmeny hlaste zodpovednému nadriadenému. PoSkodeny stroj
dalej nepouzivaijte.

Bezpecnostné zariadenia neodstranujte ani nevyradujte

z prevadzky. Ak si to ale oprava vyzaduje, okamzite po jej vyko-
nani vSetky bezpecnostné zariadenia opat namontujte a uvedte
do prevadzky.

2.2 Signalne slova a symboly vo vystraznych
upozorneniach

Vystrazné upozornenia v texte st ohrani¢ené farebnym
ramc¢ekom. Farba sa orientuje podla stupna nebezpecenstva.
Signalne slova pomenuvaju zavaznost nebezpecenstva.

Signalne slova a ohrozenie, ktoré opisuju:

Signalne slovo Vyznam

NEBEZPECENSTVO | (so znagkou nebezped&enstva)
Nedodrzanie vedie k smrti alebo taZzkym
zraneniam.

VYSTRAHA (so znackou nebezpecenstva)
Nedodrzanie méze viest k smrti alebo tazkym
zraneniam.

10
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POZOR

(so znackou nebezpecenstva)
NedodrZanie méze viest k stredne tazkym
alebo lahkym zraneniam.

OPATRNE

(so znackou nebezpecenstva)
Nedodrzanie méze viest k poSkodeniu zivot-
ného prostredia.

UPOZORNENIE

(bez znacky nebezpecenstva)
Nedodrzanie méze viest k vecnym Skodam.

Symboly V pripade ohrozenia oséb zobrazuju tieto symboly druh

nebezpecenstva:

Symbol

Druh nebezpeéenstva

VSeobecné

Zasah elektrickym pradom

Pichnutie

Pomliazdenie

“dldldl dls

Poskodenie Zivotného prostredia

Navod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024
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Priklady Priklady vystraznych upozorneni v texte:

NEBEZPECENSTVO

Druh a zdroj nebezpecenstva!
Nasledky nedodrzania.

Opatrenia na odvratenie nebezpecenstva.

%  Takto vyzera vystrazné upozornenie, ktorého nereSpektova-
nie vedie k smrti alebo tazkym zraneniam.

VYSTRAHA

Druh a zdroj nebezpecenstva!
Nasledky nedodrzania.

Opatrenia na odvratenie nebezpedenstva.

% Takto vyzera vystrazné upozornenie, ktorého nere$pektova-
nie méze viest k smrti alebo tazkym zraneniam.

POZOR

Druh a zdroj nebezpecenstva!l
Nasledky nedodrzania.

Opatrenia na odvratenie nebezpecenstva.

% Takto vyzera vystrazné upozornenie, ktorého nere$pektova-
nie mdze viest k stredne tazkym alebo lahkym zraneniam.

12 Navod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024
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UPOZORNENIE

Druh a zdroj nebezpeéenstva!
Nasledky nedodrzania.

Opatrenia na odvratenie nebezpedenstva.

&  Takto vyzera vystrazné upozornenie, ktorého nereSpektova-
nie méze viest k vecnym Skodam.

OPATRNE

Druh a zdroj nebezpecenstva!l

i‘@ Nasledky nedodrzania.
Opatrenia na odvratenie nebezpecenstva.

& Takto vyzera vystrazné upozornenie, ktorého neresSpektova-
nie méze viest k poSkodeniam Zivotného prostredia.

Névod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024 13
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3 Opis stroja

3.1 Komponenty stroja

Obr. 1: Komponenty stroja (1), stroj s 1 ihlou

(1) - Elektromotorické (6) - Zariadenie elektronickej paky
napinanie nite na nastavenie stehu

(2) - Tlacidla oblubenych poloziek  (7) - Navija¢ (elektromotoricky)

(3) - Elektronické ru¢éné koleso (8) - Ukazovatel stavu oleja

(4) - Tlacidlovy blok (9) - Oviladaci panel

(5) - Servisné tlacidlo zastavenia Commander Delta

Navod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024 15
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Obr. 2: Komponenty stroja (2), stroj s 2 ihlami

(1) - Elektromotorické (6) - Zariadenie elektronickej paky
napinanie nite na nastavenie stehu

(2) - Tlacidla oblubenych poloziek  (7) - Navija¢ (elektromotoricky)

(3) - Elektronické rucné koleso (8) - Ukazovatel stavu oleja

(4) - Tlacidlovy blok (9) - Oviladaci panel

(5) - Servisné tlacidlo zastavenia Commander Delta

16
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3.2 Pouzitie v sulade s ur¢enim

VYSTRAHA

Nebezpecenstvo poranenia dielmi pod napatim,
pohyblivymi, reznymi a ostrymi dielmi!
Pouzitie v rozpore s uréenim mdze viest

k zasahu elektrickym prudom, pomliazdeniu,
porezaniu a pichnutiu.

Dodrziavajte vSetky pokyny v tejto prirucke.

UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo vzniku vecnych $§kéd pri nedodrzani
prirucky!
Pouzitie v rozpore s uréenim moze viest k poSkodeniam stroja.
Dodrziavajte vSetky pokyny v tejto prirucke.
_____________________________________________________________________________________|
Stroj sa smie pouzit' len s takym Sitym materialom, ktorého Spe-
cifikacia zodpoveda planovanému uUcelu pouzitia.
Stroj je ur€eny len na spracovanie suchého Sitého materialu.
Sity material nesmie obsahovat Ziadne tvrdé predmety.
Hrabky ihly schvalené pre stroj su uvedené v kapitole Technické
udaje (LJ s. 199).
Sev musi byt vytvoreny nitou, ktorej Specifikacia zodpoveda
prislusnému ucelu pouzitia.
Stroj je ur€eny len na priemyselné pouzitie.
Stroj sasmie inStalovat a pouzivat'lenv suchycha €istych priesto-
roch. Ak sa stroj bude prevadzkovat v priestoroch, ktoré nie su
suché a Cisté, mézu byt potrebné dalSie opatrenia, ktoré zodpo-
vedaju norme DIN EN 60204-31.

Na stroji smu pracovat len autorizované osoby.

Za Skody spbsobené pouzitim v rozpore s uréenim neprebera
Durkopp Adler ziadnu zodpovednost.

Navod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024 17
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3.3 Vyhlasenie o zhode

Stroj spifia eurépske predpisy o ochrane zdravia, bezpe&nosti
a zivotného prostredia uvedené vo vyhlaseni o zhode alebo
vyhlaseni o zaéleneni.

C€

18
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4 Obsluha

Pracovny postup pozostava z réznych krokov procesu. Aby ste
dosiahli dobry vysledok Sitia, je potrebna bezchybna obsluha.

4.1 Priprava stroja na prevadzku

VYSTRAHA

Nebezpecenstvo poranenia pohyblivymi,
reznymi a ostrymi dielmi!

Hrozi pomliazdenie, porezanie a pichnutie.
Pripravy by sa mali robit len vtedy, ked je stroj
vypnuty.

Pred Sitim vykonajte na stroji nasledujuce pripravy:
* vloZenie alebo vymena ihly,

* navleCenie hornej nite,

» navleCenie alebo navinutie spodnej nite,

* nastavenie napnutia niti.

Navod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024 19
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4.2 Zapnutie a vypnutie stroja

Obr. 3: Zapnutie a vypnutie stroja

(1) - Tlagidlo

RYADIER

PURKOR

Zapnutie stroja

W Stroj zapnete nasledovne:

g w g d g

Spinac (2) na zadnej strane ovladania stlacte do polohy I.
Tlacidlo (1) na prednej strane ovladania svieti nacerveno.
Stlacte tlagidlo (1) na prednej strane ovladania.

Ovladanie a ovladaci panel stroja sa spustia.

Pedal zosliapnite dozadu, ked ste na to vyzvany na displeji.

Prebehne referenény chod stroja a stroj je nasledne pripraveny
na Sitie.

Vypnutie stroja

@ Stroj vypnete nasledovne:

1.
%

Stlacte tlacidlo (1) na prednej strane stroja.

Ovladanie a ovladaci panel sa vypnu a nachadzaju sa
v pohotovostnom rezime, tlacidlo (1) svieti na¢erveno.

Pripadne stlacte spinac (2) na zadnej strane ovladania do
polohy O.

Stroj uz nie je v pohotovostnom rezime.

20
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4.3 Zapnutie a vypnutie Sijacich svetiel

Stroj ma klasickeé Sijacie svetlo (1) v oblasti ihly a osvetlenie hlavy
stroja (2) v oblasti ramena.

Obr. 4: Zapnutie a vypnutie Sijacieho svetla

fﬁ*ﬁﬁﬁi‘l
=
&y

®/

(1) - Sijacie svetlo (2) - Osvetlenie hlavy stroja

Regulacia jasu Sijacich svetiel

Jas Sijacich svetiel je mozné nastavit prostrednictvom softvéru
na ovladacom paneli (Settings (Nastavenia) > User Configuration
(Konfigurdcia operdtora) > Machine (Stroj) (L s. 58)).

Zapnutie a vypnutie Sijacich svetiel

Sijacie svetla sa $tandardne nedaju jednoducho zapnut alebo
vypnut. Aby to bolo mozné, musi sa funkcia zapnutia a vypnutia
preniest na tlacidla na tlacidlovom bloku.

Obsadenie tlaCidiel je mozné nastavit prostrednictvom softvéru
na ovladacom paneli (Settings (Nastavenia) > User Configuration
(Konfigurdcia operdtora) > Smart keys configuration (Konfigurdcia
programovatelnych tlacidiel) (£ s. 61)).
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4.4 Vlozenie alebo vymena ihly

POZOR

Nebezpecenstvo poranenia ostrymi dielmi!
Riziko pichnutia.
Pred vlozenim alebo vymenou ihly vypnite stroj.

UPOZORNENIE

Riziko vzniku vecnych skod!

PoSkodenie stroja, zlomenie ihly alebo pretrhnutie nite

v dOsledku nespravnej vzdialenosti medzi ihlou a hrotom
chapaca.

Po vlozeni ihly inej velkosti nastavte vzdialenost po hrot
chapaca.

441 Stroje s 1ihlou

Obr. 5: Vlozenie alebo vymena ihly,

_—

s
@\Q% 7

(1) - Zvierka ihlovej tyce (3) - Zliabok
(2) - Skrutka (4) - Chapac

£ D
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Na stroji s 1 ihlou vymenite ihlu nasledovne:

1. Otacajte ru¢né koleso, kym zvierka ihlovej tyce (1) nedosiahne
hornu koncovu polohu.

Uvolnite skrutku (2).
Ihlu vytiahnite smerom nadol.
Novu ihlu zasurite do otvoru zvierky ihlovej ty¢e (1) az na
doraz.
Doélezité
Ihlu nasmerujte tak, aby Zliabok (3) smeroval k chapacu (4).
5. Dotiahnite skrutku (2).

Poradie

Pozmene nainu hrubkuihly je potrebné upravit vzdialenost medzi
chapacom a ihlou (EX Servisna prirucka).

Porucha

Nespravna vzdialenost chapaca m6ze mat nasledujiuce negativ-
ne dosledky:

* Zmena na tenSiu ihlu:
» chybné stehy,

» poskodenie nite.

* Zmena na hrubsiu ihlu:
* poskodenie hrotu chapaca,

» poskodenie ihly.
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4.4.2 Stroje s 2 ihlami

Obr. 6: Vlozenie alebo vymena ihly,

(1) - Inlové tyé (3) - Zliabok
(2) - Skrutka (4) - Drziak ihly

Na stroji s 2 ihlami vymenite ihlu nasledovne:

1.

Otacajte rucné koleso, kym ihlova ty€ (1) nebude v hornej
koncovej polohe.

2. Ak chcete vymenit pravu ihlu, uvolnite pravu skrutku (2).

3. Ak chcete vymenit favu ihlu, uvolnite lava skrutku (2).

4. Ihlu vytiahnite z drziaka ihly (4) smerom nadol.

5. Novéihly vzdy zasunte do otvorov drZiaka ihly (4) az na doraz.
Délezité

Nové ihly nasmerujte tak, aby Zliabky (3) smerovalik chapacu (4).
Z pohladu operatora ukazuje zliabok (3) lavej ihly dofava
a Zliabok (3) pravej ihly doprava.

6.

Dotiahnite skrutku (2).

24
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4.5 Navlecenie hornej nite

VYSTRAHA

Nebezpecenstvo poranenia hrotom ihly
a pohyblivymi dielmi!

Hrozi pichnutie, porezanie a pomliazdenie.
Pred navliekanim nite stroj vypnite.

E Informacia
1 Videonavod pre tuto kapitolu najdete na oviadacom paneli
Commander Delta na stroji.

Videonavod spustite nasledovne:

1. Zapnite stroj.

2. Na ovladacom paneli kliknite na ikonu .

Otvori sa okno Threading: one needle (Navlecenie: jedna ihla).
Automaticky sa spusti videonavod.

3. Na lavej liste ponuky kliknite na ikonu “

Automaticky sa spusti videonavod Threading: two needles
(Navlecenie: dve ihly).
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4.51 Stroje s 1 ihlou
Obr. 7: Navlecenie hornej nite (stroj s 1 ihlou) (1)
(1) - Rdrka (2) - Vedenie nite na odvijacom

ramene

[@ Hornu nit navlediete nasledovne:

1.

Nasadte cievku s nitou na stojan cievky.
Odvijacie rameno musi byt priamo nad cievkou s nitou.

Navlecte nit zozadu dopredu cez vedenie nite (2) na odvija-
com ramene.

Zasunte nit zhora do rurky (1) a prevlecte.

26
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Obr. 8: Navlec¢enie hornej nite (stroj s 1 ihlou) (2)

(1) - Rurka (5) - Predné napnutie
(2) - Pruzinka napinaca (6) - Zadné napnutie
(3) - Hacik (7) - Predpina¢

(4) - Kolik

4. Vedte nit' z rarky (1) proti smeru hodinovych ruciciek okolo
predpinaca (7).

5. Vedte nit v smere hodinovych ruiciek cez zadné
napnutie (6).

6. Vedtenit'v smere hodinovych ruciciek okolo kolika (4) a dalej
v smere hodinovych rugiciek cez predné napnutie (5).

(5) — Predné napnutie (6) — Zadné napnutie

W 7. \Vedte nit cez hacik (3) a zdola v smere hodinovych ruciciek

cez pruzinku napinaca (2).
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Obr. 10: Navlecenie hornej nite (stroj s 1 ihlou) (4)

Pruzinka napinaca (11)- Regulétor hornej nite

(2)-

(8) - Vedenie nite (12) - Packa nite
(9) - Spodné vedenie nite (13) - Kolik

(10) - Horné vedenie nite (14) - Usko ihly

Vedte nit zlava doprava okolo kolika (13) a zdola nahor cez
otvor regulatora hornej nite (11).

Prevlecte nit sprava dolava cez dolny otvor packy nite (12).

. Prevlecte nit cez horné vedenie nite (10).

. Prevlecte nit cez otvor spodného vedenia nite (9).

. Prevlecte nit cez vedenie nite (8) na zvierke ihlovej tyce.

. Prevlecte nit cez uskoihly (14) tak, aby volny koniec nite sme-

roval k chapacu.

. Vytiahnite nit z uska ihly (14) tak, aby mal volny koniec nite

v najvyséej polohe packy nite (12) dizku cca 4 cm.

28
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Dolezité:

Skontrolujte dizku nite.

Ked je volny koniec nite prili§ dlhy, méze chapac zachytit’ nit

a sposobit poruchu. Ked je volny koniec nite prili§ kratky, presitie
nie je mozné.

4.5.2 Stroje s 2 ihlami

Obr. 11: Navlecenie hornej nite (stroj s 2 ihlami) (1)

L

(1) - Rurka (2) - Vedenie nite na odvijacom
ramene

Pravu a lavu hornu nit navleCiete nasledovne:

1. Nasadte cievky s nitou na stojany cievok.
Odvijacie rameno musi byt pritom priamo nad cievkami
s nitou.

2. Navlecte l'avu nit zozadu dopredu cez vedenie nite (2) na
odvijacom ramene.

3. Navlecte pravu nit zozadu dopredu cez vedenie nite (2) na
odvijacom ramene.
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Navlecenie 'avej hornej nite do napinaca

Obr. 12: Navlecenie hornej nite (stroj s 2 ihlami) (2)

(1) - Rurka (fava nit) (5) - Kolik (fava nit)
(2) - Zadné napnutie (lava nit) (6) - Zadna pruzinka napinaca
(3) - Predpinac (fava nit) (7) - Hacik

(4) - Predné napnutie (lava nit)

W 4. Zasunte nit zhora do rurky (1) a prevlecte.
5. Vedte nit z rarky (1) proti smeru hodinovych ruciciek okolo
predpinaca (3).
6. Vedte nit v smere hodinovych ruci¢iek cez zadné
napnutie (2).

(2) — Zadné napnutie (4) — Predné napnutie

W 7. Vedte nit'v smere hodinovych ruciCiek okolo kolika (5) a dalej
v smere hodinovych ruciCiek cez predné napnutie (4).
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Obr. 14: Navleéenie hornej nite (4)

(6) — Zadna pruzinka napinaca (8) - Kolik
(lava nit) (9) - Regulator hornej nite (lava nit)
(7) — Hacik

W 8. Vedte nit cez hacik (7) a zdola v smere hodinovych ruciciek
cez zadnu pruzinku napinaca (6).
9. Vedte nit zfava doprava okolo kolika (8) a zdola nahor cez
otvor zadného regulatora hornej nite (9).
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Navlecenie pravej hornej nite do napinaca

Obr. 15: Navlecenie hornej nite (stroj s 2 ihlami) (5)

(10) - Rarka (prava nit) (14) - Kolik (prava nit)
(11)- Predpinac (prava nit) (15) - Hacik (prava nit)
(12)- Zadné napnutie (prava nit) (16) - Predna pruzinka napinaca

(13)- Predné napnutie (prava nit)

10.
1.

12.
13.

Zasurite nit zhora do rarky (10) a prevlecte.

Vedte nit z rarky (10) proti smeru hodinovych ruciciek okolo
predpinaca (11).

Vedte nit v smere hodinovych ruciciek cez zadné napnutie (12).

Vedte nit' v smere hodinovych ru€i€iek okolo kolika (14) a dalej
v smere hodinovych ruciCiek cez predné napnutie (13).

32
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Obr. 16: Navlecenie hornej nite (6)

(7) - Hacik (16) - Prednéa pruZinka napinaca

(8) - Kolik (prava nit)

(15)- Hacik (17) - Reguléator hornej nite
(prava nit)

14. Vedte nit cez hacik (15) a hacik (7) a zdola v smere hodino-
vych rugiCiek cez prednu pruzinku napinaca (16).

15. Vedte nit zfava doprava okolo kolika (8) a zdola nahor cez
otvor predného regulatora hornej nite (17).

Névod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024 33



DURKOPP
ADLER

Obsluha

Obr. 17: Navlecenie hornej nite (stroj s 2 ihlami) (7)

(18) - Packa nite (21)- Vedenie nite
(19) - Horné vedenie nite (22) - Usko ihly
(20) - Spodné vedenie nite

16

17

18
19

20
21

22

. Prevlecte lavu nit sprava dolava cez horné vedenie packy
nite (18).

. Prevlecte pravu nit sprava dofava cez dolné vedenie packy
nite (18).

. Prevlecte lavu a pravu nit cez horné vedenie nite (19).

. Prevlecte lfavu a pravu nit vzdy cez jeden otvor dolného vede-
nia nite (20).
. Prevlecte nit cez vedenie nite (21) na zvierke ihlovej tyCe.

. Prevlecte nit cez uskoihly (22) tak, aby volny koniec nite sme-
roval k chapadu.

. Vytiahnite nit z uska ihly (22) tak, aby mal volny koniec nite
v najvyssej polohe packy nite (18) dizku cca 4 cm.

34
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Dolezité:

Skontrolujte dizku nite.

Ked je volny koniec nite prili§ dlhy, méze chapac zachytit’ nit

a sposobit poruchu. Ked je volny koniec nite prili§ kratky, presitie
nie je mozné.

E Na strojoch s brzdou nite (volitel'ne)

23.
24,

25.

26.

27.
28.

Prevlecte lavu nit cez favy otvor vedenia (19) nad brzdou nite.

Prevlecte pravu nit cez pravy otvor vedenia (19) nad brzdou
nite.

Vlozte lavu nit do brzdy nite zfava tak, aby sa nit zachytila
v haciku brzdy nite.

VlozZte pravu nit’ do brzdy nite sprava tak, aby sa nit' zachytila
v haciku brzdy nite.

Nit by mala cez brzdu prechadzat takmer bez kontaktu

a kontakt by mala byt len s vedeniami nad a pod brzdou nite.
Prevlecte lavu nit cez favy otvor vedenia (20) pod brzdou nite.

Prevlecte pravu nit cez pravy otvor vedenia (20) pod brzdou
nite.

Obr. 18: Brzda nite

(19)- Vedenie (20)- Vedenie
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4.6 Navinutie spodnej nite

VYSTRAHA

Nebezpecéenstvo poranenia hrotom ihly
a pohyblivymi dielmi!

Hrozi pichnutie, porezanie a pomliazdenie.

Pred navliekanim nite stroj vypnite.

Spodna nit sa méze navinut nezavisle od Sitia.
Doélezité
Nikdy nepouzivajte navija¢ bez cievky. Bez cievky hrozi nebez-

pec€enstvo, Ze sa nit ovinie okolo hriadefla navija¢a, o moze viest
k poskodeniu navijac¢a.

Spodnu nit naviniete nasledovne:

1. Nasadte cievku s nitou na stojan cievky.

Odvijacie rameno musi byt priamo nad cievkou s nitou.

2. Navlecte nit zozadu dopredu cez vedenie nite na odvijacom

ramene.

36
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Obr. 19: Navinutie spodnej nite (1)

(1) - Predpinac (3) - Vedenie nite
(2) - Vedenie nite

W&

Prevlecte nit vinovite cez prvé 2 otvory vedenia nite (2): zfava
doprava cez prvy otvor a sprava dolava cez druhy otvor.

Vedte nit zlava doprava cez treti otvor vedenia nite (2)
a v smere hodinovych ruciciek okolo predpinaca (1).

Vedte nit dofava cez vedenie nite (3).

Vedte nit zlava doprava cez najspodnejSi otvor vedenia
nite (3).

Névod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024
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Obr. 20: Navinutie spodnej nite (2)

(4) - Packa navijaca (6) - N6z

(5) - Hriadel navijaca (7) - Navija¢

7. Vedte nit k navijacu (7).

8. Upnite nit za nozom (6) a volny koniec za tym odstrihnite.
9. Nasurite cievku na hriadel navijaca (5).

10. Otacajte cievku na hriadeli navijaca (5), kym unasacia
pruzinka pocutelne nezapadne do drazky cievky.

11. Potiahnite packu navijaca (4) nahor.

% Zacne sa proces navijania a automaticky sa zastavi, ked je
cievka plne navinuta. Packa navijaca (4) sa posunie spat do
dolnej polohy.

Informacia

Spodné nit sa za normalnych okolnosti pocas Sitia navija. Spodnu
nit v8ak mdzZete navinut aj bez toho, aby ste pritom $ili, napr. ked
potrebujete pinu cievku, aby ste mohli zacat $it. Na to pouZite
rezim navijaca v ruénom rezime ((d s. 104).

12. PIne navinutu cievku odoberte.
13. Nit za noZzom (6) odstrihnite.
14. Plne navinutu cievku vloZte do chapaca ((d s. 39).

38

Navod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024



DURKOPP
Obsluha ADLER

4.7 Vymena cievky

VYSTRAHA

Nebezpecenstvo poranenia hrotom ihly
a pohyblivymi dielmi!

Hrozi pichnutie, porezanie a pomliazdenie.
Pred vymenou cievky stroj vypnite.

UPOZORNENIE

Riziko vzniku vecnych skod!
Povrch cievky sa méze poskodit, a preto uz nebude spravne
pracovat’ monitorovanie otacania cievky.

NEODSTRANUJTE cievku ostrymi predmetmi!

VVymena cievky funguje na stroji s 1 ihlou rovnako ako na stroji
s 2 ihlami. Chapag, do ktorého sa vlozi cievka, je na lavej a pravej
strane len oto¢eny o 180 stupnov.

Obr. 21: Vymena cievky (1)

(1) - Kryt priestoru chapaca
@ Cievku vymenite nasledovne:

1. Opatrne vytiahnite kryt priestoru chapaca (1) nahor
a preklopte.
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Obr. 22: Vymena cievky (2)

(2) - Clnok (3) - Cievka

2. Vyklopte ¢lnok (2) nahor.
3. Vyberte prazdnu cievku (3).

Obr. 23: Vymena cievky (3)

(1) - Kryt priestoru chapaca (5) - Vedenie
(2) - Clnok (6) - Napinacia pruzinka
(3) - Cievka (7) - Strbina

(4) - Strbina
4. Vlozte plne navinutu cievku (3).
Dolezité

Cievku vlozte tak, aby sa pri odvijani nite pohybovala v opaénom
smere ako chapac.

40
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Vedte spodnu nit’ cez Strbinu (7) do telesa cievky.
Potiahnite spodnu nit pod napinaciu pruzinku (6).
Vedte spodnu nit’ cez $trbinu (4) a dotiahnite cca 3 cm.
Zatvorte ¢Inok (2).

Preklopte kryt priestoru chapaca (1) a zatla¢te ho nadol.

© © N o o

Obr. 24: Vymena cievky (4)

(8) -LED

W Stroje s automatickym snima¢om zvysku nite
Ked sa spodna nit musi vymenit, blika LED kontrolka (8) na
ramene stroja namodro.

W Dolezité

Cievky maju na jadre drazku.

Cievku vlozte do chapaca tak, aby bola drazka dole. Inak snima¢
zvysku nite nefunguje.
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4.8 Napinanie nite

Napinanie hornej nite ovplyviiuje spolu s napnutim spodnej nite
celkovy vysledok Sitia. Prili§ silné napnutia nite mézu v pripade
tenkého Sitého materialu viest k nezelanym vinam a roztrhnutiu
nite.

Spravne nastavenie

V pripade rovnakého napnutia hornej a spodnej nite su nite sple-
tené v strede Sitého materialu.
Napnutie hornej nite nastavte tak, aby sa Zelany vysledok Sitia

DA150018_V52_XX

(1) - Napnutie hornej a spodnej nite je rovnaké
(2) - Napnutie spodnej nite je silnej$ie ako napnutie hornej nite
(3) - Napnutie hornej nite je silnejsie ako napnutie spodnej nite

4.8.1 Nastavenie napnutia hornej nite

Napnutie hornej nite sa da nastavit len prostrednictvom softvéru
Commander Delta. PresnejSi opis je uvedeny v kapitole Progra-
movanie (L s. 53).
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4.8.2 Nastavenie napnutia spodnej nite

VYSTRAHA

Nebezpecenstvo poranenia hrotom ihly
a pohyblivymi dielmi!

Hrozi pichnutie, porezanie a pomliazdenie.

Pred nastavenim napnutia spodnej nite stroj
vypnite.

Obr. 26: Nastavenie napnutia spodnej nite

® ©

(1) - Napinacia pruzinka (2) - Skrutka

Napnutie spodnej nite vytvara napinacia pruzinka (1) a nastavuje
sa skrutkou (2).

Napnutie spodnej nite nastavite nasledovne:

Zvysenie napnutia spodnej nite

@ 1. Skrutku (2) otocte v smere hodinovych ruciciek.

Znizenie napnutia spodnej nite

@ 1. Skrutku (2) otocte proti smeru hodinovych ruciciek.
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4.9 Nastavenie regulatora hornej nite

VYSTRAHA

Nebezpecenstvo poranenia hrotom ihly
a pohyblivymi dielmi!

Hrozi pichnutie, porezanie a pomliazdenie.

Pred nastavenim regulatora hornej nite stroj
vypnite.

Regulator hornej nite ur€uje, akym napnutim bude horna nit ve-
dena okolo chapaca.

Spravne nastavenie

Slugka hornej nite sa kize cez najhrubsie miesto chapagas nizkym
napnutim.

49.1 Stroje s 1ihlou

Obr. 27: Nastavenie regulatora hornej nite (stroj s 1 ihlou)

(1) - Regulator hornej nite (2) - Skrutka
Regulator hornej nite nastavite nasledovne:

1. Uvolnite skrutku (2).

« ZvySenie napnutia: Regulator hornej nite (1) posurite
doprava

» Znizenie napnutia: Regulator hornej nite (1) posurite
dolava

2. Dotiahnite skrutku (2).

44
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4.9.2 Stroje s 2 ihlami

Obr. 28: Nastavenie regulatora hornej nite (stroj s 1 ihlou)

AV =\

(1) - Regulator hornej nite vzadu (3) - Skrutka
(2) - Regulator hornej nite vpredu (4) - Skrutka

@ Na strojoch s 2 ihlami nastavite regulator hornej nite pre avu nit
nasledovne:

1. Uvolnite skrutku (3).

+ ZvysSenie napnutia: Regulator hornej nite (1) posurite
doprava

» Znizenie napnutia: Regulator hornej nite (1) posurite
dolava

2. Dotiahnite skrutku (3).

@ Na strojoch s 2 ihlami nastavite regulator hornej nite pre pravu nit
nasledovne:

1. Uvolnite skrutku (4).
+ ZvysSenie napnutia: Regulator hornej nite (2) posurite
doprava
» Znizenie napnutia: Regulator hornej nite (2) posurite
dolava

2. Dotiahnite skrutku (4).

Navod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024 45



DURKOPP
ADLER Obsluha

4.10 Zdvihnutie Sijacich patiek

Obr. 29: Zdvihnutie Sijacich péatiek

(1) - Pedal
@ Sijacie patky zdvihnete nasledovne:

1. Pedal (1) zoSliapnite spolovice dozadu.

% Stroj sa zastavi a zdvihne Sijacie patky.
Sijacie patky zostanu hore, kym je pedal spolovice zo$liap-
nuty dozadu.

ALEBO

W 1. Pedal (1) zoSliapnite uplne dozadu.
% Aktivuje sa odstrihnutie nite a $ijacie patky sa zdvihnu.
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4.11 Sitie vzad s pakou na nastavenie stehu
(volitelne)

Elektronicka paka na nastavenie stehu naramene strojazmensuje
dizku stehu az po Sitie vzad v dolnej koncovej polohe.

Obr. 30: Sitie vzad s pakou na nastavenie stehu

(1) - Paka na nastavenie stehu

W 1. Paku na nastavenie stehu (1) pomaly zatla¢te nadol.

% Dizka stehu sa bude zmensovat. V dolnej koncovej polohe
stroj $ije vzad s nastavenou diZkou stehu.
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4.12 Nastavenie rychleho prestavenia zdvihu
(volitelne)

Na strojoch s kolenovym spinaom sa méze zvyseny zdvih Sijacej
patky zapnut kolenovym spinacom.

Obsadenie kolenového spinaca sa moze nastavit v softvéri na
ovladacom paneli stroja.

4.13 Rychle funkcie na tlaéidlovom bloku

Stroj ma na ramene stroja tlacidlovy blok, pomocou ktorého sa daju
aktivovat urcité funkcie pocas Sitia. Tlacidla funkcii umoznuju volné
obsadenie. Nastavenia mézete vykonat' v softvéri (Ed s. 67).

4.13.1 Aktivovanie tlacidiel funkcii

Obr. 31: Aktivovanie tlacidiel funkcii

®

O \\Dm* «D/

(1) - Tlacidla oblibenych poloziek  (5) - Predvolba dizky stehu

(2) - Sitie vzad (6) - Doplnkova hodnota

(3) - Poloha ihly napinania hornej nite

(4) - Potlacenie zapoSitia (7) - Tlacidlo s moZnostou volného
obsadenia

Aktivovanie funkcie

W Tlacidlo funkcie aktivujete nasledovne:

1. Stlacéte zelané tlacidlo.
% Funkcia je aktivovana. Tlacidlo svieti.

48
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Deaktivovanie funkcie

@ Tlacgidlo funkcie deaktivujete nasledovne:

1. Stlacte Zelané tlacidlo znova.

%  Funkcia je deaktivovana. Tlacidlo prestane svietit.

Funkcie tlacidiel

Tlacidlo

Funkcia

N

Sitie vzad
Pri aktivovanom tlacidle Sije stroj vzad.

|1

Poloha ihly

Pri aktivovanom tlacidle prejde ihla do uréenej polohy.
Tato poloha sa da urcit individualne cez nastavenia
parametrov. K tomu si preditajte I Servisnti prirucku.
Pri dodani je stroj nastaveny tak, ze pri aktivovanom
tlacidle je ihla v hornej polohe.

o

Potlacenie zapositia

Tlacidlo zrusi vSeobecné nastavenie Startu a konca
zapositia. Ked je zapoSitie zapnuté, pri stlaceni tlacidla
sa nasledujuce zapositie vynecha. Ked nie je zapnuté
Ziadne zapositie, pri stlaceni tlacidla sa vytvori nasle-
dujuce zapositie.

Dizka stehu

Pri aktivovanom tlagidle $ije stroj s va&Sou dizkou stehu,
ktora bola na ovladacom paneli naprogramovana pre
tato dizku stehu.

G

Doplnkova hodnota napinania hornej nite
Pri aktivovanom tlacidle sa vytvori naprogramované
dopinkové napnutie nite.

S moznost'ou volného obsadenia

Tlacidlo je s moznostou volného obsadenia.

Pri dodani je stroj nastaveny tak, Ze po stlaceni tlaidla
sa zapne osvetlenie spodného ramena.
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4.13.2 Obsadenie tlacidiel oblabenych poloziek
funkciou

Funkcie tlacidiel z tlaCidlového bloku mézete preniest na tlacidla
oblubenych poloziek. Vyberte si jednu funkciu, ktoru €asto vyuzi-
vate, aby ste ju pocas Sitia mohli rychlo zapnut.

Obr. 32: Obsadenie tlac¢idiel oblubenych poloziek funkciou

(1) - Tlacidla obltubenych polozZiek

) Tlacidla oblubenych poloziek sa daju volne obsadit. Nastavenia
D= mQ@Zete vykonat v softvéri (K1 s. 67).
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4.14 Sitie

Obr. 33: Sitie

VYSTRAHA

Nebezpecenstvo poranenia ihlou v dosledku
neumyselného spustenia Sitia!

Riziko pichnutia.

Nesliapte na pedal, ked sa prsty nachadzaju

v oblasti hrotu ihly.

(1) - Poloha +1
(2) - Poloha 0

(3) - Poloha -1
(4) - Poloha -2

Pedal spusta a ovlada proces Sitia.

Stav

Procesy

Pred zacatim Sitia

Vychodiskova
poloha

* Pedal v neutralnej polohe (poloha 0)
% Stroj stoji.
% Ihla hore. Sijacie patky dole.

Umiestnite Sity
material.

+ Zosliapnite pedal spolovice dozadu (poloha -1).
% Sijacie patky sa zdvihnu.

* Umiestnite Sity material.

+ Uvolnite pedal.

% Sijacie patky sa spustia na Sity material.
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Stav

Procesy

Na zaciatku stehu

Start zapositia
a Sitie

« ZoSliapnite pedal dopredu (poloha +1) a podrzte ho
zoSliapnuty.

% Stroj Sije (ak je prednastaveny) Start zapositia.

& Nasledne Sije stroj dalej — ¢im viac zosliapavate
pedal dopredu, tym rychlejSie.

V strede stehu

Proces Sitia
preruseny

+ Pedal uvolneny (poloha 0).
& Stroj sa zastavi. Vzdy podla nastavenia su Sijacie
patky hore, resp. dole.

Pokracovanie
v §iti (po uvol-
neni pedalu).

* ZoSliapnite pedal dopredu (poloha +1).
% Stroj Sije dalej — ¢im viac zoSliapavate pedal
dopredu, tym rychlejsie.

Presitie hrub-

+ ZvySeny zdvih Sijacej patky pripojte kolenovym

Sich miest spinacom ([ s. 48).

Sitého

materialu

Zmena dizky |« 2. dizku stehu aktivujte tlagidlom na tlagidlovom
stehu bloku (3 s. 48).

ZvySenie nap-
nutia nite

» DopInkové napinanie nite aktivujte tlacidlom na
tlacidlovom bloku (3 s. 48).

Sitie stred-
ného zapositia

- Sitie vzad aktivujte pomocou paky na nastavenie
stehu (EJ s. 47) alebo Sitie vzad aktivuijte tlacidlom
na tlacidlovom boku (EJ s. 48).

Na konci stehu

Ukoncenie
stehu

a odobratie
Sitého
materialu

* Zosliapnite pedal uplne dozadu (poloha -2) a podrzte
ho zoSliapnuty.

% Vysije sa koniec zapositia a nite sa odstrihnu (ak je to
nastavené).

% Stroj sa zastavi.

% lhla hore. Sijacie patky hore.

» Odoberte Sity material.
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5 Programovanie ovladacieho panela
Commander DELTA

5.1 Ovladaci panel Commander DELTA

Obr. 34: Ovladaci panel Commander DELTA

VSetky nastavenia v softvéri stroja sa vykonavaju cez ovladaci
panel Commander DELTA.

 Informacia
i

Ak je zadana hodnota, ktora sa nenachadza v ur€éenom rozsahu
hodnét, softvér automaticky prevezme hraniéni hodnotu z rozsahu
hodnét, ktory je najblizsi k zadaniu.
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5.2 Navigacia na ovladacom paneli
Commander DELTA

Navigécia na ovladacom paneli sa vykonava len dotykom prstov.
Zadavaci nastroj nie je potrebny.

Ponuky sa daju otvorit' stlagenim prislusnej ikony prstom. Prepi-
nanie medzi réznymi strdnkami hlavnej obrazovky sa vykonava
potiahnutim prstom.

Informacie, ktoré sa zobrazuju na stavovej liste (1), mozete
upravit. Aj ikony, ktoré sa zobrazuju na troch strankach hlavnej
obrazovky (2), mézete prispdsobit. Individualizacia sa vykonava
cez nastavenia ovladacieho panela, s. 78.

Obr. 35: Navigacia na ovladacom paneli Commander DELTA

(1) - Stavova lista (2) - Hlavna obrazovka
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5.21

Symboly a ikony

Vysvetlenie symbolov, ktoré sa stale opakuju:

lkona

Vyznam

Pismeno, ktoré je modré, je aktivne.

A = Automaticky rezim

M = Ruény rezim

Stlac¢enim symbolu prepinate sem a tam medzi oboma
rezimami.

Programovaci rezim (pristup cez ponuku Burger),
porovnaj [ s. 108.

Parametre, ktoré sa daju nastavit v ruénom rezime.

Ponuka Burger
Otvori sa okno, tam sa da zvolit automaticky rezim,
ruény rezim, programovaci reZim alebo nastavenia.

Kontextovy pomocnik

Najprv stlacte sivy otaznik, potom stlacte oblast, pre
ktoru potrebujete pomoc — zobrazi sa vyskakovacie
okno s textom pomocnika. Niekde tuknite, aby okno
znova zmizlo.

E BEREEES

Sivé ikony
Parametre, pri ktorych sa méze/musi zadat' ¢iselna
hodnota. Zadanie je mozné stlacenim.

13-
=lE

Modré ikony (s aretaciou)

Tmavé ikony s okruhlou bielou Ciarou sa stlacenim daju
aktivovat alebo deaktivovat. Nedaju sa nastavit Ziadne
hodnoty.
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lkona Vyznam

Modré ikony (multifunkéné)

L Tmavé ikony s okruhlou bielou ¢iarou a modrym

L Y. | dolnym rohom sa daju aktivovat alebo deaktivovat
stlatenim.
Pri dlhom stlageni sa otvori ponuka, tu mozete zadavat
hodnoty.

Modré ikony (bez aretacie)

Pri tmavych ikonach so $tvorcovou bielou &iarou sa
nedaju zadavat ziadne hodnoty. Funkcia ikony je
aktivna len pocas jej stlacania.

zadavat hodnoty ani ich aktivovat' alebo deaktivovat.

N
Sivé ikony
. Sivé ikony sluzia len na informaciu. Nemdzete tam

5.2.2 Zadanie hodnét

Zadanie hodnét je mozné prostrednictvom tlacidiel g alebo -
alebo integrovanej klavesnice na obrazovke.

Hodnoty s ervenym pozadim su neplatné, nezodpovedaju pred-
nastavenému rozsahu hodnét. Pri neplatnych hodnotach softvér
automaticky nastavi hraniénd hodnotu z rozsahu hodnét.

56
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5.2.3 Navigacia v ponuke Burger
Symbolom . sa da otvorit ponuka Burger.

Obr. 36: Navigacia v ponuke Burger

NAVIGATION

Sewing

9 A Manual mode Do ru¢ného rezimu (pozri [ s. 78)

~ ; Automatic mode Do automatického rezimu (pozri [ s. 104)

Menu

. Do programovacieho rezimu (pozri £ s. 108)
Ez Programming

Do nastaveni (pozri L servisnu prirucku)

-— ST
=+ Settings

.] |: Logout Otvorenie vyukovych programov
e EELLEESE  Odhlasenie pouzivatela

5.2.4 Navigacia pri spusteni ovladacieho panela

Pri spusteni ovladacieho panela sa cez pouzivatelské rozhranie
mdzete dostat priamo k jazykom a nastaveniam.

Pokial su ikony viditefné na ovladacom paneli, méZete ich zvolit.
Operator sa musi prihlasit a po predchadzajucom vybere sa do-
stane k vyberu jazyka alebo nastaveniam.

Symbol Vysvetlenie

Vyber jazyka

Nastavenia
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5.3 Konfiguracia operatora

V konfiguracii operatora si mbéze prave prihlaseny operator nasta-
E vit pouzivatel'ské rozhranie softvéru podla svojich priani.

Do konfiguracie operatora sa dostanete nasledovne:

1. Kliknite na symbol . na navigaciu.
%  Otvori sa obrazovka na navigaciu.

Obr. 37: User Configuration (Konfiguracia operatora) (1)
NAVIGATION

Sewing

9 A Manual mode

M
N Automatic mode

Menu

Eﬂ Programming

= cettines
—* Settings

a [% IE‘Z?OH‘,E:

(1) - Settings (Nastavenia)

® 2. Stlacte Settings (Nastavenia) (1).
%  Otvori sa obrazovka nastaveni.

Obr. 38: User Configuration (Konfiguréacia operatora) (2)
L settings

Settings Q. 2 User Configuration

°
-y @ 05102 Language English

@ formation |

o1 Brightness

anel Audio Volume

(2) - User Configuration
(Konfiguracia operatora)
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3. Naravejstrane stlacte poloZku User Configuration (Konfigurdcia
operdtora) (2).

% Nachadzate sa v konfiguracii operatora.

5.3.1 Nastavenie jazyka
Tu si mézete nastavit jazyk softvéru.

Obr. 39: Nastavenie Language (Jazyk) (1)
L settings

Settings Q. 2 User Configuration

-y | 05102 Language English

@ nformation |

5201 Brightness

05202 Panel Audio Volume

(1) - Zobrazenie Language (Jazyk)
Jazyk nastavite nasledovne:

1. Stlatte zobrazenie Language (Jazyk) (1).

%  Otvori sa zoznam na vyber jazyka:

Obr. 40: Nastavenie Language (Jazyk) (2)

English

Cedtina

Polski

Ttaliano

2. Stlacte pozadovany jazyk.
Jazyk ovladacieho panela sa hned zmeni.
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5.3.2 Nastavenie jasu

Tu si mézete nastavit' jas ovladacieho panela.

Obr. 41: Nastavenie Brightness (Jas) (1)

L settings

Settings 25 User Configuration
)
-

@ nformation

(1) - Zobrazenie Brightness (Jas)
Jas nastavite nasledovne:

1. Stlatte zobrazenie Brightness (Jas) (1).
2. Pozadovanu hodnotu zadajte klavesnicou alebo tlacidlami

alebo -

% Jas ovladacieho panela sa upravi.

5.3.3 Nastavenie hlasitosti

. Tu mdzete nastavit hlasitost.
)
Obr. 42: Nastavenie Audio Volume (Hlasitost) (1)
L settings

Settings Q. 2 User Configuration

°
-y @ 05102 Language English

@ nformation |

5201 Brightness

(1) - Zobrazenie Audio Volume
(Hlasitost)
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4

Hlasitost nastavite nasledovne:

1. Stlacte zobrazenie Audio Volume (Hlasitost) (1).
2. Pozadovanu hodnotu zadajte klavesnicou alebo tlagidlami

alebo -

% Hlasitost ovladacieho panela sa upravi.

5.3.4 Sprava manazmentu pouzivatelov

Ked ste prihlaseni ako Default User, je tato oblast’ zablokovana.
Nastavenia v sprave pouzivatelov sa mézu vykonavat’ len
s roz8irenym opravnenim.

Sprava manazmentu pouzivatelov je vysvetlena v osobitnej
kapitole (EJ s. 63).

5.3.5 Nastavenie konfiguracie programovatelnych
tlacidiel
Tu mOzete vykonavat obsadzovanie tlacidiel tlacidlového bloku

a tlacidiel oblubenych poloziek.

Obr. 43: Nastavenie Smart keys configuration (Konfiguracia programova-
telnych tlacidiel) (1)

L settings

Settings Q. 2 User Configuration

°
-y | @ 05102 Language English

@ nformation |

5201 Brightness

05202 Panel Audio Volume

(1) - Zobrazenie Audio Volume
(Hlasitost)

Konfiguraciu programovatelnych tlacidiel nastavite nasledovne:

1. Stlaéte podpolozku Smart keys configuration (Konfigurdcia
programovatelnych tlacidiel) (1).

%  Otvori sa obrazovka Smart keys configuration (Konfiguracia
programovatelnych tlacidiel):
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Obr. 44: Nastavenie Smart keys configuration (Konfiguracia programova-
telnych tlacidiel) (2)

A . .
,& Smart keys configuration

Lo —

-

1
2
3
4
5
6
——
=]
B
A

2. Na lidte stlacte tlaCidlo, ktoré ma byt obsadené funkciou.
" & Otvori sa vyber moznych obsadeni pre toto tlacidlo.

Obr. 45: Nastavenie Smart keys configuration (Konfiguracia programova-
telnych tlacidiel) (3)

[ . .
g Smart keys configuration

Latching

o |
u , Threading
oW SN
Al \ ssion/activation

m

—— Backtack suppress

s
/B ‘ Manual backtack

Half stitch

Whole stitch

Indicator position

ey 3. Stlacte funkciu na obsadenie tlacidla.

Stlacenim vyberte moZnost’ Hold to run (Bez aretdcie) alebo
Stored (S aretdciou).

5. Na opustenie vyberu stlacte oblast mimo vyberu.

Vlykonané nastavenia sa ulozia.

62 Néavod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024



. L DURKOPP
Programovanie ovladacieho panela Commander DELTA ADLER

5.3.6 Nastavenie konfiguracie obrazovky

Konfiguracia obrazovky sa pouziva na zobrazenie ikon v ruénom
rezime.

Nastavenie je vysvetlené na prisluSnom mieste v kapitole o ruénom
rezime (L s. 78).

5.4 Manazment pouzivatelov

V oblasti manazmentu pouzivatelov sa mézu zriadit pouzivatelia
‘.‘f a roly s réznymi opravneniami.

Ked sa stroj spusti, je z vyroby automaticky prihlaseny Default
User. Toto nastavenie je mozné podfa Zelania zmenit na urovni
technika.

V nasledujucom texte je vysvetleny Standardne vytvoreny pouzi-
vatel Default Technician. Podla Zelania je mozné vytvorit mnozstvo
individualnych pouzivatelov a roli.

Predpoklad na spravu manazmentu pouzivatelov: Musite byt pri-
hlaseny ako Default Technician.

] Ako Default Technician sa prihlasite nasledovne:

1. Kliknite na symbol . na navigaciu.
%  Otvori sa obrazovka na navigaciu.

Obr. 46: User Management (Manazment pouZivatelov) (1)
NAVIGATION
Sewing

Manual mode

M
~ Automatic mode

Programming

Settings

E Logout
Default User

(1) - Logout (Odhlasenie)
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2. Stlacte Logout (Odhldsenie) (1).
%  Otvori sa obrazovka na prihlasenie.

zl DURKOPP
ADLER

g

Password: ‘

3. Zadajte Username (Pouzivatefské meno) technician
a Password (Heslo) 25483.
4. Stlacte .

% Pouzivatel je prihlaseny.

Do manazmentu pouzivatelov sa dostanete nasledovne:

1. Kliknite na symbol . na navigaciu.
%  Otvori sa obrazovka na navigaciu.

Obr. 47: User Management (ManaZment pouZzivatelov) (2)
NAVIGATION
Sewing
/A Manual mode
\M Automatic mode
Menu

Ez Programming

= inoe
=* Settings

Logout
a [_) Default User

(2) - Settings (Nastavenia)
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2. Stlacte Settings (Nastavenia) (2).
" & Otvori sa obrazovka nastaven.

Obr. 48: User Management (Manazment pouZzivatelov) (3)

L settings

Settings Q. 2 User Configuration

o Machine configuration | 05102 English

Program defaults
ManualData Transier 05202 Panel Audio Volume
Service

Information

Software Update

(3) - User Configuration (4) - User Management
(Konfiguracia operatora) (Manazment pouZzivatelov)

3. Nalavejstrane stlacte poloZku User Configuration (Konfigurdcia

o0 operdtora) (3).

4. Napravejstrane stlacte poloZzku UserManagement (Manazment
pouzivatelov) (4).

%  Otvori sa obrazovka User Management (Manazment pouZiva-
telov) — so vzhladom liSiacim sa v zavislosti od pouzivatela.

Obr. 49: User Management (Manazment pouZivatelov) (4)

&y User Management

No parent role

Programming

gramming ui

5. Vykonajte pozadované nastavenia (vysvetlenie pozri L1 s. 66).

6. Tlacidlom . sa vratite spat’ do nastaveni alebo tlacidlom

. spat do ru¢ného rezimu.
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5.4.1 Opravnenia ako Default Technician

Pouzivatel Default Technician je z vyroby vytvoreny tak, Ze sa musi
prihlasit pouzivatelskym menoma heslom (technician, 25483). Ked
zvolite User Management (Manazment pouzivatelov) ako Default
Technician (L s. 63), zobrazi sa nasledujuca obrazovka:

Obr. 50: Opravnenia ako Default Technician

& User Management

No parent role

Programming

ogramming ui

the programming ui

ess Standard-Level-ltems

(1) - ZaloZka Roles (Roly) a Users  (3) - Nastavenia
(Pouzivatelia) roli/pouzivatelov
(2) - Zoznam roli/pouzivatelov

Na l'avej strane sim0zete vybrat medzizalozkami (1) Roles (Roly)
(3 s. 67) a Users (Pouzivatelia) (LJ s. 77). Vysvetlenia k nim
budu uvedené v dalSom texte. Vedla vpravo je zobrazeny
zoznam (2) vytvorenych roli, resp. pouzivatelov podla toho, ktora
zalozka (1) je zvolena. Uplne vpravo sl zobrazené Settings
(Nastavenia) (3) pre zvolenu rolu/zvoleného pouzivatela.

Vysvetlenie roly a pouzivatela

Rola Pouzivatel

Rola urcuje, aké opravnenia su Ako pouzivatel sa mozete

dovolené alebo zakazané. prihlasit.
Jeden pouzivatel méze mat Jeden pouzivatel méze mat prira-
priradenu viac ako jednu rolu. denu jednu alebo viacero roli — tak

Prostrednictvom roly sa nemézete | ziska svoje opravnenia.
prihlasit, to mézete len ako
pouzivatel.
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5.4.1.1 Sprava roli

Ked zvolite User Management (Manazment pouzivatelov) ako
Default Technician (3 s. 58), zobrazi sa nasledujlca obrazovka:

Obr. 51: Sprava roli

&y User Management

cess the programming ui

® .
P ogramming ui

Settings

:5‘ Access Standard-Level-ltems

(1) - Zalozka Roles (Roly)

Na lavej strane stlacte zalozku (1) Roles (Roly).

Vymazanie roly

¥ Rolu vymazete nasledujucim spésobom:
1. Stlacte poZadovand rolu.
% Rola sa zobrazi s modrym pozadim.
2. stiacte E4.
%

Rola zmizne zo zoznamu, je vymazana.

.~ Informacia
i

Roly, ktoré maju za nazvom symbol . su vytvorené vo vyrobe.
Nie je mozné ich vymazat.
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i

Vytvorenie/odvodenie novej roly
Novu rolu vytvorite nasledovne:
1. Stlacte ikonu E (len nizSia alebo rovnocenna rola ako vlastna).

% V zozname sa zobrazi nova rola.

2. Vykonajte nastavenia pre rolu (pozri tabulku nizsie).

Informacia

Ako Default Technician je mozné zvolit odvodenie roly iba po
Technician. Toto nastavenie sa da upravit v opravneniach roli
(tabulka nizsie).

Nastavenia roli

Read/Edit/Access

(Citanie/upravalpristup) T LS

Programming (Programovanie)

Access (Pristup) Pristup do rozhrania programu

Edit (Uprava) Pristup do rozhrania programu

Settings (Nastavenia)

Access (Pristup) Standard level (Standardna uroveri)

Access (Pristup) Technician level (Urovef technika)

Manual Mode (Ruény rezim)

Edit (Uprava) Status bar (Stavova lista)

Edit (Uprava) Main screen (Hlavna obrazovka)

Access (Pristup) Role Main Screen (Rola hlavnej obrazovky)

Access (Pristup) Role Status Bar (Rola stavovej listy)

Edit (Uprava) Sewing parameters (Parametre Sitia)

Access (Pristup) Switch to automatic mode (Prepni na auto-
maticky rezim)

Access (Pristup) Parameter View (Zobrazenie parametrov)

Edit (Uprava) Manual Backtack (Ru¢né zapositie)

Edit (Uprava) Sewing foot lifted (Zdvihnuta Sijacia patka)

68
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Read/Edit/Access
(Citanie/Gpravalpristup)

Polozka ponuky

Edit (Uprava)

Needle stop position (Poloha ihly pri zasta-
veni Sitia)

Edit (Uprava

Bobbin Wind Mode (Rezim navijaca)

Edit (Uprava

Segment abort (Prerusenie segmentu Sva)

Edit (Uprava

Edge trimmer (Orezavac okrajov)

)
)
)
)

Edit (Uprava

2nd edge guide position (DopInkova hodnota
vodi¢a okrajov)

Edit (Uprava)

2nd edge guide height (Dodato¢na vyska
vodi¢a okrajov)

Edit (Uprava)

Edge guide reference position (Referen¢na
poloha vodi¢a okrajov)

Edit (Uprava

Stitch length (Dizka stehu)

Edit (Uprava

Switch stitch length (Prepnutie dizky stehu)

Edit (Uprava

Needle thread tension (Napinanie hornej nite)

)
)
)
)

Edit (Uprava

Switch thread tension (Prepnutie napinania
hornej nite)

Edit (Uprava) Sewing foot pressure (Tlak Sijacej patky)
Edit (Uprava) Sewing foot stroke (Zdvih Sijacej patky)
Edit (Uprava) Prepnutie vysky zdvihu Sijacej patky

Edit (Uprava) Backtack toggle (Zapositie uprostred $va)
Edit (Uprava) Max. sewing speed (Max. rychlost Sitia)
Edit (Uprava) Backtack at seam begin (Zapositie na

zaciatku Sva)

Edit (Uprava)

Backtack at seam end (Zapositie na konci Sva)

Edit (Uprava)

Needle half stitch (Poloviény steh/jednotlivy
steh)

Edit (Uprava

Thread trimmer active (Aktivny odstrih nite)

Edit (Uprava

Needle thread clamp (Brzda hornej nite)

Threading Mode (Navliekacia pomdbcka)

Edit (Uprava

Light barrier (Svetelna zavora)

)
)
Edit (Uprava)
)
)

Edit (Uprava

Reset Bobbin Counter (Vynulovanie pocitadla
stehov cievky)

Edit (Uprava)

Seam center guide (Stredové vedenie stehu)

Navod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024

69



DURKOPP .
ADLER Programovanie

ovladacieho panela Commander DELTA

Read/Edit/Access
(Citanie/Gpravalpristup)

Polozka ponuky

Automatic Mode (Automaticky rezim)

Access (Pristup)

Program selection (Vyber programu)

Edit (Uprava)

Program

Edit (Uprava)

Stitch length correction factor (Faktor korek-
cie dizky stehu)

Edit (Uprava)

Needle thread tension correction factor
(Faktor korekcie napinania hornej nite)

Sitie

Access (Pristup)

Start backtack submenu (Podponuka Startu
zapositia)

Access (Pristup)

End backtack submenu (Podponuka konca
zapositia)

Access (Pristup)

Foot lifiting submenu (Podponuka zdvihnutia
Sijacej patky)

Access (Pristup)

Thread clamp submenu (Podponuka brzdy
nite)

Access (Pristup)

Pointing position submenu (Podponuka
zameriavacieho stehu)

Access (Pristup)

2nd Edge guide position submenu (Podponuka
vzdialenost okrajov (doplnkova hodnota))

Access (Pristup)

Reset bobbin counter submenu (Podponuka
vynulovania pogitadla stehov cievky)

Access (Pristup)

Reset daily pieces submenu (Podponuka
vynulovania denného pocitadla kusov)

Access (Pristup)

Seam center guide enabled (Aktivované
stredové vedenie stehu)

User Management (Man

azment pouzivatelov)

Edit (Uprava)

Current user (Aktualny pouzivatel)

Edit (Uprava)

Roles up to technician (Rola az po technika)

Edit (Uprava)

Users up to technician (Pouzivatelia az po
technika)

Edit (Uprava)

Auto-Login edit (Automatické prihlasenie
s moznostou Upravy)
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5.4.1.2 Sprava pouzivatelov

Ked zvolite User Management (Manazment pouzivatelov) ako
Default Technician (3 s. 58), zobrazi sa nasledujlca obrazovka:

Obr. 52: Sprava pouzivatelov (1)

&y User Management

No parent role
Programming

° P .
@ Access Accessthe programming ui
& it Access the programming ui
Settings

:5, Access Standard-Level-items

(1) - Zalozka Users (Pouzivatelia)

Na lavej strane stlacte zalozku (1) Users (PouZivatelia). Zobrazi sa
nasledujica obrazovka:
Obr. 53: Sprava pouzivatelov (2)

:u User Management

& L General

&y Default User

e Default

Lastname Technician

Authorization

hout Authentification -
<

(2) - Zoznam pouZivatelov (3) - Nastavenia pouZivatela

Na lavej strane je zobrazeny zoznam v$etkych vytvorenych
pouzivatelov (2). Ked tam tuknete na niektorého pouzivatela,
mbzete na pravej strane vidiet, aké nastavenia (3) boli vykonané
pre zvoleného pouZivatela.
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Vymazanie pouzivatela
Pouzivatela vymazete nasledujucim spésobom:

Stlaéte pozadovaného pouzivatela.

1.

% Pouzivatel sa zobrazi s modrym pozadim.
2. stlacte EA.
%

Pouzivatel zmizne zo zoznamu, je vymazany.

Informacia

Pouzivatelia, ktori maju za nazvom symbol . su vytvoreni vo
vyrobe. Nie je mozné ich vymazat.

Vytvorenie nového pouzivatela

Nového pouzivatela vytvorite nasledovne:

1. Stlacte Ea.
%V zozname sa zobrazi novy pouzivatel.

2. Vykonajte nastavenia pre pouzivatela (pozri tabulku nizsie).

Nastavenia pouzivatela

lkona Nastavenie Vysvetlenie

VsSeobecné

First name (Meno) Meno pouzivatela, NEZAMIE-
NAT si s idajmi na prihlasenie!

Name (Meno)

Authorization (Opravnenie)

Login with On/Off (Zap./vyp.)
E username and password

(Prihldsenie s pouzivatelskym | Username (PouZivatelské meno)
menom a heslom) Meno na prihlasenie

Password (Heslo)
Heslo na prihlasenie

72
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Nastavenie Vysvetlenie

Login with NFC token Dovolit’ alebo nedovolit
(Prihldsenie s tokenom NFC) | prihlasenie s tokenom NFC

Login with USB-Stick Dovolit alebo nedovolit’
(Prihldsenie s USB klticom) prihlasenie s USB kld¢om

Auto-Login Login without Automatické prihlasenie pri
Authentification at Startup | spusteni stroja, prihlasenie
(Automatické prihldsenie pri | nie je potrebné

spusteni systému)

B EQ:

Roles (Roly) (1 s. 67)

Technician (Technik) Posuvny regulator aktivny/
neaktivny, na priradenie roly

User (Pouzivatel) Posuvny regulator aktivny/
neaktivny, na priradenie roly

e
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5.4.2 Prihlasenie pouzivatela

Pri dodani je softvér nastaveny tak, Ze sa pri zapnuti stroja auto-
maticky prihlasi Default User. Na to nie je potrebné Ziadne overenie.
Ako je mozné zmenit pouzivatela, je vysvetlené v nasledujucom
texte.

Do manazmentu pouzivatelov sa dostanete nasledovne:

1. Kliknite na symbol . na navigaciu.
% Otvori sa obrazovka na navigaciu.

Obr. 54: User login (Prihlasenie pouZivatela) (1)
NAVIGATION
Sewing

7 a Manualmode

M .
~ Automatic mode

Menu

Ez Programming

-— :
—* Settings

Logout
a [_) Default User

(1) - Logout (Odhlasenie)

2. Stlacte Logout (Odhldsenie) (1).
= & Otvori sa obrazovka na prihlasenie.

gl DURKOPP
ADLER

Username: ‘

Password: ‘
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Existuju tri varianty na prihlasenie. V dalSom texte su tieto varianty
opisané — vratane potrebnych nastaveni v softvéri.

5.4.2.1 Prihlasenie s pouzivatel'skym menom a heslom

Zadanie pouzivatel'ského mena a hesla

E@S Pouzivatelské meno a heslo zadate nasledovne:
hef}

1.V Casti Users Management (ManaZment pouZivatelov) vytvorte
nového pouzivatela a pre tohto pouzivatela zadajte nové
pouzivatel'ské meno a heslo ((d s. 77).

%  Pouzivatel sa mdZze okamzite prihlasit so svojimi prihlaso-
vacimi udajmi.
Prihlasenie s pouzivatef'skym menom a heslom
S pouzivatelskym menom a heslom sa prihlasite nasledovne:
1. Zadajte Username (Pouzivatelské meno) a Password (Heslo).

2. Stlacte .

V pripade spravnych prihlasovacich udajov bude pouzivatel
prihlaseny.

5.4.2.2 Prihlasenie s USB kli¢om

Priradenie USB kluc¢a pouzivatelovi

] USB klu¢ priradite pouzivatelovi nasledovne:

—

V Casti User Management (ManazZment pouZivatelov) vyberte
alebo vytvorte nového pouzivatela (Ed s. 77).

Stlacte polozku Login with USB-Stick (Prihldsenie s USB klticom).
Zobrazi sa nové okno.

USB kl'u¢ zasurite do jedného z portov na ovladacom paneli.

»>ooE N

Zvolte USB klU¢E, ktory sa ma priradit pouZivatefovi na
prihlasenie.
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5. Na priradenie USB kluca stlaéte Pair (Spdrovat).

%  Okno zmizne a funkcia Login using USB (Prihldsenie pomocou
USB kliica) je aktivna.

Prihlasenie s USB kl'ut¢om

S USB klu¢om sa prihlasite nasledovne:

1. Priradeny USB klu¢ zasunte do ovladacieho panela.

% Pri spravne priradenom USB kluci sa pouzivatel prihlasi.

5.4.2.3 Prihlasenie s NFC ¢ipom

Priradenie NFC Cipu pouzivatelovi

NFC Cip priradite pouzivatefovi nasledovne:

1.V Casti User Management (ManaZment pouZivatelov) vyberte
alebo vytvorte nového pouzivatela (1 s. 77).

2. Stlacte polozku Login using NFC-Chip (Prihldsenie s NFC c¢ipom).
Zobrazi sa nové okno.

3. Na priradenie NFC €ipu podrzte Cip pred lavou stranou
ovladacieho panela.

%  Okno zmizne a funkcia Login using NFC-Chip (Prihldsenie
s NFC ¢ipom) je aktivna.

Prihlasenie s NFC ¢ipom

S NFC ¢ipom sa prihlasite nasledovne:

1. Priradeny NFC ¢ip podrzte pred lavou stranou ovladacieho
panela.

% Pri spravne priradenom NFC &ipe sa pouzivatel prihlasi.

76
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5.5 Prevadzkové rezimy softvéru
Softvér ovladacieho panela umoznuje rézne prevadzkové rezimy:

* Manual Mode (Ruény rezim)
Ruény rezim je najjednoduchsi prevadzkovy rezim.
Neexistuju ziadne programy Svov/programy a Ziadne zada-
nia pre jednotlivé Svové sekcie.

Zmeny tlaku $ijacej patky, vysky zdvihu, dizky stehu, napnu-
tia hornej nite, ako aj prepinanie dal$ich funkcii sa vzdy
vykonaju okamzite.
VSetky zakladné parametre Sitia sa daju pocas Sitia menit’
rucne.

* Automatic Mode (Automaticky rezim)
V automatickom rezime sa Sije podl'a nastaveni (program
Svov pozostavajuci len z jednej Svovej sekcie) alebo komplex-
nych programov Svov (pozostavajuce z 2 alebo viacerych
Svovych sekcii).
Programy Svov su rozdelené do jednotlivych Svovych sekcii,
ktorym su priradené jednotlivé parametre Sitia, ako je dlzka
stehu, napnutie hornej nite atd.

¢ Programming (Programovanie)
Rezim programovania umoziiuje rychle a jednoduché vytva-
ranie, Upravu alebo vymazanie programov $vov.

V dalSej Casti su detailne vysvetlené jednotlivé rezimy a ich

pouzitie.
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5.6 Pouzitie ruéného rezimu
V ruénom reZime nie su uloZené Ziadne programy, vSetky para-
metre mozete pouzivat variabilne.

7 Do ruéného rezimu sa dostanete nasledovne:
]

1. Kliknite na symbol . na navigaciu.
%  Otvori sa obrazovka na navigaciu.

Obr. 55: Pouzitie ruéného rezimu
NAVIGATION

Sewing

.

A Manual mode

Automatic mode

Programming

Settings

|:9 Logout

Default User

(1) - Manual Mode (Rucny rezim)

] 2. StlaCte Manual Mode (Rucny rezim) (1).

%  Otvori sa obrazovka ruéného rezimu.

5.6.1 Nastavenie pouzivatelského rozhrania

Usporiadanie ikon a vzhlad stavovej liSty si v ru€énom rezime
mozete individualne prispdsobit.

Usporiadanie ikon na hlavnej obrazovke

Hlavna obrazovka pozostava z troch stranok, ktoré si mézete
individualne prispdsobit’.

E Ikony na hlavnej obrazovke prispdsobite nasledovne:

1. Kliknite na symbol . na navigaciu.
%  Otvori sa obrazovka na navigaciu.
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Obr. 56: Nastavenie pouzivatelského rozhrania (1)
NAVIGATION

Sewing

& A Manual mode

M .
N Automatic mode

Menu

Eﬂ Programming

(1) - Settings (Nastavenia)

2. Stladte Settings (Nastavenia) (1).
o %  Otvori sa obrazovka nastaveni.

Obr. 57: Nastavenie pouzivatelského rozhrania (2)

L settings

Settings | figuration
Panel Audio Volume

°
o

@ nformation

Screen configuration

(2) - Screen configuration (3) - Main screen configuration
(Konfiguracia obrazovky) (Konfiguracia hlavnej obrazovky)

® 3. V C&astiScreen configuration (Konfigurdcia obrazovky) (2) stlacte
L Manual mode — Main screen configuration (Ru¢ny reZim — konfigu-
rdcia hlavnej obrazovky) (3).

% Otvori sa obrazovka na konfiguraciu hlavnej obrazovky.
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Obr. 58: Nastavenie pouzivatelského rozhrania (3)

£+ Manual mode - Main screen configuration

A,

Stitch ’ Threading  Manual
length o ess ce Mode ~ Backtack Half

4. Stlacte poZadovanu ikonu, podrzte ju a potiahnite do rastra
L alebo rovnakym spbsobom vyberte z rastra.

5. Tlacidlom . sa vratite spat do nastaveni alebo tlacidlom .
spat’ do ru¢ného rezimu.

Prisposobenie informacii v stavovej liste
Vzhlad stavovej liSty prispdsobite nasledovne:

E 1. Prejdite do Settings (Nastavenia) (pozri vysSie).
Obr. 59: Nastavenie pouZivatelského rozhrania (4)

L settings

Settings . 4 User Configuration
. Y| 05202 PanelA
et

@ information

Screen configuration

(4) - Screen configuration (5) - Status bar configuration
(Konfiguracia obrazovky) (Konfigurécia stavovej listy)

2.V Casti Screen configuration (Konfigurdcia obrazovky) (4) stlacte
0 Manual mode - Status bar configuration (Rucny rezim - konfigurd-
cia stavovej listy) (5).

% Otvori sa obrazovka na konfiguraciu stavovej listy.
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Obr. 60: Nastavenie pouzivatelského rozhrania (5)

L Manual mode - Status bar configuration

Seam e aily Piece ~Edge Guide
Hight

Mater
Thickness ~ Length siti Counter ig

o 3. Stlacte pozadovany symbol, podrzte ho a potiahnite do sta-
Lt vovej listy alebo ho rovnakym spésobom vyberte zo stavovej
listy.

4. Tlacidlom . sa vratite spat' do nastavenialebo tlaCidlom .
spat’ do ru¢ného rezimu.

Predvolené nastavenia stavove;j listy

Obr. 61: Predvolena stavova lista

Rozpoznanie Rychlost Sitia Vzdialenost
hrabky materialu vodic¢a okrajov
(ak je k dispozicii)

Diika Sva Prazdne
Pocitanie stehov

5.6.2 Nastavenie parametrov

V ruénom rezime sa daju nastavit robzne parametre. Aké funkcie
a vplyvy maju parametre je vysvetlené v nasledujucom texte.
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# Do nastavenia parametrov sa dostanete nasledovne:
)

1. Stlacte symbol . pre parametre.
%  Otvori sa obrazovka na nastavenie parametrov.

Obr. 62: Nastavenie parametrov

Parameter

Additional values (+)

Additional
:l value 45 mm
stitch ...
Additional
01002 value 20 mm
sewin...
Additional
value
needlet...

a{n Parameter

(1) - Viyhladavanie (4) - Parametre segmentu
(2) - Parametre pre viac segmentov  (5) - Parametre pre zacliatok
(3) - Parametre pre koniec segmentu segmentu

(6) - Kontextovy pomocnik
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5.6.3 Nastavenie parametrov pre viac segmentov

Moznosti nastavenia parametrov pre viac segmentov su velmi
rozmanité. VSetky moznosti s uvedené v nasledujucej tabulke.

Nastavenia, ktoré su zloZitejSie, a preto si vyZaduju dalSie vysvet-
lenie, su podrobnejSie opisané za tabulkou.

lkona

Parameter

Nastavenie

Additional values (+) (Dopinkové hodnoty (+))

Additional value stitch length (+)
(Doplnkova hodnota dizky stehu)

2. hodnota dizky stehu, da sa zapnut tla-
¢idlom na tlacidlovom bloku alebo ikonou
na ovladacom paneli.

Rozsah hodnét

00,0-12,0

(v zavislosti od Sijacieho stroja
a podtriedy)

Additional value sewing foot stroke (+)
(Doplnkova hodnota zdvihu sijacej patky)
2. hodnota zdvihu Sijacej patky, da sa
zapnut tlac¢idlom na tlacidlovom bloku
alebo kolenovym spinacom alebo ikonou
na ovladacom paneli.

Rozsah hodné6t
05,0 — 09,0 [mm]

Additional value needle thread tension (+)
(Doplnkova hodnota napinania hornej nite)
2. hodnota napinania hornej nite, da sa
zapnut tlacidlom na tlacidlovom bloku
alebo ikonou na ovladacom paneli.

Rozsah hodnébt
01-99

Gap (2" value) (Vzdialenost okrajoyv,

2. hodnota)

2. hodnota pre vzdialenost motoricky
pohafaného vodi¢a okrajov od ihly
(pri zohladneni definovanej bezpeéne;j
vzdialenosti od Sijacich patiek).

Rozsah hodnét
1,0-45,0
(v zavislosti od Sijacieho stroja)

Main Parameter (Hlavné parametre)

Bobbin monitor mode (ReZim monitorovania
cievky)

(Pozri 1 s. 86)

Point position (Poloha zameriavacieho stehu)
Na presné polohovanie Sitého materialu
pocas Sitia je mozné nastavit vzdialenost
ihly od materialu. Zadana hodnota tu zod-
poveda uhlu na ruénom kolese.

Rozsah hodné6t
000 — 359 []
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lkona

Parameter

Nastavenie

Gap (Vzdialenost okrajov)

Hodnota pre vzdialenost motoricky poha-
flaného vodi¢a okrajov od ihly (pri zohlad-
neni definovanej bezpec€nej vzdialenosti
od Sijacich patiek).

Rozsah hodnét
1,0-45,0
(v zavislosti od Sijacieho stroja)

Correction speed effect (Korekcia vplyvu rychlosti)

Correction speed effect (Korekcia vplyvu
rychlosti)

Rozsah hodnét
On/Off (Zap./vyp.)
(pozri [ s. 88)

Stitch length (Dlzka stehu)

Vzdy podla otaéok sa zmeni dizka
stehu v minimalnej miere.

Dizku stehu je preto mozné
prispdsobit pomocou softvéru na
rézne otacky.

Needle thread tension (Napinanie hornej
nite)

Vzdy podla ota¢ok sa da napnutie
hornej nite prispdsobit pomocou
softvéru na rézne otacky.

Sewing foot pressure (Tlak Sijacej patky)

Vzdy podla otacok sa da tlak Sija-
cej patky prispdsobit pomocou
softvéru réznym otackam.

Material thickn

ess detection (Rozpoznanie hrubky mat

erialu)

Material thickness detection
(Rozpoznanie hribky materidlu)

Rozsah hodnét
On/Off (Zap./vyp.)
(pozri 3 s. 92)

Sewing foot stroke (Zdvih Sijacej patky)

Zdvih Sijacej patky sa da softvé-
rovo prispdsobit najréznejsim
hrabkam materialu.

Stitch length (Dlka stehu)

Vzdy podla hrubky materialu sa
zmeni dizka stehu v minimainej
miere. DiZzku stehu je preto mozné
prispdsobit pomocou softvéru
roznym hribkam materialu.

Needle thread tension (Napinanie hornej
nite)

Podla hrubky materilu sa da
napnutie hornej nite prisposobit
pomocou softvéru réznym hrab-
kam materiélu.
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lkona Parameter

Nastavenie

Sewing foot pressure (Tlak Sijacej patky)

Tlak Sijacej patky sa da softvérovo
prispdsobit najréznejsim hrabkam
materialu.

Max. sewing speed (Max. rychlost Sitia)

Maximalna rychlost Sitia sa da
softvérovo prispdsobit’ najroznej-
Sim hrubkam materialu.

Output (Vystup)

Output 1-16 (Vystup 1-16)

(Pozri 1 s. 96)
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5.6.3.1 Nastavenie parametra Bobbin monitor mode
(Rezim monitorovania cievky)

MnoZstvo zostavajucej nite na cievke sa dé nastavenim tohto
parametra monitorovat opticky alebo softvérovo.

Polozka ponuky Moznost’ nastavenia 1 Moznost’ nastavenia 2
Off (vyp.)

Monitor (Optika) Sewing stop (Zastavenie Sitia) Rozsah hodnot

Rezim optiky sa da pouzit len On/Off (Zap./vyp.)

vtedy, ked sa na stroji nachadza
doplnkové vybavenie snimaca

zvy3ku nite. V rezime optiky Ked sa cievka takmer spotrebuje,
prebieha optické monitorovanie | Sitie sa zastavi a zobrazi sa upozor-
cievky. nenie. Ak parameter nie je aktivo-

vany, upozornia vas pri prazdnej
cievke len LED na ramene stroja.

Sewing foot lower position Rozsah hodn6t
(Sijacia pcitka dole) On/Off (Zap./vyp.)
t Clean (t prudu vzduchu) Rozsah hodn6t

0000 — 5000 [ms]

Dizka trvania prefiknutia $o$ovky
stlaéenym vzduchom. Proces sa
uskutocnuje sucasne s odstrihnutim
nite.
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Polozka ponuky Moznost' nastavenia 1 Moznost’ nastavenia 2

Software/Stitch Counter (Softvér/ | Counter Type (Vyber pocitadla stehov) | Rozsah hodndt
pocitanie stehov) A/B/C/D

V softvérovom rezime sa vyko-
néava sledovanie cievok riadené
softvérom na zaklade poctu Daju sa aktivovat 4 rézne pocitadla.
vySitych stehov. Pre kazdé pocitadlo sa daju vytvorit
nasledujuce 3 podpolozky.

Counter value (Hodnota pocitadla) Rozsah hodn6t
00000 — 99999

Objem cievky v stehoch. Ide o velmi
variabilnd hodnotu, ktora zavisi od
velkosti cievky a hrubky nite.

Sewing stop (Zastavenie sitia) Rozsah hodnét
On/Off (Zap./vyp.)

Ked sa cievka takmer spotrebuje,
Sitie sa zastavi a zobrazi sa upozor-
nenie. Ak parameter nie je aktivo-
vany, upozornia vas pri prazdnej
cievke len LED na ramene stroja.

Sewing foot lower position Rozsah hodn6t
(Sijacia piitka dole) On/Off (Zap./vyp.)
Reset necessary (Je potrebny reset) Rozsah hodnét

On/Off (Zap./vyp.)

AZ po vymene cievky a potvrdeni
hlasenia na ovladacom paneli je
mozné dalSie Sitie.
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5.6.3.2 Nastavenie parametra Correction speed effect
(Korekcia vplyvu rychlosti)

Niektoré parametre su ovplyvnené pri vysokych otackach vysled-
nymi fyzikalnymi a€inkami. Aby sa tieto u¢inky mohli vyvazit a aby
sa dosiahli trvalo dobré vysledky Sitia aj pri vysokych otackach, je
mozné nastavit korekéné faktory v zavislosti od otacok.

Prehlad rezimov nastavenia

Korekcia vplyvov vysokych otacok méze byt zistena v réznych
rezimoch a v zavislosti od nastavenia na fiu mézete prislusne
reagovat. Toto vSeobecné vysvetlenie sa da preniest na nasle-
dujuce Specifické parametre.

Rezim
nastavenia

Opis

Linear (Linedrne)

Pri linearnom nastaveni sa velkost parametra zvy3uje
alebo znizuje rovnomerne so stlpajucimi otaCkami.
Zvysenie/znizenie parametra zavisi pritom od nasta-
venych limitov minimalnych a maximalnych otacok.

2.0nOff (zap.vyp.) | Ak sa konkrétne otacky prekrocia, zapne sa
2. hodnota parametra. Ak otacky opat klesnu,
prepne sa spat na zakladnu hodnotu parametra.
2.0n (zap.) Ak sa konkrétne otacky prekrocia, zapne sa

2. hodnota parametra. Ak otacky opat klesnu,
NEPREPNE sa spat na zakladnu hodnotu parametra.
AZ po ukonceni Sva odstrihom nite sa opat nastavi
zakladna hodnota parametra.
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Moznosti nastavenia Stitch length (Dizka stehu)

icasd Nastavenie 1 Nastavenie 2
ponuky
Linear Stitch length (Dlzka stehu) Zmena maximalnej dizky
(Linedrne) Rozsah hodnét -50 — 50 [%] | stehu, ktora sa ma dosiah-
nut v pripade hornej hra-
ni¢nej hodnoty otacok.
Min. sewing speed Otacky, pri ktorych sa ma
(min. rychlost Sitia) zacat zvySovat/znizovat
Rozsah hodnét dizka stehu.
0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)
Max. sewing speed Otacky, po ktoré sa ma
(max. rychlost sitia) zvy$ovat/znizovat dizka
Rozsah hodnét stehu.
0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)
2. Value Min. sewing speed Otacky, od ktorych sa ma
On/Off (min. rychlost sitia) pouzit 2. dizka stehu.
(2. hodnota | Rozsah hodnét
zap./vyp.) 0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)
2. Value On Min. sewing speed Otacky, od ktorych sa ma
(2. hodnota (min. rychlost Sitia) pouzit 2. dizka stehu.
zap.) Rozsah hodndét
0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)
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Moznosti nastavenia Needle thread tension (Napinanie hornej

nite)
el Nastavenie 1 Nastavenie 2
ponuky
Linear Needle thread tension Maximalne napnutie hornej
(Linedrne) (Napinanie hornej nite) nite, ktoré sa ma dosiahnut
Rozsah hodnét 00 — 99 pri hornej hraniénej hodnote
otacok.
Min. sewing speed Otacky, pri ktorych sa ma
(min. rychlost Sitia) zacat zvySovanie napnutia
Rozsah hodnét hornej nite.
0000 - 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)
Max. sewing speed Otacky, po ktoré sa ma
(max. rychlost Sitia) zvySovat napnutie hornej
Rozsah hodnét nite.
0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)
2. Value Min. sewing speed Otacky, od ktorych sa ma
On/Off (min. rychlost Sitia) pouzit’ 2. napnutie hornej
(2. hodnota | Rozsah hodnét nite.
zap./vyp.) 0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)
2. Value On Min. sewing speed Otacky, od ktorych sa ma
(2. hodnota | (min. rychlost Sitia) pouzit’ 2. napnutie hornej
zap.) Rozsah hodn6t nite.

0000 - 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)
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Moznosti nastavenia Sewing foot pressure (Tlak sijacej péitky)

Polozka
ponuky

Nastavenie 1

Nastavenie 2

Linear
(Linedrne)

Sewing foot pressure
(Tlak Sijacej péitky)
Rozsah hodnét 00 — 20

Maximalny tlak Sijacej
patky, ktory sa ma dosiah-
nut pri hornej hrani¢ne;j
hodnote otacok.

Min. sewing speed

(min. rychlost Sitia)
Rozsah hodn6t

0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)

Otacky, pri ktorych sa ma
zacat zvySovanie tlaku Sija-
cej patky.

Max. sewing speed
(max. rychlost Sitia)
Rozsah hodnét

0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)

Otacky, po ktoré sa ma
zvySovat tlak Sijacej patky.
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5.6.3.3 Nastavenie parametra Material thickness
detection (Rozpoznanie hribky materidlu)

Aby sa dosiahol konzistentne dobry vysledok Sitia aj pri réznych
hrubkach materialu, niektoré parametre sa mézu Specificky
prispdsobit hrubke materialu.

Prehlad rezimov nastavenia

Hrubka materialu méze byt zistena v réznych rezimoch

a v zavislosti od nastavenia na fiu mozete prisluSne reagovat.
Toto vSeobecné vysvetlenie sa da preniest na nasledujuce
Specifické parametre.

Rezim .
. Opis

nastavenia

Linear Pri linedrnom nastaveni sa velkost parametra rovno-

(Linedrne) merne zvySuje alebo zniZuje so stupajucou hrubkou
materialu. ZvySenie/zniZzenie parametra pritom zavisi
od nastavenych limitov minimalnej a maximalnej
hrabky materialu.

2.0nOff Ak sa urcita hribka materialu prekro¢i, zapne sa

(zap.vyp.) 2. hodnota parametra. Ak hribka materialu opat klesne,
prepne sa spat na zakladnu hodnotu parametra.

2.0n (zap.) Ak sa urc¢ita hribka materialu prekroci, zapne sa

2. hodnota parametra. Ak hribka materialu opat
klesne, NEPREPNE sa spat na zakladnu hodnotu
parametra. Az po ukonceni Sva odstrihom nite sa
opat nastavi zakladna hodnota parametra.
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Moznosti nastavenia Sewing foot stroke (Zdvih Sijacej pcitky)

Polozka
ponuky

Nastavenie 1

Nastavenie 2

Linear
(Linedrne)

Sewing foot stroke
(Zdvih sijacej pdtky)
Rozsah hodnét 00 — 09 [mm]

Maximalny zdvih Sijacej
patky, ktory sa ma dosiah-
nut’ pri hornej hrani¢nej
hodnote hrabky materialu.

Min. material thickness
(Min. hrubka materidlu)
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Hrabka materialu, pri ktorej
sa ma zacat zvySovanie
zdvihu Sijacej patky.

Max. material thickness
(Max. hribka materidlu)
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Hrubka materialu, po ktoru
sa ma zvySovat zdvih Sija-
cej patky.

2.0nOff
(zap.vyp.)

Min. material thickness
(Min. hrubka materidlu)
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Hrubka materialu, od ktorej
sa ma pouzit 2. vySka
zdvihu Sijacej patky.

2.0n (zap.)

Min. material thickness
(Min. hrubka materidlu)
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Hrabka materialu, od ktorej
sa ma pouzit 2. vySka
zdvihu Sijacej patky.

Navod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024

93



DURKOPP
ADLER

Programovanie ovladacieho panela Commander DELTA

Moznosti nastavenia Stitch length (Dizka stehu)

icasd Nastavenie 1 Nastavenie 2
ponuky
Linear Stitch length (Dlzka stehu) Zmena maximalnej dizky

(Linedrne) | Rozsah hodnét -50 — 50 [%] stehu, ktora sa ma dosiah-
nut’ pri hornej hrani¢nej
hodnote hrubky materialu.

Min. material thickness Hrabka materialu, pri ktorej
(Min. hribka materidlu) sa ma zacat zvySovat/zni-
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]| Zovat diZka stehu.

Max. material thickness Hrubka materialu, po ktoru
(Max. hrubka materidlu) sa ma uskutocnovat zvy-
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]| $ovanie/znizovanie dizky
stehu.
2.0nOff | Min. material thickness Hrubka materiélu, od ktorej
(zap.vyp.) | (Min. hrabka materidlu) sa ma pouzit 2. dizka

Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]| stehu.

2.0n (zap.) | Min. material thickness Hrubka materialu, od ktorej
(Min. hribka materidiu) sa ma pouzit 2. dizka
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]| stehu.
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Moznosti nastavenia Needle thread tension (Napinanie hornej

nite)

Polozka
ponuky

Nastavenie 1

Nastavenie 2

Linear
(Linedrne)

Needle thread tension
(Napinanie hornej nite)
Rozsah hodndét 00 — 99

Maximalne napnutie hornej
nite, ktoré sa ma dosiahnut
pri hornej hrani¢nej hodnote
hrabky materialu.

Min. material thickness
(Min. hribka materidlu)
Rozsah hodnét

00,0 — 10,0 [mm]

Hrabka materialu, pri kto-
rej sa ma zacat zvySovanie
napnutia hornej nite.

Max. material thickness
(Max. hrubka materidlu)
Rozsah hodndét

00,0 — 10,0 [mm]

Hrubka materialu, po ktoru
sa ma uskuto€novat zvyso-
vanie napnutia hornej nite.

2.0nOff
(zap.vyp.)

Min. material thickness
(Min. hribka materidlu)
Rozsah hodn6t

00,0 — 10,0 [mm]

Hrubka materialu, od
ktorej sa ma pouzit
2. napnutie hornej nite.

2.0n (zap.)

Min. material thickness
(Min. hribka materidlu)
Rozsah hodndét

00,0 — 10,0 [mm]

Hrubka materialu, od
ktorej sa ma pouzit’
2. napnutie hornej nite.

Moznosti nastavenia Sewing foot pressure (Tlak sijacej péitky)

Polozka
ponuky

Nastavenie 1

Nastavenie 2

Linear
(Linedrne)

Sewing foot pressure
(Tlak Sijacej péitky)

Rozsah hodnét 00 — 20

Maximalny tlak Sijacej
patky, ktory sa ma dosiah-
nut pri hornej hrani¢nej
hodnote hrabky materialu.

Min. material thickness
(Min. hrabka materidlu)
Rozsah hodnoét

00,0 — 10,0 [mm]

Hrabka materialu, pri kto-
rej sa ma zacat zvySovanie
tlaku Sijacej patky.

Max. material thickness
(Max. hribka materidlu)
Rozsah hodn6t

00,0 — 10,0 [mm]

Hrubka materialu, po ktoru
sa ma uskuto€novat zvyso-
vanie tlaku Sijacej patky.
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Moznosti nastavenia Max. sewing speed (Max. rychlost Sitia)

icasd Nastavenie 1 Nastavenie 2

ponuky

Linear Max. sewing speed (max. rych- | Maximalna rychlost Sitia,
(Linedrne) | lost sitia) ktora sa ma dosiahnut pri

Rozsah hodnét 0000 — 4000

hornej hrani¢nej hodnote
hrabky materialu.

Min. material thickness
(Min. hribka materidlu)
Rozsah hodndt

00,0 — 10,0 [mm]

Hrubka materialu, pri ktorej
sa ma zacat zvySovanie
rychlosti Sitia.

Max. material thickness
(Max. hribka materidlu)
Rozsah hodndét

00,0 — 10,0 [mm]

Hrubka materialu, po ktoru
sa ma zvysSovat rychlost
Sitia.

5.6.3.4 Nastavenie parametra Vystupy (Output (Vystup))

Pri tomto parametri ide o virtualne vystupy, ktoré sa daju obsadit
Specificky podla zakaznika. Daju sa pouzit, ked' si Specifické
zakaznicke aplikacie vyzaduju signal z ovladania stroja.

Tento parameter sa m6ze pouZit, len ked sa v Urovni uréenej
pre technika priradia virtualne vystupy fyzickému vystupu.

Na to je potrebné v urovni pre technika nakonfigurovat parameter
Additional I/O Configuration (Konfigurdcia doplnkovych vstupov/vystu-
pov), podrobnejsie informacie st uvedené v [ servisnej prirucke.
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5.6.4 Nastavenie parametra Segment begin (Zaciatok
segmentu)

Moznosti nastavenia parametra na zaciatku segmentu su velmi

rozmanité. VSetky moznosti su uvedené v nasledujucej tabulke.
Nastavenia, ktoré su zlozitejSie, a preto si vyzaduju dalSie vysvet-
lenie, su podrobnejSie opisané za tabulkou.

Ikona Parameter Nastavenie

Parameter zaciatku stehu

Needle thread clamp (Brzda hornej nite) Rozsah hodnot
Brzda hornej nite sa pri 1. stehu zatvori, | On/Off (Zap./vyp.)
aby horna nit priliehala na spodnu
stranu Sitého materialu

Seam begin backtack parameters (Nastavenia Startu zapositia)

Backtack at seam begin Rozsah hodn6t
(Zapositie na zaciatku Sva) On/Off (Zap./vyp.)
Number of stitches backwards Rozsah hodndt
(Pocet stehov vzad) 01-50

Number of stitches forward Rozsah hodndt
(Pocet stehov vpred) 01-50

Number of backtack sections Rozsah hodnét
(Pocet usekov zapositia) 01-99

Jedno zapositie pozostava z viacerych
Usekov. Ak sa zmeni smer Sitia, zacne
sa novy Usek. Tu sa da nastavit’ poCet
Usekov zapositia.

Stop-Time for direction change Rozsah hodno6t
(Cakacia doba v bode obratu) 0000 — 1000 [ms]
V tomto bode sa nastavuje ¢akacia
doba v bodoch obratu (napriklad pri
zmene smeru $itia). Kratka ¢akacia
doba v rozmedzi milisekind by mala
zabezpedit konstantnu kvalitu Sva
(dekoraéné zapositie).
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Ikona Parameter Nastavenie
Stitch length default On/Off (Zap./vyp.)

(Predvolend hodnota dlzky stehu)

Ak je tato funkcia aktivna, v zapositi sa
pouZije rovnaka dizka stehu, ako je
nastavena v ruénom rezime. Ak sa tato
funkcia deaktivuje, méze sa vykonat
individualne zadanie.

Stitch length of stitches forward
(Dlzka stehov vpred)

Rozsah hodnét

01,0 — 12,0 [mm]

(vzdy podla podtriedy)

Stitch length of backwards stitches
(DI2ka stehov vzad)

Rozsah hodnét

01,0 — 12,0 [mm]

(vzdy podla podtriedy)

Sewing speed on Tack (Rychlost Sitia
v zapositi)

Rozsah hodnét
0000 — 2000

Single stitches per pedal

(Jednotlivé stehy podla peddla)

Ak je tato funkcia aktivovana, da sa
kazdy steh zapoSitia Sit jednotlivo stla-
€enim pedalu. Funkcia je uzitocna, len
ked' su otacky zapositia nastavené na
velmi nizku hodnotu.

Rozsah hodn6t
On/Off (Zap./vyp.)

Needle thread tension default (Predvolend
hodnota napinania hornej nite)

Ak je tato funkcia aktivna, v zapoSiti sa
pouzije rovnaké napnutie hornej nite,
ako je nastavené v ru€nom rezime.

Ak sa tato funkcia deaktivuje, moze sa
vykonat individualne zadanie.

Rozsah hodn6t
On/Off (Zap./vyp.)

Catch Backtack (Chytit zapositie)

Aby sa zabezpecilo bezpeéné Sitie

a uplné prisitie Startu zapositia, méze
byt pred Startom zapoSitia umiestnené
predradené zapositie.

MbzZete si vybrat len pocet stehov
dopredu a dozadu. Dizka stehu nie je indi-
vidualne nastavitelna, zodpoveda dizke
stehu pri normalnom Starte zapositia.

On/Off (Zap./vyp.)

Number of stitches backwards
(Pocet stehov vzad)

Rozsah hodndét

01-50

Number of stitches forward
(Pocet stehov vpred)
Rozsah hodnb6t

01-50

Number of backtack sections
(Pocet tsekov zapositia)
Rozsah hodndét

01-10
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Ikona

Parameter

Nastavenie

First backtack section (Prvy Usek zapositia)
1. usek zapositia sa da naprogramovat’
s odliSnym poctom stehov. VSetky
nasledujuce Useky maju ako pocet ste-
hov predvolenu hodnotu z nastavenia
Startu zapositia.

On/Off (Zap./vyp.)

Number of stitches (Pocet stehov)
Rozsah hodnét
01-50

Last backtack section

(Posledny usek zapositia)

Posledny Usek zaposSitia sa da
naprogramovat s odliSnym poc¢tom ste-
hov. VSetky predchadzajuce useky maju
ako pocet stehov predvolenu hodnotu
z nastavenia konca zapositia.

On/Off (Zap./vyp.)

Number of stitches (Pocet stehov)
Rozsah hodndét
01-50

Invert backtack direction

(Otocenie zapositia)

Normalne sa v zavislosti od poctu Use-
kov zacina Start zapositia v smere Sitia
(dopredu — parny pocet Usekov) alebo
proti smeru Sitia (dozadu — neparny
pocet Usekov).

Nastavenim tohto parametra sa smer
Sitia zapositia otodi.

Rozsah hodn6t
On/Off (Zap./vyp.)
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5.6.5 Nastavenie parametra Segment

Moznosti nastavenia parametra v segmente su velmi rozmanité.
VSetky moznosti su uvedené v nasledujucej tabulke.
Nastavenia, ktoré su zloZitejSie, a preto si vyZaduju dalSie vysvet-
lenie, su podrobnejSie opisané za tabulkou.

lkona Parameter Nastavenie

Seam parameters (Parametre Sva)

Stitch length (Dizka stehu) Rozsah hodnét

00,0 — 12,0 [mm]

(v zavislosti od Sijacieho stroja
a podtriedy)

Needle thread tension Rozsah hodnét
(Napinanie hornej nite) 01-99

Sewing foot pressure (Tlak Sijacej péitky) Rozsah hodn6t
01-20

Sewing foot stroke (Zdvih sijacej patky) | Rozsah hodn6t

1,0 - 9,0 [mm]
Max. sewing speed (Max. rychlost Sitia) Rozsah hodn6t
Na tomto mieste je mozné znizit maxi- | 0050 — 3800 [rpm]
malnu rychlost $itia. Hodnota pre (vzdy podla podtriedy)

maximalnu rychlost Sitia sa da zadat
v Urovni softvéru uréenej pre technika.
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lkona

Parameter

Nastavenie

Sewing foot stroke at sewing stop

(Zdvihnutie Sijacej pditky pri zastaveni Sitia)

Rozsah hodndét
On/Off (Zap./vyp.)

Height sewing foot stroke at Sewing stop
(Vyska zdvihnutia Sijacej ptky
pri zastaveni sitia)

Rozsah hodn6t
00 — 20 [mm]
(vzdy podla podtriedy)

Light barrier (Svetelnd zdvora)

(Volitelné doplnkové vybavenie)
Svetelna zavora rozpoznava zaciatok
alebo koniec materialu. Po rozpoznani

$pecificky nastavitelnymi parametrami.

signalu sa mbéze automaticky dalej Sit' so

Rozsah hodnét
On/Off (Zap./vyp.)
(pozri [d s. 132)

5.6.6 Nastavenie parametra Segment end

(Koniec segmentu)

Moznosti nastavenia parametra na konci segmentu su velmi roz-

manité. VSetky moznosti su uvedené v nasledujucej tabulke.

Nastavenia, ktoré su zloZitejSie, a preto si vyZaduju dalSie vysvet-
lenie, su podrobnejsSie opisané za tabulkou.

lkona

Parameter

Nastavenie

Seam end parameters (Parametre konca stehu)

Sewing foot stroke after thread trimmer
(Zdvihnutie sijacej pdtky po odstrihu nite)

Rozsah hodno6t
On/Off (Zap./vyp.)

Height sewing foot stroke after thread trimmer
(Vyska zdvihnutia Sijacej pdtky po odstrihu nite)

Rozsah hodnét
00 — 20 [mm]
(vzdy podra podtriedy)

Thread trimmer (Odstrih nite)

Rozsah hodnét
On/Off (Zap./vyp.)

Adjustments for seam end backtack parameters (Parametre konca zapositia)

Backtack at seam end (Zapositie na konci $va)

Rozsah hodnét
On/Off (Zap./vyp.)
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lkona

Parameter

Nastavenie

Number of stitches backwards
(Pocet stehov vzad)

Rozsah hodnét
01-50

Number of stitches forward
(Pocet stehov vpred)

Rozsah hodno6t
01-50

Number of backtack sections

(Pocet usekov zapositia)

Jedno zapositie pozostava z viacerych Use-
kov. Ak sa zmeni smer Sitia, zacne sa novy
usek. Tu sa da nastavit pocet Usekov
zapositia.

Rozsah hodnoét
01-99

Stop-Time for direction change

(Cakacia doba v bode obratu)

V tomto bode sa nastavuje ¢akacia doba

v bodoch obratu (napriklad pri zmene smeru
Sitia). Kratka ¢akacia doba v rozmedzi mili-
sekund by mala zabezpedit’ konstantnu
kvalitu Sva (dekora¢né zapositie).

Rozsah hodn6t
0000 — 1000 [ms]

Stitch length default

(Predvolend hodnota dizky stehu)

Ak je tato funkcia aktivna, v zapositi sa
pouZzije rovnaka dizka stehu, ako je nasta-
vena v ruénom rezime. Ak sa tato funkcia
deaktivuje, méze sa vykonat' individualne
zadanie.

On/Off (Zap./vyp.)

Stitch length of stitches forward
(Dlzka stehov vpred)

Rozsah hodn6t

01,0 - 12,0 [mm]

(vzdy podla podtriedy)

Stitch length of backwards stitches
(Dlzka stehov vzad)

Rozsah hodnét

01,0 — 12,0 [mm]

(vzdy podla podtriedy)

Sewing speed on Tack
(Rychlost Sitia v zapositi)

Rozsah hodn6t
0000 - 2000

Single stitches per pedal

(Jednotlivé stehy podla peddla)

Ak je tato funkcia aktivovana, da sa kazdy
steh zapositia Sit' jednotlivo stlacenim
pedalu. Funkcia je uzito¢na, len ked su
otacky zapositia nastavené na velmi nizku
hodnotu.

Rozsah hodnét
On/Off (Zap./vyp.)
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lkona

Parameter

Nastavenie

Needle thread tension default

Rozsah hodn6t

(Predvolend hodnota napinania hornej nite) On/Off (Zap./vyp.)
Ak je tato funkcia aktivna, v zapositi sa
pouZije rovnaké napnutie hornej nite, ako
je nastavené v ruénom rezime. Ak sa tato
funkcia deaktivuje, m6ze sa vykonat' indivi-
dudlne zadanie.
Catch Backtack (Chytit zapositie) On/Off (Zap./vyp.)
Aby sa zabezpecilo bezpecné Sitie a Uplné
prisitie Startu zapositia, moze byt pred Star-| Number of stitches backwards
tom zapositia umiestnené predradené (Pocet stehov vzad)
zapositie. Rozsah hodnét
Mbzete si vybrat len po&et stehov dopredu | 01 — 50
a dozadu. Dizka stehu nie je individuélne -
nastavitelna, zodpoveda dizke stehu pri N ”’f’be’ of stitches forward
normalnom Starte zapositia. (Pocet stehov Vf’ red)
Rozsah hodn6t
01-50

Number of backtack sections
(Pocet usekov zapositia)
Rozsah hodnét

01-10

First backtack section (Prvy Usek zapositia)

1. Usek zapositia sa da naprogramovat’

s odliSnym pocétom stehov. VSetky nasledu-
juce useky maju ako pocet stehov predvo-

lend hodnotu z nastavenia Startu zapositia.

On/Off (Zap./vyp.)

Number of stitches (Pocet stehov)
Rozsah hodn6t
01-50

Last backtack section (Posledny tsek zapositia)
Posledny Usek zaposSitia sa da naprogra-
movat' s odliSnym poctom stehov.

VSetky predchadzajuce Useky maju ako
pocet stehov predvolenu hodnotu

z nastavenia konca zapositia.

On/Off (Zap./vyp.)

Number of stitches (Pocet stehov)
Rozsah hodnét
01-50

Invert backtack direction (Otocenie zapositia)
Normalne sa v zavislosti od poctu Usekov
zacina Start zapositia v smere Sitia (dopredu
— parny pocet Usekov) alebo proti smeru
Sitia (dozadu — neparny pocet usekov).
Nastavenim tohto parametra sa smer Sitia
zapositia otogi.

Rozsah hodn6t
On/Off (Zap./vyp.)
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5.6.7 Pouzitie rezimu navijaca

¢i sa proces navijania automaticky zastavi, ked je cievka plna,

Cievka sa m6ze navinut nezavisle od Sitia. Pritom je mozné zvolit,
=
alebo &i sa hriadel navijaga zastavi po urcitom pocte otacok.

] Rezim navijaa pouzijete nasledovne:

1. Prinastavovani pouZivatel'ského rozhrania (EJ s. 78) potiah-
nite ikonu pre rezim navijaca na hlavnu obrazovku.
Stlacte . na navrat do ruéného rezimu.

Stlacte symbol pre rezim navijaca a zvolte si medzi
Lever (Pdka) a Turns (Otdcky).

4. Vykonajte a potvrdte nastavenia.

Spusti sa rezim navijania.

5.7 Pouzitie automatického rezimu
Automaticky rezim zahfria vSetky ulozené programy.

Do automatického rezimu sa dostanete nasledovne:
hef}

1. Kliknite na symbol . na navigaciu.
% Otvori sa obrazovka na navigaciu.
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Obr. 63: Pouzitie automatického rezimu (1)
NAVIGATION

Sewing

& A Manual mode

N = Automatic mode

Menu

Eﬂ Programming

-— q
—* Settings

(1) - Automatic Mode
(Automaticky rezim)
2. Stlatte Automatic Mode (Automaticky rezim) (1).

Otvori sa obrazovka automatického rezimu. Nacita sa
posledny zvoleny program.

V zavislosti od programu sa pod hornou listou zobrazia rézne
ikony a informacie:

Obr. 64: Pouzitie automatického rezimu (2)

0.0 0
10-SEAM 10 U il
MANUEL

M
)

[ ]
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Vysvetlenia ikon/symbolov v automatickom rezime:

Symbol/ikona

Vyznam

Zvoleny program

Krokové listovanie dopredu alebo spat vo
Svoch/segmentoch — aj pocas Sitia

X Preru$enie programu Sva
7 Sev/segment s informaciami o nastaveniach
s : 24 | na zaciatku $va, nastaveniach $va a na konci
Sva
Zobrazenie celého programu s jeho $vami

a segmentmi.

Korekéné faktory, ktoré sa daju upravit pocas
Sitia

Sivé ikony na informaciu o nastavenych para-
metroch, mézu sa upravit v ¢asti Programming
(Programovanie) (Ed s. 108).

AN
<=

Tmavosivé ikony sa mézu len aktivovat alebo
deaktivovat. Ktoré ikony su viditelné, urcite v Casti
Programming (Programovanie) (K s. 108).

5.71

Sitie v automatickom rezime

V automatickom rezime Sijete nasledovne:
sle

1. Vyberte program.

W 2. ZoSliapnite pedal dopredu a Site.

% Na ovladacom paneli mdZete vidiet nasledovné:

106
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Obr. 65: Sitie v automatickom rezime

10- SEAM 10
MANUEL

(1) - Pokrok v segmente (2) - Pokrok v programe

Mozné akcie pocas Sitia
Nasledujuca tabulka vysvetluje funkcie, ktoré sa daju vykonat
pocas Sitia.

Tlacidlo/
pedal

Krokové listovanie dopredu alebo spat v §voch/
- segmentoch

ZoSliapnutie | Zdvihnutie Sijacej patky.
pedala spolo-
vice dozadu

Funkcia

UpIné zosliap- | Odstrihnutie, resp. prerugenie programu.
nutie pedala | Program zostane v bode odstrihutia stat.
dozadu alebo
prerusenie
pomocou X
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5.7.2 Prerusenie programu v automatickom rezime

|:@ Program v automatickom rezime prerusite nasledovne:

1. Uplné zosliapnite pedal dozadu.

%  Program sa prerusi a nit' sa odstrihne. Stroj si zapaméta, na
ktorom mieste doslo k preruseniu a pri opatovnom Siti
pokracuje dalej od tohto miesta.

2. Nauplné preruSenie programu zosliapnite pedal znovu Upine
dozadu.

% Program je preruSeny a pri dalSom $iti zacne stroj v prvej
Svovej sekcii programu.

E Dolezité
" Prerugenie prostrednictvom pedala funguje, len ked na urovni
technika v programe predvolenych hodn6t NIE je aktivny parame-
ter Segment switch by pedal (Zmena segmentu pomocou pedala).
Ak je parameter predsa aktivny, program mézZete prerusit krizikom
na ovladacom paneli.

5.8 Pouzitie programovacieho rezimu

V programovacom rezime sa programy mézu kopirovat, vytvarat
EEI a upravovat.

Do programovacieho rezimu sa dostanete nasledovne:
e

1. Kliknite na symbol . na navigaciu.
%  Otvori sa obrazovka na navigaciu.
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Obr. 66: Pouzitie programovacieho rezimu (1)
NAVIGATION

Sewing

¢ A Manual mode

M .
~ Automatic mode

Menu

Eﬂ Programming
-—

Settings

(1) - Programming
(Rezim programovania)

2. Stlacte Programming (Programovanie).
- %  Otvori sa obrazovka programovacieho rezimu.

Obr. 67: Pouzitie programovacieho rezimu (2)

10- SEAM 10

MANUEL

= <« Q, | 10-SEAM10MANUEL

SETUP1

SETUP2

SEAM 20 AUTOMATIC

SQUARE

(1) - Sprava programov (3) - Sprava Svov/segmentov
(2) - Uprava $vov/segmentov
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5.8.1 Sprava programov

Programy mézete vytvarat, vymazavat a kopirovat. Sprava sa
realizuje jednoducho pomocou nizSie uvedenych ikon.

Vytvorenie nového programu
E Vymazanie ozna¢eného programu
E Kopirovanie a vloZenie programu
E Vyhladanie podla nazvu programu

5.8.2 Sprava svov

Svy méZete vytvarat, vymazavat a kopirovat. Okrem toho méZete
pridavat ikony na hlavnu obrazovku alebo stavovu listu. Sprava

sa realizuje jednoducho pomocou nizsie uvedenych ikon.

Nastavenia v zvolenom programe (Uprava $va)

+ Pridanie Sva

Vymazanie Sva
L X |

Kopirovanie a vloZenie Sva
o=
— Vlozenie ikon na hlavnu obrazovku programu (raster),
EEEE .
CLEL] pozri [ s. 78.

Vlozenie informacii do stavovej listy programu, pozri
L (s. 78.

Opustenie programovania/editovania a prechod na
o zaciatok programu (do automatického rezimu)
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5.8.3 Uprava segmentov $va
V tejto Casti mdzete nastavit parametre pre aktualny Sev.

] Segmenty Sva upravite nasledovne:

1. Stlacte pozadovany Sev.

%  Sev je zvyrazneny modrou farbou.

Obr. 68: Uprava segmentov $va (1)

‘+ﬂ"-‘ﬁﬁ|°
@

Naht 1

7y 2. Stlacte symbol o

%  Otvori sa obrazovka na nastavenie parametrov:
Obr. 69: Uprava segmentov $va (2)

10- SEAM 10 SEAM 1/1
MANUEL

SEGMENT 1/3

Seam Parameter

1 Stitch length 35 mm

" tension

Segment2

1 Foot Pressure

Tl
ewing foot -

® ©

(1) - Sprava segmentov (5) - Parametre pre zaciatok
(2) - Parametre pre viac segmentov segmentu/zaciatok Sva
(3) - Parametre segmentu (6) - Zoznam nastavitelnych
(4) - Parametre pre koniec parametrov

segmentu/koniec $va
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5.8.4 Sprava segmentov

Segmenty mbzete vytvarat, vymazavat a kopirovat. Sprava sa
realizuje jednoducho pomocou nizSie uvedenych ikon.

Uprava segmentov

Pridanie segmentu

E Vymazanie segmentu

E Kopirovanie a vloZenie segmentu

5.8.5 Nastavenie parametrov programu

MozZnosti nastavenia medziprogramovych parametrov su velmi
rozmanité. VSetky moznosti st uvedené v nasledujucej tabulke.
Nastavenia, ktoré su zlozitejSie, a preto si vyzaduju dalSie vysvet-
lenie, su podrobnejSie opisané za tabulkou.

lkona

Parameter Nastavenie

Additional values (+) (Doplnkové hodnoty (+))

Additional value stitch length (+) Rozsah hodn6t

(Doplnkova hodnota dl'iky stehu) 00,0-12,0

2. hodnota dizky stehu, da sa zapnut | (v zavislosti od $ijacieho stroja
tlacidlom na tlacidlovom bloku alebo a podtriedy)

ikonou na ovladacom paneli.

Additional value sewing foot stroke (+) Rozsah hodnot
(Doplnkova hodnota zdvihu sijacej patky) | 05,0 — 09,0 [mm]
2. hodnota zdvihu Sijacej patky, da sa
zapnut tlacidlom na tlagidlovom bloku
alebo kolenovym spinacom alebo iko-
nou na ovladacom paneli.

Additional value needle thread tension (+) | Rozsah hodndt
(Doplnkova hodnota napinania hornej nite) | 01 — 99

2. hodnota napinania hornej nite, da sa
zapnut tlacidlom na tlagidlovom bloku
alebo ikonou na ovladacom paneli.
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lkona

Parameter

Nastavenie

Gap (2nd value) (Vzdialenost okrajov,

2. hodnota)

2. hodnota pre vzdialenost okrajov, da sa
zapnut tlacidlom na tlacidlovom bloku
alebo ikonou na ovlddacom paneli.

Rozsah hodndét
01,0 — 45,0 [mm]

Program cycl

e (Programova slucka)

Next program (Nasledujuci program $vov)
Moznost stanovenia nadvazujuceho
programu. Zadanie prostrednictvom
Cisla programu.

Program cycle (Programova slucka)
Program sa spusti v slucke, uzitocné
napriklad pri ozdobnych stehoch.
Zvolite si zaciatocny a koncovy seg-
ment z programu a stanovite, ako
¢asto sa maju zvolené segmenty Sit.

On/Off (Zap./vyp.)

Start segment (Zaciatocny segment)
Rozsah hodnét 00 — 30

(0 = sluc¢ka sa realizuje od prvého
segmentu)

End segment (Koncovy segment)
Rozsah hodnét 00 — 30

(0 = sluc¢ka sa realizuje az po
posledny segment)

Repetitions (Opakovania)

Rozsah hodnét 00 — 99

(0 = sluc¢ka sa realizuje, az kym sa
ruéne neprepne na nasledujuci
segment)

Main Parameter (Hlavné parametre)

Needle thread clamp (Brzda hornej nite)
Brzda hornej nite sa pri 1. stehu Sva
zatvori, aby horna nit' priliehala na
spodnu stranu Sitého materialu

Rozsah hodn6t
On/Off (Zap./vyp.)

Bobbin monitor mode
(Rezim monitorovania cievky)

(Pozri I s. 116)
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lkona

Parameter

Nastavenie

Counter Mode (ReZim pocitadla)
Denné pocitadlo kusov, nastavenie,
¢i sa bude pripocitavat alebo
odpoditavat.

Off/Down/Up (Vypnuté/nadol/nahor)

Reset (Obnovenie)

Ked sa denné pocitadlo kusov akti-
vuje, musi sa po zadani hodnoty raz
obnovit, aby pocitalo spravne.

Point position (Poloha zameriavacieho
stehu)

Na presné polohovanie Sitého materi-
alu pocas Sitia je mozné nastavit vzdia-
lenost ihly od materialu. Zadana
hodnota zodpoveda uhlu na ruénom
kolese.

000 — 359 [°]

Correction speed effect (Korekcia vplyvu rychlosti)

Correction speed effect
(Korekcia vplyvu rychlosti)

Rozsah hodnét
On/Off (Zap./vyp.)
(pozri [d s. 118)

Stitch length (Dizka stehu)

Vzdy podla otadok sa zmeni dizka
stehu v miniméalnej miere. DiZku
stehu je preto mozné prispdsobit
pomocou softvéru na rézne otacky.

Needle thread tension
(Napinanie hornej nite)

Vzdy podla otacok sa da napnutie
hornej nite prispdsobit pomocou
softvéru na rézne otacky.

Sewing foot pressure
(Tlak Sijacej patky)

Vzdy podla otacok sa da tlak Sijacej
patky prispdsobit pomocou softvéru
réznym otackam.

Material thick

ness detection (Rozpoznanie hribky materialu)

Material thickness detection
(Rozpoznanie hribky materidlu)

Rozsah hodn6t
On/Off (Zap./vyp.)
(pozri [ s. 122)

Sewing foot stroke
(Zdvih sijacej patky)

Zdvih Sijacej patky sa da softvérovo
prispdsobit najréznejSim hribkam
materialu.
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lkona

Parameter

Nastavenie

Stitch length (Dizka stehu)

VZdy podla hrubky materialu sa
zmeni dizka stehu v minimalnej
miere. DiZku stehu je preto mozné
prispdsobit pomocou softvéru roznym
hrubkam materialu.

Needle thread tension
(Napinanie hornej nite)

Podla hrubky materialu sa da napnu-
tie hornej nite prispdsobit pomocou
softvéru réznym hribkam materialu.

Sewing foot pressure
(Tlak Sijacej patky)

Tlak Sijacej patky sa da softvérovo
prisposobit najréznejSim hrabkam
materialu.

Max. sewing speed
(Max. rychlost Sitia)

Maximalna rychlost Sitia sa da softvé-
rovo prispdsobit’ najréznejsim hrab-
kam materialu.
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5.8.5.1 Nastavenie parametra Bobbin monitor mode
(Rezim monitorovania cievky)

MnoZstvo zostavajucej nite na cievke sa dé nastavenim tohto
parametra monitorovat opticky alebo softvérovo.

Polozka ponuky Nastavenie 1 Nastavenie 2
Off (vyp.)
Monitor (Optika) Sewing stop (Zastavenie Sitia) Rozsah hodn6t
Rezim monitorova- On/Off
nia sa da pouzit len (Zap./vyp.)
vtedy, ked sa na
stroji nachadza Ked sa cievka takmer
doplnkovy snima¢ | spotrebuje, Sitie sa zastavi
zvysku nite. a zobrazi sa upozornenie.
V rezime monitoro- | Ak parameter nie je aktivo-
vania prebieha vany, upozornia vas pri
opticka kontrola prazdnej cievke len LED na
cievky. ramene stroja.
Sewing foot lower position Rozsah hodnét
(Sijacia pdtka dole) On/Off
(Zap./vyp.)
t Clean (t prudu vzduchu) Rozsah hodnot
0000 — 5000 [ms]
Dizka trvania prefuknutia
SoSovky stlacenym vzdu-
chom. Proces sa uskuto¢nuje
sucasne s odstrihnutim nite.
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Polozka ponuky

Nastavenie 1

Nastavenie 2

Software/Stitch Counter
(Softvér/pocitanie
stehov)

V softvérovom
rezime sa vykonava
sledovanie cievok
riadené softvérom
na zaklade poctu
vysitych stehov.

Counter Type
(Vyber pocitadla stehov)

Daju sa aktivovat 4 rézne
pocitadla. Pre kazdé pocita-
dlo sa daju vytvorit nasledu-
juce 3 podpolozky.

Rozsah hodn6t
A/B/C/D

Counter value
(Hodnota pocitadla)

Objem cievky v stehoch. |de
o velmi variabilnd hodnotu,
ktora zavisi od velkosti cievky
a hrubky nite.

Rozsah hodn6t
00000 — 99999

Sewing stop (Zastavenie Sitia)

Ked sa cievka takmer spotre-
buje, Sitie sa zastavi a zobrazi
sa upozornenie. Ak parameter
nie je aktivovany, upozornia
vas pri prazdnej cievke len
LED na ramene stroja.

Rozsah hodnét
On/Off

(Zap./vyp.)

Sewing foot lower position

Rozsah hodn6t

(Sijacia pditka dole) On/Off

(Zap./vyp.)
Reset necessary Rozsah hodnét
(Je potrebny reset) On/Off

AZ po vymene cievky

a potvrdeni hlasenia na ovla-
dacom paneli je mozné dalSie
Sitie.

(Zap./vyp.)
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5.8.5.2 Nastavenie parametra Correction speed effect
(Korekcia vplyvu rychlosti)

Niektoré parametre su ovplyvnené pri vysokych otackach vysled-
nymi fyzikalnymi a€inkami. Aby sa tieto u¢inky mohli vyvazit a aby
sa dosiahli trvalo dobré vysledky Sitia aj pri vysokych otackach, je
mozné nastavit korekéné faktory v zavislosti od otacok.

Prehlad rezimov nastavenia

Korekcia vplyvov vysokych otacok méze byt zistena v réznych
rezimoch a v zavislosti od nastavenia na fiu mézete prislusne
reagovat. Toto vSeobecné vysvetlenie sa da preniest na nasle-
dujuce Specifické parametre.

Rezim .
. Opis

nastavenia

Linear Pri linedrnom nastaveni sa velkost parametra zvySuje

(Linedrne) alebo znizuje rovnomerne so stupajucimi otackami.
Zvy$enie/znizenie parametra zavisi pritom od nastave-
nych limitov minimalnych a maximalnych otacok.

2.Value On/Off Ak sa konkrétne otacky prekrocia, zapne sa

(2. hodnota 2. hodnota parametra. Ak otacky opat klesnu,

zap./vyp.) prepne sa spat na zakladnu hodnotu parametra.

2. Value On Ak sa konkrétne otacky prekrocia, zapne sa

(2. hodnota zap.) | 2. hodnota parametra. Ak otacky opat klesnu,
NEPREPNE sa spat na zakladnu hodnotu parametra.
AZ po ukonceni Sva odstrihom nite sa opat nastavi
zakladna hodnota parametra.
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Moznosti nastavenia Stitch length (Dizka stehu)

icasd Nastavenie 1 Nastavenie 2
ponuky
Linear Stitch length (Dlzka stehu) Zmena maximalnej dizky
(Linedrne) Rozsah hodnét -50 — 50 [%] | stehu, ktora sa ma dosiah-
nut v pripade hornej hra-
ni¢nej hodnoty otacok.
Min. sewing speed Otacky, pri ktorych sa ma
(min. rychlost Sitia) zacat zvySovat/znizovat
Rozsah hodnét dizka stehu.
0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)
Max. sewing speed Otacky, po ktoré sa ma
(max. rychlost sitia) zvy$ovat/znizovat dizka
Rozsah hodnét stehu.
0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)
2.Value Min. sewing speed Otacky, od ktorych sa ma
On/Off (min. rychlost sitia) pouzit 2. dizka stehu.
(2. hodnota | Rozsah hodnét
zap./vyp.) 0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)
2.Value Min. sewing speed Otacky, od ktorych sa ma
(2. hodnota) | (min. rychlost sitia) pouzit 2. dizka stehu.
Rozsah hodn6t
0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)
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Moznosti nastavenia Needle thread tension (Napinanie hornej

nite)
el Nastavenie 1 Nastavenie 2
ponuky
Linear Needle thread tension Maximalne napnutie hornej
(Linedrne) (Napinanie hornej nite) nite, ktoré sa ma dosiahnut
Rozsah hodnét 00 — 99 pri hornej hraniénej hodnote
otacok.
Min. sewing speed Otacky, pri ktorych sa ma
(min. rychlost Sitia) zacat zvySovanie napnutia
Rozsah hodnét hornej nite.
0000 - 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)
Max. sewing speed Otacky, po ktoré sa ma
(max. rychlost Sitia) zvySovat napnutie hornej
Rozsah hodnét nite.
0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)
2.Value Min. sewing speed Otacky, od ktorych sa ma
On/Off (min. rychlost Sitia) pouzit’ 2. napnutie hornej
(2. hodnota | Rozsah hodnét nite.
zap./vyp.) 0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)
2. Value On Min. sewing speed Otacky, od ktorych sa ma
(2. hodnota | (min. rychlost Sitia) pouzit’ 2. napnutie hornej
zap.) Rozsah hodn6t nite.
0000 - 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)
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Moznosti nastavenia Sewing foot pressure (Tlak sijacej péitky)

Polozka
ponuky

Nastavenie 1

Nastavenie 2

Linear
(Linedrne)

Sewing foot pressure
(Tlak Sijacej péitky)
Rozsah hodnét 00 — 20

Maximalny tlak Sijacej
patky, ktory sa ma dosiah-
nut pri hornej hrani¢ne;j
hodnote otacok.

Min. sewing speed

(min. rychlost Sitia)
Rozsah hodn6t

0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)

Otacky, pri ktorych sa ma
zacat zvySovanie tlaku Sija-
cej patky.

Max. sewing speed
(max. rychlost Sitia)
Rozsah hodnét

0000 — 4000 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)

Otacky, po ktoré sa ma
zvySovat tlak Sijacej patky.

Navod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024

121



DURKOPP
ADLER

Programovanie ovladacieho panela Commander DELTA

5.8.5.3 Nastavenie parametra Material thickness
detection (Rozpoznanie hribky materidlu)

Aby sa dosiahol konzistentne dobry vysledok Sitia aj pri réznych
hrubkach materialu, niektoré parametre sa mézu Specificky
prispdsobit hrubke materialu.

Prehlad rezimov nastavenia

Hrubka materialu méze byt zistena v réznych rezimoch

a v zavislosti od nastavenia na fiu mozete prisluSne reagovat.
Toto vSeobecné vysvetlenie sa da preniest na nasledujuce
Specifické parametre.

Rezim .
. Opis

nastavenia

Linear Pri linedarnom nastaveni sa velkost parametra rovno-

(Linedrne) merne zvySuje alebo zniZuje so stupajucou hrubkou
materialu. ZvySenie/zniZenie parametra pritom zavisi
od nastavenych limitov minimalnej a maximalnej
hrabky materialu.

2.Value On/Off Ak sa konkrétna hribka materialu prekro¢i, zapne

(2. hodnota sa 2. hodnota parametra. Ak hribka materialu opat

zap./vyp.) klesne, prepne sa spat na zakladnu hodnotu
parametra.

2. Value On Ak sa konkrétna hrubka materialu prekro¢i, zapne

(2. hodnota zap.) | sa 2. hodnota parametra. Ak hrdbka materialu opat
klesne, NEPREPNE sa spat na zakladnu hodnotu
parametra. AZ po ukonéeni $va odstrihom nite sa
opat nastavi zakladna hodnota parametra.
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Moznosti nastavenia Sewing foot stroke (Zdvih Sijacej pcitky)

Polozka
ponuky

Nastavenie 1

Nastavenie 2

Linear
(Linedrne)

Sewing foot stroke
(Zdvih sijacej pdtky)
Rozsah hodnét 00 — 09 [mm]

Maximalny zdvih Sijacej
patky, ktory sa ma
dosiahnut pri hornej
hrani¢nej hodnote
hrubky materialu.

Min. material thickness
(Min. hribka materidlu)
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Hrabka materialu, pri
ktorej sa ma zacat zvy-
Sovanie zdvihu Sijacej
patky.

Max. material thickness
(Max. hribka materidlu)
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Hrabka materialu, po
ktoru sa ma zvySovat’
zdvih Sijacej patky.

2.Value
On/Off

(2. hodnota
zap./vyp.)

Min. material thickness
(Min. hribka materidlu)
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Hrubka materialu, od
ktorej sa ma pouzit

2. vy$ka zdvihu Sijacej
patky.

2. Value On
(2. hodnota
zap.)

Min. material thickness
(Min. hribka materidlu)
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Hrabka materialu, od
ktorej sa ma pouzit

2. vy$ka zdvihu Sijacej
patky.
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Moznosti nastavenia Stitch length (Dizka stehu)

Polozka
ponuky

Nastavenie 1

Nastavenie 2

Linear
(Linedrne)

Stitch length (Dizka stehu)
Rozsah hodnét -50 — 50 [%]

Zmena maximalnej dizky
stehu, ktora sa ma dosiah-
nut’ pri hornej hrani¢nej
hodnote hrubky materialu.

Min. material thickness
(Min. hribka materidlu)
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Hrabka materialu, pri ktorej
sa ma zacat zvySovat/zni-
sovat dizka stehu.

Max. material thickness
(Max. hribka materidlu)
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Hrubka materialu, po ktoru
sa ma uskutoénovat zvy-
Sovanie/znizovanie dizky
stehu.

2.Value
On/Off

(2. hodnot
azap./vyp.)

Min. material thickness
(Min. hribka materidlu)
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Hrubka materiélu, od ktorej
sa ma pouzit 2. dizka
stehu.

2. Value On
(2. hod-
nota zap.)

Min. material thickness
(Min. hribka materidlu)
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Hrubka materiélu, od ktorej
sa ma pouzit 2. dizka
stehu.
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Moznosti nastavenia Needle thread tension (Napinanie hornej

nite)

Polozka
ponuky

Nastavenie 1

Nastavenie 2

Linear
(Linedrne)

Needle thread tension
(Napinanie hornej nite)
Rozsah hodnét 00 — 99

Maximalne napnutie hor-
nej nite, ktoré sa ma
dosiahnut pri hornej hra-
nié¢nej hodnote hrabky
materialu.

Min. material thickness
(Min. hrabka materidlu)
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Hrubka materialu, pri kto-
rej sa ma zacat zvySova-
nie napnutia hornej nite.

Max. material thickness
(Max. hribka materidlu)
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Hrubka materialu, po ktoru
sa ma uskutocriovat’ zvySo-
vanie napnutia hornej nite.

2.Value
On/Off

(2. hodnota
zap./vyp.)

Min. material thickness
(Min. hrabka materidlu)
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Hrubka materialu, od
ktorej sa ma pouzit’
2. napnutie hornej nite.

2. Value On
(2. hodnota
zap.)

Min. material thickness
(Min. hrabka materidlu)
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Hruabka materialu, od
ktorej sa ma pouzit
2. napnutie hornej nite.

Moznosti nastavenia Sewing foot pressure (Tlak sijacej péitky)

Polozka
ponuky

Nastavenie 1

Nastavenie 2

Linear
(Linedrne)

Sewing foot pressure
(Tlak sijacej pditky)
Rozsah hodnét 00 — 20

Maximalny tlak Sijacej
patky, ktory sa ma dosiah-
nut pri hornej hrani¢nej
hodnote hrubky materialu.

Min. material thickness
(Min. hribka materidlu)
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Hrabka materialu, pri kto-
rej sa ma zacat zvySova-
nie tlaku Sijacej patky.

Max. material thickness
(Max. hribka materidlu)
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]

Hrabka materialu, po ktoru
sa ma uskutocnovat zvy-
Sovanie tlaku Sijacej patky.
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Moznosti nastavenia Max. sewing speed (Max. rychlost Sitia)

el Nastavenie 1 Nastavenie 2

ponuky

Linear Max. sewing speed Maximalna rychlost Sitia,
(Linedrne) | (max. rychlost Sitia) ktora sa ma dosiahnut pri

Rozsah hodnét 0000 — 4000 hornej hrani¢nej hodnote
hrabky materialu.

Min. material thickness Hrabka materialu, pri ktorej
(Min. hribka materidlu) sa ma zacat' zvySovanie
Rozsah hodn6t 00,0 — 10,0 [mm]| rychlosti Sitia.

Max. material thickness Hrubka materialu, po ktoru
(Max. hrabka materidlu) sa ma zvySovat rychlost
Rozsah hodnét 00,0 — 10,0 [mm]| Sitia.

5.8.6 Nastavenie parametra Seam/segment begin
(zadiatok Sva/segmentu)

Moznosti nastavenia parametra na zaciatku Sva/segmentu su
velmi rozmanité. VSetky moznosti su uvedené v nasledujuce;j
tabulke.

Nastavenia, ktoré su zlozitejSie, a preto si vyzaduju dalSie vysvet-
lenie, su podrobnejSie opisané za tabulkou.

lkona Parameter Nastavenie

Seam begin backtack parameters (Nastavenia Startu zapositia)

Backtack at seam begin Rozsah hodnét
(Zapositie na zaciatku Sva) On/Off (Zap./vyp.)
Number of stitches backwards Rozsah hodn6t
(Pocet stehov vzad) 01-50

Number of stitches forward Rozsah hodn6t
(Pocet stehov vpred) 01-50
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lkona

Parameter

Nastavenie

Number of backtack sections

(Pocet usekov zapositia)

Jedno zapositie pozostava z viacerych
Usekov. Ak sa zmeni smer Sitia, zacne sa
novy Usek. Tu sa da nastavit pocet Use-
kov zapositia.

Rozsah hodn6t
01-99

Stop-Time for direction change (Cakacia doba
v bode obratu)

V tomto bode sa nastavuje ¢akacia doba
v bodoch obratu (napriklad pri zmene
smeru Sitia). Kratka ¢akacia doba

v rozmedzi milisekind by mala zabezpe-
¢it konStantnu kvalitu Sva (dekoracné
zapositie).

Rozsah hodnét
0000 — 1000 [ms]

Stitch length default (Predvolend hodnota
dlzky stehu)

Ak je tato funkcia aktivna, v zapositi sa
pouZije rovnaka dizka stehu, ako je nasta-
vena v ruénom rezime. Ak sa tato funkcia
deaktivuje, m6ze sa vykonat individualne
zadanie.

On/Off (Zap./vyp.)

Stitch length of stitches forward

(Dizka stehov vpred)
Rozsah hodnét
01,0 — 12,0 [mm]

(vzdy podla podtriedy)

Stitch length of backwards stitches

(DIZka stehov vzad)
Rozsah hodnét
01,0 — 12,0 [mm]

(vzdy podla podtriedy)

Sewing speed on Tack
(Rychlost sitia v zapositi)

Rozsah hodn6t
0000 - 2000

Single stitches per pedal

(Jednotlivé stehy podla peddla)

Ak je tato funkcia aktivovand, da sa kazdy
steh zapositia Sit’ jednotlivo stlacenim
pedalu. Funkcia je uzito¢na, len ked su
otacky zapositia nastavené na velmi
nizku hodnotu.

Rozsah hodnét
On/Off (Zap./vyp.)

Needle thread tension default

(Predvolend hodnota napinania hornej nite)
Ak je tato funkcia aktivna, v zapositi sa
pouzije rovnaké napnutie hornej nite, ako
je nastavené v ruénom rezime. Ak sa tato
funkcia deaktivuje, moézZe sa vykonat indi-
vidualne zadanie.

Rozsah hodnét
On/Off (Zap./vyp.)
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lkona

Parameter

Nastavenie

Catch Backtack (Chytit zapositie)

Aby sa zabezpecilo bezpecné Sitie

a uplné prisitie Startu zapositia, méze byt
pred Startom zapositia umiestnené pred-
radené zapositie.

MéZete si vybrat len pocet stehov
dopredu a dozadu. DiZka stehu nie je indi-
vidualne nastavitelna, zodpoveda dizke
stehu pri normalnom $tarte zapositia.

On/Off (Zap./vyp.)

Number of stitches backwards
(Pocet stehov vzad)

Rozsah hodnét

01-50

Number of stitches forward
(Pocet stehov vpred)
Rozsah hodnét

01-50

Number

of backtack sections
(Pocet usekov zapositia)
Rozsah hodn6t
01-10

First backtack section (Prvy Usek zapositia)

1. Usek zapositia sa da naprogramovat’

s odliSnym poctom stehov. VSetky nasledu-
juce Useky maju ako pocet stehov predvo-

lent hodnotu z nastavenia Startu zapositia.

On/Off (Zap./vyp.)

Number of stitches (Pocet stehov)
Rozsah hodn6t
01-50

Last backtack section (Posledny usek zapositia)
Posledny Usek zapositia sa da naprogra-
movat s odliSnym poétom stehov. VSetky
predchadzajuce useky maju ako pocet
stehov predvolenu hodnotu z nastavenia
konca zapo§itia.

On/Off (Zap./vyp.)

Number of stitches (Polet stehov)
Rozsah hodnét
01-50

Invert backtack direction (Otocenie zapositia)
Normalne sa v zavislosti od poctu usekov
zacina Start zapositia v smere Sitia
(dopredu — parny pocet usekov) alebo
proti smeru Sitia (dozadu — neparny pocet
usekov).

Nastavenim tohto parametra sa smer Sitia
zapositia otogi.

Rozsah hodnét
On/Off (Zap./vyp.)
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5.8.7 Nastavenie parametra Segment

Moznosti nastavenia parametra v segmente su velmi rozmanité.
VSetky moznosti su uvedené v nasledujucej tabulke.

Nastavenia, ktoré su zlozitejSie, a preto si vyzaduju dalSie vysvet-
lenie, su podrobnejSie opisané za tabulkou.

lkona

Parameter

Nastavenie

Seam parameters (Parametre Sva)

Stitch length (Dizka stehu)

Rozsah hodnét

00,0 — 12,0 [mm]

(v zavislosti od Sijacieho stroja
a podtriedy)

Needle thread tension
(Napinanie hornej nite)

Rozsah hodndét
01-99

Sewing foot pressure
(Tlak sijacej pditky)

Rozsah hodndét
01-20

Sewing foot stroke
(Zdvih Sijacej patky)

Rozsah hodnét
1,0 - 9,0 [mm]

Seam length in segment
(Dlzka segmentu $va)

alebo

Number of stitches in segment
(Pocet stehov v segmente sva)

Ktora moznost je aktivna, je mozné
nastavit’ na Urovni technika Machine
configuration (Konfigurdcia stroja) >
Mode segment size (ReZim segmentu $va).
Pri dodani je nastavené pocitanie ste-
hov. Po odstrihnuti niti zostava zobra-
zenie zachované, pri opatovnom Siti sa
zacne pocitat’ alebo merat odznovu.

Max. sewing speed (Max. rychlost Sitia)

Na tomto mieste je mozné zniZit maxi-
malnu rychlost Sitia. Hodnota pre
maximalnu rychlost Sitia sa da zadat
v Urovni softvéru uréenej pre technika.

Rozsah hodnét
0050 — 3800 [rpm]
(vzdy podla podtriedy)

Needle position (Poloha ihly)
Poloha ihly pri zastaveni Sitia.

Rozsah hodndét
On/Off (Zap./vyp.)
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lkona

Parameter

Nastavenie

Sewing foot stroke at sewing stop
(Zdvihnutie Sijacej pditky pri zastaveni Sitia)

Rozsah hodndét
On/Off (Zap./vyp.)

Height sewing foot stroke at
Sewing stop (Vyska zdvihnutia Sijacej péitky
pri zastaveni sitia)

Rozsah hodn6t
00 — 20 [mm]
(vzdy podla podtriedy)

Backwards (Sitie vzad)
Pri aktivovani parametra sa Usek Sije
vzad.

Rozsah hodnét
On/Off (Zap./vyp.)

Seam center guide

(stredové vedenie stehu)

(len pri strojoch s 2 ihlami, volitelné
doplnkové vybavenie)

Rozsah hodn6t
On/Off (Zap./vyp.)

Puller (Podavac)

(volitelné doplnkové vybavenie)
Podava¢ podporuje transport Sitého
materialu. Posuv oboch valcov sa
automaticky vypoé&ita na zaklade dizky
stehu stroja. V zavislosti od aplikacie
vS§ak mbze byt potrebna uprava.
Valce podavaca su individualne
nastavitelné. Zadanie prebieha

v percentach, pricom kladna hodnota
zvySuje posuv valca, zaporna hodnota
ho znizuje.

On/Off (Zap./vyp.)

Correction top roller

(Korekéna hodnota horného valca)
Rozsah hodnét

-100 — 100 [%)]

Correction bottom roller
(Korekéna hodnota dolného valca)
Rozsah hodnét

-100 — 100 [%)]

Gap (Vzdialenost okrajov)

(volitelné doplnkové vybavenie)

Vodi¢ okrajov pomaha pri presnom
polohovani Sitého materialu. Nasta-
vena hodnota uvadza vzdialenost
medzi ihlou a vodi¢om okrajov/okrajom
materialu.

Rozsah hodnét
01,0 — 45,0 [mm]
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Light barrier (Svetelnd zdvora) Rozsah hodndét

(volitelné doplnkové vybavenie) On/Off (Zap./vyp.)

Svetelna zavora rozpoznava zaciatok (pozri [ s. 132)
alebo koniec materialu. Po rozpoznani
signalu sa mbéze automaticky dalej Sit' so
Specificky nastavitelnymi parametrami.

Output (Vystup

~

Output 01-16 (Vystup 1-16) (Pozri Id s. 133)
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5.8.7.1 Nastavenie parametra LightBarrier
(Svetelnd zdvora)

Svetelna zavora rozpoznava zaciatok alebo koniec materiélu.
Po rozpoznani signalu sa méze automaticky dalej Sit' so Specificky
nastavitelnymi parametrami.

lkona

Polozka ponuky

Nastavenie

Gap (Vzdialenost)

Vzdialenost od rozpoznania signalu az
po koniec materialu.

Tym sa mysli drdha od ihly aZ po sve-
telnd zavoru. Draha je uvedena

v milimetroch a stroj z toho vypocita
pocet stehov automaticky.

Rozsah hodnot
0-255

Signal detection at seam begin
(Rozpoznanie signdlu na zaciatku Sva)
Vyziadanie signalu zo svetelnej zavory
na zaciatku Sva. Pri aktivovanej funkcii
musi svetelna zavora rozpoznat signal,
aby mohol stroj Sit. Pre neaktivnej funk-
cii sa da Sit' aj bez rozpoznania signalu.

Rozsah hodn6t
On/Off

(ap./vyp.)

Signal detection at seam end

(Rozpoznanie signdlu na konci Sva)
Vyziadanie signalu zo svetelnej zavory
na konci $va. Pri aktivovanej funkcii sa
po rozpoznani signalu bude dalej it so
Specificky nastavenymi parametrami.
Pri neaktivnej funkcii sa nestane nic.

Rozsah hodnébt
On/Off

(Zap.ivyp.)

Seams (Svy)

Zadanie poctu rozpoznani signalu,

po ktorom sa ma Sit' dalej so Specificky
nastavenymi parametrami.

Rozsah hodnét
1-255

Filter stitches (Filtrované stehy)

Pri volnej tkanine s o€kami méze sve-
telna zavora rozpoznat falosSny signal.
Aby ste tomu predisli, uvadza sa pocet
filtrovanych stehov. I[de o minimalny
pocet stehov s rozpoznanim signalu
po 1. rozpoznani signalu.

Rozsah hodné6t
0-255
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5.8.7.2 Nastavenie parametra Vystupy (Output (Vystup))
Pri tomto parametri ide o virtualne vystupy, ktoré sa daju obsadit
Specificky podla zakaznika. Daju sa pouzit, ked si Specifické
zdkaznicke aplikacie vyZaduju signal z ovladania stroja.

Tento parameter sa mdze pouzit, len ked sa v Urovni uréenej
pre technika priradia virtualne vystupy fyzickému vystupu.

Na to je potrebné v Urovni pre technika nakonfigurovat parameter
Additional I/O Configuration (Konfigurdcia doplnkovych vstupov/vystu-
pov), podrobnejSie informacie st uvedené v [ servisnej prirucke.

5.8.8 Nastavenie parametra Segment end/Seam end
(Koniec segmentu/koniec sva)

Moznosti nastavenia parametra na konci segmentu su velmi roz-
manité. VSetky moznosti st uvedené v nasledujucej tabulke.

Nastavenia, ktoré su zloZitejSie, a preto si vyZaduju dalSie vysvet-
lenie, su podrobnejSie opisané za tabulkou.

lkona

Parameter

Nastavenie

Seam end parameters (Parametre konca stehu)

w»’

Sewing stop (Zastavenie Sitia)

Rozsah hodnd6t

On/Off (Zap./vyp.)

Nastavenie, ¢o sa stane na konci
segmentu/Sva.

(pozri [J s. 136)

Adjustments for seam end backtack parameters (Par:

ametre konca zapositia)

Backtack at seam end (Zapositie na konci sva)

Rozsah hodn6t
On/Off (Zap./vyp.)

Number of stitches backwards (Poet stehov vzad)

Rozsah hodnét
01-50

Number of stitches forward (Pocet stehov vpred)

Rozsah hodno6t
01-50
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Number of backtack sections (Pocet tisekov Rozsah hodn6t
zapositia) 01-99

Jedno zapositie pozostava z viacerych Use-
kov. Ak sa zmeni smer Sitia, zaéne sa novy
usek. Tu sa da nastavit pocet Usekov
zapositia.

Stop-Time for direction change (Cakacia doba | Rozsah hodnét

v bode obratu) 0000 — 1000 [ms]
V tomto bode sa nastavuje ¢akacia doba

v bodoch obratu (napriklad pri zmene smeru
Sitia). Kratka ¢akacia doba v rozmedzi milise-
kund by mala zabezpecit konstantnd kvalitu
Sva (dekoracné zapositie).

Stitch length default (Predvolend hodnota dizky | On/Off (Zap./vyp.)

stehu)
Ak je tato funkcia aktivna, v zapositi sa Stitch length of stitches forward
pouZije rovnaka dizka stehu, ako je nasta- | (Dlzka stehov vpred)

vena v ruénom rezime. Ak sa tato funkcia | Rozsah hodn6t

deaktivuje, méZe sa vykonat individualne | 01,0 — 12,0 [mm]

zadanie. (vzdy podla podtriedy)

Stitch length of backwards stitches
(Dlzka stehov vzad)

Rozsah hodn6t

01,0 — 12,0 [mm]

(vzdy podla podtriedy)

Sewing speed on Tack (Rychlost Sitia v zapositi) | Rozsah hodnot
0000 — 2000

Single stitches per pedal (Jednotlivé stehy podla | Rozsah hodnot
pedadla) On/Off (Zap./vyp.)
Ak je tato funkcia aktivovana, da sa kazdy
steh zapositia Sit' jednotlivo stlac¢enim
pedalu. Funkcia je uzito¢na, len ked su
otacky zapositia nastavené na velmi nizku
hodnotu.

Needle thread tension default Rozsah hodnét
(Predvolend hodnota napinania hornej nite) On/Off (Zap./vyp.)
Ak je tato funkcia aktivna, v zapositi sa
pouzije rovnaké napnutie hornej nite, ako
je nastavené v ruénom rezime. Ak sa tato
funkcia deaktivuje, m6ze sa vykonat' indivi-
dualne zadanie.
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Catch Backtack (Chytit zapositie) On/Off (Zap./vyp.)
Aby sa zabezpecilo bezpec¢né Sitie a Uplné
prisitie Startu zapositia, moze byt pred Star-| Number of stitches backwards
tom zapositia umiestnené predradené (Pocet stehov vzad)
zapositie. Rozsah hodnét
Mbzete si vybrat len po&et stehov dopredu | 01— 50
a dozadu. Dizka stehu nie je individuélne )
nastavitelna, zodpoveda dizke stehu pri N ”’f’be’ of stitches forward
normalnom Starte zapositia. (Pocet stehov Vf’ red)
Rozsah hodn6t
01-50

Number of backtack sections
(Pocet usekov zapositia)
Rozsah hodnét

01-10

First backtack section (Prvy Usek zapositia)

1. Usek zapositia sa da naprogramovat

s odliSnym poc¢tom stehov. VSetky nasledu-
juce Uuseky maju ako pocet stehov predvo-

lend hodnotu z nastavenia Startu zapositia.

On/Off (Zap./vyp.)

Number of stitches (Pocet stehov)
Rozsah hodn6t
01-50

Last backtack section (Posledny usek zapositia)
Posledny Usek zapoSitia sa da naprogra-
movat s odliSnym poctom stehov. VSetky
predchadzajice Useky maju ako pocet
stehov predvolenu hodnotu z nastavenia
konca zapositia.

On/Off (Zap./vyp.)

Number of stitches (Pocet stehov)
Rozsah hodnét
01-50

Invert backtack direction (Otocenie zapositia)
Normalne sa v zavislosti od poctu Usekov
zacCina Start zapositia v smere Sitia (dopredu
— parny pocet Usekov) alebo proti smeru Sitia
(dozadu — neparny pocet Usekov).
Nastavenim tohto parametra sa smer Sitia
zapositia otogi.

Rozsah hodn6t
On/Off (Zap./vyp.)
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5.8.8.1 Nastavenie parametra Sewing stop

(Zastavenie Sitia)

{.‘ Pre Sewing stop (Zastaveniessitia) sa daju nastavit dalSie parametre.
MozZnosti a prislusné rozsahy hodnét su uvedené v tabulke.

lkona

Polozka ponuky

Moznost nastavenia

Needle up position
(Poloha ihly hore)

Rozsah hodndét
On/Off (Zap./vyp.)

Thread trimmer

(Odstrih nite)

(Nastavenie je mozné len
v poslednom segmente)

Rozsah hodndét
On/Off (Zap./vyp.)

Sewing foot lift at segment
end (Zdvihnutie Sijacej pdtky
na konci segmentu)

Rozsah hodn6t
On/Off (Zap./vyp.)

Height of sewing foot lift
after trim/at segment end
(Vyska zdvihnutia sijacej
pdtky po odstrihnuti nite/na
konci segmentu)

Rozsah hodnét 00 — 20 [mm]
(vzdy podla podtriedy)

5.9

Import/export programov

Programy nemdze importovat alebo exportovat’ Default User.

Na tento proces musite byt prihlaseny ako technik, Servisna

prirucka.
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5.10 Aktualizacia softvéru

Aktualizacia softvéru pre ovladaci panel alebo ovladanie sa vzdy
realizuje cez ovladaci panel. Aktualizacia softvéru ovladania sa
uskuto€riuje automaticky, ked sa vykonala aktualizacia softvéru
ovladacieho panela. Subory na aktualizaciu ovladania su uz su-
Cast'ou suborov na aktualizaciu ovladacieho panela.

Aktualizaciu softvéru vykonate nasledovne:

1. Prihlaste sa s pristupom, ktory méa pravo na vykonavanie
aktualizacie softvéru (ako sa toto nastavenie vykonava,
pozri 1 s. 58).

2. Stiahnite verziu softvéru z internetu (www.duerkopp-adler.com)
a uloZte si ju na USB klUE.

3. USB klu¢ zasunte do portu na ovladacom paneli.

4. Cez ponuku Burger otvorte ponuku Settings (Nastavenia) —
Software Update (Aktualizdcia softvéru).

%  Otvori sa okno so stibormi na USB klUgi.

5. Vyberte subor na aktualizaciu softvéru.

% Zobrazi sa dal$ie okno.

6. Na spustenie aktualizacie softvéru stlacte ikonu Start update
(Spustit aktualizdciu).

7. Pockajte, kym sa nezobrazi vyzva, ze mozete odstranit
USB klu¢ ALEBO bol restartovany ovladaci panel.

Informacia

Ak sapocas restartu ovladacieho panelazisti, ze softvér ovladania
si tiez vyZaduje aktualizaciu, spusti sa automaticky.

Cas do uspe$ného restartu ovladacieho panela méze trvat az
15 minut.

8. Ked bol ovladaci panel reStartovany, stroj je opat pripraveny
na pouzitie.

9. USB klu¢ teraz mbzete odstranit, ak ste tak uz neurobili.
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6 Udrzba

VYSTRAHA

Nebezpecenstvo poranenia ostrymi dielmi!
Nebezpec&enstvo pichnutia a porezania.

Pred vykonanim akejkolvek udrzby vypnite stroj
alebo ho prepnite do rezimu navliekania.

VYSTRAHA

Nebezpecéenstvo poranenia pohyblivymi
dielmi!

Nebezpeclenstvo pomliazdenia.

Pred vykonanim akejkolvek udrzby vypnite stroj
alebo ho prepnite do rezimu navliekania.

Tato kapitola opisuje udrzbu, ktora sa musi vykonavat pravidelne,
aby sa predizila Zivotnost stroja a zachovala sa kvalita $itia.

Dalsiu tdrzbu smie vykonavat len kvalifikovany odborny personal
(3 Servisna prirucka).

Intervaly udrzby

Vykonavané prace Prevadzkové hodiny

8 40 | 160 | 500

Kontrola opotrebovania a poSkodenia cievok [
a ich prip. vymena

Cistenie

Odstranenie prachu zo Sitia a zvyskov niti L]
Mazanie

Mazanie hornej Casti stroja L]
Mazanie chapaca °
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Vykonavané prace Prevadzkové hodiny

8 | 40 | 160 | 500

Udrzba pneumatického systému

Nastavenie prevadzkového tlaku °
Vypustenie kondenzovanej vody o
Vycistenie filtracnej vlozky °

6.1 Cistenie

VYSTRAHA

Nebezpecenstvo poranenia odletujucimi
Ciastockami!

Odletujuce CiastoCky sa mézu dostat’ do oci
a spbsobit’ zranenia.

Noste ochranné okuliare.

Pneumaticku pistol drzte tak, aby CiastoCky
nelietali v blizkosti osdb.

Davaijte pozor na to, aby CiastoCky nevleteli do
olejovej vane.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo vzniku vecnych $kéd pri znecisteni!
Prach zo Sitia a zvysky niti mézu narusit funkciu stroja.
Stroj vycistite podla opisu.

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo vzniku vecnych $kod pri Cistiacom
prostriedku s obsahom rozpustadiel!

Cistiace prostriedky s obsahom rozpustadiel pokodzujd lak.

Na Cistenie pouzivajte len substancie bez obsahu
rozpustadiel.
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Obr. 70: Miesta, ktoré treba vycistit zvlast' dékladne

(1) - Okolie ihly (3) - Oblast pod stehovou doskou
(2) - Chapac (4) - N6z na navijacke

Oblasti mimoriadne nachylné na znecistenie:
* N6z na navijacke pre spodnu nit (4)

» Oblast pod stehovou doskou (3)

» Chapac (2)

» Okolie ihly (1)

Stroj vycistite nasledovne:

1. Stroj vypnite na hlavnom spinaci.

2. Prach zo Sitia a zvysky niti odstrante stlatenym vzduchom
alebo Stetcom.

Doélezité

Ked chcete stroj vycistit' Cistiacimi prostriedkami, nepouzivajte
lubovorné Cistiace prostriedky. Aby na povrchoch nevznikli Ziadne
poskodenia, pouzivajte Cistiaci prostriedok MONOCLEAN X400.

Dodrziavajte aplikacné pokyny na Cistiacom prostriedku, aby ste
zabranili poSkodeniu stroja.
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6.2 Mazanie

POZOR

Nebezpecéenstvo poranenia pri kontakte

s olejom!

Olej méze pri kontakte s pokozkou spdsobit vznik
ekzémov.

Zabranite kontaktu pokozky s olejom.

Ked sa olej dostane na pokozku, postihnutu
oblast dokladne umyte.

UPOZORNENIE

Nebezpecéenstvo vecnych skéd spésobenych
nespravnym olejom!
Nespravne druhy oleja mdzu spdsobit poSkodenia stroja.

Pouzivajte len taky olej, ktory zodpoveda udajom v prirucke.

OPATRNE

Nebezpecenstvo zneistenia zivotného

prostredia olejom!
Olej je Skodliva latka a nesmie sa dostat do

kanaliz4cie alebo do pbdy.

Stary olej starostlivo zbierajte.
Stary olej, ako aj olejom kontaminované diely
stroja zlikvidujte podfa narodnych predpisov.

Stroj je vybaveny centralnym mazanim olejovym knétom.
Loziska su mazané z olejovej nadrze.

Na dolievanie do olejovej nadrZe pouzivajte len mazaciolej DA 10
alebo ekvivalentny olej s nasledujucou Specifikaciou:

« Viskozita pri 40 °C: 10 mm?/s

* Bod vzplanutia: 150 °C

142
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Mazaci olej dostanete v naSich predajnych miestach pod nasle-
dujucim Cislom.

Balenie C. dielu

250 ml 9047 000011
11 9047 000012
21 9047 000013
51 9047 000014

6.2.1 Mazanie hornej €asti stroja

Spravne nastavenie
v

Hladina oleja sa nachadza medzi znackou minimalnej a maximal-
nej hladiny.

Obr. 71: Mazanie hornej casti stroja

Sl ©

Max.

)
win. \@

(1) - Plniaci otvor (3) - Znatka minimalnej hladiny
(2) - Znacka maximalnej hladiny

[y Hornu Cast’ stroja namazete nasledovne:

Kazdy den kontrolujte stav oleja cez priezor.
Ked priezor svieti naCerveno, stroj nema dostatok oleja.

Ak je hladina pod zna¢kou minimalnej hladiny (3): Olej dolejte
cez plniaci otvor (1) maximalne po znacku maximalnej
hladiny (2).

Navod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024 143



DURKOPP .
ADLER Udrzba

6.2.2 Mazanie chapaca

POZOR

Nebezpecéenstvo poranenia!
Hrozi pomliazdenie a pichnutie.

Chapac¢ mazte len pri vypnutom stroji. Kontrolu
fungovania pri zapnutom stroji vykonavajte len
s maximalnou opatrnostou.

Povolené mnoZzstvo oleja na mazanie chapaca je dané uz z vyroby.
|:‘/ Spravne nastavenie

Vedla chapaca podrzte list pijavého papiera.

2. Stroj nechajte bezat bez niti a Sitého materiélu, so zdvihnu-
tymi Sijacimi patkami pri vysokych otackach pribl. 10 sekund.

% Po $iti uvidite na pijavom papieri tenky olejovy prazok.

Obr. 72: Mazanie chapaca

(1) - Skrutka
W Chapa¢ namazete nasledovne:

1. Otocte skrutku (1):
» Proti smeru hodinovych rugiciek: uvolni sa viac oleja

» V smere hodinovych rui€iek: uvolni sa menej oleja
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Doélezité
Uvolnené mnozstvo oleja sa zmeni az po niekolkych minutach

prevadzky. Site niekolko minGt a az potom opét skontrolujte
nastavenie.

6.3 Udrzba pneumatického systému

6.3.1 Nastavenie prevadzkového tlaku

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo vzniku vecnych Skéd nespravnym
nastavenim!

Nespravny prevadzkovy tlak méze spdsobit poSkodenia
stroja.

Uistite sa, Ze sa stroj bude pouzivat iba so spravne

nastavenym prevadzkovym tlakom.
_____________________________________________________________________________________|

Spravne nastavenie

Pripustny prevadzkovy tlak je uvedeny v kapitole Technické
udaje (LJ s. 199). Prevadzkovy tlak sa nesmie odchylit o viac
ako +0,5 baru.

Kazdy den kontrolujte prevadzkovy tlak.

Obr. 73: Nastavenie prevadzkového tlaku

(1) - Regulator tlaku (2) - Tlakomer
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Prevadzkovy tlak nastavite nasledovne:

Regulator tlaku (1) vytiahnite nahor.

2. Otacajte regulator tlaku, kym tlakomer (2) nezobrazi spravne
nastavenie:
» ZvySenie tlaku = otoCenie v smere hodinovych ruciciek
* Znizenie tlaku = oto€enie proti smeru hodinovych ruciciek
3. Regulator tlaku (1) zatlacte nadol.

6.3.2 Vypustenie zmesi oleja a vody

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo vzniku vecnych Skod pri velkom
mnozstve kvapaliny!

Prili§ vela kvapaliny méze spbsobit poskodenia stroja.

V pripade potreby vypustite kvapalinu.
_____________________________________________________________________________________|

V odlucovacivody (2) regulatoratlaku sa zhromazduje zmes oleja
a vody.

Spravne nastavenie

Zmes oleja a vody nesmie stupnut az po filtraénu vioZzku (1).

Denne kontrolujte hladinu zmesi oleja a vody v zachytavace;j
nadrzi (2).
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Obr. 74: Vypustenie zmesi oleja a vody

(1) - Filtracna viozka (3) - Vypustna skrutka
(2) - Zachytavacia nadrz

W Zmes oleja a vody vypustite nasledovne:

Odpoijte stroj od pneumaticke;j siete.

Zachytavaciu nadrz postavte pod vypustnu skrutku (3).
Vypustnu skrutku (3) uplne vyskrutkujte.

Zmes oleja a vody nechaijte tiect do zachytavacej nadrze.
Dotiahnite vypustnu skrutku (3).

o ok wbd-=

Stroj pripojte na pneumaticku siet.
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6.3.3 Vycistenie filtracnej viozky

UPOZORNENIE

Poskodenie laku ¢istiacim prostriedkom s obsahom
rozpust'adiel!

Cistiace prostriedky s obsahom rozpustadiel poskodzuiju
filter.

Na umyvanie filtracnej misky pouzivajte len substancie bez
obsahu rozpustadiel.

Obr. 75: Vycistenie filtracnej viozky

(1) - Filtraénéa viozka (3) - Vypustna skrutka
(2) - Zachytavacia nadrz

Filtranu vloZku vycistite nasledovne:

Odpoijte stroj od pneumatickej siete.
Vypustite kondenzovanu vodu (IEd s. 146).
Odskrutkujte odlu¢ovac vody (2).
Odskrutkujte filtraénu viozku (1).

1
2
3
4
5. Prefukajte filtracnu vlozku (1) pneumatickou pistolou.
6. Filtraénu vloZzku umyte technickym benzinom.

7. Pevne naskrutkujte filtracnu viozku (1).

8. Pevne naskrutkujte odlu¢ovac vody (2).

9. Dotiahnite vypustnu skrutku (3).

1

0. Stroj pripojte na pneumaticku siet.
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6.4 Kusovnik

Kusovnik si mdzete objednat od spol. Dirkopp Adler. Alebo nas
navstivte na adrese:

www.duerkopp-adler.com
E s -HE
[=]:

Navod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024 149



DURKOPP .o
ADLER Udrzba

150 Navod na obsluhu D868 - 02.0 - 01/2024



. DURKOPP
Instalacia ADLER

7 InsStalacia

VYSTRAHA

Nebezpecenstvo poranenia reznymi dielmi!
Pri vybalovani a inStalacii hrozi riziko porezania.

InStalaciu stroja smie vykonavat len kvalifikovany
odborny personal.
Noste ochranné rukavice.

VYSTRAHA

Nebezpecenstvo poranenia pohyblivymi
dielmi!

Pri vybalovani a in&tal4cii hrozi riziko pomliazdenia.

InStalaciu stroja smie vykonavat len kvalifikovany
odborny personal.
Noste bezpe€nostnu obuv.

7.1 Kontrola rozsahu dodavky

Rozsah dodavky zavisi od vaSej objednavky. Po prevzati skon-
trolujte, ¢€i je rozsah dodavky spravny.

7.2 Odstranenie prepravnych poistiek
Pred inStalaciou odstrarite vSetky prepravné poistky:

» Poistné pasy a drevené liSty na hornej €asti stroja, stole
arame.

* Oporné kliny medzi ramenom stroja a stehovou doskou.
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7.3 Montaz podstavca

Obr. 76: Montaz podstavca

A

(1) - Vnatorny nosnik (5) - Vystuz nohy

(2) - Drziak olejovej kanvy (6) - Priec¢na vystuz

(3) - Regulaéna skrutka (7) - Prie¢ny nosnik

(4) - Nosnik podstavca (8) - Vnutorny nosnik hlavovej ¢asti

W Podstavec zmontujete nasledovne:

Prie€ny/-e nosnik/-y* (7) naskrutkujte na nosniky podstavca (4).

2. Drziak olejovejkanvy (2) naskrutkujte vzadu na horny prie¢ny
nosnik (7).

3. Prie€nu vystuz (6) naskrutkujte na vystuZe nohy (5).

Vnutorné nosniky (1) vliozte tak, aby bol dlhsi koniec hlavove;j
Casti (8) nad dIh§im koncom vystuze nohy (5).

5. Vnutorné nosniky (1) zoskrutkujte tak, aby boli obe hlavové
Casti (8) v rovnakej vyske.

6. Dolezité: Regulaénu skrutku (3) otocte tak, aby podstavec
rovnomerne dosadal na zem.

* Diely podstavca pre stroje s dlhym ramenom maju 2 prie¢ne
nosniky, ostatné diely podstavca maju 1 prie€ny nosnik.
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7.4 Montaz pedala a snimaéa pozadovanych

hodnét

Obr. 77: Montaz pedala a snimac¢a poZadovanych hodnét

(1) - Satycie pedala (4) - Pedal
(2) - Skrutka (5) - Snimac pozadovanych hodnét
(3) - Prieéna vystuz (6) - Uholnik

Pedal a snimac& poZadovanych hodn6t namontujete nasledovne:

1.

6.

Pedal (4) uloZte na prie€nu vystuz (3) a nasmerujte ho tak,
aby sa stred pedala nachadzal pod ihlou. Na nasmerovanie
pedala je prie¢na vystuZ vybavena pozdiznymi otvormi.

Pedal (4) pevne naskrutkujte na priecnu vystuz (3).

Uholnik (6) naskrutkujte pod dosku stola tak, aby sutycie
pedala (1) prebiehalo zvislo od snimaca pozadovanych
hodnét (5) k pedalu (4).

Snima¢ pozadovanych hodnét (5) naskrutkujte na uholnik (6).

Sutycie pedala (1) s gulfovymi panvami zaveste na snimac¢
pozadovanych hodnét (5) a na pedal (4).

Sutygie pedala (1) roztiahnite na spravnu dizku:

|Z Spravne nastavenie
10° sklon pri uvolnenom pedali (4)

7.

Dotiahnite skrutku (2).
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7.5 Doska stola

Uistite sa, Zze doska stola ma potrebnu nosnost a pevnost. Ked
si dosku stola vyrabate sami, ako rozmerovu predlohu pouzite
nacrt v Prilohe (3 s. 207).

7.5.1 Kompletné zostavenie dosky stola

Doska stola patri k volitelnému rozsahu dodavky. Pre vlastnu
vyrobu dosky stola najdete vykresy v prilohe (Ed s. 207).

Obr. 78: Kompletné zostavenie dosky stola

(1) - Kablovy kanal (5) - Gumena lista

(2) - Vyrez (6) - Otvor

(3) - Zasuvka (7) - Nitovy stojan

(4) - Olejova varia (8) - Magnet snimaca naklonu

@ Dosku stola zmontujete nasledovne:

1. Zasuvku (3) s drziakom naskrutkujte vlavo na spodnu stranu
dosky stola.
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2. Magnetsnimaca naklonu (8) namontujte na bok vyrezu dosky
stola.

Olejovu variu (4) naskrutkujte pod vyrez pre stroj.
Kablovy kanal (1) naskrutkujte na spodnu stranu dosky stola.
Nitovy stojan (7) vloZte do otvoru.

Nitovy stojan (7) upevnite maticou a podlozkou.

N o o ko

Drziak cievok niti a odvijacie rameno naskrutkujte na nitovy
stojan (7) tak, aby boli presne nad sebou.

Zatku vlozte do otvoru (6).

Spodné Easti zavesu viozte do vyrezov (2).

7.5.2 Upevnenie dosky stola na podstavec

Obr. 79: Upevnenie dosky stola na podstavec

(1) - Hlavova cast (2) - Skrutky
W Dosku stola upevnite na podstavec nasledovne:

1. Dosku stola polozte na hlavové €asti (1) vnutornych nosnikov.

2. Dosku stola pomocou skrutiek (2) upevnite do otvorov na
skrutky hlavovych Casti.
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7.6 Nastavenie pracovnej vysky

VYSTRAHA

Nebezpecenstvo poranenia pohyblivymi
dielmi!

Pri uvolneni skrutiek na nosnikoch podstavca
mébze doska stola klesnut nadol svojou vlastnou
hmotnostou. Nebezpecenstvo pomliazdenia.

Pri uvolfiovani skrutiek davajte pozor, aby
nedoslo k pricviknutiu vasich ruk.

POZOR

Nebezpecéenstvo poskodenia pohybového
aparatu v désledku nespravneho nastavenia!
Pohybovy aparat obsluhujiuceho personalu méze
utrpiet ujmu, ak nebudu spinené ergonomické
poziadavky.

Nastavte pracovnu vy$ku podla telesnych
rozmerov osoby, ktora stroj bude obsluhovat.

Pracovna vyska je plynule nastavitelné v rozmedzi 750 az 900 mm
(vzdialenost od podlahy k hornému okraju dosky stola).

Obr. 80: Nastavenie pracovnej vySky

(1) - Skrutky
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’7}", Pracovnu vySku nastavite nasledovne:

1. Uvolnite skrutky (1) na nosnikoch podstavca.
2. Dosku stola nastavte do Zelanej vySky.
y Dolezité
Dosku stola na oboch stranach rovnomerne vytiahnite alebo
zatlacte dnu, aby ste predisli vzprie€eniu.

3. Skrutky (1) na nosnikoch podstavca dotiahnite.

7.7 Montaz ovladania

Obr. 81: Montaz oviladania

(1) - Odlahcenie tahu (3) - Skrutkovy drziak
(2) - Ovladanie

@ Ovladanie namontujete nasledovne:

1. Ovladanie (2) naskrutkujte na 4 skrutkové drziaky (3) pod
doskou stola.

2. Sietovy kabel ovladania (2) upevnite do odfah&enia tahu (1).

3. Odlah¢enie tahu (1) naskrutkujte pod dosku stola.
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7.8 Nasadenie hornej ¢asti stroja

VYSTRAHA

Nebezpecenstvo poranenia pohyblivymi
dielmi!

Horna Cast stroja ma vysoku hmotnost.
Nebezpecenstvo pomliazdenia.

Pri nasadzovani hornej €asti stroja davajte pozor,
aby nedoslo k pricviknutiu vaSich ruk.

UPOZORNENIE

Riziko vzniku vecnych skod!
Kable sa m6zu poskodit’ a narusit tak funkciu stroja.

Kable vzdy ulozte tak, aby nehrozilo ziadne riziko ich
odierania alebo pricviknutia.

Obr. 82: Nasadenie hornej casti stroja (1)

/
\§®

N

(1) - Gumené viozky (2) - Horné casti zavesu
Hornu Cast’ stroja nasadite nasledovne:

Naskrutkujte horné Casti zavesu (2) na hornu &ast stroja.

2. Kabel opatrne vedte cez dosku stola tak, aby nedochadzalo
k odieraniu alebo pricviknutiu.
3. Hornu Cast stroja nasadte zhora v uhle 45°.

Vlozte horné Casti zavesu (2) do gumenych vioziek (1).

158
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Obr. 83: Nasadenie hornej casti stroja (2)

(3) - Zaistenie

W 5. Namontujte zaistenie (3) na dosku stola a stroj.

6. Hornu Cast'stroja preloZte dopredu a vliozte do vyrezu v doske
stola.
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7.9 Zdvihnutie hornej ¢asti stroja

VYSTRAHA

Nebezpecenstvo poranenia pohyblivymi dielmi!
Horna Cast’ stroja ma vysoku hmotnost.
Nebezpecéenstvo pomliazdenia.

Pri nasadzovani hornej ¢asti stroja davajte pozor,
aby nedoslo k pricviknutiu vasich ruk.

Obr. 84: Zdvihnutie hornej ¢asti stroja

(1) - Péka
W Hornu €ast’ stroja zdvihnete nasledovne:

1. Paku (1) pod doskou stola potiahnite nahor.
2. Stroj zaklapnite do dosky stola.
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7.10 Montaz snimaca naklonu

Obr. 85: Montaz snimaca naklonu

N

(1) - Snima¢ (3) - Distancny diel
(2) - Magnet

V;. Snimac naklonu namontujete nasledovne:

1. Prelozte hornu Cast' stroja.
% Snimac (1) je predmontovany na hornej Casti stroja.

Magnet (2) a skrutky do dreva sa nachadzaju vo vrecku s cievkami.

2. Distan¢ny diel (3) upevnite skrutkami do dreva do vyrezu
dosky stola.

+ Distanény diel (3) priskrutkujte na spodnu hranu vyrezu
dosky stola a vo vzdialenosti cca 35 mm od boénej hrany.

3. Magnet (2) naskrutkujte do stredu distanného dielu (3).
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7.11 Vymena ruéného kolesa

Rucné koleso stroja sa dodava s velkym ruénym kolesom.
Velké ruéné koleso mbzete vymenit za dodané malé ru¢né koleso.
Délezité

Pri montazi malého ruéného kolesa musite nad ru¢né koleso

umiestnit dodany kryt a priskrutkovat ho na stroj.

Obr. 86: Vymena ruéného kolesa

(1) - Velké ruéné koleso (5) - Malé ruéné koleso
(2) - Otvor (6) - Kryt

(3) - Skrutky (7) - Skrutky

(4) - Kolik
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lfy Rucné koleso vymenite nasledovne:

& o s

Uvolnite skrutky (3).
Odoberte velké ru¢né koleso (1).

Malé ruéné koleso (5) umiestnite na remenicu tak, aby pre¢-
nievajucikolik (4) navnutornej strane ru¢ného kolesa zapadol
do zodpovedajuceho otvoru (2) na okraji remenice.

Malé ruc¢né koleso (5) priskrutkujte skrutkami (3).
Nasadte kryt (6) priskrutkujte ho skrutkami (7).
Ruéné koleso je vymenené.

7.12 Montaz kolenového spinaca

Obr. 87: Montaz kolenového spinac¢a

(1) - Kolenovy spina¢ (2) - Pripajaci kabel

@ Kolenovy spina& namontujete nasledovne:

1.

Kolenovy spina¢ (1) naskrutkujte pred olejovu variu pod
dosku stola.

Pripajaci kabel (2) vedte medzi olejovou variou a ovladanim
dozadu.

Konektor kolenového spinaca pripojte do zasuvky X 100
ovladania.
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7.13 Montaz sacieho vedenia oleja

Obr. 88: Montaz sacieho vedenia oleja

(1) - Filter (2) - Hadica
@ Sacie vedenie oleja namontujete nasledovne:

PreloZte hornu &ast stroja.
2. Filter (1) s plastovym hrdlom naskrutkujte vpravo do olejovej
vane.

3. Hadicu (2) sacieho vedenia oleja zasurite do plastového
hrdla.
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7.14 Elektrické zapojenie

NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo ohrozeniazivotadielmi, ktoré
sU pod napatim!

Nechraneny kontakt s elektrickym pridom méze
sposobit’ nebezpeéné poranenia alebo smrt.

Na elektrickom zariadeni moze pracovat len
kvalifikovany personal.

Doélezité
Napatie uvedené natypovom stitku pohonu Sitia musi zodpovedat
sietovému napatiu.

7.14.1 Vytvorenie potencialového vyrovnania

NEBEZPECENSTVO

Nebezpecéenstvo ohrozeniazivotadielmi, ktoré
su pod napatim!

Nechraneny kontakt s elektrickym prudom moéze
spbsobit’ nebezpeéné poranenia alebo smrt.

Pred vytvorenim potencialového vyrovnania
vytiahnite sietovu zastréku. Sietovu zastréku
zaistite proti ndhodnému opatovnému zapojeniu.

Uzemfovacie vedenie odvadza statické vyboje hornej €asti stroja
do uzemnenia.
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Obr. 89: Vytvorenie potencidlového vyrovnania

(1) - Pripojka ovladania (3) - Uzemriovacie vedenie hornej
(2) - Uzemriovacie vedenie motora Casti stroja

|:/}., Potencialové vyrovnanie vytvorite nasledovne:

1. Uzemnovacie vedenie vedte cez vyrez v doske stola.
2. Uzemnovacie vedenie pripojte na pripojku na ovladani (1).

’T Doélezité
" Na vytvorenie potencidlového vyrovnania musite prislusné kom-
ponenty namontovat' na pripojku ovladania v nasledujucom pora-
di: poistna klinova podloZka, uzemrovacie vedenie hornej ¢asti
stroja (3), uzemnovacie vedenie motora (2), podlozka, matica.
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7.14.2 Zapojenie ovladania

NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo ohrozeniazivotadielmi, ktoré
su pod napatim!

Nechraneny kontakt s elektrickym prudom méze
spOsobit nebezpeéné poranenia alebo smrt.

Pred zapojenim ovladania vytiahnite sietovu
zastréku. Sietovu zastréku zaistite proti
nahodnému opatovnému zapojeniu.

@ Ovladanie zapojite nasledovne:

1. Ovladanie zapojte podfa konstrukénej schémy (3 s. 207).

7.15 Pneumaticka pripojka (volitelne)

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo vzniku vecnych $kéd z dovodu oleja
v stlaéenom vzduchu!

Ciastogky oleja v stladéenom vzduchu mézu viest k funké&nym
porucham stroja a znedisteniam Sitého materialu.

Uistite sa, Ze sa ziadne CiastoCky oleja nedostanu do
pneumaticke;j siete.

UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo vzniku vecnych Skéd nespravnym
nastavenim!

Nespravny sietovy tlak mbéze spbsobit poskodenia stroja.

Uistite sa, Ze sa stroj bude pouzivat iba pri spravne
nastavenom sietovom tlaku.
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Pneumaticky systém stroja a doplnkového vybavenia musi byt
zasobovany stlaéenym vzduchom bez obsahu vody a oleja.
Sietovy tlak musi byt 8 — 10 barov.

’T Informacia
Pod materialovym ¢€islom 0797 003031 je k dispozicii balik na
zapojenie pneumatického systému. Obsahuje:
+ hadicu na zapojenie systému (dizka 5 m, priemer 9 mm),
+ hadicové priechodky a hadicové spony,

» spodnu Cast spojky a konektor spojky.

7.15.1 Montaz jednotky udrzby stlaéeného vzduchu

Obr. 90: Montaz jednotky udrzby stlaceného vzduchu

(1) - Priecny nosnik (3) - Jednotka adrzby
(2) - Hadica na zapojenie systému  (4) - Hadica stroja

@ Jednotku udrzby stlateného vzduchu namontujete nasledovne:

1. Jednotku udrzby (3) upevnite uholnikom, skrutkami
a strmefiom na horny prie¢ny nosnik (1) podstavca.

2. Hadicu stroja (4), ktora vychadza z hornej €asti, nasurite
vpravo hore na jednotku udrzby (3).

3. Hadicu na zapojenie systému (2) zapojte do pneumatického
systému.
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7.15.2 Nastavenie prevadzkového tlaku

UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo vzniku vecnych $kéd nespravnym
nastavenim!

Nespravny prevadzkovy tlak mdze spdsobit poSkodenia
stroja.

Uistite sa, Ze sa stroj bude pouzivat iba so spravne

nastavenym prevadzkovym tlakom.
_____________________________________________________________________________________|

Spravne nastavenie
v >

Pripustny prevadzkovy tlak je uvedeny v kapitole Technické
udaje ([ s. 199). Prevadzkovy tlak sanesmie odchylit o viac ako
0,5 baru.

Obr. 91: Nastavenie prevadzkového tlaku

(1) - Regulator tlaku (2) - Tlakomer
W Prevadzkovy tlak nastavite nasledovne:

Regulator tlaku (1) vytiahnite nahor.

2. Otacajte regulator tlaku, kym tlakomer (2) nezobrazi spravne
nastavenie:

» Zvy3enie tlaku = otoenie v smere hodinovych ruciciek
* Znizenie tlaku = oto€enie proti smeru hodinovych ruciciek
3. Regulator tlaku (1) zatlacte nadol.
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7.16 Kontrola mazania

VSetky knbty a plsti hornej Casti su pri dodani impregnované
olejom. Tento olej sa po¢as pouzivania €erpa do zasobnika.
Pri prvom naplneni nesmiete pouzit prili§ vela oleja.

Ko

- Max/@

Obr. 92: Kontrola mazania

Min. \_@

(1) - Znacka minimalnej hladiny (3) - Priezor
(2) - Znacka maximalnej hladiny

W Mazanie skontrolujete nasledovne:

So strojom Site priblizne 1 minutu.

2. Na priezore (3) skontrolujte, ¢i kontrolka svieti ¢ervenou far-
bou alebo je hladina oleja pod znackou minimalnej hladiny (1).

3. Ak ano, doplrite olej (L s. 143).

7.17 Vykonanie skuSobného chodu

Po instalacii vykonajte skuSobnu prevadzku, aby ste skontrolovali
funkénost’ stroja.
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8 Vyradenie z prevadzky

VYSTRAHA

Nebezpecenstvo poranenia pri neopatrnosti!
Riziko vaznych zraneni.

Stroj Cistite LEN vypnuty.
Pripojky nechajte odpojit LEN vySkolenému
personalu.

POZOR

Nebezpecéenstvo poranenia pri kontakte
s olejom!

Olej méze pri kontakte s pokozkou spdsobit vznik
ekzémov.

Zabrarite kontaktu pokozky s olejom.
Ked sa olej dostane na pokozku, postihnutu
oblast’ dékladne umyte.

Ak chcete stroj vyradit z prevadzky na dihSiu dobu alebo uplne,
musite vykonat' ur¢ité €innosti.

W Stroj vyradite z prevadzky nasledovne:

Stroj vypnite.

Vytiahnite sietovu zastréku.

Odpoijte stroj od pneumatickej siete, ak je pripojeny.

ZvySok oleja poutierajte z olejovej vane handrou.

Ovladaci panel zakryte, aby ste ho ochranili pred znecistenim.

Ovladanie zakryte, aby ste ho ochranili pred znecistenim.

N o ok~ owDd =

Vzdy podla moznosti zakryte cely stroj, aby ste ho ochranili
pred znecisteniami a poSkodeniami.
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9 Likvidacia

OPATRNE

Nebezpecenstvo znedistenia zivotného
prostredia nespravnou likvidaciou!
Nespravna likvidacia stroja moze spbsobit' vazne
znecistenie zivotného prostredia.
VZDY dodrziavajte narodné predpisy tykajlce sa
likvidacie.

Stroj sa nesmie likvidovat' s komunalnym odpadom.

Stroj sa musi likvidovat v sulade s narodnymi predpismi.

Pri likvidacii nezabudajte na to, Ze stroj pozostava z réznych
materialov (ocel, plast, elektronické Casti...). Pri likvidacii postu-
pujte podla narodnych predpisov.
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10 Odstranovanie poruch

10.1 Zakaznicka sluzba
Kontaktny partner pre opravy alebo problémy so strojom:

Diirkopp Adler GmbH

Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel. +49 (0) 180 5 383 756

Fax +49 (0) 521 925 2594

E-mail: service@duerkopp-adler.com
Internet: www.duerkopp-adler.com

oeen
[m]gs

10.2 Hlasenia softvéru

Koéd | Druh Mozna pri€ina Odstranenie
1000 |Chyba Konektor pre kédovaé * Pripojte vedenie kddovaca do ovladania,
motora Sitia (Sub-D, 9-pdl.) |+ dbajte na spravne rozhranie.
nie je pripojeny
1001 | Chyba Chyba motora Sitia » Skontrolujte pripojenie a zasurite ho.
Konektor pre motor Sitia » Zmerajte fazy motora Sitia (R = 2,8 Q,
(AMP) nie je pripojeny. vysokoohmova voci PE)
* Vymerite kédovac.
» Vymerite motor Sitia.
* Vymerite ovladanie.
1002 | Chyba Chyba izolacie motora Sitia |+ Skontrolujte nizkoohmové pripojenie fazy

motora a PE.
* Vymerite kédovac.
* Vymerite motor Sitia.
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1004 |Chyba Nespravny smer otacania * Vymerite kédovac.
motora Sitia « Skontrolujte obsadenie konektora motora
a v pripade potreby ho zmerite.
+ Skontrolujte kabelaz v rozvadzadi stroja
a v pripade potreby ju zmerite.
* Zmerajte fazy motora a skontrolujte
hodnotu.
1005 |Chyba Motor je zablokovany. » Odstrante tazky chod stroja.
* Vymerite kédovag.
* Vymerite motor Sitia.
1006 |Chyba Prekroené maximalne * Vymerite kédovac.
otacky *» Vykonajte reset.
» Skontrolujte triedu stroja (t 51 04).
1007 | Chyba Chyba pri referenénom » Vymerite kédovac.
chode » Odstrante tazky chod stroja.
1008 | Chyba Chyba kdédovaca motora * Vymerite kédovac.
Sitia
1010 |Chyba Konektor externého syn- *» Vedenie externého synchronizatora pri-
chronizatora (Sub-D, 9-pdl.) | pojte do ovladania, dbajte na spravne
nie je pripojeny rozhranie (Sync).
» Odporu¢ame len pre stroje s prevodom!
1011 | Chyba Chyba impulz Z z kédovaca. | « Vypnite ovladanie, otocte ruéné koleso,
ovladanie znovu zapnite.
» Ak chyba dalej pretrvava, skontrolujte
kodovac.
1012 | Chyba Chyba v synchronizatore » Vymente synchronizator.
1054 | Chyba Interny skrat * Vymerite ovladanie.
1055 |Chyba Pretazenie motora Sitia » Odstrante tazky chod stroja.
* Vymerite kodovac.
* Vymerite motor Sitia.
1060 |Chyba Pretazenie/nadprud/prepa- |+ Skontrolujte vyber triedy stroja.
tie motora Sitia * Vymerite ovladanie.
* Vymerite motor.
* Vymerite kédovac.
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Kéd | Druh Mozna pricina Odstranenie

1061 | Chyba Pretazenie/nadprud/prepa- |+ Skontrolujte vyber triedy stroja.
tie motora Sitia * Vymerite ovladanie.

* Vymerite motor.
* Vymerite kédovac.

1120 |Chyba Inicializaéna chyba motora |+ Aktualizacia softvéru
Sitia » Skontrolujte vyber triedy stroja.

1121 | Chyba Watchdog motora Sitia * Aktualizacia softvéru

« Skontrolujte vyber triedy stroja.

1203 | Chyba Nedosiahnuta poloha » Skontrolujte nastavenia regulatora
(po€as strihania nite, otoce- | a v pripade potreby ich zmerite (napr.
nia spat...) nastavenie odstrihnutia nite, napnutie

remena atd.)
+ Skontrolujte polohu horny uvrat packy
nite

1302 | Chyba Chyba elektrického prudu » Skontrolujte servisné zastavenie.
motora Sitia » Odstrante tazky chod stroja.

* Vymerite kédovac.
* Vymerite motor.

1330 | Chyba Motor Sitia neodpoveda « Aktualizacia softvéru

* Vymerite ovladanie.

2101 | Chyba Karta krokového motora X30, | « Skontrolujte referenény snimac.
uplynul ¢asovy limit referen¢-
ného chodu

2105 | Chyba Karta krokového motora X30, | « Odstrarite tazky chod stroja.
blokovanie

2121 | Chyba Karta krokového motora X30, | « Vedenie kodovaca pripojte do ovladania,
konektor kédovaca (Sub-D, dbajte na spravne rozhranie.
9-pdl.) nie je pripojeny.

2122 | Chyba Karta krokového motora X30, | « Skontrolujte tazky chod krokového
nendjdena poloha magneto- motora 1
vého kolesa

2130 | Chyba Karta krokového motora X30, | » Aktualizacia softvéru
neodpoveda * Vymerite ovladanie.

2131 | Chyba Karta krokového motora X30, | « Aktualizacia softvéru

inicializa¢na chyba

« Skontrolujte vyber triedy stroja.
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2152 | Chyba Karta krokového motora X30, | » Odstrarite tazky chod stroja.
nadprud
2171 | Chyba Karta krokového motora X30, | « Aktualizacia softvéru
watchdog (dizka stehu) « Skontrolujte vyber triedy stroja.
2172 | Chyba Karta krokového motora X30, | « Skontrolujte vyber triedy stroja.
pretazenie/nadprad/prepéatie |+ Vymerite ovladanie.
krokového motora (dizka * Vymeiite kddovag.
stehu). * Vymerite krokovy motor.
2173 | Chyba Karta krokového motora X30, | « Vymente ovladanie.
kédovac motora Sitia nie je
pripojeny (dizka stehu).
2174 | Chyba Karta krokového motora X30, | « Aktualizacia softvéru
kédovac motora Sitia nie je ini-| « Skontrolujte vyber triedy stroja.
cializovany (dizka stehu).
2175 | Chyba Karta krokového motora X30, | » Odstrarite tazky chod stroja.
inicializacna poloha nenaj- * Vymerite kédovag.
dena (dizka stehu). + Vymeiite motor.
2176 | Chyba Karta krokového motora X30 | « Vymerite ovladanie.
nie je aktivna (dizka stehu).
2177 | Chyba Karta krokového + Odstrarite tazky chod stroja.
motora X30, pretazenie * Vymerite kédovag.
(dizka stehu). + Vymeiite motor.
2178 | Chyba Karta krokového * Vymerite kédovag.
motora X30, kédovac je
chybny (dizka stehu).
2179 | Chyba Karta krokového motora X30, | *+ Vymerite ovladanie.
snimac elektrického pradu je
chybny (dizka stehu)
2180 |Chyba Karta krokového motora X30, | * Vymerite kédovac.
smer otacania krokového + Skontrolujte zamenu konektora.
motora nie je spravny  Skontrolujte kabelaz v rozvadzadi stroja,
(dizka stehu). v pripade potreby ju vymernite.
2181 | Chyba Karta krokového motora X30, | » Odstrarite tazky chod stroja.
referenény chod zlyhal * Vymerite kédovac.
(dizka stehu). « Vymeiite motor.
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Druh

Mozna pricina

Odstranenie

2183

Chyba

Karta krokového motora X30,
nadprud (dizka stehu).

* Vymerite ovladanie.

2184

Chyba

Karta krokového motora X30,
inicializacia parametra (dizka
stehu).

+ Aktualizacia softvéru
« Skontrolujte vyber triedy stroja.

2185

Chyba

Karta krokového motora X30,
chyba izolacie (dizka stehu).

» Skontrolujte nizkoohmové pripojenie fazy
motora a PE.

* Vymerite kédovac.

» Vymerite motor Sitia.

2187

Chyba

Karta krokového motora X30,
interval prepravy zlyhal (dizka
stehu).

+ Aktualizacia softvéru
» Skontrolujte vyber triedy stroja.

2188

Chyba

Karta krokového motora X30,
referenény chod zlyhal (dizka
stehu).

 Odstrante tazky chod stroja.
* Vymerite kédovac.
* Vymerite motor.

2201

Chyba

Karta krokového motora X40,
uplynul ¢asovy limit referenc-
ného chodu

« Skontrolujte referenény snimac.

2205

Chyba

Karta krokového motora X40,
krokovy motor je zablokovany.

+ Odstrarite tazky chod stroja.

2221

Chyba

Karta krokového motora X40,
konektor kédovaca (Sub-D, 9-
pol.) nie je pripojeny.

» Vedenie kédovaca pripojte do ovladania,
dbajte na spravne rozhranie.

2222

Chyba

Karta krokového motora X40,
nenajdena poloha magneto-
vého kolesa

+ Skontrolujte tazky chod krokového
motora 1

2230

Chyba

Karta krokového motora X40,
neodpoveda

« Aktualizacia softvéru
* Vymerite ovladanie.

2231

Chyba

Karta krokového motora X40,
inicializaéna chyba

+ Aktualizacia softvéru
» Skontrolujte vyber triedy stroja.

2252

Chyba

Karta krokového motora X40,
nadprud

+ Odstranite tazky chod stroja.

2271

Chyba

Karta krokového motora X40,
watchdog (zdvihnutie Sijacej
patky).

« Aktualizacia softvéru
+ Skontrolujte vyber triedy stroja.
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2272 | Chyba Karta krokového motora X40, | » Skontrolujte vyber triedy stroja.
pretazenie/nadprud/prepatie |+ Vymente ovladanie.
krokového motora (zdvihnu- |« Vymente kodovac.
tie Sijacej patky). * Vymerite krokovy motor.
2273 | Chyba Karta krokového motora X40, | + Vymerite ovladanie.
kédovac motora Sitia nie je
pripojeny (zdvihnutie Sijacej
patky).
2274 | Chyba Karta krokového motora X40, | » Aktualizacia softvéru
kodovac motora Sitia nie je ini-| * Skontrolujte vyber triedy stroja.
cializovany (zdvihnutie Sijacej
patky).
2275 | Chyba Karta krokového motora X40, | »+ Odstrarite tazky chod stroja.
inicializacna poloha nenaj- * Vymerite kédovag.
dena (zdvihnutie Sijacej * Vymerite motor.
patky).
2276 | Chyba Karta krokového motora X40, | + Vymerite ovladanie.
nie je aktivna (zdvihnutie Sija-
cej patky).
2277 | Chyba Karta krokového motora X40, | « Odstrante tazky chod stroja.
pretazenie (zdvihnutie Sijacej | » Vymerite kodovac.
patky). * Vymerite motor.
2278 | Chyba Karta krokového motora X40, | + Vymerite kédovag.
kédovac je chybny (zdvihnutie
Sijacej patky).
2279 |Chyba Karta krokového motora X40, | « Vymente ovladanie.
snimac elektrického prudu je
chybny (zdvihnutie Sijacej
patky).
2280 |Chyba Karta krokového motora X40, | » Vymerite kédovac.
smer otacania krokového + Skontrolujte zamenu konektora.
motora nie je spravny « Skontrolujte kabelaz v rozvadzadi stroja,
(zdvihnutie Sijacej patky). v pripade potreby ju vymernite.
2281 | Chyba Karta krokového motora X40, | » Odstrarite tazky chod stroja.
referenény chod zlyhal » Vymerite kédovac.
(zdvihnutie Sijacej patky). * Vymerite motor.
2283 | Chyba Karta krokového motora X40, | « Vymente ovladanie.
nadprud (zdvihnutie Sijacej
patky).
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2284 | Chyba Karta krokového motora X40, | » Aktualizacia softvéru
inicializacia parametra » Skontrolujte vyber triedy stroja.
(zdvihnutie Sijacej patky).

2285 | Chyba Karta krokového motora X40, | « Skontrolujte nizkoohmové pripojenie fazy
chyba izolacie (zdvihnutie motora a PE.

Sijacej patky). * Vymerite kédovac.
* Vymerite motor Sitia.

2287 |Chyba Karta krokového motora X40, | « Aktualizacia softvéru
interval prepravy zlyhal + Skontrolujte vyber triedy stroja.
(zdvihnutie Sijacej patky).

2288 | Chyba Karta krokového motora X40, | « Odstrante tazky chod stroja.
referencny chod zlyhal (zdvih-| « Vymente kodovac.
nutie Sijacej patky). * Vymerite motor.

2301 | Chyba Karta krokového motora X50, | * Skontrolujte referenény snimac.
uplynul ¢asovy limit referenc-
ného chodu (zdvih patky).

2305 |Chyba Karta krokového motora X50, | « Odstrante tazky chod stroja.
krokovy motor je zablokovany.

2321 |Chyba Karta krokového motora X50, | » Vedenie kédovaca pripojte do ovladania,
konektor kédovaca (Sub-D, dbajte na spravne rozhranie.
9-pdl.) nie je pripojeny.

2322 | Chyba Karta krokového motora X50, | « Skontrolujte tazky chod krokového
nenajdena poloha magneto- motora 1
vého kolesa

2330 |Chyba Karta krokového motora X50, | « Aktualizacia softvéru
neodpoveda * Vymerite ovladanie.

2331 | Chyba Karta krokového motora X50, | « Aktualizacia softvéru
inicializacna chyba + Skontrolujte vyber triedy stroja.

2352 | Chyba Karta krokového motora X50, | » Odstrarite tazky chod stroja.
nadprud

2371 | Chyba Karta krokového motora X50, | « Aktualizacia softvéru
watchdog (zdvihnutie Sijacej |« Skontrolujte vyber triedy stroja.
patky).

2372 | Chyba Karta krokového motora X50, | * Skontrolujte vyber triedy stroja.

pretazenie/nadpruad/prepatie
krokového motora (zdvih Sija-
cej patky).

* Vymerite ovladanie.
* Vymerite kédovac.
* Vymerite krokovy motor.
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2373

Chyba

Karta krokového motora X50,
kédovac motora Sitia nie je
pripojeny (zdvih Sijacej patky).

* Vymerite ovladanie.

2374

Chyba

Karta krokového motora X50,
kddovag motora Sitia nie je ini-
cializovany (zdvih Sijacej
patky).

« Aktualizacia softvéru
+ Skontrolujte vyber triedy stroja.

2375

Chyba

Karta krokového motora X50,
inicializacna poloha nenaj-
dena (zdvih Sijacej patky).

» Odstrante tazky chod stroja.
* Vymerite kédovac.
* Vymerite motor.

2376

Chyba

Karta krokového motora X50
nie je aktivna (zdvih Sijacej
patky).

* Vymerite ovladanie.

2377

Chyba

Karta krokového motora X50,
pretazenie (zdvih Sijacej
patky).

+ Odstrarite tazky chod stroja.
* Vymerite kédovac.
* Vymerite motor.

2378

Chyba

Karta krokového motora X50,
kédovac je chybny (zdvih Sija-
cej patky)

* Vymerite kédovac.

2379

Chyba

Karta krokového motora X50,
snimag elektrického prudu je
chybny (zdvih Sijacej patky).

* Vymerite ovladanie.

2380

Chyba

Karta krokového motora X50,
smer otacania krokového
motora nie je spravny (zdvih
Sijacej patky).

» Vymerite kédovac.

» Skontrolujte zamenu konektora.

 Skontrolujte kabelaz v rozvadzadi stroja,
v pripade potreby ju vymerite.

2381

Chyba

Karta krokového motora X50,
referenény chod zlyhal (zdvih
Sijacej patky).

+ Odstrarite tazky chod stroja.
* Vymerite kédovac.
* Vymerite motor.

2383

Chyba

Karta krokového motora X50,
nadprud (zdvih Sijacej patky).

* Vymerite ovladanie.

2384

Chyba

Karta krokového motora X50,
inicializacia parametra (zdvih
Sijacej patky).

+ Aktualizacia softvéru
» Skontrolujte vyber triedy stroja.
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2385 | Chyba Karta krokového motora X50, | » Skontrolujte nizkoohmové pripojenie fazy
chyba izolacie (zdvih Sijacej motora a PE.
patky). * Vymerite kédovac.

* Vymerite motor Sitia.

2387 | Chyba Karta krokového motora X50, | » Aktualizacia softvéru
interval prepravy zlyhal (zdvih | « Skontrolujte vyber triedy stroja.
Sijacej patky).

2388 |Chyba Karta krokového motora X50, | « Odstrante tazky chod stroja.
referenény chod zlyhal (zdvih | » Vymerite kédovag.

Sijacej patky). * Vymerite motor.

2401 | Chyba Karta krokového motora X60, | « Skontrolujte referencny snimac.
uplynul ¢asovy limit referenc-
ného chodu (vodi€ okrajov).

2405 | Chyba Karta krokového motora X60, | * Odstrarite tazky chod stroja.
krokovy motor je zablokovany
(motoricky vodi¢ okrajov).

2421 | Chyba Karta krokového motora X60, | « Vedenie kddovaca pripojte do ovladania,
konektor kédovaca (Sub-D, dbajte na spravne rozhranie.
9-kolikovy) nie je pripojeny.

2422 | Chyba Karta krokového motora X60, | » Skontrolujte tazky chod krokového
nendjdena poloha magneto- motora 1
vého kolesa

2430 |Chyba Karta krokového motora X60 | » Aktualizacia softvéru
neodpoveda * Vymerite ovladanie.

2431 | Chyba Karta krokového motora X60, | « Aktualizacia softvéru
inicializacna chyba « Skontrolujte vyber triedy stroja.

2471 | Chyba Karta krokového motora X60, | « Aktualizacia softvéru
watchdog (motoricky vodi¢ + Skontrolujte vyber triedy stroja.
okrajov).

2472 | Chyba Karta krokového motora X60, | * Skontrolujte vyber triedy stroja.
pretazenie/nadprud/prepatie |+ Vymente ovladanie.
krokového motora (motoricky | * Vymerite kodovag.
vodi¢ okrajov). » Vymerite krokovy motor.

2473 | Chyba Karta krokového motora X60, | « Vymente ovladanie.

kédovac motora Sitia nie je
pripojeny (motoricky vodi¢
okrajov).
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2474 | Chyba Karta krokového motora X60, | » Aktualizacia softvéru
kodovac motora Sitia nie je ini-| » Skontrolujte vyber triedy stroja.
cializovany (motoricky vodi¢
okrajov).

2475 | Chyba Karta krokového motora X60, |+ Odstrarite tazky chod stroja.
inicializacna poloha nenajdena | » Vymerite kodovac.

(motoricky vodi€ okrajov). * Vymerite motor.

2476 | Chyba Karta krokového motora X60 | « Vymerite ovladanie.
nie je aktivna (motoricky
vodi¢ okrajov).

2477 | Chyba Karta krokového motora X60, | « Odstrante tazky chod stroja.
pretazenie (motoricky vodi€ |+ Vymente kodovac.
okrajov). * Vymerite motor.

2478 | Chyba Karta krokového motora X60, | * Vymerite kédovag.
kédovac je chybny (motoricky
vodi€ okrajov).

2479 | Chyba Karta krokového motora X60, | « Vymente ovladanie.
snimac elektrického pradu je
chybny (motoricky vodi¢ okra-
jov).

2480 |Chyba Karta krokového motora X60, | « Vymente kodovac.
smer otacania krokového + Skontrolujte zamenu konektora.
motora nie je spravny (moto- | » Skontrolujte kabelaz v rozvadzadi stroja,
ricky vodi€ okrajov). v pripade potreby ju vymernite.

2481 | Chyba Karta krokového motora X60, | « Odstrante tazky chod stroja.
referenény chod zlyhal (moto-| « Vymerite kédovac.
ricky vodi¢ okrajov). * Vymerite motor.

2483 | Chyba Karta krokového motora X60, | *+ Vymerite ovladanie.
nadprud (motoricky vodi¢
okrajov).

2484 | Chyba Karta krokového motora X60, | » Aktualizacia softvéru
inicializacia parametra (moto- | « Skontrolujte vyber triedy stroja.
ricky vodi€ okrajov).

2485 | Chyba Karta krokového motora X60, | « Skontrolujte nizkoohmové pripojenie fazy
chyba izolacie (motoricky motora a PE.
vodi¢ okrajov). * Vymerite kédovac.

* Vymerite motor Sitia.
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2487 | Chyba Karta krokového motora X60, | » Aktualizacia softvéru
interval prepravy zlyhal (moto-| « Skontrolujte vyber triedy stroja.
ricky vodi€ okrajov).

2488 | Chyba Karta krokového motora X60, | « Odstrante tazky chod stroja.
referenény chod zlyhal (moto-| « Vymerite kédovac.
ricky vodi¢ okrajov). * Vymerite motor.

2501 | Chyba Karta krokového motora X70, | « Skontrolujte referencny snimac.
uplynul ¢asovy limit referenc-
ného chodu (horny valec
podavaca).

2505 | Chyba Karta krokového motora X70, | « Odstrante tazky chod stroja.
krokovy motor je zablokovany
(horny valec podavaca).

2521 | Chyba Karta krokového motora X70, | « Vedenie kddovaca pripojte do ovladania,
konektor kédovaca (Sub-D, dbajte na spravne rozhranie.
9-kolikovy) nie je pripojeny.

2522 | Chyba Karta krokového motora X70, | « Skontrolujte tazky chod krokového
nenajdena poloha magneto- motora 1
vého kolesa

2530 | Chyba Karta krokového motora X70 | « Aktualizacia softvéru
neodpoveda * Vymerite ovladanie.

2531 | Chyba Karta krokového motora X70, | « Aktualizacia softvéru
inicializacna chyba » Skontrolujte vyber triedy stroja.

2571 | Chyba Karta krokového motora X70, | » Aktualizacia softvéru
watchdog (horny valec poda- | » Skontrolujte vyber triedy stroja.
vaca).

2572 | Chyba Karta krokového motora X70, | « Skontrolujte vyber triedy stroja.
pretazenie/nadprad/prepéatie |+ Vymerite ovladanie.
krokového motora (horny * Vymerite kédovag.
valec podavaca). * Vymerite krokovy motor.

2573 | Chyba Karta krokového motora X70, | « Vymente ovladanie.

kédovac motora Sitia nie je
pripojeny (horny valec
podavaca).
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2574 | Chyba Karta krokového motora X70, | » Aktualizacia softvéru
kodovac motora Sitia nie je ini-| » Skontrolujte vyber triedy stroja.
cializovany (horny valec
podavaca).

2575 | Chyba Karta krokového motora X70, | » Odstrarite tazky chod stroja.
inicializacna poloha nenaj- * Vymerite kédovag.
dena (horny valec podavaca).| « Vymenite motor.

2576 | Chyba Karta krokového motora X70, | « Vymente ovladanie.
nie je aktivna (horny valec
podavaca).

2577 | Chyba Karta krokového motora X70, | « Odstrante tazky chod stroja.
pretazenie (horny valec * Vymerite kédovac.
podavaca). * Vymerite motor.

2578 | Chyba Karta krokového motora X70, | » Vymerite kédovac.
kédovac je chybny (horny
valec podavaca).

2579 | Chyba Karta krokového motora X70, | « Vymente ovladanie.
snimac elektrického prudu je
chybny (horny valec
podavaca).

2580 |Chyba Karta krokového motora X70, | « Vymente kodovac.
smer otacania krokového + Skontrolujte zamenu konektora.
motora nie je spravny (horny |« Skontrolujte kabelaz v rozvadzadi stroja,
valec podavaca). v pripade potreby ju vymerite.

2581 | Chyba Karta krokového motora X70, | « Odstrante tazky chod stroja.
referenény chod zlyhal (horny | » Vymerite kédovag.
valec podavaca). * Vymerite motor.

2583 | Chyba Karta krokového motora X70, | + Vymerite ovladanie.
nadprud (horny valec
podavaca).

2584 | Chyba Karta krokového motora X70, | » Aktualizacia softvéru
inicializacia parametra (horny | « Skontrolujte vyber triedy stroja.
valec podavaca).

2585 | Chyba Karta krokového motora X70, | « Skontrolujte nizkoohmové pripojenie fazy
chyba izolacie (horny valec motora a PE.
podavaca). » Vymerite kédovac.

* Vymerite motor Sitia.
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2587 | Chyba Karta krokového motora X70, | » Aktualizacia softvéru
interval prepravy zlyhal (horny | « Skontrolujte vyber triedy stroja.
valec podavaca).

2588 | Chyba Karta krokového motora X70, | « Odstrante tazky chod stroja.
referenény chod zlyhal (horny | » Vymerite kédovag.
valec podavaca). * Vymerite motor.

2601 | Chyba Karta krokového motora X80, | « Skontrolujte referencny snimac.
uplynul ¢asovy limit referenc-
ného chodu (dolny valec
podavaca).

2605 |Chyba Karta krokového motora X80, | « Odstrante tazky chod stroja.
krokovy motor je zabloko-
vany (dolny valec podavaca).

2621 | Chyba Karta krokového motora X82, | » Vedenie kédovaca pripojte do ovladania,
konektor kédovaca (Sub-D, dbajte na spravne rozhranie.
9-pdl.) nie je pripojeny (dolny
valec podavaca)

2622 | Chyba Karta krokového motora X80, | » Skontrolujte tazky chod krokového
nenajdena poloha magneto- motora 6
vého kolesa (dolny valec
podavaca).

2630 |Chyba Karta krokového motora X80 | » Aktualizacia softvéru
neodpoveda (dolny valec * Vymerite ovladanie.
podavaca).

2631 | Chyba Karta krokového motora X80, | « Aktualizacia softvéru
inicializacna chyba (dolny + Skontrolujte vyber triedy stroja.
valec podavaca).

2671 | Chyba Karta krokového motora X80, | « Aktualizacia softvéru
watchdog (dolny valec « Skontrolujte vyber triedy stroja.
podavaca).

2672 | Chyba Karta krokového motora X80, | » Skontrolujte vyber triedy stroja.
pretazenie/nadprud/prepatie |+ Vymente ovladanie.
krokového motora (dolny * Vymerite kédovac.
valec podavaca). * Vymerite krokovy motor.

2673 | Chyba Karta krokového motora X80, | *+ Vymerite ovladanie.
kédovac motora Sitia nie je
pripojeny (dolny valec
podavaca).
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2674 | Chyba Karta krokového motora X80, | » Aktualizacia softvéru
kodovac motora Sitia nie je ini-| » Skontrolujte vyber triedy stroja.
cializovany (dolny valec
podavaca).

2675 | Chyba Karta krokového motora X80, | » Odstrarite tazky chod stroja.
inicializacna poloha nenaj- * Vymerite kédovag.
dena (dolny valec podavaca). | «+ Vymenite motor.

2676 |Chyba Karta krokového motora X80 | » Vymerite ovladanie.
nie je aktivna (dolny valec
podavaca).

2677 |Chyba Karta krokového motora X80, | « Odstrante tazky chod stroja.
pretazenie (dolny valec * Vymerite kédovac.
podavaca). * Vymerite motor.

2678 | Chyba Karta krokového motora X80, | » Vymerite kédovac.
kédovac je chybny (dolny
valec podavaca).

2679 |Chyba Karta krokového motora X80, | « Vymente ovladanie.
snimac elektrického prudu je
chybny (dolny valec
podavaca).

2680 |Chyba Karta krokového motora X80, | « Vymente kodovac.
smer otacania krokového + Skontrolujte zamenu konektora.
motora nie je spravny (dolny |« Skontrolujte kabelaz v rozvadzadi stroja,
valec podavaca). v pripade potreby ju vymerite.

2681 |Chyba Karta krokového motora X80, | « Odstrante tazky chod stroja.
referenény chod zlyhal (doIny | » Vymerite kédovac.
valec podavaca). * Vymerite motor.

2683 | Chyba Karta krokového motora X80, | *+ Vymerite ovladanie.
nadprud (dolny valec poda-
vaca).

2684 | Chyba Karta krokového motora X80, | » Aktualizacia softvéru
inicializacia parametra (dolny |« Skontrolujte vyber triedy stroja.
valec podavaca).

2685 | Chyba Karta krokového motora X80, | » Skontrolujte nizkoohmové pripojenie fazy
chyba izolacie (dolny valec motora a PE.
podavaca). » Vymerite kédovac.

* Vymerite motor Sitia.
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2687 | Chyba Karta krokového motora X80, | » Aktualizacia softvéru
interval prepravy zlyhal (dolny | « Skontrolujte vyber triedy stroja.
valec podavaca).

2688 |Chyba Karta krokového motora X80, | « Odstrante tazky chod stroja.

referenény chod zlyhal (doIny | » Vymerite kédovac.
valec podavaca). * Vymerite motor.

2901 |Chyba VSeobecné prekrocenie » Skontrolujte referenény spinac.

€asu pri referenénom chode
krokovych motorov

3010 |Chyba U100 V chyba rozbehu + Odpojte konektor motora; pokial chyba
nadalej pretrvava, vymerite ovladanie.

3011 | Chyba U100 V skrat » Odpojte konektor motora; pokial chyba
nadalej pretrvava: Vymente ovladanie.

3012 | Chyba U100 V (I?T) pretazenie  Porucha jedného alebo viacerych kroko-
vych motorov.

3020 |Chyba U24 V chyba rozbehu » Odpojte magneticky konektor; pokial
chyba nadalej pretrvava: Vymerite ovla-
danie.

3021 |Chyba U24 V skrat » Odpojte magneticky konektor; pokial
chyba nadalej pretrvava: Vymerite
ovladanie.

3022 |Chyba U100 V (I?T) pretazenie * Porucha jedného alebo viacerych
magnetov.

3030 |Chyba Vypadok faz motora * Vymerite ovladanie.

3104 |Vystraha |Pedal nie je v polohe 0. * Pri zapnuti ovladania pustite nohu
z pedala.

3109 |Vystraha |Zablokovanie chodu + Skontrolujte snima¢ naklonu na stroji.

3110 |Informacia | Magnet pre napnutie nite + Skontrolujte pripojenie magnetu pre nap-

vpravo nie je pripojeny. nutie nite vpravo.

3111 | Informacia | Magnet pre napnutie nite « Skontrolujte pripojenie magnetu pre nap-

vlavo nie je pripojeny. nutie nite vlavo.

3150 |Informacia | Potrebna udrzba * Informacie o udrzbe stroja najdete

v servisnej prirucke stroja.
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3217 |Informacia | RFW vpravo + Cievka je prazdna
* Vlozte novu cievku.
3223 |Informécia | Rozpoznanie chybnych .-
stehov
3224 | Informacia | Monitorovanie otacania « Cievka nerotuje.
cievky + Skontrolujte cievku, vytiahnite zaciatok nite.
3225 |Informacia | SSD snimac je znedisteny |+ Snimac ocistite stlaéenym vzduchom
alebo makkou bavinenou handrou.
3354 | Informacia | Chyba pri odstrihnuti nite * Aktualizacia softvéru
3383 | Informacia | Chyba pri referenénom  Skontrolujte motor.
chode motora « Aktualizacia softvéru
4201 |Vystraha |Chyba SD karty  Zasuiite SD kartu.
* Vymerite ovladanie.
4430 |Vystraha |OP3000: Strata spojenia + Skontrolujte spojenie OP3000.
» Vymerite OP3000.
* Vymerite ovladanie.
4440 |Chyba OP3000: DAC prijimacia « Skontrolujte spojenie OP3000.
vyrovnavacia pamat’ * Vymerite OP3000.
prekrocena. * Vymerite ovladanie.
4441 |Vystraha | OP3000: DAC uplynul  Skontrolujte spojenie OP3000.
€asovy limit prijmu. * Vymerite OP3000.
* Vymerite ovladanie.
4442 |Vystraha | OP3000: DAC nezname + Skontrolujte spojenie OP3000.
hlasenie. * Vymerite OP3000.
* Vymerite ovladanie.
4443 |Vystraha | OP3000: DAC neplatny » Skontrolujte spojenie OP3000.
kontrolny sucet. * Vymerite OP3000.
* Vymerite ovladanie.
4445 | Chyba OP3000: DAC odosielacia |+ Skontrolujte spojenie OP3000.
vyrovnavacia pamat * Vymerite OP3000.
prekrocena. * Vymerite ovladanie.
4446 |Vystraha | OP3000: DAC ziadna + Skontrolujte spojenie OP3000.
odpoved. * Vymerite OP3000.
* Vymerite ovladanie.
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4447 |Vystraha | OP3000: DAC neplatna + Skontrolujte spojenie OP3000.
odpoved. * Vymerite OP3000.
* Vymerite ovladanie.
4450 | Chyba OP3000: DAC OP  Skontrolujte spojenie OP3000.
Prijimacia vyrovnavacia * Vymerite OP3000.
pamat prekrocena. * Vymerite ovladanie.
4451 | Vystraha |[OP3000: DAC OP uplynul |+ Skontrolujte spojenie OP3000.
€asovy limit prijmu. * Vymerite OP3000.
* Vymerite ovladanie.
4452 | Vystraha | OP3000: DAC OP nezname |« Skontrolujte spojenie OP3000.
hlasenie. * Vymerite OP3000.
* Vymerite ovladanie.
4456 |Vystraha |OP3000: DAC ziadna « Skontrolujte spojenie OP3000.
odpoved. * Vymerite OP3000.
* Vymerite ovladanie.
4460 |Vystraha | Strata spojenia OP7000. + Skontrolujte spojenie OP7000.
* Vymerite OP7000.
* Vymerite ovladanie.
4906 |Informacia | Nie je v prekladovej tabulke. | « Skontrolujte pripajaciu zasuvku ID stroja.
« Je potrebny reset alebo zmena triedy
stroja.
4907 |Informéacia | Nie je v prekladovej tabulke. | « Je potrebna zmena triedy stroja.
4908 |Informéacia | Nie je v prekladovej tabulke. | « Je potrebny reset.
4911 | Informécia | Nie je v prekladovej tabulke. | « Je potrebny reset.
4918 |Vystraha | Neplatny aktualizaény subor | « Kontaktujte servis DA.
4919 |Vystraha |Reset zlyhal. » Kontaktujte servis DA.
4920 |Vystraha |Chyba v aktualizacnom » Kontaktujte servis DA.
protokole
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4921 | Vystraha | Aktualizécia bola prerusena. | « Kontaktujte servis DA.

4922 | Chyba Nena$la sa Ziadna databaza | « Kontaktujte servis DA.
pouzivatelov.

4923 | Chyba Synchronizacia zlyhala. + Kontaktujte servis DA.

4930 |Informacia | Ovladanie bolo vymenené. |+ Prenos Udajov z ovladacieho panela do

ovladania.

4931 |Informacia | Chyba kontrolného suctu  Prenos udajov z ovladacieho panela do
ovladania ovladania.

6353 | Chyba Prekro€enie ¢asu EEprom | Vypnite ovladanie, pockajte kym

nezhasnu LED, skontrolujte pripojenie
ID stroja, zapnite ovladanie.
5001 |Informacia | Nespravna trieda stroja * Zmente triedu stroja.
» Vykonajte reset.

5002 |Informacia | Nespravna trieda stroja * Zmerite triedu stroja.
alebo chyba pripojenia » Vlykonaijte reset.
ID stroja

5003 |Informéacia | Verzia udajov je prilis stara. |« Vykonajte reset.

5004 |Informacia | Chyba kontrolnych suctov |« Vykonajte reset.

6360 |Informacia |V externej pamati Eeprom |+ Aktualizujte softvér.
su neplatné udaje (interné
datové Struktary nie su kom-
patibilné s externou datovou
pamatou).

6361 | Informacia | Nie je pripojena ziadna * Pripojte ID stroja.
externa pamat’ Eeprom.

6362 | Informacia |V internej pamati Eeprom su | « Skontrolujte pripojenie ID stroja.
neplatné udaje (interné udaje | « Vypnite ovladanie, pockajte kym LED
nie su kompatibilné nezhasnu, ovladanie opat zapnite.

s externou datovou * Aktualizujte softvér.
pamatou).

6363 | Informacia |V internej a externej pamati |« Skontrolujte pripojenie ID stroja.
Eeprom su neplatné udaje |+ Vypnite ovladanie, pockajte kym LED
(verzia softvéru nie je kom- nezhasnu, ovladanie opat zapnite.
patibilna s internou datovou |« Aktualizujte softvér.
pamatou, iba vlastnosti
nudzového chodu).
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6364 | Informacia |V internej pamati Eeprom + Skontrolujte pripojenie ID stroja.
su neplatné Udaje a externa | * Vypnite ovladanie, pockajte kym LED
pamat’ Eeprom nie je pripo- nezhasnu, ovladanie opat zapnite.
jena (interné datové Struktury | » Aktualizujte softvér.
nie su kompatibilné s externou
datovou paméatou).
6365 |Informacia | Porucha internej pamate * Vymerite ovladanie.
Eeprom
6366 | Informacia | Porucha internej pamate * Vymerite ovladanie.
Eeprom a externé udaje su
neplatné (len vlastnosti
nudzového chodu).
6367 | Informacia | Porucha internej pamate * Vymerite ovladanie.
Eeprom a externé udaje su
neplatné (len vlastnosti
nudzového chodu).
7270 |Informacia | Externa CAN + Skontrolujte pripojné vedenia.
+ Aktualizacia softvéru
* Vymerite podriadené zariadenia CAN.
9310 |Chyba Podavac pasky nie je « Skontrolujte pripojné vedenia.
pripojeny. + Aktualizacia softvéru
* Vymerite ovladanie podavaca pasky.
9320 |Chyba Podavac pasky v znizenej |+ V prekladovej tabulke nie je zapisané
polohe Ziadne odstranenie.
9330 |Informacia | Snimag hrabky materialu nie | + Skontrolujte pripojné vedenia.
je pripojeny. + Aktualizacia softvéru
* Vymerite snima¢ hrabky materialu.
9340 | Chyba Snima¢ zvysku nite nie je + Skontrolujte pripojné vedenia.
pripojeny. « Aktualizacia softvéru
* Vymerite snimac¢ zvysku nite.
9910 |Vystraha |Zastavenie Sitia + Skontrolujte snima¢ naklonu na stroji.
« Skontrolujte napatie 24 V.
* Vymerite ovladanie.
9911 | Vystraha | Elektricky prud je vypnuty. |+ Ovladanie je vypnuté.
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9912 | Vystraha | Je potrebny restart. * Vypnite ovladanie.
9913 | Vystraha |Prazdna cievka * Vlozte plne navinutu cievku.
9914 | Vystraha |Reset » Odstrante USB klug!
9915 | Vystraha | Pockajte! + Cakajte a neodstrariujte USB klué.
9916 |Vystraha |Vymazanie internej pamate |+ Vymazte SD kartu. Na pokracovanie
stlacte OK; na zrusSenie ESC.
9917 | Vystraha |Vymazanie USB kluca * Vymazte USB klU¢. Na pokracovanie
stlacte OK; na zruSenie ESC.
9918 |Vystraha |USB klU¢ nie je k dispozicii. |+ Vliozte USB kIU¢.
9919 | Vystraha |Zastavenie Sitia « Stroj ma pri navliekani zablokovany chod.
9920 |Vystraha |Referencing » Pockajte na referenény chod motora.
(Referenény chod)
9921 |Vystraha |Zobrazenie hlasenia + Sprava
QONDAC
9922 | Vystraha | Servisné zastavenie » Skontrolujte servisné tlacidlo zastavenia.
« Skontrolujte napatie 24 V.
* Vymerite ovladanie.
9923 | Vystraha |Je potrebna aktualizacia. * Restart potvrdte tlacidlom OK alebo
stlacte ESC na zruSenie.
9924 | Vystraha | Vytvoreny bezpec€nostny * Vytvorenie bezpe€nostného klu¢a na
klae USB kluci.
9925 | Vystraha |Bezpecénostny klu¢ bol * Prepisat bezpec¢nostny klu¢?
zmeneny!
9926 |Vystraha | Potvrdte reset. + Skuto¢ne vykonat reset?
9927 |Vystraha |Reset * Reset bol uspesny.
9928 | Vystraha |Vykonat referenény chod? |+ ZoSliapnite pedal dozadu (poloha
pedala 2).
9929 |Vystraha | MnozZstvo spodnej nite nie je | » Vlozte plne navinutu cievku.
dostatocné.
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9930 |Vystraha |Prazdna cievka * Vlozte plne navinutu cievku.

9931 | Informacia | Rezim navijaca « ZoSliapnite pedal dozadu, aby ste ukon-

¢ili rezim navijaca.

9932 | Informécia | Ziaden program k dispozicii. | + Automaticky reZim nie je k dispozicii bez
programu Svov. Pouzite programovaci
rezim na vytvorenie nového programu
Svov.
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10.3 Chyba v priebehu Sitia

Chyba Mozné pric¢iny Odstranenie
Vyvle€enie Predpinac hornej nite je Skontrolujte predpinac
nite na nastaveny prili§ tuho. hornej nite (EJ s. 42).

zaciatku Sva

Roztrhnutie
nite

Horna a spodna nit nie su
navleené spravne.

Skontrolujte drahu
navleéenia (EJ s. 25).

Ihla je ohnuta alebo ma
ostré hrany.

Vymerite ihlu (3 s. 22).

Ihla nie je spravne viozena
do ihlovej tyce.

lhlu viozZte spravne do
ihlovej ty¢e (1 s. 22).

Pouzita nit nie je vhodna.

Pouzite odporu¢anu nit
(2 s. 199).

Napnutia niti su pre
pouzité nite prilis silné.

Skontrolujte napnutia niti
(3 s. 42).

Diely, ktoré vedu nit, ako
napr. vedenia nite, maju
ostré hrany.

Skontrolujte drahu
navleéenia (EJ s. 25).

Stehova doska alebo cha-
pac boli poSkodené ihlou.

odbornému personalu.

Diely nechajte upravit
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Chyba

Mozné pric¢iny

Odstranenie

Chybné stehy

Horna a spodna nit nie su
navle€ené spravne.

Skontrolujte drahu navle-
¢enia (IJ s. 25, (J s. 39).

Ihla je tupa alebo ohnuta.

Vymerite ihlu (3 s. 22).

Ihla nie je spravne vlozena
do ihlovej tyce.

Ihlu vlozZte spravne do ihlo-
vej tyGe (2 s. 22).

Pouzita hrabka ihly je
nevhodna.

Pouzite odporuc¢anu
hrabku ihly (EJ s. 199).

Nitovy stojan je namonto-
vany nespravne.

Skontrolujte montaz nito-
vého stojana.

Napnutia niti su prili$ silné.

Skontrolujte napnutia niti
(3 s. 42).

Stehova doska alebo cha-
pac boli poskodené ihlou.

Diely nechajte upravit
odbornému personalu.

Vzdialenost od chapaca
po ihlu nie je spravne
nastavena.

Vzdialenost nastavte
spravne ([ Servisna
prirucka).

Volné stehy

Napnutia niti nie su prispd-
sobené Sitému materialu,
hrubke Sitého materialu
alebo pouzitej niti.

Skontrolujte napnutia niti
(3 s. 42).

Horna a spodna nit nie su
navle¢ené spravne.

Skontrolujte drahu navle-
¢enia (0 s. 25, (J s. 39).

Zlomenie ihly

Nevhodna hrubka ihly Sity
material alebo nevhodna
nit

Pouzite odporu¢anu
hrabku ihly (2 s. 199).
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11 Technické udaje
11.1 Udaje a charakteristické hodnoty
N N
N N
[<2] [<2]
> b
Technické udaje Jednotka < N
© [~
o ©
0
(=] a
Typ stehu dvojity Stepovaci steh 301
Typ chapaca vertikalny (L), velky (28 mm)
Pocet ihiel 1 2
Systém ihiel 134-35
Hrubka ihly [Nm] 90 - 180
Hrubka nite [Nm] 120/3 - 10/3
(KFA max. 10/3)
Dizka stehu [mm] 12/12
Maximalny pocet stehov | [mm™] 2500
Pocet stehov pri dodani | mm] 2500
Zdvih Sijacej patky [mm] 9
Vyska zdvihu [mm] 20
Sietové napatie V] 230V
Sietova frekvencia [Hz] 50/60
Prevadzkovy tlak [bar] 6
(Stlaceny vzduch je potrebny
len v spojeni s volitelnym
doplnkovym vybavenim.)
Dizka [mm] 690
Sirka [mm] 220
Vyska [mm] 480
Hmotnost [kal 74 76
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11.2 Poziadavky na bezporuchovu prevadzku

Musi byt zaistena kvalita stlaceného vzduchu podla ISO 8573-1:
2010 [7:4:4].
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12 Priloha

12.1 Konstrukéna schéma

Obr. 93: Konstrukéna schéma (1)
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Obr. 94: Konstrukéna schéma (2)
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Obr. 95: Konstrukéna schéma (3)
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Obr. 96: Konstrukéna schéma (4)
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Obr. 97: Konstrukéna schéma (5)
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. 98: Konstrukéna schéma (6)
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Obr. 99: Konstrukéna schéma (7)
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Obr. 100: Konstrukcna schéma (8)
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Obr. 101: Konstrukcna schéma (9)
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Obr. 102: Konstrukéna schéma (10)
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Obr. 103: Konstrukéna schéma (11)
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Obr. 104: Konstrukéna schéma (12)
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Obr. 105: Konstrukéna schéma (13)
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Obr. 106: Konstrukéna schéma (14)
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12.2 Vykresy dosky stola
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Obr. 114: Vyrez dosky stola
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