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Dieses kurzgefaBte Buch dient der schnellen Information des Ngh-
maschinen-Mechanikers zur Behebung der Hauptreparaturen.

Wir setzen voraus, dafl normale, vorkommende Montagen, Demon-
tagen usw. unbedingt zur Grundausbildung eines Ndhmaschinen-
mechanikers. gehtren. Sie sind hier nicht erwdghnt.

Dieses Buch enthdlt deshalb nur die Eigenarten der Maschine.
Ebenso die erforderlichen Einstellungen und deren Werte.

Sie finden die zum praktischen Gebrauch bestimmten Informationen
in drei Hauptpunkten aufgegliedert.

1. Technische Informationen
2. Funktionsubersichten
3. Einstellungen

Diese ersten zwei Punkte haben den Sinn, durch Kenntnis von Da-
ten und mechanischer Funktion die danach erklarten Einstellungen
und Hinweise besser, schneller vornehmen zu kdnnen.

Als Grundlage diente eine vollstandig verstellte Maschine. Bitte
prifen Sie deshalb bei einer einzelnen Justierung auch die vorher
. erkldrten Einstellungen.

Unterklassen, deren Einstellungen abweichen, sind am Schluf} er-
wihnt.
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& Technische Informationen

Technische Ausstattungs

Bauart: Rechtsstandige Armndhmaschine

Nadelanzahl: Einnadel

Stichart: Doppelstepp-Geradstich

Transportart: Allseitiger Obertransport

Schlingenfdnger: 1 kleines bzw. grofles oszillierendes
Rundschiffchen

Fadengeber: Einstellbarer Patentfadengeber

Handrad: Auslsbar an der Vorderseite

Unterarms: Auswechselbar

Verwendung:

=1 = Fur alle vorkommenden Reparaturarbeiten

in der Schuhmacher-Werkstatt.

30-5 = Speziell fur Orthopdden und Bandagisten.

30-7 = Speziell fur Orthopdden und Bandagisten,
jedoch fur besonders starkes Material und
entsprechend starke Faden.
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Technische Daten:

Stiche/min.max:
GroBte Stichlange:
GrofBter FiiBchenhub:

Nadelsystem
und Nr.:

Garn

max. 3

Spulenfassungs-

vermdgen:

Durchgangsraum:
Unterarmldnge:

Kraftbedarf:

Motorumdrehungs
Motorriemenscheibes:
Antriebsradscheibe:
Gewicht nettos
bruttos

J0 =1

350

5 mm

6 mm

332

Nr. 80-200
60-25/3fach
9 meter
10er Seiden-
ersatz
470x125 mm
470 mm

1/3 PS
1400

63 mm

146 mm

38 kg.

57 kg.

30 -0

350

5 mm

6 mm

332 Ig.
80-200
60-25/3fach
9 meter
10er Seiden-
ersatz
470x125 mm
470 mm

1/3 PS

1400

63 mm

146 mm

38 kg.

57 kg.

3U -/

300

5 mm

6mm

332 lg.
80-200
60-18/3fach
7,5 meter
25/3fach
Leinenzwirn
470x125 mm
470 mm

1/3 PS
1400

58 mm

146 mm

38 kg.

57 kg.




= FunktionsUbersichten

Nadelantrieb

Die Auf- und Abwdrtsbewegung der Nadelstange erfolgt zwangs-
lgufig.

Von der Kurvenscheibe 1

auf den Balancier 2

auf den Ausgleichsschieber 3

und auf die Nadelstange 4.

Die Hohe der Nadelstange wiederum erfolgt durch den Exzenter-
bolzen 5.

Schlingenfanger

Die oszillierende Bewegung des Rundschiffchens erfolgt ebenfalls
zwangslgufig.

Von der Antriebsscheibe 1

auf die Armwelle 6

auf die Kurve 7

diese steuert den Doppelhebel 8

und Ubertrdgt die Bewegung auf die Zahnstange 9

und damit auf das Rundschiffchen 10,

Das Zwischenschalten des Ritzels 11 und der kleinen Zahnstange
12 dient lediglich dazu, bei gleichbleibender Greiferbewegung
den Vor- und Riuckwirtsweg der Zahnstange 9 moglichst kurz zu
halten.

Sobald die Zahnstange 9 auf Grund ihres kurzen Weges aus dem

Greifer 10 rutscht, Ubernimmt die Zahnstange 12 die Weiterbewe-

gung des Greifers.

Diese Konstruktion hat den Vorteil, daB durch den im Zylinder
gesparten Platz der Zylinder klein gehalten werden kann, damit
man auch die kleinen Ecken im Nghmaterial nghen kann.






Transportierung und Stichsteller

Der Transport=Vorschub erfolgt:

Von der Antriebsscheibe 1

auf die Armwelle 6

auf die Kurve 13;

diese steuert den Transportwinkel 14

und Ubertrdgt die Vorschub- bzw. Kippbewegung

auf den Stichstellerwinkel 15,

welcher durch den Zusammenhalt des Stichstellerschiebers 16 mit
der pendelnd aufgehtngten FuBstange 17 die Vorschubbewegung
angibt und auf den Chbertransportful 18 bertragt.

Der Transport-Hub erfolgt:

Von der Antriebsscheibe 1

auf die Armwelle 6

auf die Rolle der Kurvenscheibe 13;

diese exzentrisch gelagerte Rolle 19

hebt den Hubhebel 20 an,

der wiederum die Bewegung auf den Regulierhebel 21 Ubertragt,
den Stoffdruckerkloben 22 mit der Stoffdrickerfeder 23 anhebt und
damit auch das Stoffdriicker-Fihrungsstick 24 und somit den Ober-
transport-Ful} 18.

Die Transport-Richtung erfolgt:

durch manuelles Drehen der Flugelgriffe 25.

Diese Flugelgriffe sind im Kopf

um die Nadelstange drehbar gelagert und kénnen damit trotz der
pendelnd aufgehdngten Cbertransport-Fullstange 17 in jede waa-
gerechte Richtung gedreht werden.

Der Stichsteller

Durch Verschieben des Stichsteller-Schiebers 16 nach oben oder
unten wird der Zusammenhattepunkt verlagert.

Die durch die Kurvenscheibe 13 gesteuerte max. Vorschubbewe-
gung wird also durch die Reduzierung des Weges zum FuB hin ein-
gestellt, d.h. bei einer Verlagerung des Schiebers nach oben hin
entsteht auch nach oben hin ein kirzerer Weg (die FuBstange kannalso
nicht soweit ausholen), also auch eine kisrzere Stichlange.
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25

Die Weg-Reduzierung des Ober-
transportfulles 18 kann am
Stichstellerwinkel 15 auf einer

Millimeterskala eingestellt wer-
den.




Einstellungen

Nadelstangenhthe einstellen

" Benstigte Einstellehren: Abstandsstift 30 (siehe Abbildung)

MaBklotz 33  (siehe Abbildung)

Bitte beachten Sie, daf alle Maschinen vom Werk aus mit einer
Kerbe an der Nadelstange zur nachtraglichen Einstellung der Na-
delstangenhthe versehen sind.

Das Einstellen mit den erwdhnten Lehren wiirde dann entfallen.,
Fur das Einstellen einer neuen bzw. Ersatz-Nadelstange ist des-
halb die nachstehend angefihrte Erkldrung notwendig.

1.

BN

10

Abstandsstift 30 in Nadelkanal bis oben hin einsetzen und mit
Nadelbefestigungs-Schraube 31

befestigen.

Stichplatte 32 abschwenken.

MaBklotz 33 auf Zylinderoberflache 34 setzen.

Handrad nach rechts drehen, bis Nadelstange tiefste Stellung
erreicht hat.

Nadelstange bzw. Abstandsstift muB in dieser Stellung leicht
den MaBklotz beriihren (siehe Abbildung).

Steht er zu hoch oder geht er beim Durchdrehen des Handra-

des zu tief,

Handrad festhalten, Exzenterbolzen 5 drehen,

nach rechts = tiefere Nadelstangenstellung

nach links = hohere Nadelstangenstellung.

Voraussetzung dafur ist, daB der Exzenterbolzen 5 richtig ein-
gesetzt wurde. Mit dem Exzenter 35 nach rechts. Siehe Ab-
bildung.



33

11

2

g'9l

30
31

33
34
32
35




Fadenhebel einstellen

Bendtigte Einstellehren: MaBklotz 36 (siehe Abbildung).

Bitte beachten Sie, daB alle Maschinen vom Werk aus mit den
passenden Fadenhebeln ausgerUstet sind.

Fur das Einstellen eines neuen bzw. Ersatz-Fadenhebels ist deshalb
die nachstehend angefthrte Erkldrung notwendig.

1. MaBklotz 36 auf Nadelstangenkopf 37 setzen

2. Handrad nach rechts drehen, bis Fadenhebel in hochster Stel-
lung steht.

3. Die entsprechende Luft zwischen Fadenhebel und Mafklotz
kann 1/10 - 2/10 mm betragen.

4. Steht Fadenhebel zu tief
Nase 38, wie es die Abbildung zeigt, abschleifen.
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Nadelstangenhub einstellen (Nadel zum Schiffchentreiber) \

Benstigtes Spezia|werkzeug§ vHaI’res’range 40 (siehe Abbildung).

\
1. Handrad nach rechts drehen, bis Nadelstange in tiefster Stel-
lung steht. “
2. Bei weiterem Drehen muB3 die Nadelstange 1,0 mm anheben, ‘
bevor der Schiffchentreiber zurtickgeht.
Kommt der Schiffchentreiber friher oder beide gleichzeitig, so
muB3 Kurve 7 auf Armwelle
wie folgt verdreht werden:
Hinteren Armdeckel 39 &ffnen
4, Eine Befestigungs=Schraube aus Kurve 7 entfernen, |
die anderen |8sen
5. Haltestange 40 mit Ansatz 41 in Gewindeloch der entfernten
Schraube stecken und auf Unterkante der Deckel&ffnung 42
legen. ‘
Ein Mitgehen der Kurve beim Drehen ist jetzt nicht msglich.
6. Antriebsrad drehen

w

nach rechts = Nadelstange kommt spdter
nach links = Nadelstange kommt friher
7. Haltestange 40 entfernen, Schraube einsetzen.
8. Alle Kurvenschrauben befestigen.
9. Hinteren Armdeckel 39 wieder schlieBen.
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Schiffchentreiber einstellen

w

5,
6

Handrad nach rechts drehen, bis Vorderkante 43 der Treiber-
wandung 44 auf Mitte Nadelloch steht.

Steht Kante 43 zu weit,

Exzenterbolzen 46 Seite 7 verdrehen.

Maschine auf Antriebsradseite hochstellen
Klemmschraube 45 [8sen

Exzenterbolzen 46 drehen

nach rechts: Schiffchenkorb kommt ndher zum Nadelloch
nach links : Schiffchenkorb geht vom Nadelloch weg
Klemmschraube 45 befestigen

Maschine in Nghlage stellen.

Bitte beachten Sie, daBl diese Einstellung beim ersten Vorgehen
des Schiffchentreibers erfolgt und nicht beim zweiten kurzen Nach-
gehen.

Nadelabstand einstellen

B

2.

16

Handrad nach rechts drehen, bis Nadel tiefste Stellung er-
reicht hat.

Nadel muB3 jetzt zur Greiferspitze 1/10 mm Luft haben.

Ist die Luft zu grof3 oder klein, Nadelhalter wie folgt verstel-
len:

Schraube 47 |6sen und Nadelhalter 48

verstellen: .

nach rechts = groBere Nadelluft

nach links = kleinere Nadelluft

Schraube 47 festdrehen.
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Einstellungen Unterklasse 30 = 5 und 30 - 7.

Nadelstangenhthe einstellen:

Ben'cifig’re Einstellehren: Abstandsstift 30 (siehe Abbildung)
MaBklotz 50 (siehe Abbildung)

Bitte beachten Sie, daB alle Maschinen vom Werk aus mit einer
Kerbe an der Nadelstange zur nachtrédglichen Einstellung der Na-
delstange versehen sind.

Das Einstellen mit den erwidhnten Lehren wisrde dann entfallen.

Fur das Einstellen einer neuen bzw. Ersatz-Nadelstange ist deshalb
die nachstehend angefiihrte Erklarung notwendig:

Alle hier fehlenden Erklgrungen und Einstellungen entnehmen Sie
bitte der vorstehenden Grundklasse 30 - 1,

1. Abstandsstift 30 in Nadelkanal bis oben hin einsetzen
und mit Nadelbefestigungs-Schraube 31
befestigen.
Stichplatte 32 abschwenken.
MaBklotz 47 auf Zylinderoberflache 34 setzen.
Handrad nach rechts drehen, bis Nadelstange tiefste Stellung
erreicht hat.
5. Nadelstange bzw. Abstandsstift muB in dieser Sfellung den
MaBklotz berthren (siehe Abbildung).
Steht er zu hoch oder geht er beim Durchdrehen des Handra-
des zu tief:
Handrad festhalten, Exzenterbolzen 35 drehen
nach rechts = hohere Nadelstangenstellung
nach links = tiefere Nadelstangenstellung

AWN

Voraussetzung dafir ist, dafl der Exzenterbolzen 35 richtig
eingesetzt wurde. Mit dem Exzenter nach links. Siehe Abbil-
dung.
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