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1.

Technische Daten

Klasse - Unterklasse

Nadelsystem/Nadelstirke

Garn, linksgedreht

30 - 10

332 (80-100)
332L (90-200)

30 - 70

332L (100-200)
332 LLG (100-200)

Umspinnzwirn : 60/3-20/3 40/3-15/3
Seidenersatz : 10-24 8-24
Synth. Garn : 70/3-25/3 50/3-15/3
- Spulenfassungsvermdgen m: 9 (1l0er SE) 7,5 (15/3-fach
Leinenzwirn)
- Max. Stichzahl /min: 350 300
- Max. Stichlinge mm: 5 5
- Max. Fif3chenhub mm: 8 12
- Motorriemenscheiben-@ mm: 63 58
- Antriebsradscheiben-@ mm: 146 146
- Motordrehzahl U/min: 3000 3000
2. Einstellungen an der N#hmaschine

Beachten Sie die Sicherheitsvorschriften

in der Bedienungsanleitung !

2.1 Hohe der Nadelstange

Regel:
In der Nadelstangentiefstellung soll ein an Stelle der Nadel

Kontrolle:

Korrektur:

- Handrad festhalten und Exzenterbolzen 5 drehen.

eingesetzter Abstandstift 30 (Abb.

3) einen auf der

Zylinderoberflidche liegenden MaBklotz (Abb. 4) gerade beriihren

(Abb. 11).

(Abb. 11)

Abstandstift 30 (Teile-Nr. 981 12 000 1) bis zum Anschlag in den

Nadelkanal einsetzen.
Stichplatte abschwenken und MaBklotz 33
Nr. 981 12 000 2 und fiir Klasse 30-70 Teile-Nr.

die Zylinderoberfliche 34 setzen.
Mit dem Handrad die Nadelstange absenken und die Nadelstangenhhe

entsprechend der Regel priifen.

(Abb. 1)
Schraube 50 l8sen.

(fiir Klasse 30-10 Teile-

981 12 000 3) auf

- Buchsen 51 zum Balancier 2 dichtstellen und Schraube 50 festziehen.
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2.4 Abstand: Nadel - Greiferspitze

Regel:
Die Greiferspitze soll in einem Abstand von 0,1 mm die Nadel
passieren.

Kontrolle: (Abb. 12)

- Handrad nach rechts drehen, bis die Greiferspitze die Nadel
erreicht.

- Abstand priifen.

Korrektur: (Abb. 9)
Schraube 47 ldsen und Nadelhalter 48 entsprechend verstellen.

2.5 Neuen Fadenhebel anpassen

Erliuterung:
Die Maschine ist vom Werk aus mit einem passenden Fadenhebel
ausgestattet. Sollte dieser Fadenhebel einmal durch einen neuen
ersetzt werden, ist folgendes zu beachten:

Regel: (Abb. 9)
In der hochsten Stellung des Fadenhebels soll der Abstand zwischen
Fadenhebel und einem auf den Nadelstangenkopf 37 gesetzten
MaBklotz 36 (Teile-Nr. 981 11 000 1), Abb. 5, 0,1 - 0,2 mm

betragen.

Kontrolle:
Wie in der Regel beschrieben.

Korrektur: (Abb. 6)
- Steht der Fadenhebel zu tief, die Nase 38 abschleifen.
- Steht der Fadenhebel zu hoch, einen anderen Fadenhebel verwenden.
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2.2 Zeitpunkt der Treiberbewegung

Erlduterung:
Die Treiberbewegung mull auf die Bewegung der Nadelstange abgestimmt
sein.

Regel:
Die Nadelstange soll sich 1 mm hinter ihrem unteren Totpunkt
befinden, wenn die Vorwdrtsbewegung des Treibers (Linksdrehung)
einsetzt.

Kontrolle:

- Nadelstange in ihre tiefste Stellung bringen.

- Handrad nach rechts drehen, bis die Nadelstange 1 mm aufgestiegen
ist.

- Beim Weiterdrehen priifen, ob die Treiberbewegung einsetzt.

Korrektur: (Abb. 8)

- Hinteren Armdeckel 39 ®ffnen.

- Eine Befestigungsschraube aus der Kurve 7 herausnehmen und die
anderen lOsen.

- Haltestange 40 (Teile-Nr. 981 12 040 0, siehe auch Abb. 7) mit dem
Ansatz 41 in das Gewindeloch der entfernten Schraube stecken und an
der Unterkante der Deckeldffnung festhalten.

- Zur Verdnderung der Position der Kurve 7 auf der Armwelle das
Handrad drehen.

- Haltestange 40 entfernen und Schraube einsetzen.

- Alle Rurvenschrauben festziehen und den Armdeckel wieder schliefRen.

2.3 Umkehrpunkt des Treibers

Regel:
Die Vorwdrtsbewegung des Treibers (links herum) soll beendet sein,
wenn die Vorderkante 43 der Treiberwandung 44 auf Mitte Einstichloch
steht. (Abb. 10)

Kontrolle:

- Handrad nach rechts drehen, bis die Linksdrehung des Treibers ihren
Endpunkt erreicht hat.

- Stellung des Treibers prifen.

Korrektur: (Abb. 2)

- Maschine auf Antriebsseite hochstellen.

- Klemmschraube 45 ldsen.

- Exzenterbolzen 46 entsprechend drehen.

- Klemmschraube 45 festziehen und Maschine in N#Zhlage stellen.
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