





Este librito de instrucciones resumidas ha de servir de répida
informacién al mecénico dedicado a las principales repara-
ciones de méquinas de coser.

\/

Suponemos que los montajes, desmontajes, etc. normales for=
man parte evidente de los conocimientos de un mecénico con-
sagrado a las méquinas de coser, por lo que no hacemos men-
cién de ellos en estan péginas.

Por ello, este librito contiene, Gnicamente, las caracteristi-
cas peculiares de la méquina, lo mismo que sus ajustes reque-
ridos incluso sus Vvalores.

Usted encontraré en &l las informaciones para su uso préctico
subdivididas en los tres puntos principales siguientes:

B Informaciones técnicas
B Resenas funcionales

B Ajustes

Los dos primeros puntos permiten proceder més répidamente a
los ajustes explicados y facilitar la comprensién de las obser-
vaciones baséndose en el conocimiento de datos y en el fun-
cionamiento mecénico de la méquina.

El punto de partida es una méquina de coser completamente
desajustada. Por ello, tenga la precausién de comprobar tam-
bién todas las graduaciones explicadas antes de lanzarse a un
ajuste determinado.

Los ajustes distintos de las subclases se mencionan bajo la cla-
se fundamental.

Las figuras correspondientes se encuentran al final del librito.
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B I[nformaciones técnicas

Equipos técnicas

Sistemas

N¢mero de agui_as:r
Clase de puntada:
Clase de transporte:

Mecanismo de entralazars

Tirahilos:
Volante de manos

Brazo inferiors .

Empleo

30-1
30-5

30-7

Méquina de coser de brazo de
montante a la derecha

Una sola

Doble puntada de pespunte recta
Por pie saltador

1 lanzadera_ cilindrica pequena

o grande

Patentado y graduable
Desembragable por la parte delan-
tera

Cambiable

Para cuantas composturas deben
hacerse en el taller del zapatero
Especial para ortopedistas y faji-
stas )

Especialmente para los materiales
particularmente fuertes e hilos
gruesos empleados por ortopedistas
y fajistas.
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Datos técnicos

Nom. méx.de pun-

tadas p.min.
Long. max. de

la puntada, en mm
Carrera méx. del

pie, en mm

Sistema de aguja

y No.

Hilo méx.

Capacidad de la

canilla

Espacio de paso,

en mm
Longitud del
brazo inferior,
en mm

Potencia necesaria

en CV

Nom. de rev. del

motor p.min.
@ de la polea

del motor, en mm
@ de la polea de
impulsién en mm
Peso neto, en KG
bruto, " "
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30-1 30-5 30-7

350, 350 350

5 5 5

6 12 12

332n.°°80 332n.°°80 332n.%°

-200 -200 ~200

60-25/3 cabos 60-25/3 cabos 60-18/3 cabos

? metros 9 metros ) 7,5 metros

de seda arti- de seda artifi-de torcido de

ficial del 10 cial del 10 lino del 25/3
' cabos

470x125 470x125 .470x125

470 470 470

1/3 1/3 1/3

14Q0 1400 1400

63 63 58

146 - 146 146

38 - 38 38

57 57 57




B Resefias funcionales

Accionamiento de la aguja

Es forzoso el movimiento de subida y bajada de la barra de
la aguja. ‘

El disco de manivela 1, pég. 200, sobre el balancin 2,
sobre la corredera de compensacién 3 y sobre la barra de
aguja- 4.

La altura de la earrera de la barra de aguja depende del
perno de excéntrico 5.

Mecanismo de entrelazar

Es igualmente forzoso el movime into oscilante de la lanza-
dera cilindrica. :

El disco de impulsién 1, acciona, pég. 200, el é&rbol de
brazo 6, la curva 7, que manda la doble palanca 8, y trans-
mite el movimiento a la cremallera 9, y con ello, a la lan-
zadera cilindrica 10.

La intercalacién del pinén 11 y de la pequetla cremallera
12 sirve exclusivamente para conservar lo mds corto posible
el movimiento de vaivén de la cremallera 9 ppara un movi-
miento siempre uniforme del garfio.

En cuanto se sale la cremallera 9, a causa de su corto reco-
rrido, del garfio 10, la cremallera 12 se encarga de seguir
impulsando el garfio.

Esta construccién ofrece la entaja de que, economjzando si-
tio en el cilindro, este puede construirse de dimensiones me-
nores para que puedan coserse, igualmente, esquinas peguenas
del material de costura.
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Transporte y regulador de puntadas

El avance del impelente de dientes se toma del disco de
impulsién 1, pég. 201, y se transmite al drbol de brazo 6 y
a la curva 13, que manda el &ngulo de transporte 14, y
comunica .el movimiento de avance y basculante al dngulo

del regulador de puntadas 15 que, por la unién de la corre=
dera ‘del regulador de puntadas, a la barra de pis 17, suspen-
dida g modo de péndulo, produce el movimiento de avance y
lo transmite al pie saltador 18.

La carrera de transporte parte del disco de impulsién 1, que
actGa sobre el drbol de brazo 6 y sobre el rodillo del dis-
co de curvas 13. Dicho rodillo 19, de colacacién excéntri-
ca, levanta la palanca de elevacién 20 que, a su vez,
transmite el movimiento a la palanca reguladora 21, levan-
tando la pieza de unién 22 del prensatelas con el muelle
del mismo y, con ello, también la pieza de guia 24 del
prensatelas y, por consiguiente, el pie saltador 18.

El transporte se dirige girando a mano los punos de maripo-
sa 25. Dichos punos son decabeza que les permiten girar
alrededor de la barra de aguja, por lo que, a pesar, de la
suspension oscilante de la barra del pie saltador 17, pue-
den girar horizontalmente en cualquier direccién.

Regulador de puntadas

Se desplaza el punto de unién empujando la corredera 16,
page 201, regulador de puntadas hacia arriba o abajo.

El movimiento de avance méximo, movido por el disco de
curvas 13, se gradda, por consiguiente, reduciendo el ca-
mino recorrido hacia el pie, es dicir, que al desplazarse
la corredera hacia arriba se obtiene también hacia arriba
un camino mds corto (a consecuencia de lo cual la barra
de pie no puede alcanzar tan lejos) y, por consiguiente,
una longitid de puntada més corta. La reduccién del
camino recorride por el pie saltador 18 se ajuste con el
éngulo de regulador de puntadas por medio de una escala
milimetrica.
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B Ajustes

Ajuste de la altura de la barra de aguja

Calibres de ajuste necesarios: Cilindro de separacién 30
(véase figura, pég. 202)
Taco de medida 33

Sirvase recordar que en la barra de aguja de todas las méqui-
nas se hace una incisién en la fébrica para que posteriormente
pueda ajustarse la altura de dicha pieza:

En estas condiciones no se necesitarian los calibres menciano-
dos. Por consiguiente, sélo al ajuste de nuevas barras de agu-
ja o de repuesto se refieren las explicaciones siguientes.

1. Introducir hasta arriba el cilindro de separdcién 30 en el
canal de aguja y fijarlo con el tornillo de sujecién 31.
de la aguja.

Bascular hacia afuerala plancha de aguja 32.

3. Colocar el taco de medida 33 encima de la superficie ci-
lindrica 34.

4, Girar el volante de mano hacia la derecha hasta que la
barra de aguja se hay situado en su punto més bajo.

5. En esta posicién, la barra de aguja o el cilindro de sepa-
racién debe tocar ligeramente el taco de midida (véase
figura).

Si su posicién es demasiado alta o baja, al girar el vo-
lante de mano, retener este Gltimo y girar el perno de
excéntrico 5
hacia la derecha

N

para colocar més baja la barra
A de aguja o

" hacia la izquierda =  para colocar més alta la barra
de aguja.

Para ello es necesario que el perno de excéntrico 5 esté bien
colocado.  El excéntrico 35 a la derecha. Véase la figura..

31



Ajuste del tirahilos

Calibre necesario: taco de medida 36

(véase figura, pég. 203).

Téngase presente que con el tirahilos apropiado se equipan
todas las mdquinas en la misma fébrica.

Por consiguiente, sélo el aguste de un tirahilos nuevo o de -
repuesto requiere las explicaciones siguientes:

1.

Colocar el taco de medida 36 encima de la cabeza de la
barra de aguja 37.

Girar el volante de mano hacia la derecha hasta que el
tirahilos se situe en su punto més alto.

La holgura correspondiente entre el tirahilos y el taco
de medida podré variar entre 1/10 y 2/10 de mm.

Si el tirahilos ocupa una posicién demasiado baja, hay
que esmerilar el pico, como se indica en la figura.

Ajustar la carrera de la barra de aguja (con respecto al

impulsor del carril de la lanzadera). Pég. 204

1

2.
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Girar el volante de mano hacia la derecha hasta que la
barra de aguja se haya situado en su punto més bajo.
Al continuar girando, la barra de aguja debe levantar-
se 1,0 mm antes de que retroceda el impulsor del carril
de la lanzadera.

Si el impulsor del carril de la lanzadera llega antes o
si los dos coinciden al mismo tiempo, la curva 7 debe
girarse en el érbol del brazo de la manera siguiente:

. Abrir la tapa de brazo posterior 39.

Retirar un tornillo de sujecién de la curva 7 y soltar
el otro.

Introducir la barra de sujecién con aditamento 41 en
el agujero roscado del tornillo retirado y colocarla
sobre el borde inferior de la abertura de tapa 42.
Entonces ya no es posible que la curva gire conjunta-
mente.

. Girar la rueda de impulsién

hacia la derecha = para retardar la barra de aguja
hacia la izquierda = para delantar la barra de aguja.
Quitar la barra de sujecién 40 y colocar el tornillo.
Fijar todos los tornillos de la curva."



9. C‘errar. de nuevo la tapa de brazo posterior 39.

Ajuste del impulsor del carril de la lanzadera

1. Girar el volante de mano hacia la derecha hasta que el
borde delantero 43, pég. 205, de la pared del impulsor
del carril 44 quede en el centro del agujero de aguja.
Si el borde 43 avanza demasmdo, girar el perno de
excéntrico 44,

2. Empinar la méquina sobre el lado de la rueda dentada
de impulsién.

3. Soltar el tornillo de aprisionamiento 43.

4, Girar el perno de excénirico 46

hacia la derecha = el portador de la lanzadera
se acerca més al agujero de
aguja o

hacia la izquierda = el portador de la lanzadera

se separa del agujero de aguja.
5. Fijar el - aprisionamiento 45.
6. Colocar la mé&quina en posicién de costura.
Sirvanse observar que este ajuste se efectuaré. durante el pri-
mer avance del impulsor del carril de la lanzadera y no du-
rante el segundo retardo corto.

Ajuste de la distancia de la aguja

1. Girar el volante de mono hacia la derecha hasta que la
aguja se haya situado en su punto més bajo.

2. Entronces debe existir una holgura de 1/10 de mm con res=
pecto a la punta del garfio.
Si la holgura es demasiado grande o pequeno, se graduaré
el sujeta-aguja de la manera siguiente:

3. Soltar el tornillo 47, pég. 205 y cambiar la posncnén del
sujeta-aguja 48 desplazédndolo

hacia la derecha = para obtener una mayor holgura
de la aguja o

hacia la izquierda = para obtener una menor holgura de
la aguja.

4. Apretar el tornillo 47.



Ajustes de las subclases 30-5 y 30-7

Ajuste de la altura de la barra de aguja

Calibres necésarios Cilindro de separacién 30
(véase figura, péag. 206)
Taco de medida 50

Sirvanse no olvidar que en la barra de aguja de todas las
méquinas se hace una marca en la misma fébrica con objeto
de poderla reajustar posteriormente con facilidad.

En este caso no se necesitardn los calibres mencnonados
para ajustarla. '

Para el ajuste de una barra de aguja nueva o de repuesto
damos las explicaciones siguientes: '

Todas las explicaciones y ajustes que faltaran se encuen-
tran en las instrucciones de la clase Fundamenfal anterior

30-1.

1. Introducir, empujando hacia arriba, el cilindro de se-
paracién 30 en el canal de aguja 6 y fijarlo con el
tornillo de sujecién 31 de la aguja. . :

2, Bascular hacia afuera la plancha de aguja 32.

3. Colocar el taco de medida 47 sobre la superficie 34
del cilindro.

4. Girar hacia la derecha el volante de mono hasta que
la barra de aguja se haya situado en el punto més ba-
jo.

5. La barra de aguja o el cilindro de separacién debe to-
car, en esta posicién, el taco de medida (como se ve
en la figura).

Si queda demasiado alta o bo|o al girar el volante de

mano, sujetar este Gltimo y girar el perno de excén-

trico 35 }

hacia la derecha = con lo que se obtiene una
posicién més alta de la barra

de aguja, o

con lo que se obtiene una

posicién més baja de la barra

de aguja.

hacia la izquierda

34
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Para elle es necesario que el perno de excéntrico 35 esté
colocado exactamente. Con el excéntrico hacia la izquier-
da. Véanse la figura.
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