Cette brochure est un recueil succinct d'informations utiles
aux mécaniciens chargés de remédier aux principales avaries.

Nous supposons naturellement que ces mécaniciens ont regu
la formation de base indispensable et qu'ils sont au courant
de tous les travaux de montage et de démontage. Il ne sera
donc pas question de ces travaux dans ce qui suit.

Cette brochure ne renferme que les particularités de la ma-
chine, la maniére de procéder aux réglages et les données
numériques indispensables pour leur réalisation. On y trouvera
d'autre part, classeés en trois groupes, des informations utiles
pour l'utilisation adéquate de la machine:

B Informations techniques
B Fonctions de la machine

B Réglages

Les deux premiers points résument les donées techniques et
les fonctions mécaniques de la machine. Les intéressés pour-
ront ainsi comprendre plus vite et intégralement les réglages
et les conseils qui viennent immédiatement apras.

Nous avons pris une machine complétement déréglée pour la
rédaction pas & pas de nos conseils et directives. Nous vous
prions par conséquent de vérifier, & |'occasion de chaque
mise au point, les instrucctions déja données pour les rég-
lages préalables. :

Les sous-classes dont le réglage présente quelques particula-
rités sont examinées aprés les classes de base. Vous trouverez
les gravures correspondantes en fin de brochure.
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B Informations techniques

Equipement technique

Type:

Nombre ‘d'aiguille:
Genre de points
Genre d'entratnements
Prise de la boucle:
(crochet)

Donneur de fil:
Volant & mains

Bras inférieur:

Utilisations

30-1
30-5

30-7

Machine & bras avec pilier &
droite

Une aiguille

Double point droit

En tous sens par l'aiguille

Par une petite ou une grosse na-
vette ronde oscillante

Breveté, réglable

Débrayable, sur le devant de- la
machine

Remplagable

Pour tous les travaux de répara-
tion courants dans les cordonneries
En particulier pour orthopédistes
et bandagistes

En particulier pour orthopédistes
et bandagistes,

mais pour matériaux particuliere-
ment épais et fils de grosseurs
correspondantes
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Données techniques

Points/mn maxi

Longueur maxi de point 5 mm
Elévation maxi du pied 6mm
Systéme et n. d'aiguille 332

Fil maxi .
Capacité de la ca-
nette

Passage sous le bras
Puissance d'entratne-
ment

Vitesse du moteur
Dismetre de la
poulie motrice

Poulie du volant
Poids net

Poids brut
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30-1 30-5 -30-7
350 350 300

5 mm 5 mm

6 mm 6 mm

332 lg. 332 lg.
No. 80-200 80-200 80-200
60-25/3fach  60-25/3fach 60-18/3fach
9 meter. 9 meter 7,5 meter
10er Seiden- 10er Seiden- 25/3fach
ersatz - ersatz Leinenzwirn
470x125 mm  470x125 mm 470x125 mm
1/3 CV 1/3 CV 1/3¢cv
1400 1400 1400
63 mm 63 mm 38 mm
146 mm 146 mm 146 mm
38 kg 38 kg 38 kg
57 kg 57 kg 57 kg
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B Fonctions de la machine

Commande de l'aiguille

Le mouvement de descente ef de remontée de la barre & I'ai-
guille est transmis obligatoirement de la came 1,. au balan-
cier 2, page 200, au coulisseau 3, & la barre & aiguille 4.

La hauteur d'élévation de la barre & aiguille 4 est contrslée
par l'axe excentrique 5.

Prise de boucle

Le mouvement oscillant de la navette ronde est transmis lui
aussi obligatoirement de la poulie 1, page 200, a I'arbre 6,
a la came 7, qui commande le levier 8, et transmet le mou-
vement & la crémaillére 9, et ainsi a la navette ronde 10,

L'interposition du pignon 11 et de la petite crémaillere 12
ne sert qu'a maintenir aussi court que possible le mouvement
en vd-et-vient de la crémaillere 9, le mouvement du crochet
‘restant constant.

La crémaillere 12 continue & faire mouvoir le crochet 10 des
que la crémaillere 9 glisse hors du crochet 10 en raison de
sa faible course.

- Cette construction @ un avantage & savoir que, par suite de
la place économisée dans le cylindre, celui-ci peut &tre pe-
tit, ce qui permet de coudre m&me les pitces avec parties
arrondies & faible rayon de courbure.
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- Entralnement et régle-point

L'entratnement des pidces s'effectue a partir de la poulie
motrice 1, page 201, par l'arbre 6, par la came 13, qui com-
mande |'équerre d'entrafnement 14, et transmet le mouvement
d'avance ou de basculement a I'équerre regle-point 13.

Par suite de I'interdépendance du coulisseau de regle-point 16,
et de la barre du pied 17 montée oscillante, cette équerre
engendre le vouvement d'avancement et le fransmef au pied 18,

Le mouvement d'entrafnement est transmis par la poulie mo-
trice 1, & |'arbre 6, et au galet de la came 13, Ce galet
19, monté excentré, souleéve le levier 20, qui transmet a son
tour le mouvement au levier de réglage 21, puis souleve le
sabot du presse-étoffe 22 avec ressort 23, et par suite le
guidage 24 du presse-étoffe ainsi que le pied d'entrafnement
18. : '

Le sens d'entratnement est déterminé par rotation manuelle
des griffes a ailettes 25. Ces griffes sont montées fournantes
autour de la barre d'aiguille, dans la téte, ce qui permef
de le les placer, dans n'importe quelle position horizontale,
malgré la barre oscillante 17, du pied presseur assurant I'en-
tratement des pigces par le haut.

Regle-point
Le point est réglé en déplagant la coulisse régle-point 16
vers le haut ou.vers le bas, page 201. '

Le mouvement d'avancement maximum contrdlé par la came
13 peut &tre réglé en réduisant la course en directions du
pied; autrement dit, la course est raccourcie vers le haut
‘et par suite la longueur de point diminuée si la coulisse

est déplacée elle m&me vers le haut , la barre presse-étoffe
ne pouvant suivre tout le mouvement.

La ¢ourse du pied 18 assurant I'entratnement par le haut des
pidces peut &tre modifiée, donc réduite, a |'aide de I'équerre
15, d'aprés une échelle graduée en millimetres.
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B Réglages

Réglage en hauteur de la barre & aiguille

Calibres de réglage indispensables: .Broche d'écartement 30,
(cf. gravure, page 202
Cale de mesure 33

Ne pas perdre de vue que toutes les machines sont munies en
usine d'une barre & aiguille avec encoche, qui permet d'en
régler a tout moment la hauteur.

Le réglage a I'aide de I'un des calibres mentionnés ce-dessus
est généralement superflu, Les explications qui suivent permet-
tront de régler une barre & aiguille de rechange ou bien
nouvellement adaptée.

1. Introduire complétement la broche d'écartement 30, dans le
canal de I'aiguille et la fixer & |'aide de la vis serre-ai-
guille 31.

2, Faire pivoter la plaque d'aiguille 32.

3. Placer le calibre de mesure 33 sur le cylindre 34.

4. Faire tourner le volant @ main vers la droite jusqu'd ce que
la barre & aiguille soit & sa position la plus basse.

5. A ce moment-13, la barre & aiguille (ou bien la broche
d'écartement) doit toucher légerement la cale de mesure
(cf. gravure). Dans le cas contraire, ou bien si elle
descend plus encore lorsqu'on continue a faire tourner le
volant & main, procéder au réglage suivant:

Tenir le volant & main, puis faire tourner I'axe excentrée
5, vers la droite si la barre & aiguille doit descendre plus
bas ou vers la gauche dans le cas contraire.

Ces réglages ne seront possibles que si |'axe excentré 5
est bien en place.
Excentrique 35 & droite. Cf. gravure.
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Réglage du tendeur de fil

Calibre de réglage indispensable: Calibre de mesure 36
(Cf. gravure, page 203)

Toutes les machines sont munies de tendeurs de fil appropriés
lorsqu'elles quittent |'usine.

Se référer aux explications suivantes pour le réglage d'un ten-
deur de fil de rechange ou nouvellement nonté.

1. Placer le calibre de mesure 36 sur la t&te de la barre &
aiguille 37,

2. Faire tourner le volant & main vers la droite, . jusqu'a ce
que le tenduer de fil soit a sa position la plus haute.

3. L'écartement entre le tendeur de fil et la cale de mesure
peut &re de 1/10 a 2/10 mm.

4, Rectifier a la meule le nez 38, comme représenté sur la
gravure, si le tendeur de fil est trop bas.

Réglage de la course de la barre a aiguille (aiguille par
rapport au pousse-navette)

Outil spécial indispensable: Barre de retenue 40
(Cf. gravure, page 204).

1. Faire tourner le volant & main vers la droite, jusqu'a ce
" que la barre a aiguille soit & sa position la plus basse.

2. La barre a aiguille doit se soulever de.1 mm avant que
le pousse-navette recule si I'on conhnue a faire tourner
le volant & main.

La came 7 doit &tre tournée comme suit sur I'arbre du bras
si le pousse-navette arrive avant la barre & aiguille ou en
m&me temps aue celle-ci.

3. Cuvrir la plaque arrigre 39 du bras.

4. Retirer completement une des vis de fixation de la came 7

et défaire seulement les autres vis. _

5. Introduire la barre de retenue 40 avec .tenor 41 dans le
trou fileté de la vis enlevée, puis la placer sur le bord
inférieur de |'ouverture 42.

Il n'est alors plus possible d'entrafner la came en faisant
‘tourner le volant & main.
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7
8.
9

Faire tourner la poulie motrice

vers la droite = retard dans le mouvement de la
barre a aiguille
vers la gauche = avance dans le mouvement de la

barre & aiguille
Retirer la barre de retenue 40, puis replacer la vis.
Replacer toutes les vis de came.
Replacer la plaque arriere 39 sur le bras.

Réglage du pousse-navette

|

w N

3.
6.

Faire tourner le volant & main vers la droite, jusqu'a

de que le bord avant 43, page 205, de la paroi du
pousse-navette 44 se trouve au centre du chas de l'aiguille.
Revoir le réglage de I'axe excentrique 46, si le bord

43 est trop loin,

Mettre la machine debout, c&té poulie motrice.

Défaire la vis de serrage 45, et

Faire tourner I'axe excentrique 46

vers la droite = le porte-navette se rapproche du chas
de I'aiguille '
le porte-navette s'éloigne du chas de
I'aiguille

vers la gauche

Serrer la vis 45.
Placer la machine en position de couture.

Veiller & ce que le réglage s'effectue lors du premier mou-
vement d'avenacement du pousse-navette et non pas lors du
deuxieme mouvement court de recul.
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Réglage de I'écartement de I'aiguille

1. Faire tourner le volant & main vers la droite, jusqu'a ce
que l'aiguille soit & sa position la plus basse.

2. L'aiguille doit se trouver & ce moment-la & 1/10 mm de
la pointe du crochet. Régler le porte-aiguille de la fagon
suivante si cet écartement est trop important ou trop
petits

3. Défaire la vis 47, page 205, et déplacer le porte-aiguille
48 ‘
vers la droite = écartement plus important de |'aiguille
vers la gauche = = écartement moindre de l'aiguille.

4, Serrer fortement la vis 47,

Réglage des sous-classes 30-5 et 30-7

Réglage de la hauteur de la barre a aiguille

Calibres de réglage indispensovbles: Broche d'écartement 30
(Cf. gravure, page 206)
Cale de mesure 50

Ne pas perdre de vue que les machines sont munies en usine
d'une barre & aiguille avec encoche pour leur mise au point
& postiori.

Le réglage de la barre a aiguille a I'aide des calibres men-
tionnées ci-dissus est généralement superflu. Nous croyons
bon cependant d'expliquer comment ces calibres doivent &tre
utilisés pour le réglage d'une barre & aguille de rechange ou
nouvellement montée,

Vous trouverez dans la partie réservée a la classe 30-1 les
explications et réglages qui ne figurent pas dans ce qui
suits '

1. Introduire complétement la broche d'écartement 30 dans
le canal de l'aiguille et la fixer & l'aide de la vis 31
2, Faire pivoter la plaque d'aiguille 32.

3. Placer la cale calibrée 47 sur la surface du cylindre 34.
4. Faire tourner le volant & main vers la droite, jusqu'a ce
que la barre & aiguille soit @ sa position la plus basse.

5. A ce moment-la, la barre & aiguille (ou bien la broche

d'écartement) doit toucher légerement la cale de mesure.
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Si la barre & aiguille ou la broche d'écartement ne touchent
pas la cale ou bien si elles descendent plus bas lorsqu'on
continue & faire tourner le volant & main, tenir celui-ci d'une
main et faire tourner I'axe excentrique 35

vers la droite = position plus relevée de la barre a
aiguille

vers la gauche = position plus basse de la barre @
aiguille.

Ces réglages ne seront possibles que si |'axe excentrique 35
est convenablement adapté. Avec excentrique 35 vers la
droite.
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